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UKD 622.243.054.22 

· NORMA BRANŻOWA 
BN-78 

177.5-2·3 . .. 
URZĄDZENIA 

Wiercenia obrotowe 
normalnośrednicowe 

WIERTNICZE Płyty do przykręcania 

• 

i odkręcania 
świdrów trójgryzowych . Grupa katalogowa IV .,.._ 

1, WST§P 

Przedmiotem normy sę płyty do przykręcania j odkręca

nia świdrów trójgryzowych urnieszczanych w otworze wkła- • 

dów do stołu Jub w stołach wiertniczych. 

2, PODZIAL l OZNACZENIE 

' 2, 1. Podział, Ze względu na średnicę przykręcanych . i 

odkręcanych św_ idrów trójgryzowych rozróżnia się dwa ro

dzaje płyt: 

-umieszczone w otworze wkładów do stołu wiertniczego 

wg PN-74/G-61027- W, 

- umieszczone w otworze stołu wiertniczego wg PN-76/ 

G-61024- S. 

2, 2, Przykład oznaczenia 

a) płyty do przykręcania i odkręcania świdrów trójgry

zowych o średnicy D= 216 mm, rodza-ju W i wymiarze A= 

= 342 mm: 

'· 

PLYTA DO PRZYKR~C~IA l ·ooKRE2CANIA 
~ , , . 
SWIDROW T ·ROJGRYZOWYCH 

216-W/342 BN-78/ 17_75-23 

b) płyty do przY.kręcania i odkrę~ania św.fdrów trójgry

zowych o średnicy D= 308 mm, rodzaju S i wymiarze A = · 

= 536 mm: 

PLYTA. DO PRZYKR~CANIA l ODKRE;CANIA 
, , # 

SWIDROW TROJGRYZOWYCH 

308-S/536 · BN-78/ 1775-23 

3, · WYMAGANIA 

3, L Powierzchnie płyty powinny być gładkie, bez pęk-. 

n ięć, zadziorów i ostrych krawędzi. 

Chropowatość powierzchni współpracujęcych z wkł.adami 

do stołu, lub stołem wiertniczym powinna być taka, aby wa~ 

tość parametr~ chropowatości Ra wg PN-73/M-04251 nie 

pr zekl"'aczała 20 fl-m. 

3, 2, Główne wymiary- wg rys, 1, 2 i 3 oraz tablicy. 

\ 

./ 

• l . 

·" 

-

Zgłoszona przez Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa · 
. Ustanowiona przez Ministra Górnictwa dnia· 31 października J 978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 2/1979 poz. 9) 

• 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark . wyd. 0,60 Nakł. 1300+55 Zam. 302/ 79 Cenazł3,60 
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Rys. 3. Przykładowa konstrukc ja płyty do przykręcania i odkręcania świdrów trój
gryzow_ych o wielkości znamionowej 438-S/ 460 wykonanej z blach 

l - płyta górna, 2- płyta dolna, 3- płyty boczne , 4 - uchwyty' s·- żebra mocujęce 
płytę 

·' ' 
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4 BN-78/1775-23 

3, 3, Materiał na e lementy pły ty - stal konstrukcyjna 

węglowa wg PN-75/ H-84019 lub PN-72/ H-84020. Zaleca się 

utwardzanie elementów bezpośrednio współpracujęcych z ła... 

parni świ~ra. 

3, 4, Wykończenie, Wszystkie krawędzie płyty powinny 

być zatępione. Spoiny powinny być z godne z zasadami te

chniki spaw alniczej , a w szczególnośc i w olne od przepaleń, 

niedotopień, zażużl eń i niedospaw anych krawędzi oraz prza.. 

chodzić r ównom i er n i e w materiał łę c zony. 
. 

3, S, C echow ani e , Na każdej płyc i e do przykręcania • 
l 

odkręcania świdrów trój gryzow ych, w miejscu oznaczonym 

na rysunku, należy wg PN-61/G-06200 wybić cechę zawie

rajęcę co na j mniej: 

a) oznaczenie w g 2, bez częśc i słownej ·i numeru normy, 
• 

b) znak wy t wórni, 
' 

c) rok produkcj i , 

d~ masę pły ty, 

e) znak kontroi i j akośc i, 

Konserw a.c ja, Powierzchnie płyty należy malować 

środkiem ochronny m przed· korozję, po wykonaniu wszyst

kich badań w g rozd z . 5 z wynikiem dodatnim. 
' 

4 PRZE CHOWYWANIE l TRANSPORT 

4, 1, Przechowywani e, Pły t y należy pr zechowyw.ać w 

miejscu zabezpi ec z ony m prze d ujemny m i wpływami atm·osfe-
,-. · . 

rycznym i , z dala od środków powodujęcy ch korozję, 

4, 2, Transport, Płyty dostarc za się bez opakowania, do

w olnym i środkam i tr ansportu. 

5. BADANIA 

5. 1. Rodzaje badań . Każd{l płytę do pr zy kręcani a i od ... 

kręcania· świdrów t r ójgry zowych naleźy poddać następuję

cym badaniom: 

a) sprawdzeni u pow i e·r z c hn i, cechow ani a i konserw acji 

(3,1, 3_.5 i 3.6), 

b) spraw dzeniu głównych wymiarów ( 3.2), 

c) spraw dzeniu materiału ( 3.3), 

Sprawdzenie zgodności wykonania płyty do odkręcania i 
. 

przykręcania świdrów przeprowadza wytwórnia. Zamawia-: 

jęcy może jednak zastrzec przy zamówieniu przeprowadze

nie badań płyty przez .własnego przedstawiciela (odbiorcę). 

S, 2, Opis badań 

S. 2, .l, Sprawdzenie powierzchni, cechowania i konser

w acji należy przeprowadz·ić nieuzbrojonym okiem tub za pomo

cę lupy pięciokrotnie powiększajęcej, Chropowatość po\"k-

rzchni należy sprawdzać przez porównanie z wzorcami 

chropowatości. 

S. 2. 2. Sprawdzenie głównych wymiarów należy prz·epro~ 

wadzić za pomocę uniwersalnych przyrZfdÓw pomiarowych, 
' 

zapewniajęcych wyrnaganę dokładność. 

S. 2, 3, Sprawdzanie własności materiału przeprowadza 

się na podstawie przedłożonego przez wytwórnię zaświad

c zenia o jakości tego materiału, 

5, 2, 4, Sprawdzenie płyty pod dz iała.niem momentu skrę

cajacego sprawdza się na zgodność z wartościami podanymi 

w tabli cy . 

5. 3, Ocena wyników badań, Płyty do przykręcania i od-
~ 

kręcania świdrów trójgryzow ych, których badania okreś·

lone w ·5. 1 dadzę wynik dodatni, uznaje się za w ykonane 

zgodnie z wymaganiami normy, Jeżeli którekolwiek badanie 

odbiorc ze da w ynik ujemny, płytę nałe!y uznać za ni ezgod-

nę z wymaganiami normy, a w ytw órni przysługuje w tedy 
' 

prawo odpowiedniej poprawy i ponownego przedstawienia 

do odbioru. 

S, 4, Zaświadczenie o jakości, Do każdej odebranej pły ty 
• 

wy twórnia w y stawia zamawiajęcemu zaświadczenie • zawte-

rajęce c o najmniej: 
. 

a) nazwę i adres wytwórni, 

b) nazwę i adres zamawiajęcego, 

c) oznaczanie płyty wg 2, 1, 

d) numer i datę zamówienia, 

e) datę produkcji, 

. f) znak kontroi i jakości. 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowywujęca normę - Instytut G6rnictwa Pł'J-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. 

Naftow ego i Gazow n ict w a, Kraków. 

2, Normy zwiazane 

PN-61/G-06200 Wiertni c tw o. Cechowanie sprzętu 

PN-76/ G-61024 Wi ercenia obrotowe normalnośrednicowe. 

Stoły w iertni c ze . Główne wymagania i badania 
' 

PN-74/G-61027 Wiercenia obrotowe normalnośrednicowe. 

Stoły wiertnicze, Wkłady do stołów 

PN-75/ H-84019 Stal węglowa konstrukcy jna wyższej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja

kości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

Chropowatość powierzchni. Określenia podstawowe i 

parametry 

3. Zalecenia mi ędzynarodowe 

RWPG PC 5438-74 OCSopy,n;OBa.HHe He~er8.30:D;06biBaJ)łltee. 

PoTOpbi dypoBLie. IlpHcoe,n;HHHTeJihHhle JmMe~l- norma 

częściowo porównywalna w .zakresie wymiarów 

wiertniczych · 

stołów 

4, Symbol wg S ·WW - 0724-9. 

' 
5. Autor projektu normy - mgr inż. Andrzej Walczak -

Instytut Górnict~a Naftowego i Gazownictwa, Kraków. 

• • 
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