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Sterowanie pneumatyczne

Grupa katalogowa IV 43%)

URZADZENIA Wiertnictwo
WIERTNICZE
Dlawiki
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
dltawiki stosowane w sterowaniach pneumatycz-
nych wiertnic. Dlawiki ujete sg w SWW symbo-
lem 0724-29, jako urzadzenia wiertnicze pozo-
state.

1.2. Normy zwilazane
PN-69/C-96120 Przetwory
techniczna
PN-61/G-06200 Wiertnictwoy Cechowanie sprzetu
PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o srednicach
1 do 600 mm. Wymiary |
PN-54/M-02030 Gwinty rurowe calowe
dryczne. Wymiary i tolerancje
PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powie-
rzchni. Klasyfikacja chropowatosci i kierunko-
woscl struktury

naftowe. Wazelina

cylin-

1) Symbol wg SWW:0724-29.
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2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od konstrukcji roz-
roznia sie dwa rodzaje diawikow:
A — diawik pojedynczy,
B — diawik podwojny.
2.2. Przyklad oznaczenia diawika pojedyncze-
go (A) o wielko$ci znamionowej 1:
DLAWIK POJEDYNCZY A-1 BN-73/1775-14

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia dtawika powinna by¢ glad-
ka bez zadziorow, ostrych krawedzi, peknie¢ i na-
derwan. Chropowatos¢ powierzchni $lizgowych
(uszczelniajgeych) co najmniej klasy 8 wg PN-58/
M-04251.

3.2. Glowne wymiary — wg rys. 1 i 2 i tabl.
11 2.

Migjsce cechowania

\;

g 1 1'

! S

i 111
B N

\\V/.

|
Wl

NN

TT75-14~

Rys. 1. Przykladowa konstrukcja dlawika pojedynczego rodzaju A

I Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 23 listopada 1973 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkecji od dnia 1 lipca 1974 r.

!

| (Dz. Norm. i Miar Nr 8/1974 poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. Wplyw do WX 28.1.74. Othdvno do skladu 1.3.74.
Obj. 0,40 a_ w. Naklad 140050 egz.

Druk ukonczono w czerwcu 74.

Poligrafika L.-k z. 713 Cena zi 2,40
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Hiejsce cechowania
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Rys. 2. Przykiadowa konstrukcja dlawika podwoédjnego rodzaju B
Tablica 1 )
Wielkos$¢ ; ; d I e i .
' znamiono- d D ! L a S ng | ;.rg Cisnienie robocze | Obroty max
wa | "
) PN-70/M=-02013] PN-54/M-02030 | J
diawika A mm : e bar | kG/cm® obroty/min
1 8 50 10 98 47 24 M 16 X 1,5 R 3/8"-2
e 8 8 1500
2 16 T 17 145 70 30 M 22 X 1,5 R 1"7-2
Tablica 2
Wielkogc ' énieni
' : d, d Cisnienie |Obroty
znar::]l;no- d D dy | dy d; L g L qu ng robocze max
: - PN-70/M-02013; PN~54,/M-02030
_dlaw1ka B | mim bar |kG/cm® [obr/min
1 8 | 125 | 18 | 41 | 96 | 20 | 10 | 145 M 12 .~ R 3/8"-2 |
S " ' 8 | & 1500
2 20 | 192 39 70 | 165 28 15 | 246 M 12 R 17-2
| | © | __
3.3. Materiaf — WC‘ dokumentacji techmczneJ 4. KONSERWACJA, PAKOWANIE,
wytworni. | PRZECHOWX“’ANI;E I TRANSPORT

3.4. Wymagania uzytkowe. Koncowki obroto-
we w zmontowanym dlawiku powinny obracac
sie lekko, bez zacie¢ 1 zakleszczen.

3.5. Szczelnos$é. Diawiki poddane probie szczel-
nosci w sposob okreslony w 5.2.50 nie powinny
wykazywaé spadku cisnienia wiekszego niz 0,1
bar (0,1 kG/cm?),

3.6. Cechowanie. Na kazdym diawiku w miej-
scu oznaczonym nha rysunku nalezy wybié¢ wg
PN-61/G-06200 ceche zawierajgcg co najmniej:

a) oznaczenie wg 2.2, bez czesci stownej 1 nu-
meru normy,

b) znak wytworni,

c) znak kontroli jakosci.

4.1. Konserwacja. Gwinty i powierzchnie we-
wnetrzne nalezy powlec wazeling techniczng wy-
sokotopliwg wg PN-69/C-96120.

4.2. Pakowanie. Dlawiki nalezy pakowaé¢ w pu-
detka tekturowe. Na kazdym pudeltku nalezy
umilesci¢ etykietke zawierajgcg nastepujace dane:

a) oznaczenie wg 2.2,

b) znak wytworni,

¢) znak kontroli jakosci.

Gwinty zewnetrzne nalezy zabezpieczy¢ odpo-
wiednimi ochraniaczami.

4.3. Przechowywanie. Diawiki

nalezy prze-

- chowywa¢ w pomieszczeniach suchych, zabezpie-
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czonych przed wplywami atmosferycznymi i z da-
la od srodkdéw powodujacych korozje.

4.4. Transport. Diawiki transportuje sie do-
wolnymi srodkami, po zabezpieczeniu ich przed
uszkodzeniami mechanicznymi,.

5. BADANIA

2.1. Program badan. Kazdy diawik nalezy pod-
da¢ nastepujacym badaniom: |

a) ogledzinom zewnetrznym (3.1 i 3.6),

b) sprawdzeniu giéwnych wymiarow (3.2),

¢) sprawdzeniu materiatu (3.3),

d) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3.4),

e) sprawdzeniu szczelnosci (3.9).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy
pieciokrotnie powiekszajacej.

2.2.2. Sprawdzenie glownych wymiarow prze-
prowadza sle przy uzyciu uniwersalnych przy-
rzgdéw pomiarowych zapewniajgcych wymagang
dokiadnos¢. Sprawdzenie wymiarow gwintow

przeprowadza sie za pomocg odpowiednich spraw-
dzlanow.

5.2.3. Sprawdzenie materialu przeprowadza sig
na podstawie atestu hutniczego lub badan wias-
nych wytworni.

5.2.4. Sprawdzenie wymagan uzytkowych po-
lega na kilkakrotnym pokreceniu koncowkami
obrotowymi. |

5.2.5. Sprawdzenie szczelno§ci przeprowadza
sie na specjalnym stanowisku préb poddajgc dia-
wiki prébie szczelnosci pod cisnieniem 12 bar
(12 kG/cm?) w czasie 5 min podczas ich pracy
przy maksymalnych obrotach. Dopuszczalny spa-
dek ci$nienia nie wiekszy niz 0,1 bar (0,1 kG/cm?).

5.3. Ocena wynikéw badan. W przypadku do-
datniego wyniku wszystkich badan okreslonych
w 5.1 dlawik nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaga-
niami normy.

5.4. Zaswiadczenie jakosci. Dla kazdego diawi-
ka wytwornia wystawia zamawiajgcemu zaswiad-
czenie jakosci zawierajgce co najmniej:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) nazwe zakladu zamawiajgcego,

¢) numer 1 date zamoéwienia,

d) date produkcji (miesigc i rok wykonania),

e) oznaczenie wg 2.2,

f) wyniki przeprowadzonych badan,

g) znak kontroli jakosci.
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