UKD 622.243.5,622.24.05

NORMA BRANZOWA

URZADZENIA
WIERTNICZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
zawiesia elewatorowe uzywane parami przy
wierceniach obrotowych normalnosrednicowych
do potgczenia z hakiem elewatora do rur piuczko-
wych lub okladzinowych. Zawiesia elewatora uje-
te sg w SWW symbolem 0724-29 jako urzgdzenia
wiertnicze pozostate.

1.2. OkresSlenia. Para zawiesi elewatorowych sa
to dwa zawiesia elewatorowe odpowiednio dobrane
przez wytwornie wg tolerancji wymiaru diugosci 1,
ktora nie moze przekracza¢ * 2 mm.

1.3. Normy zwigzane

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu

PN-71/H-04310 Proba statyczna rozciggania me-
tali

PN-57/H-04350 Préba twardosci metali sposobem
Brinella

PN-69/H-04370 Préba udarnosci stali i zeliwa

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Ga-
tunki

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i sto-
powa. Odkuwki swobodnie kute

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od konstrukeji zawie-
sia elewatorowe dzieli sie na:

A — zawiesia elewatorowe do potaczenia elewa-
tora z hakiem tréjroznym (rys. 1),

B — zawiesia elewatorowa do polgczenia elewa-
tora z hakiem dwuroznym (rys. 2).

2.2. Przyklad oznaczenia pary zawiesi elewato-
rowych o wielkos$ci znamionowej 80, do poigczenia

1) Symbol wg SWW: (0724-29.
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Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe

/Zawiesia elewatorowe

Grupa katalogowa IVSsRt)

elewatora z hakiem ftréjroznym (A) i diugosci
1500 mm:
ZAWIESIE ELEWATOROWE 80 A — 1500 BN-73/1775-18

3. WYMAGANIA

3.1. Powilerzchnia zawiesia elewatorowego po-
winna by¢ oczyszczona ze zgorzeliny, gtadka, bez
zadziorow, rozwarstwien i pekniec.

Dopuszcza sie usuwanie wad powierzchniowych
w granicach tolerancji odpowiednich wymiarow.

3.2. Glowne wymiary — wg rys. 11 2 oraz tabl. 1
1 2 na str. 21 3.

3.3. Material. Zalecany materiat — stal stopowa
konstrukcyjna do ulepszania cieplnego wg PN-72/
H-84030 zapewniajgca nastepujace witasnosci me-
chaniczne w gotowym zawilesiu:

R,, co najmniej 900 MN/m?2 (90/kG/mm?2),
R, co najmniej 700 MN/m? (70/kG/mm?2),
Z co najmniej 50%,
As co najmniej 12%,
KM 0,6 MJ/m? (6,0 kG-m/cm?),
HB co najmniej 262 wg PN-71/H-94004.

Para zawiesi elewatorowych powinna by¢ wyko-
nana z tego samego gatunku stali.

3.4. Wykonanie. Ucha zawiesi elewatorowych
nalezy ku¢ w matrycach, a cze$¢ srodkowg wyko-
na¢ jako odkuwke swobodng, odpowiadajgcg wy-
maganiom wg PN-71/H-94004, kategorii RR. Linie
wiokien materialu powinny przebiegac wzdiuz
ksztaltu zawiesi elewatorowych.

3.5. Wytrzymalosé. Para zawiesi elewatorowych
poddana probnemu obcigzeniu statycznemu row-
nemu 2-Krotnej sile udzwigu nominalnego wg
tabl. 1 i 2 nie powinna po zwolnieniu obcigzenia
probnego wykazywaé zadnych odksztatcen trwa-
lych.

Instytut Naftowy '

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Goérnictwa Naftowego
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Rys. 1. Przyktadowa konstrukcja zawiesia elewatorowego A  Rys. 2. Przykladowa konstrukcja zawiesia elewatorowego B

Tablica 1. Zawiesia elewatorowe A

Sita udzZwigu pary zawiesi
Wielkosé elewatorowych 1.1 lfﬂ. lg Ly r Ty Ty Ts T
Z7namio- ominalna maksymalna min | min | max | max | min {max | min [ max | min
nowd —
kN kG kN kG mm
1200 | 25
1500 +30
| 1800 +35 ‘ )
80 800 | 80000 | 1250 | 125000 S tao | 165 | 165 83 | 45 64 | 29 51 29 i 20
2400 +40
2700 +45
1500 | +30 |
1800 +35
125 1250 | 125000 | 2000 { 200000 2100 +40 | 255 | 205 | 115 | 58 | 102 | 35 57 35 25
2400 +40
2700 +45
| | 1800 | %35 |
2100 +40
2400 +40
200 2000 | 200000 | 3200 | 320000 —— ba5 | 305 | 220 | 127 | 70 | 108 | 35 70 35 25
3350 +50
4000 +60
2700 +45
320 | 3200 | 220000 | 5000 | 500000 | °990 | E45 1 o551 os5g | 153 | 90 | 121 | as | 86 | 48 | 30
. 2350 +50
3650 +60
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Tablica 2. Zawiesia elewatorowa B

Siia“uvdiwigu pary zawiesi | |
Wielko$¢ elewatorowych 1 Ly Ly L3 Ly T Ty To T3 Ty
| znamio- | min | min | max | max | min [max | min | max | min
nominalna maksymalna
nowa
kN kG | kN kG mm
1 200 25 |
50 500 50 000 8001 80000 1500 | =30 150 85 | 40
1800 | %35 )
- l 400 ‘ . 64 29 o1 29 20
1 200 +25
30 800 80000 | 1250 125000 1500 130 165 33 45
| 1 800 35
3.6. Wymagania dodatkowe — wg uzgodnienia Badaniom wg a), b), d), e), I) podlega kazda para

zamawiajgcego z wytwornig.

3.7. Cechowanie. Na kazdym zawiesiu elewato-
rowym, w miejscu oznaczonym na rysunku, na-
lezy wybi¢ wg PN-61/G-06200 ceche zawierajgca
Cco najmniej:

a) oznaczenie wg 2.2 bez czesSci stownej i nu-
meru normy,

b) numer fabryczny pary zawiesi elewatoro-
wych,

¢) znak wytworni,

d) znak kontroli jakosci.

4. KONSERWACJA, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Konserwacja. Zawiesia elewatorowe nalezy
malowaé¢ srodkiem przeciwkorozyjnym po wyko-
naniu badan wg 5.1 z wynikiem dodatnim.,

4.2. Pakowanie, Zawiesia elewatorowe dostarcza
sie bez opakowania, wigzgc je parami.

4.3. Przechowywanie. Zawiesia elewatorowe na-
lezy przechowywaé w miejscu suchym, zabezpie-
czonym przed wplywami atmosferycznymi i z dala
od srodkow powodujgcych korozje.

4.4. Transport. Zawiesia elewatorowe nalezy
transportowa¢ dowolnymi srodkami po zabez-
pleczeniu ich przed uszkodzeniami mechanicznymi
1 przemieszczeniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Kazdg pare zawiesi elewa-
torowych nalezy poddaé¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym (3.1 i 3.7),

b) Sprawdzeniu gidownych wymiarow (3.2),

c) sprawdzeniu wilasnosci materiaiu (3.3),

d) sprawdzeniu wykonania (3.4),

e) sprawdzeniu wytrzymatosci (3.5),

f) sprawdzeniu wymagan dodatkowych (3.6).

zawlesi elewatorowych, badaniom wg c¢) podlegajg
zawiesia elewatorowe w liczbie podanej w PN-71/
H-94004 tabl. 5.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy
pieciokrotnie powiekszajgce].

0.2.2. Sprawdzenle glownych wymiaréw nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzg-
dow pomiarowych zapewniajgcych wymagang do-
kiadnose.

5.2.3. Sprawdzenie wlasno$§ci materialu nalezy
przeprowadzi¢ na probkach kwalifikacyjnych wy-
cietych z odpowiednich odcinkow prébnych zgod-
nie z dokumentacjg techniczng wytwoérni. Pomiar
twardosci nalezy wykona¢ zgodnie z PN-57/
H-04350 w dowolnie wybranych miejscach, a pro-
be rozciggania wg PN-71/H-04310 nalezy przepro-
wadzi¢ na proébkach pieciokrotnych, wycietych
wzdluz osi z pobranych odcinkéw probnych. Udar-
nos¢ nalezy sprawdzi¢ wg PN-69/H-04370 na prob-
kach typu Mesnager zlokalizowanych w odcinkach
probnych analogicznie do préobek badanych na roz-
clgganie.

2.2.4. Sprawdzenie wykonania — zgodnie z 3.4.
Sprawdzenie linii widkien materialu nalezy prze-
prowadzi¢ na pierwszej odkuwce z matrycy.

0.2.5. Sprawdzenie wytrzymalo$ci nalezy prze-
prowadzi¢ na odpowilednim urzadzeniu, poddajac
pare zawiesi elewatorowych obcigzeniu statyczne-
mu rownemu 2-krotnej sile udzwigu nominalnego
w czasle nie krotszym jak 5 min.

2.2.6. Badania dodatkowe nale’y przeprowadzié
wg uzgodnienia zamawiajgcego z wytwornig. W
zakres tych badan moga wchodzi¢ badania nieni-
szczace.

5.3. Ocena wynikéw badan. Pare zawiesi elewa-
torowych, ktorych badania okreslone w 5.1 dadzg
wynik dodatni, uznaje sie za wykonane zgodnie
z wymagniami normy. Jezeli ktorekolwiek bada-
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nie da wynik ujemny, para zawiesi elewatorowych a) nazwe i adres wytworni,

zostaje odrzucona. Wytwoérni przystuguje wtedy b) nazwe i adres zamawiajacego,

prawo poprawilenia tej pary zawiesl elewatorowych c) oznaczenie pary zawiesi elewatorowych wg
1 ponownego przedstawienia ich do odbioru, ktoé- 9 9
b |

rego wynik jest ostateczny.

0.4. ZaSwiadczenie o jakoSci. Dla kazdej odebra-
nej pary zawiesi elewatorowych wytwornia wysta-

wia zamawiajgcemu zaswiadczenie o jakosci za-
wierajgce co najmniej: g) znak kontroli jakosci.

d) numer i date zamdwienia,
e) date prodkucji (miesige i rok wykonania),
f) wyniki poszczegdlnych badan,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/1775-18

Zalecenia miedzynarodowe

RWPG PC 2831-70 Ob6opynoBanue HedTerazonobniBarolee. BepTaru. OCHOBHBIE TapaMeTphl M IIPUCOEIUMHUTENb-
ObopynoBanue niada COYCRKO-TICABEMHBIX OIepanuu u Hble pa3Mepbl — norma pordéwnywalna w zakresie
glownych parametirow 1 podstawowych wymiardéw.
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