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1. WSTEP oraz ksztatt koryt wg dokumentacji konstrukcyjnej
- wytwdérni do uzgodnienia z zamawiajgcym,

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy s8g wy-
magania dotyczgce koryt piuczkowych stanowigcych 3.2. Gkéwne wymiary w mm - wg rys, 1, 2 i 3,
cz¢éé obiegu pruczki, przeznaczonych do oczysz-
czania ze zwiercin, odgazowania 1 odprowadzenia
do zbiornika ssawnego piuczki wiertniczej, Koryta
pluczkowe ujete s w SWW symbolem 0724-9 jako ma-
szyny, urzgdzenia 1 narze¢dzia wiertnicze pozosta-

§50min

Miejsce
cechowania

‘e,

1.2, Normy zwigzane

PN-61/G=06200 Wiertnictwo, Cechowanie sprzetu
PN-T2/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykiej ATTE=15=1
jakosci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

RYB- 1
2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Rodzaje. W zaleznosci od ksztattu przekro-
ju poprzecznego rozrdéznia sie trzy rodzaje koryt

6§20 min

Migjsce
cechowania

ptuczkowych:
A = 0 przekroju prostokgtnym,
B - 0o przekroju parabolicznym,
C - 0 przekroju koitowym,

2,2, Odmiany. W zaleznosci od zastosowanego ma-
teriatu rozréznia sie odmiany koryt pluezkowych:
S - stalowe, . T~ 18~2]

T -— 2z tworzyw sztucznych,

2.3, Przyktad oznaczenia koryta piuczkowego o
przekroju prostokagtnym (A) z tworzyw  sztucznych

- (T):

Migjsce
cechowania

KORYTO PLUCZKOWE A = T BN=73/1775-15

3. WYMAGANIA
3,1, Wymagania konstrukcyjne. Konstrukcja koryt

pluczkowych powinna zapewniaé¢ mozliwodé umieszcze-
nia ich bezpodrednio w zbiornikach lub na oddziel-
nej konstruke¢ji oraz tatwe polgczenie z urzgdze~ 1T75-15-3]
niami oczyszczania piuczki, _
Polaczenia poszczegélnych segmentdw koryt powin-
ny zapewniaé latwy montaz i demontaz oraz calko-
witg szczelnodé, Diugosé poszczegdlnych segmentdw

Rys, 3

3.3, MateriatX - stal weglowa konstrukcyjna zwy-

ktej Jakodoi, ogdlnego przeznaczenia,Zalecany ga-
tunek - stal STOS wg PN=T2/H-84020 lub tworzywo

")S'gmbol wg SWW:0724-9, sztuczne,
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3.4. Cechowanie. Na tabliczce firmowej, umiesz
czone] na segmencie koryta, nalezy wybié wg PN=61/
G=06200 ceche zawierajacg co najmniej: ]

a) kolejny numer fabryezny lamany przez dwie o=
statnie cyfry roku wykonania,

b) znak kontroli jakosei.

4, KONSERWACJA, PAKOWANIE I TRANSPORT

4.1, Konserwacja. Stalowe koryta piuczkowe na-
lezy pokryé¢ srodkiem zabezpieczajgcym przed dzia-

Yaniem agresywnych substancji chemicznych,a prze-
de wszystkim przed siarkowodorem, chlorkami alka=
1iow 2ziem alkalicznych oraz wodorotlenkiem sodo-

wym w celu ochrony przed korozja i zniszczeniem,

4.2, Pakowanie, Koryta piuczkowe dostarcza sie
bez opakoéwania,

4,3. Transport, Koryta piuczkowe transportuje
sie¢ dowoinymi srodkami po uprzednim zabezpliecze~

niu przed uszkodzeniami mechanicznymi,

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE do BN=73/1775=15

Istotne zmiany w stosunku do PN~63/G=64100

a) wprowadzono trzy rodzaje i dwie odmiany koryt plucze
kowych,

b) wprowadzono wymagania dotyczgce konserwacji, pakowa=
nia i traasportu,
Dotychczas obowigzujgca PN-63/G=64100 zostaje uniewaz-
niona z dalem 1 lipca 1974 r,
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