UKD 622.24.051

NORMA BRANZOWA

T SWW 0724-29

URZADZENIA
WIERTNICZE

¥

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg koronki rdzeniowe skra-
wajgce do rdzenidwek podwodjnych, ‘stosowane
przy wierceniach obrotowych normalnosrednico-
wych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Rozréznia sie¢ dwie odmiany koro-
nek rdzeniowych skrawajgcych:

— zbrojone stupkami — A,

— zbrojone przez napawanie — B.

2.2. Przyklad oznaczenia koronki rdzeniowej
skrawajgcej o wielkosci znamionowej 216, od-
miany A: |

KORONKA RDZENIOWA SKRAWAJACA 216 A

BN-74/1774-04

W przypadku koronki rdzeniowej skrawajgcej
o wielkosci znamionowej 187 z gwintem N4 /2 JP
nalezy w oznaczeniu podaé¢ symbol gwintu.

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie koronek rdzeniowych skrawa-
jacych nieobrobione skrawaniem powinny byc¢
stadkie, bez zadzioréw, rozwarstwien, peknieé
i naderwan. Dopuszcza sie usuwanie wad po-
wierzchniowych w granicach tolerancji cdpowied-
nich wymiarow. Chropowatos¢ powierzchni obro-
bionych skrawaniem powinna by¢ taka, aby war-
tos¢ parametru chropowatosci R, wg PN-73/
M-04251 nie przekraczala wartosci 20 wm.

Powierzchnie gwintu — wg BN-74/1779-03.

Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe
Rdzeniéwki podwdijne
| Roronki rdzeniowe skrawajace
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3.2. Glé6wne wymiary — wg rys. 1 i 2 oraz tab-
licy.

Wymiary gwintow —
BN-74/1779-03.
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Rys. 1

Przykiadowa kohstrukcja koronki rdzeniowej
skrawajgcej odmiany A.

Zgloszona pxzez Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Gornictwa Naftowego
dnia 21 grudnia 1974 r. jako norma obowigzujaca w zakresie opracowywania
dokumentacji technicznej od dnia 1 lipca 1975 r. i produkcji od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1975 poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975, Wpiyw do WN 30.1.75. Oddano do skiadu 14.2.75,
Druk ukonczono w kwietniu 75. Obj. 0,45 a. w. Naktad 13800+50 egz.

Cena zt 2,40
GrZGraf. 356
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Rys. 2

Przykiadowa konstrukcja koronki rdzenriowej
skrawajgcej odmiany B.

Stupki — wegliki spiekane wg PN-69/H-89500
co najmniej gatunku G10.

Napoina — wg dokumentacji technicznej wyt-
worni.

3.4. Cechowanie. Na kazdej koronce w miejscu
oznaczonym na rysunku nalezy wybi¢ wg PN-61/
G-06200 ceche zawierajacg co najmniej:

a) oznaczenie wg 2.2 bez czesSci stownej, nume-
ru normy i symbolu odmiany,

b) numer fabryczny koronki rdzeniowej skra-
wajacej lamany przez dwie ostatnie cyfry roku

‘wykonania,

¢) znak kontroli jakosci.

4. KONSERWACJA, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Konserwacja. Powierzchnie koronki rdze-
niowej skrawajgcej nalezy malowa¢ sSrodkiem
ochronnym przed korozja. Konserwacja gwintu
wg BN-74/1779-03. Konserwacje i malowanie na-
lezy przeprowadzi¢ po wykonaniu wszystkich ba-
dan wg 5 z wynikiem dodatnim. |

4.2. Pakowanie, Koronki rdzeniowe skrawajace
dostarcza sie bez opakowania.

4.3. Przechowywanie. Koronki rdzeniowe skra-
wajace nalezy przechowywat w miejscu suchym,

- min | max - max Gwint Z wg bow z rurami rdzenio-
nowa BN-74/1779-03 wymi i lgcznikami
mm wg BN-74/1774~03
—_— ' w — ; —
114 114 104 49 67 40 70 2.5 160 2 NR 114 d 114
143 143 127 83 29 | 59 8% 4 180 ; 2 NR 143 d 143
A 100 2 NR 190 d
187 1) 187 148 75 95 | 47 5 230 - 190
131 N 41/, JP
216 216 174 o4 129 T3 127 5 260 | 2 NR 216 d 216
270 270 247 143 180 T 123 7 270 | 2 NR 270 4 270
T2 |=
308 308 254 143 1890 7 123 7 270 2 NR 308 d | 308
1y Gwint Z N41/, JP wg PN-71/G-02050 dopuszcza sie na zgdanie zamawiajgcego..

3.3. Material. Kadlub koronki — staliwo weglo-
we konstrukeyjne wg PN-71/H-83152 o wiasnos-
ciach mechanicznych:

R, min=50 kG/mm? (okoto 50 dalN/mm?),

R, min=32 kG/mm? (okoto 32 dalN/mm?),
Az min=20%,
Z min=25%.

zabezpieczonym przed opadami atmosferycznymi,
z dala od srodkoéw powodujgcych korozje.

4.4, Transport, Koronki rdzeniowe skrawajgce
transportuje sie dowolnymi srodkami, po uprzed-
nim zabezpieczeniu ich przed uszkodzeniami me-
chanicznymi, |
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5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazdg koronke rdzeniowsg
skrawajgcg nalezy poddaé¢ nastepujgcym bada-
niom:

a) sprawdzeniu powierzchni (3.1 i 3.4),

b) sprawdzeniu gtéwnych wymiarow (3.2),

¢) badaniu gwintu (3.2), |

d) sprawdzeniu witasnosci materiatu (3.3).

Sprawdzenie zgodnosci wykonania koronki
rdzeniowej skrawajgcej z normg przeprowadza
wytwornia, Zamawiajgcy moze sobie zastrzec
(przy zamowieniu) przeprowadzenie badan przez
wilasnego przedstawiciela (odbiorce). W tym przy-
padku zgloszenie do odbioru i przeprowadzenie
badan odbiorczych koronki nastepuje po uprzed-
nim wykonaniu badan przez wytwornie.

~ 3.2. Opis badan

5.2.1. Sprawdzenie powierzchni nalezy ﬁrzepro-—
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lu-
py pieciokrotnie powiekszajgce].

5.2.2. Sprawdzenie glownych wymiaréow nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzg-
dow pomiarowych lub za pomocg odpowiednich
sprawdziandw zapewniajgcych wymagang doklad-
nose.

5.2.3. Badanie gwintu — wg BN-74/1779-03.

- 9.2.4. Sprawdzenie wlasnoSeci materialu przepro-
wadza sie na podstawie przedlozonego przez wy-
twornie zaswiadczenia o jakosci materialu,

9.3. Ocena wynikéw badan. Koronke rdzeniowg
skrawajaca, ktérej badania okreélone w 5.1 dadzg
wynik dodatni, uznaje sie za wykonang zgodnie
z wymaganiami normy. Jezeli ktorekolwiek bada-
nie da wynik ujemny, koronka rdzeniowa skrawa-
jaca zostaje uznana za niezgodng z wymaganiami
normy.

Wytwérni przystuguje prawo odpowiedniej po-
prawy koronki rdzeniowej skrawajgcej i ponow-
nego przedstawienia do badania, ktdérego wynik
jest ostateczny..

0.4. ZaSwiadczenie o jakoSci. Dla kazdej koron-
ki rdzeniowej skrawajacej wytwornia, a w przy-
padku dostawy z odbiorem — odbiorca wystawia
zaswiadczenie o jako$ci, zawierajace co najmnie;j:

~a) nazwe i adres wytworni,

b) nazwe 1 adres zamawiajgcego,

¢) oznaczenie koronki rdzeniowej skrawajgcej
wg 2.2, |

d) numer i date zamowienia,

e) date produkcji (miesige i rok wykonania),

f) wyniki poszczegélnych badan,

g) znak kontroli jakoseci.

KONIEC

INFORMACJE DODATRKOWE

1. Instytucja Opracuwuj@éa norme — Instytut Naftowy

2, Istotne zmiany w stosunku do PN-69/G-57149

a) wprowadzono koronki rdzeniowe skrawajace o wiel-
kosci znamionowe]j 114, 187 i 270,

b) wprowadzono koronki rdzeniowe skrawajace zbro-
jone shupkami,

¢) zmieniono i rozszerzono wymagania oraz ustalono
badania.

3. Normy zwigzane

PN-71/G-020560 Wiercenia obrotowe normainosrednicowe.
Potgcezenia gwintowe., Gwinty narzedziowe przewodu
wilertniczego

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu

PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukeyjne. Gatunki

PN-69/H-89500 Wegliki spiekane. Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzehni.
Chropowatos¢ powierzchni. Okreslenia podstawowe
1 parametry

BN-74/1779-03 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe.
Gwinty narzedziowe rdzenidowek podwdinych

BN-74/1774-03 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe.
Rdzenidwki podwdédine. Kadluby z rurami rdzeniowymi
i tacznikami

4. Autorzy projektu normy -— Inz Kugeniusz Gurba;
Jan Wojdyta FMWIG.

Dotychezas obowigzujaca PN-69/G-57149 zostaje unie-
wazniona w zakresie opracowywania dokumentacji tech-
nicznej od dnia 1 lipeca 1975 r. i produkeji od dnia 1 stycz=-
nia 1976 r.
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