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URZADZENIA

WIERTNICZE

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg taczniki ochronne stosowane
‘pod graniatka w celu ochrony goérnej cz¢éci rur okla-
dzinowych, wi¢zby rurowej oraz glowicy przeciwwybu-
chowej przed wytarciem 1 uszkodzeniem w czasie wier-
cenia.

2. PODZIAL 1T OZNACZENIE

2.1. Typy. Ze wzgledu na konstrukcje, rozroéznia si¢
dwa typy tacznikéw ochronnych:

— z jedng zatoczkg na ochraniacz — A wg rys. 1,

— z dwoma zatoczkami na ochraniacze — B wg
rys. 2.

2.2. Odmiany. Ze wzgledu na wlasnosci mechaniczne
w obu typach rozréznia si¢ dwie odmiany wytrzyma-
tosciowe tgczniké6w ochronnych:

— 0 granicy plastycznosci R. co najmnie] 686 MPa
— I

— 0 granicy plastycznosci R, co- nayjmniej 883 MPa
— 1II.
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2.3. Przyklad oznaczenia tjcznika ochronnego pod
graniatkg typu A, odmiany II, z gwintami prawymi
mufy NC 50 i czopa NC 46, z otworem (d4) 71.4:
~ LACZNIK-A-II m NC 50Xcz NC 46-71,4 BN-84/1771-24

W oznaczeniu nie wyrdznia sie¢ odmiany I tacznika.

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia 1Igcznika. Powierzchnia gwintu
1 powierzchnia oporowa powinny odpowiadaC wymaga-
niom wg PN-80/G-02050.

Chropowato$¢ otworu R; = 20 um, pozostate po-
wierzchnie tgcznika powinny by¢ gladkie, o chropowa-
tosci najwyzej R, = 10 um wg PN-73/M-04251.

Niedopuszczalne sa rysy, zadziory, pekni¢cia 1 1nne
wady powodujace niecigglosé powierzchni. Usuwanie
tych wad moze si¢ odbywaé w granicach toleranc
odpowiednich wymiaréw, ale nie przez zaklepywanie
lub zaspawanie. Na powierzchni otworu dopuszcza Si¢
zgorzeline powstajgca w czasie obrobki cieplne;.

3.2. Giéwne wymiary — wg rys. 1 i 2 oraz tabl. I.

Zgtoszona przez Instytut Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Goérnictwa i Energetyki dnia 18 maja 1984 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1984.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakt. 1100 + 55 Zam. 1511/84

jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1984 poz. 13)

Cena zt 12,00
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Miejsce cechowania Frzyklad umieszezenta ochraniaczy
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Tablica 1
, . L L Dr
Wielkosé [ /i . : Z
. min min 10,4
znamionowa

m
630 NC 26 82,6 NC 26 82,6
2°/y WP 76,6 2°/3 WP 76,6

104,8 4'/3 1048 73,0

88,9

161,9 6/ s 161,9 1270 71,4

177,8 7 177.8 139,7 82,6




3.3. Wspoélosiowos¢ gwintéow lacznika. Oba gwinty
facznika powinny by¢ wspélosiowe. Wzajemne odchyle-
nie osi tych gwintOw nie powinno przekracza¢ 1 mm
na diugosci 500 mm od powierzchni oporowej tego
gwintu.

3.4. Material. L.aczniki wykonuje si¢ ze stali stopo-
we) konstrukcyjnej do ulepszania cieplnego wg PN-72/
H-84030, zapewniajacej po ich obrébce cieplne; wizs-
nosct mechaniczne mierzone w czesci czopowej lub
mufowe] pod wigkszy gwint tgcznika — wg tabl. 2.

Tablica 2

Odmiana
wytrzymatosciowa

686 ' 12

Przetom materiatu tgcznikéw po ich obrébce cieplne;j
powinien by¢ jednorodny, drobnoziarnisty i nie powi-
nien wykazywacé ptatkéw ani ich §ladéw. Odpowiednia
jakos$¢ materiatu wyjsciowego do wyrobu tgcznikéw po-
winna by¢ potwierdzona hutniczym zas$wiadczeniem
o jakosci.

Zaleca si¢ przeprowadzenie u wytwdrcy badaf mate-
riatu tgcznik6w na wady ukryte nieniszczacag metodg de-
fektoskopowa. Wymagania 1 sposéb badania w tym za-
kresie — wg uzgodnienia zamawiajgcego z wytworcg.

Za zgoda zamawiajgcego dopuszcza si¢ dla tgczni-
kOw o srednicach zewngtrznych 161,9 1 177,8 obnizenie
wymagan ich wilasnosci wytrzymatosciowych do war-
tosci:

— R, — co najymniej 637 MPa; R,
785 MPa dla odmiany I,

— R. — co najmniej 834 MPa; R,
932 MPa dla odmiany II,

przy zachowaniu wymaganych wilasnoséci plastycznych
(As, Z + KCU) wg tabl. 2.

— €O najmniej

— €O najmniej

7] 5 [ o [ 7 [mevwn

CO najmnicj |
50 78

BN-84/1771-24 S 3

3.5. Cechowanie. W wytoczeniu ochronnym kazdego
lacznika uwidocznionym na rys. 1 i 2 nalezy wybié
wg PN-61/G-06200 ceche zawierajaca co najmniej:

a) oznaczenie wg 2.3, z pominigciem czg¢Scl stownej
1 numeru normy,

b) kolejny numer fabryczny 1amany przez dwie ostat-
nie cyfry roku wykonania,

c) znak gatunku stali,

d) znak wytworcy,

e) znak kontroli jakosci,

Odmiany mogg by¢ na zgdanie zamawiajacego cecho-
wane dodatkowo oznaczeniem barwnym lub trwalym
wg uzgodnienia zamawiajacego z wytwdrcg. |

3.6. Konserwacja. W celu zabezpieczenia przed koro-
zja, powierzchnie tacznika, z wyjgtkiem gwintOw 1 po-
wierzchni oporowych, nalezy pokryé odpowiednim
srodkiem antykorozyjnym. Konserwacj¢ gwintéw 1 po-
wierzchni oporowych przeprowadza si¢ wg PN-80/
(G-02050. Konserwacje tacznikéw przeprowadza si¢ do-
piero po wykonaniu wszystkich badan wg rozdz. 5
z wynikiem dodatnim.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Laczniki dostarcza si¢ bez opakowa-
nia, z wyjatkiem gwintéw i powierzchni oporowych,
ktore powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
ochraniaczami.

4.2. Przechowywanie. f.3czniki nalezy przechowywac
w miejscu zabezpieczonym przed ujemnymi wplywami
atmosferycznymi, z dala od srodkdéw powodujacych
korozje.

4.3. Transport. Laczniki dostarcza sig dowolnyml
srodkami transportu, po uprzednim zabezpleczemu
przed uszkodzeniami mechanicznymu.

5. BADANIA

Badania przeprowadza si¢ wg PN-82/G-74030. Parti¢
stanowi nie wiecej niz 50 sztuk igczniko6w. Ocena wy-
nikoOw badan i1 wzér zaswiadczenia o jakosci — wg

PN-82/G-74030.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Gornictwa Nafto-
wego 1 Gazownictwa, Krakéw.

2. Normy zwigzane

PN-80/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnosSrednicowe. Potgcze-
nia gwintowe. Gwinty narz¢dziowe przewodu wiertniczego

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprz¢tu

PN-82/G-74030 Wiercenia obrotowe normalnos$rednicowe. Zworniki
do zgrzewania

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to§é powierzchni. Okre§lenia podstawowe i parametry
3. Normy zagraniczne
USA APJ Spec. 7 kwietnia 1978 r. Wyd. 31 — Spemflkatlon for
- Rotary Drilling Equipment — norma poréwnywalna w zakresie
wiasnos$ci mechanicznych 1 niektérych wymiardw.
4. Symbol wg SWW — (724-314.
5. Autor projektu normy — Eugeniusz WoZniak — Przedsi¢bior-
stwo Polskie Gornictwo Naftowe 1 Gazownictwo — Zaklad Poszu-
kiwan Nafty 1 Gazu, Krakow.
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