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URZADZENIA

WIERTNIC ZE Wiertniciwo

Potgczenia szybkoztgczne

\>

Grupa katalogowa V-7

™

1, WSTEP 3,2, Gidwne wymiary -= wgrys, 1 i 2 oraz tablicy,

1,1, Przedmiot normy, Przedmicotem normy sa pofacze-

nia szybkoztaczne przeznaczone do pracy nha cisnienie ro- A

O O = Bir‘ aa z
bocze 21 i 35 MPa przy temperaturach od =30 C do +120 C, ,
stosowane w instalacjach wysokocigénieniowych podczas )

" prac wiertniczych,

4

1,2, OkresSlenia, Potaczenie szybkoztaczne jest to urza-

dzenie przeznaczone do szybkiego potaczenia dwodch od-

cinkéw przewodu rurowego przy jednoczesnym dopuszczal-

o
nym odchyleniu osi do 8 |

2, PODZIAL. 1 OZNACZENIE

2,1, Rodzaje, W zaleznos$ci od rodzaju potaczenia rur z

korncdwkami rozrdznia sie dwa rodzaje potaczeh szybkozta--

cznych;

- gwintowane G - wg rys, |

?

- spawane S - wgrys, 2,

2,2, Przyktad oznaczenia potaczenia szybkoztacznego

wielkoéci 3, rodzaju S, na cisnienie robocze 21 MPa;

L Miejsce

S } cechowania [
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3, WYMAGANIA - a —
| a,
3, 1, Powierzchnie czes$ci potaczen szybkoztacznych po- ]
- - BR=-7/1771-21-1
winny byé¢ gtadkie, czyste, bez zadziordow, naderwan, pek- .
niec, wzerdw i rozwarstwien,
Chropowatoéé powierzchni wspdtpracujacych ze soba Rys. 1. Przyktadowa konstrukcja potaczenia szybkoziacz~

i F . nego rodzaju G
i gwinty - co najmniej R =2 5 um, pozostate powierzch-

] - koAcdwka lewa gwintowana, 2-koncdéwka prawa gwinto-
wana, 3 - nakretka dociskowa, 4 - pierscien uszczelniajg-

nie Ry = 10 pm, |
Wartoéé R, - wg PN-73/M-04251, cy wg PN-60/M-86961

/

Zgtoszona przez Instytut Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Gérniciwa dnia 3 maja 1979 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1980 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1979 poz. 69)
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Rys, 2, Pr'zykladowa konstrukcja potaczenia szybkoztacz-
| nego rodzaju S

1 - koficéwka lewa, 2 - koricéwka prawa, 3 - nakretka do-
ciskowa, 4 - pierécied uszczelniajgcy wg PN-60/M-86961

3.5, Wytrzymatos< i szczelnosé, Potaczenia szybkozia-

czne pbwihny byé poddawane prdbie szczelnoéci na ciég-

nienie prébne dwukrotnie wieksze od ciénienia roboczego,
Metodyka prowadzenia prdb i liczba badanych sztuk z se-
rii powinna by¢ okreslona warunkami technicznymi  wyko-

nania i badania,

3,6, Wykonczenie, Potaczenia szybkoztaczne przezna-

czone do pracy ha cisnienie 21 MPa powinny by¢ zewnetrz-
nie pomalowane na kolor 2zdtty, a na ciénienie 35 MPa -~ na
kolor pomaranczowy,

3,7, Cechowanie, Na koncowce prawej lub lewe]j pota-

czenia szybkoztacznego, w miejscu oznaczonym na rys, 1i2
nalezy w sposob trwaty wybié, wg PN-G]/(?—OGZGG, c:echg
zawierajaca co najmniej:

a) znak wytwérni,

b) oznaczenie wg- 2. 2 bez czgéé:i stownej] i humeru normy,

c) numer fabryczny famany przez dwie ostatnie cyfry ro-

ku,
d) znak kontroli jakoéci. | .
3,8 Konserwacja, Dla zabezpieczenia przed korozja

gwinty i powierzchnie niemalowane powinny by¢é pokryte
smarem przeciwkorozyjnym,
Konserwacje nalezy brzeprawadzaé po wykonaniu wszyst-

kich badanh wg rozdz, 5 z wynikiem dodatnim,

-

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Kazde potaczenie szybkoztaczne nalezy

zawing¢ w papier, ktérego jako$é powinna zapewnié nhale-

zyta ochrone wyrobu,

] - g —
D *;'g d ;’2 A A+50 | L+20 ?:252: Gwinty Z
Wielkoéé . =y WQF”N-{?A;/M-OZUT?_! - wg BN-78/1779-07
mm MPa Rpr (LP)
1 | | 1 ) B
2 50 70 Tr 110 x5 90 190 S | | 2 |
) o ' - : 4 -— : - - |
3 76 102 Tr 150 x 6 115 250 . 3
' ' . 21 lub 35 :
4 100 114 |  Tr 190 x 8 135 250 - 4 |
i 1 _ | | | *
s1) . 108 132 Tr 220 x 10 155 250 | ﬁ -
| 1)Wyk0nuje sie tylko w rodzaju S, ’

— ™ "r wdl

3, 3, Materiat, Kohicowki i nakretki o wtasnosciach wy-

trzymatosciowych co najmniej:
R, - 390 MPa,
R, - 650 MPa,

_A5 - 14%.
Pierécienie uszczelniajace - wg PN-66/M~.73092

3,4 _Wykonanie potaczenia szybkoztacznego - kute lub

odlewane, gwint Rpr {LP) wg BN-78/1779-07 dla rodza-
ju G,

4, 2

i ]

Przechowywanie, Pofaczenie szybkoztaczne nalezy

przechowywad W miejscu suchym i z dala od $rodkdw powo=

dujgcych korozje,
4 3, Transport, Dopuszcza sig transport dowolnymi $Srod-

kami, po uprzednim zabezpieczeniu potaczen przed uszko-

dzeniami mechanicznymi,

5, BADANIA

5, 1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni, wykoficzenia i cechowania

(3.1, 3.6 3.7),

wd |
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b) sprawdzenie gtéwnych wymiartéw i wykonania (3.2 i 3,4)
c) sprawdzenie materiatu (3, 3),

d) sprawdzenie wytrzymatoéci i szczelnosci (3.5).

5,2, Opis badan

5,2.1, Sprawdzenie powierzchni, wy_k_pﬁczenia i cecho-
wania przeprowadza sie gotym okiem, a w przypadkach

watpliwych - za pomoca lupy pigeciokrotnie powiekszajacej,
Chﬁopowatoéé rowkéw wspdipracujacych z pierécieniami
uszczelniajacymi, gwintéw i pozostatych powierzchni spraw-

dza sige na zgodnoéé z wzorcami chropowatosci,

5 .2, 2, Sprawdzenie gtéwnych wymiardw nalezy przepro-

wadzaé za pomocg uniwersainych przyrzadéw pomiarowych
i sprawdzianow,

Sprawdzenie gwintow Rpr (L) wg BN—78/1779-07_

5,2 3, Sprawdzenie materiatu poszczegoinych czesci

potaczen szybkoztacznych polega na pordwnaniu atestow
lub zaswiadczeh wytwdrni, stwierdzajacych zgodnoéé ma-

teriatédw uzytych do-wykonania,

5,2 4, Sprawdzenie wytrzymatosci i szczelnosci nalezy

przeprowadziC przez poddanie potaczenia szybkoztacznego

e

ciénieniu prébnemu 342 MPa dla ciéhienia roboczego 21 MPa
i 70 MPa dla ciénienia roboczego 35 MPa, woda o tempera-

: o
turze ponizej 40 C w ciggu 2 min,

5,3, Ocena wynikéw badarn, Potaczenie  szybkoztaczne

nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami normy,' jezeli wyni;
ki przeprowadzonych badan beda zgodne z wymaganiami wg
rozdz, 3; -

Jezeli chociazby jedno z badan dato iwynik ujemny,' pota-
czenie szybkoztaczne nalezy uznac za niezgodne z wymaga-
niami normy,

Dopuszcza sie usuwanie wad dotyczacych tylko powierz-
chni, wykoAczenia i cechowania, przy czym naleiy ponow-

nie przeprowadzié badania,' ktérych wyniki sa ostateczne,

5.4, Zaswiadczenie o wynikach badan, Do kazdego po-
taczenia szybkoztacznego wytwdérnia powinna wystawié za-
Swiadczenie zawieraj@be co hajmniej:

a) nazwe i adres wytwérni,

b) oznaczenie wg 2, 2,

c) numer fabryczny,

d) date produkcji,

e) wyniki przeprowadzonych badan,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Gérnictwa

1, Instvtucja opracowuiaca norme - Instytut
Naftowego i Gazownictwa w Krakowie oraz Fabryka Maszyn

Wiertniczych i Gérniczych GLINIK w Gorlicach,

2, Normy zwiazane

PN-61/G-06200 Wiertnictwo, Cechowanie sprzetu

PN-?#/M-OZO!? Gwinty trapezowe symetryczne, Wymiary
~

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna, powierzchni. Chro-

powatos< powierzchni, Okreslenia podstawowe i para-

metry

PN-66/M-73092 Piersécienie uszczelniajace o przekroju
kotowym, Wymagania i badania

PN-60/M-86961 Pierscienie uszczelniajace o przekroju

okragfym, Wymiarg;

BN;-"?B/I’??‘Q-O'? Wiertnictwo, Potaczenia rurowe, wanty

Rpr (LP)

3, Symbol wg SWW - 0724-09.

4

—

Composite CATALOG, Wyd, 33. 1978-79

Literatura zagraniczna

5, Autor projektu normy - Zdzistaw Wal - Fabryka Ma-

szyn Wiertniczych i Gérniczych GLINIK w Gorlicach,

Tresé

6. Uzgodnienie z Wy2szym Urzedem Gorniczym,

merytoryczna normy zostata uzgodniona z Wyzszym Urze-

dem GOrniczym 12 lutego 1979 r,
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