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Połączenia szy~kozłączne 

BN-79 
1771-21 

Grupa katałogowa tV·~ 

1, WS T~P 3. 2. Główne wymiar y - w g rys. 1 r 2 oraz tablicy, 

1, 1. Przedmi ot normy, PrzedmieHem normy sę połęcze­

nia szybkozłęczne przeznaczone cJ.o pracy na c i śnienie ro-
o o 

bocz e 21 i 35 MPa przy temperaturach od -30 C do + 120 c, 

stosowane w instalacjach wysokociśni eniowych podczas 

prac w i er t ni czy ch. 

l' 

t. 2. Okreś len ia , Połęczenie szybkozłęczne jest to urzę-

dzenie przeznaczone do szybkiego połęczeni a dwóch od­

cinków przew odu rurow ego przy jednoczesnym dopuszczal­

o 
ny m odchy leniu osi do s· . 

2 PODZIAL J OZNACZENIE 

2, 1. Rodza je, W zależności od rodzaj u pbłęczeni a rur z 

końcówkami rozróżni a się dwa rodzaje połęczeń szybkozłę~---
' 

cznych: 

- gwintowane G - wg rys. 1, 

- spawane S - w g rys. 2. 

2. 2. Pr zykład oznac zeni a połęczeni a szybkozłęcznego 

wielkości 3, rodzaju s, na ciśnien ie roboc z e 21 MPa: 

POLĄCZENIE SZYBKOZŁĄCZNE 3 S -21 BN-79 / 1771-21 

3 WYMAG.ANIA 

3, 1. Powierzchnie czę·ści połęczeń szybkozłęcżnych po­

winny być gładkie, czyste, bez zadziorów, naderwań, pęk- .. 

. , . "' . . .; 
n1ęc, wzerow r rozwarstw1en. 
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Chropowatość pow ierzchni współpracujęcych 
• 

i g w inty - co naj mniej Ra = 2, S ~m, pozostałe 

ze sobę 

pow ierzch-

R ys, 1. Przykładowa konstrukcj a połęczenia szybkozłęcz­

nego rodzaju G 

n i e R0 ·= 1 O (:lm. 

Wartość R a - wg PN-73/M-04251. 

1 - końcówka lewa gw intowana, 2- końcówka praw a gw int-o­

wana, 3 - nakrętka dociskowa, 4- pi erścień uszczelniaję­

cy wg PN-60/M-86961 

l 

\ 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. 

• . ... • ~ i. . 
• •. • ..... •, :.JI • " ; .. ": ..... 

:•• 

"·· \ .... : 

\ 

\ 

. . . . . . . . . ' 
.·- - • • -:,_l •· 

• • • !'"" - • • .. -' 

· - - .. : • . • :. " 1.. .)~ •"" ---....... -:...-.. .. ··- .. 

.' 
~· · .. 

Zgłosżono przez Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa 
Ustanowiona przez Ministra Górniciwo dnia 3 maja 1979 r. . ·. . 

ioko norma obowiązująco od dnio 1 stycznia 1980 r .. 
(0~. Norm. i Miar nr 1.3/1979 poz. 69) 

Druk, Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.. 0~45 Nakł. 13 00+ 55 Za m. 175 7/79 Cena zł 3,60 



. ' 

.-,.·, 
l 

2 

A 

1,(}:! 0,8 

/ 

c 
-·--

3 

4 

. l 

BN-79/1771-21 
··' 

~· 5. Wytrzymałość i szczelność, Połęczenia szybkozłę-

czne powinny być poddawane prób i e sz.czelności na 
. , 

CIS-

nienie pr6bne dwukrotnie większe od ciśnienia roboczego. 

Metodyka prowadzeni a prób i l i czba badanych sztuk z s e-

rii powinna być określcha warunkami technicznymi 

nania i badania. 

wyko-

3, 6, Wykończenie, .-Połęczenia szybkozłęczne przezna---
c z one do pracy na c i śni en i e~ 21 MPa powinny b~ć zewnętrz­

nie pomalowane na kolor żółty, a na ciśnienie 35 MPa - na 

kolor pomarańczowy. 

3, 7. Cechowanie. Na końcówce prawej lub l-ewej połę-

czenia szybkozłęcznego, w miejscu oznaczonym na rys, 1 i 2, 
' . 

należy w sposób trwały wybić, wg PN-61/G-06200, cechę .. 
. . .. . . 

~aw1 eraJęcę co naJmnt eJ: 

a) znak wytwórni, 

b) oznaczenie wg 2. 2 bez części słownej i numeru normy, 

c) numer fabryczny łamany przez dwie ostatnie cyfry ro- . ~• 

ku, 

d) znak kontroi i jakości. 

1 cechowania 3. 8, Konserwacja, ~ D la zabezpieczeni~ przed korozję 
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\ 
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Rys, 2. Przykładowa konstrukcja połęczenia szybkozłęcz­

nego rodzaju S . 
O oJ 

.t - końcówka lewa, 2 - końcówka pr~wa, 3 - nakrętka do-
ciskowa, 4 - pierścień uszczelniajęcy wg PN-60/M-86961 

' 

gwinty i powierzchnie niemalowane powinny być pokryte 

smarem przeciwkorozyjnym, 
. . 

Konserwacje należy przeprowadzać po wykonaniu wszyst-

kich badań wg rozdz. 5 z wynikiem dodatnim. 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4, 1. Pakowanie.- Każde połęczenie szybkozł~czne należy 

zawinęć w papier, "którego jakość powinna zapewnić nale­

żytę ochronę wyrobu. 

D +1, 6 d + 1' 6 d i 
A ±5, o L ±20 

.Ciśnienie 
Gwinty Z 

-O, O -0,8 wg PN-7o/M-02017 robocze 
Wielkość 

~. 

mm 

2 50 70 Tr 110 X 5 

3 76 102 Tr 150 X 6 

"4 100 114 Tr 190 X 8 

s t) . 108 132 Tr 220 X 10 

1
)Wykonuje się tylko w rodzaju S, 

' ,, 

3, 3, Materiał, Końcówki i nakrętki o własnościach wy­

trzymałościowych co najmniej: 

Re - 390 MPa, 

Rm- 650 MPa, 

.As- 14%. 

Pierścienie uszczelniajęce- wg PN-66/M-73092. 

3. 4, Wykonani e połęczenia szybko~łęczne·go - kute lub 

odlewane, gwint Rpr (LP) wg BN-78/1'779-07 dla rodza-

ju G, 

. 

90 

11 s 

135 

155 

wg BN-78/1779-07 

MPa 
Rpr ( LP) 

190 
-, 

2 . 

250 • 3 .. 
' 21 lub 35 .. 

250 4 

..... 
250 -' 

. 

4. 2. Przechowywanie, Połęczenie szybkozł~czne należy 

przechowywa-ć w miejscu suchym i z dala od środków powo-

dujęcy ch korozję. 

4. 3, Transport, Dopuszcza się transport dowolnymi środ-

kami, po uprzednim zabezpieczeniu połęczeń przed uszko- . 

dzeniami mechanicznymi. 

S BADANIA 

5, 1, Rodzaje badań 

a} sprawdzenie powierzchni, wykończenia i cechowania 

(3,1, 3.6 i 3,7), 

-
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b) sprawdzenie g~ó_wnych wymiarów i wykonania (3.2 i 3.4~ 

~) sprawdzeni·e materiału ( 3. 3), 

d) sprawdzenie wytrzymałości i szczelności ( 3. 5). 

S, 2. Opis badań 

S, 2. 1. Sprawdzenie powierzchni·, wykończenia i cecho-, 

wania przeprowadza się gołym okiem, a w przypadkach 

wętpJiwych - za pomoc~ lupy pięc iokrotnie powiększajęcej, 
' 

Chropowatość rowków wspÓłpracujęcych z pierścieniami 

uszczelniajęcym i, gwintów i pozostałych powierzchni spre~ 

dza się na zgodność z w zorcami chropowatości, 

5, 2, 2, Sprawdzenie głÓwnych wymiarów należy przepro-
•. 

wadzać za pomocę uniwersalnych przyrzędów pomiarowych 

i sprawdzianów , 

Sprawdzenie gwintów Rpr ( LP) -wg BN-78/1779-07, 

5, 2, 3, Sprawdzen ie materiału poszczególnych 

połęczeń szybkozłęcznych polega na porównaniu 

" . 
częsc1 

" atestow 

~ub zaświadczeń wy twórni, stwierdzajęcycb zgodność ma­

teriałów uzytych do.YYykonania, 

5, 2. 4. Sprawdzenie wytrzymałości i szczelności należy 

przeprowadzić przez poddanie pąłęczenia szybkozłęcznego 

' 
. 

ciśnieniu próbnemu 42 MPa dla ciŚnienia roboczego 21 MPa 
' 

i 70 MPa dla ci śni en i a roboczego 35 MPa, wodę o temper.a­

turze poniżej ·40°C w cięgu 2 min. 

S, 3, Ocena wyników badań, Połęczen~e szybkozł~czne 

należy uznać ·za zgodne z wymaganiami normy,' jeżeli wyni~ 

k.i przeprowadzonych badań będę zgodne z wymaganiami wg 

rozdz. 3: 
Jeżeli chociażby jedno z badań dało wynik ujemny, połę­

czenie szybkozłęczne należy uznać za niezgodne z wymaga-

. . . 
n1 am1 normy. 

Dopuszcza się usuwanie wad dotyczęcych tylko powierz­

c hni,. wykończenia i cechowania, przy czym należy .ponow­

nie przeprowadzić badania, których wyniki sę ostateczne ~ 
;, 

5. 4, Zaświadczenie o wynikach badań. Do każdego. po­

łę czenia szybkozłęcznego wytwórnia powinna wystawić za­

świadczeni e za w i erajęce co najmniej: 

a) nazwę i adres wytwórni,' 

b) ' 
. 

O?naczeni e wg 2. 2, 

c) numer fabryczny, 

d) datę produkcj i'· 

e) wyniki pr zaprowadzonych badań. 

KONIEC 

., 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę - Instytut Górnict.wa 
• 

Naftowego i Gazow ni c t w a w Krakowie oraz Fabryka Maszyn 

Wiertniczych i Górniczych GLINIK w Gorlicach . ..,... 

2, Normy zwięzane 

PN-61 / G-06200 Wiertnictwo. C echowanie ·sprzętu 

PN-74/M-02017 

PN-73/M-04251 

Gwinty trapezowe symetryczne. Wymiary 

' Struktura geometryczna, powi er z chn_i. Chro-

powatość powierzchni, Określenia podstawowe i para-

metry ·, 

PN-66/ M-73092 Pierścienie uszcze.Jniajęce o przekroju 

kołowym. Wymagania i badania 

PN-60/M-86961 Pier ,ścienie uszczelniajęce o przekroju 

okręgłym, - W ymiary 

• 

. 

BN-.78/1779-07 Wiertnictwo. Połęczenia rurowe. Gwinty 

Rpr (LP) 
' 

3. Symbol wg SWW - 0724-09. 

4, L i teratura zagraniczna 

Composite CAT ALOG, Wyd. 33·. 1978-79 

5. Autor projektu normy - Zdzisław Wal - Fabryka Ma-

_szyn Wiertniczych i Górniczych GLINIK w Gorlicach. 

6. Uzgodnienie z Wyższym Urzędem Górniczym, Treść 

merytoryczna normy została uzgodni ona z Wyfszym Urzę­

dem Górniczym 12 lutego 1979 r. 

• 

'· 

• 

-
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