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1. WSTEP PH-61/G-06200, trwale cechg zawierajacq co naj=

Prgedmiotem normy sg Swidry proste (rybi ogon)
stosowane do wierced obrotowych normalnodrednico-
wych.

2. OZRAC

Proykiad oznacgenia éwidra prostego o wielkosdodl
gnamionowsj 3083
BWIDER PROSTY 308 BN-75/177T1-05

22 WINAGANTA

1. Powlerzohnia éwidra powinna byé giadks, bes
zadgiordw, rozwarstwier, peknieé, naderwais, wgnie-

cefi 1 innyoh wad powodujgoyoh Jjejd niecilagosé.
Dopusgoza sig usuwanie wad powlerszchniowych wgra-
nicach tolerancji odpowiednich wymiaréw. Powlers-
chnia gwintu powimma odpowiadaé wymaganiom PN-T1/
G-02050.

2:2. QiSwne wymisry éwidra - wg rysunku 1 ta-
blicy na str. 2. Wymiery gwintu - wg PN~71/G-02050.

232 Haterisz - stal weglowa konstrukoyjna wys-
sse] jakodol wg PN-66/H~84019, sapewniajgoa wste—
nie gotowyn Mdg‘ nastepujgce wiasnofici mecha-
nicsne:

Re = co nagmniej 30 ko/ma? (okoZo 30 d.l/mz),

Rm « co najmniel 50 kG/ma® (okoZo 50 dll/l- Y

A5 = co najmniel 20%.

Dopusscza sig wykonanie dwidrdw ge staliwa we-
glowego konstrukcyjnego wg PN=T1/H-83152 przy sa-
pewnieniu podanych wyiej wiasnofci mechanicsnych.

324, Wykonanie, Swidry wykonuje sie ze sbrojo-
nyni powierschniami skrawajacymi i 2 wymiennymi
dyssami p2ucskowymi. Zbrojenie powierschni skra-
wajaoe] dwidrdéw oras wymiary i sposéb mocowania

dyss - wg dokumentacji technicznej, usgodnione]
miedsy wytwirnig i samawiajqoym.
355: Cechowanie. Na kasdym Swidrze, w miejscu

osnacsonym na rysunku, nalety wybié, egodnie 8

mniej:

a) oznaczenie wg 2, bes czgfoi stownej i numeru
normy,

b) wielkosé znamionowg i rodzaj gwintu Z,

¢) kolejny numer fabryczny zamany przez dwie o=
statnie ocyfry roku wykonania,

d) znak wytwérni,

e) znak Kontroli Jakodei.

4. KONSERWACJA, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1, Konserwacjs i pakowanie. Powiersohn:la Swid~
»6éw, oprécz gwintu, naleiy malowaé érodkami o-

chronnymi wg usnania wytwérni.

$widry dostarosa si¢ besz opakowania. Gwint na-
lezy sabezpieczyé sgodnie = wymaganismi PN-T1/
@=-02050.

Konserwacje nalesy przeprowadzié po wykonaniu
wszystkich badad wg 5.1 z wynikiem dodatnim.

4.2. Prrechowywanie. Swidry po zakonserwowaniu
naleizy przechowywaé w warunkach zabegzpiecsajgcych

prsed korozja i uszkodzeniami mechanicsoymi.

423, Transport. Swidry transportuje si¢ dowol-
nyni érodkami, po odpowiednim sabsspiecseniu prsed
ujemnyni wpiywami atmosferyoznymi i usskodzeniami
sechanicsnymi.

5. BADANTA

S+1. Rodzaj badad, Badania obejmuja:

e) ogledziny sewngtrzne (3.1, 3.4, 4.1),

b) sprawdsenie gléwnych wyniaréw i wymiardéw
gwintu (3.2),

c) sprawdzenie materiaZu (3.3).

Badanie wykonania Swidrdw na zgodnofé = norma
przeprowadza wytwérnia. Zamawiajacy mote zastrzec
sobie (przy saméwieniu) przeprowadszenia badaf

_.prgez wiasnego przedstawiciela (odbioree). W tym

Zgloszona przez Instytut Naftowy
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Gérnictwa Nattowego dnia 1 grudnia 1975 v,
joko norma ohowigauviqeca w zokresie produkeji od dnia 1 lipca 1976,
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976.
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Przykzadowa konstrukcje swidra prostego
Wielkods Wielkodé snamionowa d [ a4 | D [ a | o | 1] 12
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1) Na s¢gqdanie samawiajqoego dopuszoza si¢ wykonanie gwidréw z gwintem Z rodzaju SP,

2) Ha 2adanie gamawiajgcego wykomije sie dwidry z krawedzig skrawajacg o diugodcli ! wigkszej] od podenej i o odpowledmio
wieksze] dxugosei L
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przypadku zgioszenie do badad odbiorczych nagste~-
puje partiami, po uprzednim wykonaniu badan przez
wytwdrnig.

2:2. Partia, Partig stanowig dwidry tej same j
wielkosci znamionowe]j, wykonane z tego samego ga-

tunku stali w tych samych warunkach technologicz~
nych.

5.3, Liczba prébek przy odbiorze. Badania okres-
lone w 5.1 a) przeprowadza sig¢ na wszystkich sztu-
kach w partii. Do badan wymienionych w 5.1 b) po-

biera sig w sposdéb losowy co najmniej 10%, ale nie
mniej niz 3 sztuki swidrdw z partii.

5.4. Opis badai

5:4.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
przed konserwacjg nieuzbrojonym okiem lub przy u-
zyciu lupy pieciokrotnie powigkszajgcej.

5.4.2. Sprawdzenie g¥dwnych wymisrdw przeprowa-
dza si¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw pomia=-
rowych lub prz& uzyciu sprawdzianéw, zapewniaja~
cych odpowiednia dok}adnos$é. Sprawdzenie wymiardw
gwintu - zgodnie z PN-T71/G-02050.

5.4.3. Sprawdzenie materisiu przeprowadza sie
dla kazdej partii éwidrdéw na podstawie przedozonego
przez wytwérnie hutniczego zasdwiadczenia jakosei
{przy wykonaniu z odlewdw staliwnych)

lub sSwia-
dectwa badan wkasnych wytwérni (przy wykonaniu z
odkuwek) .

5.5. Ocena wynikéw badad i postepowanie z par-
tig uznang za niezgodng z wymaganiami normy. Swid-

ry proste nalezy uznaé za zgodne 2z wymaganiami
normy, jezell przesziy z wynikiem dodatnim przez
wozystkie badania wymienione w 5.1. Jezeli chodby
jedno z badani dazo wynik ujemny partie nalezy u-
znaé za niezgodng z wymaganiami normy. Wytwdrcy
przysiuguje wéwczas prawo przesortowania i popra-
wienia Swidrdw wykonanych wadliwie, po czym dana
partia lub jej czgéé moze by¢é ponownie poddana
badaniom na warunkach obowigzujgcych przy badaniu
pierwotnym. W przypadku ujemnego wyniku badania
przesortowanych i poprawionych swidrdéw nalezy o=~
statecznie uznaé partie¢ swidrdw za niezgodng zwy-
maganiami normy.

5.6, Zaswiadczenie jakosci. Do kazdej partii
dwidréw uznanej za zgodng z wymaganiami normy od-
biorca, a w przypadku dostawy bez odbioru wytwér-
nie wystawia zamawisjgcemu zadwiadczenie zawiera-
jgce co najmniej:

a) nazwe i adres wytwdrey,

b) nazwe i adres zamawiajgcego,

¢) numer i date zamdwienia,

d) oznaczenie Swidrdéw wg 2,

e) numer rysunku swidra u wytwdrey,

f) liczte sztuk Swidréw w partii
zgodne 2z wymeganiami normy,

g) wyniki badaf,

h) podpis i date wystawienia zadwiadczenia.

uznanych za

KONIEC
ZNPORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracovuiaca porme - Instytut Nafiowy. MN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne, Gatunki
otne % ) to _68/1771 PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukeylna wyzszej jakodci o-
s &) tunlkd
a) zmieniono konstrukcje swidra dostosowujac jg do wymagan gélnego przeznaczenia, Ga
uzytkowych,
b) przewidziano zbrojenie utwardsajgce powierzchni skrawa~ 2 SEne
Jacych, Rumunia STAS 407-61 Utilaj petrolier Sape coada de peste -
¢) rozszerzono zakres wymagand i wprowadzono badania, norme réwnowaﬂna’w zakresie polgezeri gwintowych,
o APJ Std 7 1974 - norma réwnowazna w zakresie gwintéw 1 tole-~
2 Noxmy zwiszape

PN-71/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnodrednicowe, Poxg~
czenia gwintowe., Gwinty narzedziowe przewodu wiertniczego
PN-61/G-06200 Wiertnictwo., Cechowanie sprzetu

rancji dredmicy zewngtrznych dwidréw,

ZsAutor projekty pormy - mgr ins, Marek Baraiski - Insty-
tut Rafiowy.



	BN_75_1771_05001
	BN_75_1771_05002
	BN_75_1771_05003

