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NORMA

BRANZOWA

GORNICTWO

NAFTOWE

Eksploatacja zt6z ropy naftowej
| gazu ziemnego

Wielokrazki

BN-80
0486-07

Zamiast
BN-72/0486-07

Grupa katalogowa 0443

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wielo-
krazki bgdgce wyposazeniem wiez, masztow i trojnogéw
stosowanych w eksploatacji odwiertéw wydobywczych
zi6z ropy naftowe} 1 gazu ziemnego.

1.2. Okreslenia

a) wielokrazek staly — zespdt krazkow linowych
zamontowany na stale na koronie wiezy wiertnicze]

lub maszcie — wg PN-76/G-01201,
b) wielokrgzek ruchomy — zespét krazkéw linowych

" zawieszony na linie wielokrgzkowej — wg PN-76/

G-01201.

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia | -

~a) wielokrgzka stalego S o wielkos$ci znamiono-
wej 100: -
WIELOKRAZEK S-100 — BN-80/0486-07

b) wielokrazka ruchomego R o wielko$ci znamiono-
wej 100:
WIELOKRAZEK R-100 — BN-80/0486-07

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie. Powierzchnie wielokrazkow nie-
obrobionych skrawaniem powinny by¢ gladkie, bez za-
dzioréw, rozwarstwien, peknie¢, naderwan i wgniecen.
Dopuszcza si¢ usuwanie tych wad w granicach toleran-
cjt odpowiednich wymiaréw.

Chropowato$¢ powierzchni rowka krazka powinna -
by¢ taka, aby warto§¢ parametru chropowatosci R, wg
PN-73/M-04251 nie przekraczata 10 um. Chropowatos¢
pozostatych powierzchni wielokrgzka — wg dokumen-
tacji technicznej wytworni. '

3.2. Gléwne wymiary — wg rys. 1, 2 i 3 oraz ta-
blicy. Wymiary profili rowkéw krazkéw — wg BN-77/
1775-21. |
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Rys. 1. Przykladowa konstrukcja wielokraikakmstaiego dia tréjnogéw: I — krazek, 2 — plyta boczna mocujgca, 3 — sworzen gléwny,
4 — sworzen, 5 — kragzek do mocowania martwego konca liny, 6 — lozysko, 7 — pierécien dystansowy
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Rys. 2. Przykiadowa konstrukcja wielokrgzka stalego dla wiez i masztoéw: I — krgzek, 2 — tozysko, 3 — oslona tozyska, 4 — pierScieft
dystansowy, 5 — nakre¢tka mocujgca, 6 — sworzen, 7 — wspornik wielokrgzka
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Miejsce
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Rys. 3. Przykladowa konstrukcja wielokragzka ruchomego dla wiez, masztéw 1 tréjnogow: /I — krazek, 2 — obudowa wielokrazka, 3 — za-
wiesie, 4 — sworzen do mocowania zawiesia, 5 — sworzenn glowny, 6 — sworzen, 7 — lozysko, 8 — pierScien dystansowy

- Udzwig srednica liny wg
Wielko$¢ znamio- nominalny PN-70/M-80222
nowa wielokrazka | Amax
kN
40
63
100 _1-00
200 200
320 320
500 500

3.3. Materiat. Wielokrazki powinny by¢ wykonane
z materialu o wilasnosciach mechanicznych:

— krazek R, co najmniej 500 MPa, R. co najmnie]
320 MPa, A4s — 20%,

— sworzen R, co najmniej 750 MPa.

Twardos¢ powierzchni krazka nie powinna by¢
mniejsza niz 50 HRC.

Pozostale czgsci wielokrgzka — z materiatu wg do-
kumentacji technicznej wytworni. |

3.4. Wykonanie. Krazki wykonuje si¢ odlewane
lub kute. Obudowa wielokrazka powinna by¢ wykona-
na z blachy o takiej konstrukcji, aby nie ulegla od-
ksztalceniu 1 powinna zapewni¢ przecigganie liny

srednica podziatowa

Wielokrazki

Masa wielokrgzka
okoto

kragzka liczba krgzkow

Dmin

z okiem. Obudowa powinna by¢ oznaczona znakiem
bezpieczenstwa w kolorze z0ttym wg PN-64/N-O]255

1 udzwigu wg tablicy.

3.5. Wymagania uzytkowe. Pod wzgledem konstruk-
cyjno-montazowym wielokragzki powinny speinia¢ na-
st¢pujgce wymagania:

a) konstrukcja wielokrgzka powinna zapewniC fla-
two$¢ rozbierania 1 ponownego montowania,

b) krazki powinny pod dziataniem jednej r¢ki obra-
ca¢ sie¢ swobodnie bez zaciec. |

3.6. Wymagania dotyczace udZwigu prébnego. Kazdy.
wielokrazek nalezy w ciggu 10 min poddaé dziataniu
statycznego obcigzenia prébnego, o wielkosci 1,5 udzwi-
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gu nominalnego, przy czym zadna cze$¢ wielokrazka
nie powinna ulec zniszczeniu, ani wykazywacé trwatych,
widocznych odksztatcen po proébie.

Cze¢sci nosne powinny odpowiada¢ 3 grupie natc;—
zenia pracy dzwignicy, klasy obcigzenia Q2 1 klasy
wykorzystania C4 wg PN-79/M-06503.

3.7. Cechowanie. Na kazdym wieclokrgzku w miejscu
oznaczonym na rysunku nalezy wybié¢ zgodnie z PN-61/
G-06200 ceche zawierajgca dane:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2 bez cze$ci stowne] 1 numeru
- normy,

c) wielkos¢ znamionowa wielokragzka (na wiencu
krazka), ._

d) numer fabryczny tamany przez dwie ostatnie
cyfry roku wykonania,

e) znak kontroli jakosci. 1

3.8. Konserwacja. Powierzchnie czg¢Sci wspotpracujg-
cych ze sobg nalezy pokry¢ smarem antykorozyjnym.
Zewnetrzne powierzchnie wielokrgzka nalezy zabez-
pieczy¢ przed korozja przez pomalowanie farbg anty-
korozyjng. Konserwacje przeprowadza sie po wykona-
niu wszystkich badan.

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. rWiélok"rQZki

atmosferycznymi 1 z dala od $rodkéw powodujgcych
korozje. |

4.2. Transport. Wiclokrgzki transportuje si¢ do-
wolnymi Srodkami transportu po zabezpieczeniu ich
przed przemieszczeniem i1 uszkodzeniami mechanicz-
nymi.

S. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazdy wielokrgzek nalezy pod-
da¢ nast¢epujgcym badaniom:

a) ogledzinom zéwnqtrznym (3.1, 3.7 1 3.8),

b) sprawdzeniu gtéwnych wymiaréw (3.2),

¢) sprawdzeniu materiatu (3.3),

po wykonaniu
konserwac) nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
suchych, zabezpieczonych przed szkodliwymi wplywami -

d) sprawdzeniu wykonania (3.4),

e) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3.5),

f) sprawdzeniu udzwigu probnego (3.6).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnegtrzne naleiir przeprowadzi€
nicuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy pigcio-

krotnie powigkszajgcej. Chropowatos¢ powierzchni na-
- lezy sprawdzi¢ przez porOwnanie z wzorcami chropo-
- watosci.

5.2.2. Sprawdzenie gléownych wymiaréw nalezy wy-
kona¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi za-
pewniajgcymi wymagang dokladnosc.

5.2.3. Sprawdzenie materialu przeprowadza si¢ na
podstawie przedlozonego przez wytworni¢ dokumentu
odbioru technicznego na zgodnos¢ z 3.3.

5.2.4. Sprawdzenie wykonania polega na: -

a) sprawdzeniu, aby obracajgcy si¢ krgzek nie ocie-
ral o obudowe wielokrazka,

b) sprawdzeniu oznakowania na zgodnos¢ z PN-64/

" N-01255. .

5.2.5. Sprawdzenie wymagan uzytkowania nalezy
przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z 3.5.

5.2.6. Sprawdzenie udZwigu probnego przeprowadza
si¢ na odpowiednim urzgdzeniu do- préb na zgodnos¢
Z 3.0, |

5.3. Ocena wynikow badan. Wielokrgzki, ktore prze-
szly z wynikiem dodatnim przez wszystkie badania wg
5.1 nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami normy.

W przypadku ujemnego wyniku chociazby jednego
badania wielokrazki nalezy uznac za niezgodne z wy-
maganiami normy. Wytworni przystuguje prawo popra-
wienia wielokragzkéw. Badania nalezy przeprowadziC
jak w przypadku badanych wielokrazkéw po raz pierw-
szy. Wynik ponownego badania jest ostateczny.

5.4. Zaswiadczenie jakosci. Dla kazdego odebranego
wielokrazka wyl:worma wystawia zamawmmcemu za-
Swiadczenie .jakosci zawierajgce dane: |

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) nazwe ! adres zamawiajgcego,

c) oznaczenie wielokrgzka wg 2.2,

d) numer fabryczny 1 dat¢ wykonania,

e) wyniki przeprowadzonych badan, ,

f) znak kontroli jakosci. '
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1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Goérnictwa Nafto-
wego 1 Gazownictwa w Krakowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/0486-07
a) wyeliminowano hak przy wielokrazkach ruchomych,

b) okreSlono mase wielokrgzka w zaleznos$ci od wielkosci zna-
mionowej.

3. Normy zwigzane
PN-76/G-01201 Wiertnictwo. Nazwy i okreslenia
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é
powierzchni. Okreslenia podstawowe i parametry
PN-79/M-06503 Dzwignice. Podzial dZwignic na grupy nat¢zenia pracy
PN-70/M-80222 Liny stalowe S 6X19 + A
PN-64/N-01255 Barwy t znaki bezpieczehstwa

INFORMACIE DODATKOWE

BN-77/1775-21 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Krazki
linowe do lin stalowych. Profile rowkow. Wymiary
4. Normy miedzynarodowe
RWPG CT C3B 2450-80 Kpoub/0kH, 6J0KH TajieBble ¥ KPHOKH.
OcHoBHbIE NapaMeTpbl — norma rownowazna w zakresie udzwigow
RWPG CT C3B 2452-80 Obopynosanue s CnyCKO-NOABEMHBIX
onepaluii u Beproru. IlpucoeauHUTENbHBIE pa3Mepbl — nOrma
rOwnowazna w zakresie $rednic kragzkéw tylko dla liny o éredmcy
22 mm.
5. Symbol wg SWW — 0725-9. *
6. Autor projektu normy — mgr inz. Tadeusz Turek — Instytut
Gornictwa Naftowego 1 Gazownictwa w Krakowie.
7. Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Gorniczym. Tres¢ merytorycz-
na normy uzgodniona z Wyzszym Urzedem GoOrniczym pismem
z dnia 25 czerwca 1980 r. znak PO-8/ZN-041/154/80.
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