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BRANŻ o· W A BN-87 
EKSPLOATACJA 
ZŁÓŻ ROPY . . 

Ur:ządzenią i sprzęt 
.. 

0486-02 ' 

NAFTOWEJ · . 
· · do . eksploatacji złóż 

Zamiast 
BN-71 / 0486-02 

' 

·1 GAZU. ZIEMN.EGO· 
~ •' \ .. 

ropy nafto-weJ · 
.żerdzie_ po_mpowe i złączki Grupa kat_ffogowa 0443 

' i' J 

\ ·1. WSTĘP . . . ., 

• 
. . 

Prze~miotem normy są , żerdzie · pompowę_ . i złączki,-
stanowiącę · przewÓd 'pompowy do przenosz~nia ._ruchu 
z . urządzenia nąpędowego Qa pompę . ~głębną. . . 

·. 

·. 

2. PODZIAL. _l . <;)ZNACZENIE 

- ·. zwykła A ~ .wg rys. 2, .. 

- zwykła :_gładka B - wg rys. 3, . 
- redukcyjna C ~ wg rys. 4, 
~ redukcyjna gładka D - wg rys. 5. 

2.3~ Prżykład oznaczania .. 
a) żerdzi pompowych o wielkości 18, odmiany II: 

· ··. ŻERDZ ' POMPOWA . l8- II BN-87/0486-02 

· b) złą~zki --zwykłej o. wielkości 18, odmi~ny II: 
. . !, 

. . 2.1. Odmiany. W zależności .. Ó~ wytrzymałości roz­
r.óżriia się trzy odmiany ż~rdzi · pompowy_ch i dwie od-

ZŁĄCZKA .A· - 18 - II BN-87/ 0486-02 
. . . . 

miany · złączek: · . · · ' · · · 
. . . 
~ - · o granicy · plastyczności Re co najmniej -
. I 440 MPa, \ . 

•. 

' 

.. 
~ . . 

' 

3. WYMAGANIA 
~ ~ . . . 

~ . o granicy plastyczności Re 
II 570 ·MPa, 

. 
• • • 

co · naJmnieJ . 1 
3.1. Powierzchnie ·żerdzi i · złąc~ek powinny być gład- .. 

. ki e, bez ·zadziorów, ·pęknięć i naderwań .. 

- o granicy plastyczności· · Re. co najmniej . -
III 640 MPa. · 

Żerdzi pompowych · odmiany t nie wyróżnia się 
w oznaczeniu. Złąc~ki wykonuje się w odmianie II do · 
żerdzi porripowyc4 odmiany I i II, zaś w odmianie · III 
dla żerdzi pompowych · odmiany III. 

Dopuszcza się usuwanie tych wad w granicach tole­
rancji odpowiednich wymiarów. Gwi;n.ty i ich powierz­
chnia oporowa oraz powierzchnie wytoczeń odciążają­
cych powipny być gładkie, a wartość- parametru chro­
powatości Ra wg PN-73/M-04251 nie powinn~ prze­
kraczać 5 J.lin, natomia~t grani (czworoboku) 20 . J.lm. 

3·.2. Główne wymiary . 2 .. 2. Rodzaje. Ze względu na konstrukcję rozróżnia 
się . następujące .rodzaje ~ączek: . - żerdzi wg rys. l i tabl. l, 

• 

. \· 

R 
Mi e ·sce cechawania / 

Powierzchnia o arowa B -B 
• 

f 

N . . 
. "t:1· -·- ~ -·+--

. /z s 
L 

' . 
3,5 
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Zgłoszona przez l nstytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 28 grudnia 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1988. poz. 4) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,.ALFA" 1988. --· . · Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Nakł. 1200 + 40 Zam. 825/ 88 

-

. 

Cena zł 48,00 

. . 

' 



' 

' 

2 BN-87 /04_86-02 

· Tablica l . 
.. 

' ' 
d d t d2· dJ ' · ' 

Wielkość 
' • / ' 

• '. . ' . 
. ' mm 

13 13 15 26 ' ' 30 l ! • . ,. ' 
' . 

: 16 
. , '16 .... .. . 

18 32 35 ·r- . 
"' '• . . . 

' 
"l8 18 . 20 

.. 36 . · l. 38-.. 
' 

. 

19 19 +0,5 21 +l ,O 37 -l o 
' 

. 38 - l o 
' 

22 '22 24 -38 43 \ 

. 
• 

25 25 28 46 51 -
. 

' , 

\ 28 28 31 51 57 .. , . 

~ 
~ ,. .• : . 

' 
..... 

" • 
' 
•' ' · ... 

. cd.- tabl. l .. , . 

. . ;t 

. ' 

. . . . . 
. ' . 

• i • 
·•. ',l . ~ . . . 

.·., .. -"'· .. 

·. 

' 

. 
' j 

" ' h ' / 2 /3 ' .. .. l 

Wielkość .. 
: 

' 
. .. ' • .. \ . • 

... 
' : 

. . . 
' 

' 
' 13 .. . . 28,6. 9 20 .2Q .. •' : 

' .. . ' " ,. . ., ., 
: 

' --
16 31,7 ,·'1'0 ' 32 22 

' 

.. - , . • 
18 36~ 5 l l'\. ' 35 '22 ' 

" 

' 
' 

19 
.. 36 6' +lO 11 ± 1,0 35 ±1,0 22 .. 

' •' 
,, 

.. . . 
' 22 . 41,3 - 13 35 22 -. 

'· . 
' 

' 

25 
. 

47,6 
.. .. 

15"' 38 28 . , . 

~ 

28 .- 54,0 17 42 28 . . 
" 

~ złączek· rodzaju ·A i B wg rys. 2, 3 i tabl. 2, 

· l1t.ejsce cechowan{a 
P?wierzchnia oporowa 

-ł&r- ...____t:J - - -

Wiei-
kość 

13 

16 

18 

19 

22 
-

25 

28 

36 -t0,6 o 
L 

Rodzaj D 
złączki . 

A 
13 

B • 

A 

B, 
. 16 

A 

B 
·19 

A 

B 
19 

A 

· B 
22 

A 

B 
25 

A 

B 
· 28-

. 

IBN-87/0486- 02- 2] 

Rys. 2 \ 

Tablica 2 

d6 D1 D2 

29 
28,5 22,5 \ 

. 
26 • 

38 
l · 33.5 26,6' 

34,5 -

40 

38 
36,5 29,7 

42 . . -0 8 36,5 -0 5 29,7 -0 5 
38 ' ' ' ' 

" l 

46 

43 
41,5 32 8 

' 

55 

51 
49,5 37,7 

60 ; 

55,0 43,0 
57 / 

14 
. 

mm 

.. 

. 
+2,0 

" 

' 

D· ~ 

mm 

19,48. 

24,26 

27,43 

27,43 

30,50 

35,38 

-

40,13 . 

.. . d4 ds : 
• 

l 
~ 

' • ,: 
' 

. 

28,5 ' -15 ,·, .. 
" ·. ~ ., . . 

' 
' ' 

· .. 
3-3,5 • .-20 

.. 
' ., .. 

.. ' ... . . • . .. .. ~ .. 
' .. . 

36 5'-' • 23 ' ' 
\ - \ ' ' -\ 

36,5 ..:.o,5 --23 ' -.-0,2 8000' • 12000 • 
' .. 

·• 

41,5 26 
-

.. 
49,5. , . 31 ' .. . . •· . 

' . 
' ' 

55 o. . 35,5 ' .. . ' ' '• . " .. 
.· . .. . 

.l 

l s s R R1 . . .. ~ 

, . . . . 
' . ' . . .. . . . .. 

' ' 
. ' • ·' 

..... ·~ ; 

11 .16 18 . . 2,5 
• . . . ,. 

13 22 20 ' 
/ 

3,0 . 
- .. 

i 
l ' . 

• . 

15- ' 026 .20 ! 3,0 • 

' 

J5 ·+ l o 
' 

26 :..o 8 
' 

20 + l ,5- 3,0 ·+0,5' 
. . . 

\ . ' 
17 ,26 20 3,0 ' . . . 

20 33 30 
.. 

3,0 
' 

2{) 38 30 3,0 

Miejsce cechowania • 

.. 

l Bt-J-67/ 04 86-02-3! 

Rys. 3 

. "\ 

l 
' 

! l s 

: 

76 10 . 24 
-

" 
80 · 10 32 

1--

82 12 36 ' 

+0,2 . 82 ± 1,0 12 ± 0,5 36 -0 8 
' , 

- 90 12 
. 

41 
. 

102 12 lub 14 46 

110 12 łub 14 50 
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BN-87/0486-02 3 

- złączek rodzaju C i D wg rys. 4, 5 oraz tabl. 3, - gwintu wg rys. 6 i tabl. · 4, 

i 

. . ·.· 

' 

-

WieJkość 

13/16 

16/18 

18/ 22 
.. 

19/22 

22/ 25 

25/28 

' 

' . 

-~1-•. ·lz 

-
.Miejsce cechowania . 

... . ~·. 

.· IBN~87/04 BB- 02-41 · 

Rys. 4 . 

. ·Miejsce .cechowania · 

' ·. . . 

IBN-§7/gą 8 6-o 2..: S l. 
. ; . 

Rys .. 5 

Tablica 3 ,. 

. 
Rodzaj złączki 

L 'l 

c ' .:. 

30 
D 

c 
•35 

D 
. 

c 
40 -

D .. 

c 
40 

D ' 

c 
45 

D 
.. 

c 
50 

D 

/ 

. 
• 

• 

i 

\ 

·-

L3 

mm / 

35 

40 
.. ... 

.. 45 

45 

50 
· ' 

60 

l ~ 
1-

-

. l •,, 

.. 

. .. 

! 

Wielkość 

13 

16 

- . 
18 

"19 
' 

22 

25 

28 
. 

2,54 

'· 

. l 
1,27 

' > 

\ 

l 

. · ' 

. ' 

· Rys.6 . 

~ 
ł'Wl 

: 

Mufa 

c:) . · Czop 
·l· 

' ~ ' ' 
<::) 
~ · . OS.. wintu 

\ " . 

..• 

• 

. . . · ~~ . ' . ·~ 

....... ' · "· . . ';'• 
' . ' ., . . .. . . ,: ': : ' . ·, : . . . .• ,{ ... ~ . 

IBN- e7z 04 86-oz.- 61 

... 
• 

•. 

. ' 

Tablica 4 

D d D p d p D, 
... 

dl - -- - -

. 
mm 

' 
. 

.. . 

19,050 17.400 16.300 : 

23,825 22,175 2J ,075 

' 

27,000 25,350 . 24,250 
' 

- . 

30,175 28,525 27,425 

34,935 33,285 32.185 ' 
' 

39,800 . 38,050 36,950 . 

- dopuszczalne odchyłki gwintu wg rys. 7 i tabl. 5. 

. . 

l 

' 

~ 

l 
,.._ Q. 

c:::J CJ ·- . ..;. c::> 
~ t.l.. 

"' 
.... 

"t:j "'t::s 

IBN-87104.86-02-21 

Rys. 7 



: 

:-· 
.· '• . . . . . 

• 

4 BN-87/ 0486-02 · . . 
' 
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Tablica 5 
. 

.· - • .... . Dopuszczalne odchyłki . gwi"ntu, }lm l 

gwint ! / gwint 'mufy ' czopu - ., 
ł' 

Wielkość 
' l . 

d d p 
\ d. 

. 
D 

. ' ' 

D p D1 .. . 

, 
'dolna 

, 
dolna 

, 
dolna 

, 
dolna 

, 
dolna górna dolrfa g orna gorna gorrta gorha · . gorna . 

. \ 

. . \ 
l . 

13 -46 -373 • . 
' 

-197 .:.412 : +195 . ' . • . 
' 16 -46 -373 -47 • , .. . . . 

; . 
. 

19 . -
-204 o +202 o +540 .o ' ~ • - - ---

22 - 48 -376 . ~ -415 ' . . 
• ' . 

-50 
. 

. . 
25 . -215 

. 
+218 . . . 

-i .. • 

28 -53 -381 ;_52 - 225 -420 . , +223 . 
: . . 

3.3. Materiał .. Stal konstrukcyjna o własnościach ine­
chanicz~ch wg tabl. 6. 

\ 

4.3. T~ansport. Dopuszcza się··-. transpoit . żerdzi pom­
powych · i złączek ·· dowo!nymi . środkami · po uprzednim . 
zapeżpieczeniu . przed uszkodz~niami mechanie.znymi ... ·. ·.·. 

Tablica 6 .. .. 
/ 

·. . . . ' ·'· 
. '. 

' . 

Odmia-
Re Rm As z KCU 150/ 2 . 

' . 
MPa % 

. 
J/ cin2 · na 

. 
. .. c,~ ·najmniej 

P-

'I 440 720 lO ·30 ' 
. -' · 

~ 
". 

II 570 780 14 50 60 
f-

III 640 . · . 830 .. 12 50 60 
• . 

3.4. ·wykąnanie·. Końcówki żerdzi wykonuje" się jako 
• l 

odkuwki. Połączenia końcówek żerdzi z prętem stalo-
wym należy wykdnać przez zgrzewanie lub spawanie. 

. . 

3.5. Współosiowość. Odchylenie wzajemne osi gwintu 
·czopa z prętem . stalowym · nie powinno przekraczać· 

l mm na długości 200 mm od czoła powierzchni opo-
rowej gwintu. .. 

3.6. Cechowanie. Na każdej żerdzi i :z)ączce, w miejs­
cu oznaczonym na rysunku, należy wybić wg PN-61/ 

. . 

G-06~00 cechę ·za wierającą co naj'mniej: 
a) oznaczenie wg 2.3 bez części słownej i numeru 

, 

normy, 
b) znak wytwórni, 
c) znak kontroli jakości. 

3.7. Konse~wacja. Gwinty i· powierzchnie oporowe 
' 

należy zabezpieczyć przed korozją środkiem ochron-
nym. Pozostałe powierzchnie należy pomalować środ­
kiem antykorozyjnym. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

l 

4.1. Pakowanie~ Żerdzie poq1powe dostarcza się pa­
kowane w wiązki . z przekładk_ami zabezpieczającymi .. 

.. p.rzed · trwałym ugięciem. G~i~ty powTnny .. być zabez­
pieczone przed uszkodzeniami mec·hanicznymi. 

Złączki dostarcza się pakowane w skrzyniach·· lub 
nakręcone na żerdzie. · · 

4.2. Przechowywanie. Żerdzie wraz :ze złączkami na­
leży przechowywać w miejscach przewiewnych i nie na- · 
rażonych na ujemny wpływ atmosfery. . 

. l 

; . \ 

5. BADANIA 
. ' 

5.1. Program badań 
. ' . 

·- oględziny · zewnętrzne wg 3.1 i -3.6, . 
. ~ . 

- sprawdzenie gł?wn.ych wymi~rq_w . w& . 3 . .2 ·i 3.5, 
- sprawdzenie własności materia~u Wg 3.3, 
- sprawdzenie wykonańia wg 3.4 . 

· ·. 5.2. Opis. badań 
~~2.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić .nie 

uzbrojonym .okiem lub przy użyciu lupy pięciokrotnie· 
powiększającej. . ' , . . . 

5.2.~. Sprawdzenie głównych wy111:iarów należy prze-
prowadzić · uniwersalnymi przyrządami zapewniającymi 
wymaganą dokładność lub odpowiednimi sprawdziana­
mi. Sprawdzenie gwintów przeprowadza się odpowied­
nimi spra~dzianamL 

5.2.3. Sprawdzenie własności materiału na twardość 
HB .wg uznania wytwórni ,. przy czym próbę -twardości 
przeprowadza się sposobem Brinella wg PN-78/ 
H-04350 .. 
. ~.2.4. ·sprawdzenie · wykonania na wytrzymałość. połą~ 

. . . 
czenia zgrzewanego. lub spawanego - wg uzgodnienia 

' . . . , . 
zamawiaJącego z wytworntą. 

5.3. Ocena wynikó~ badań. Żerdzie ·pompowe i złącz­
ki, których badania określone w 5.1 dadzą wynik do­
datni uznaje się za wykonanie zgodnie z wymaganiami 

' 

normy. Jeżeli k_tórekolwiek badanie dało wynik ujemny · 
żerdzie pompowe i złączki uznaje się za niezgodne z wy­
maganiami normy. Wytwórni przysługuje prawo popra­
wienia żerdzi i złączek i ponownego przędstawienia do 
badań, których wynik jest ostat~czny. 

5.4. Z~świadczenie jakości. Wytwórnia wystawia za­
świadczenie o jakości zawierające co najmniej: 

.l 

a) nazwę i adres wytwór_ni , 
b) nazwę i. adres zamawiającego ' l 

c) oznaczenie wg 2.3, 
d) numer i datę zamówienia,· 
e) datę produkcji (miesiąc i rok), . . 

f) wyniki poszczególnych badań,. 

g) znak kontroli jakości. 

Informacje dodatkowe 
KONIE C 

: 
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·• 

. . .. 

• 
Informacje dodatkowe do BN-87 /0486-02 s . 

' 

INFORMACJE DODATKOWE 

., l. Instytucja opracowująca DOtiLię - Instytut Górnictwa Naftowe-
go i Gazownictwa, Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN· 71/0416 Ol 
a) dostosowano nonrię do wymagań CT RWPG 4785-84, 
b) wprowadzono .wielkość 13, 18, 28, • 
c) rozszerzono wymagania dotyczące powierzchni i wykonania. 
3. Normy zwią mne . 

PN-61/G-06200 Wie~nictwo. Cechowacie ·sprzętu 

PN-78/H-04350 Pomiar twardości metali sposobem Brinella 
PN-73/M-04251 . Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-

tość powierzchni. Określenia podstawowe i parametry 
' 

• 

l 

\ 

.. 

\ 

• 

' , 

• 

. . 

4. Normy międzynarodowe 
RWPG ·eT ·C3B 4785-84 IIITaHrH HacocHhle. llpncoe.rtHHHTeJJLHbie 

pa3Mephl 

S. Stopień zgodności normy z nonną RWPG. Niniejsza norma jest 
równoważna z normą RWPG CT C3B 4785-84 ze zmianami redakcyj­
nymi i ma!ymi rozbieżnościami technicznymi. 

6. Autorzy projektu normy · - mgr inż. Eug~niusz Bąkowski, 
Zdzisław Wal - Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa -
Kraków. 

--

-· 

. . 

' 

• 
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