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EKSPLOATACJA
ZtOZ ROPY
NAFTOWEJ

| GAZU ZIEMNEGO

1. WSTEP

(]

Przedmiotem normy sg zerdzie pompowe i zigczki,

stanowigce przewdd pompowy do przenoszenia ruchu
z urzadzenia napgdowego na pompg wglebna.

2. PODZIAL. 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznoéci od wytrzymatoéci roz-
roznia si¢ trzy odmiany zerdzi pompowych i dwie od-
miany zigczek: |

— o0 granicy plastycznosci R. co najmnie] —
[ 440 MPa, o - |

— o0 granicy plastyczno$ci R. co najmniej —
II 570 MPa, |

— o granicy plastyczno$ci R.
- III 640 MPa. | __

Zerdzi pompowych odmiany I nie wyrdznia sie
w oznaczeniu. Zlaczki wykonuje si¢ w odmianie II do
zerdzi pompowych odmiany I i II, za§ w odmianie III
dla zerdzi pompowych odmiany III.

2.2. Rodzaje. Ze wzgledu na konstrukcj¢ rozréznia
si¢ nastepujace rodzaje ztgczek:

CO najmnie] —

| Urzadzenia i sprzet '

- do eksploatacji zt6z
ropy naftowej

Zerdzie pompowe i ztgczki

Miejsce cechowania

BN-87

0486-02

Grupa katillogowa 0443

Zamiast
BN-71/0486-02

— zwykla A — wg rys. 2, |
— zwykla gladka B — wg rys. 3,

— redukcyjna C — wg rys. 4,

— redukcyjna gtadka D — wg rys. 5.

2.3. Przyklad oznaczania |
a) zerdzi pompowych o wielkosci 18, odmiany II:
- ZERDZ POMPOWA 18 — II BN-87/0486-02
b) ztaczki zwyklej o wielkosci 18, odmiany II:
ZLACZKA A — 18 — II BN-87/0486-02

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie zerdzi 1 ztaczek powinny by¢ glad-
kie, bez zadzioré6w, pegkni¢¢ 1 naderwan.
Dopuszcza si¢ usuwanie tych wad w granicach tole-
rancji odpowiednich wymiarow. Gwinty 1 ich powierz-
chnia oporowa oraz powierzchnie wytoczen odcigza)g-
cych powinny byé gladkie, a warto$§é parametru chro-
powatosci R, wg PN-73/M-04251 nie powinna prze-
kracza¢ 5 pm, natomiast grani (czworoboku) 20 pm,

3.2. Gléwne wymiary
— zerdzi wg rys. 1 1 tabl. I,

B-8

Pawierzchnia opgrowa

VV

7

Rys. 1
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- — zlgczek rodzaju Ci D wg rys. 4, 5 oraz tabl. 3,
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3.3. Material. Stal konstrukcyjna o wtasnosciach me-
chanicznych wg tabl. 6.

Tablica 6 -

3.4. Wykonanie. Koncowki zerdzi wykonuje sie jako
odkuwki. Polgczenia koncowek zerdzi z pretem stalo-
wym nalezy wykonac przez zgrzewanie lub spawanie.

3.5. Wspétosiowoéé. Odchylenie wzajemne osi gwintu
czopa z pretem stalowym nie powinno przekraczaé
] mm na dtugosci 200 mm od czota powierzchni opo-
rowej gwintu,

3.6. Cechowanie. Na kazdej zerdzi 1 zlgczce, w miejs-
cu oznaczonym na rysunku, nalezy wybi¢ wg PN-61/
G-06200 ceche zawierajacg co najmniej: |

a) oznaczenie wg 2.3 bez czgéci stownej i numeru
normy, #

b) znak wytwodrni,

c) znak kontroli jakosci.

3.7. Konserwacja. Gwinty 1 powierzchnie oporowe
nalezy zabezpieczyC¢ przed korozjg srodkiem ochron-
nym. Pozostate powierzchnie nalezy pomalowac $rod-
kiem antykorozyjnym. |

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zerdzie pompowe dostarcza si¢ pa-
kowane w wigzki z przektadkami zabepreczaJacyml
przed trwalym ugieciem. Gwinty powinny byé zabez-
pieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Ziaczki dostarcza si¢ pakowane w skrzyniach™ ]ub
nakr¢cone na zerdzie.

4.2, Przechowywame. Zerdzie wraz ze ztaczkami na-
lezy przechowywaé w miejscach przewiewnych 1 nie na-
razonych na ujemny wplyw atmosfery.

KCU 150/2 .
J/cm?

¢O najmnie;

~ przeprowadza sig

4.3. Transport. Dopuszcza sie transport.zerdzi pom-
powych i zlaczek dowolnymi $§rodkami po uprzednim
zabezpieczeniu przed uszkodzeniami mechanicznymi. -

5. BADANIA

5.1. Program badan

— ogledziny zewnetrzne wg 31 1 3.6,

— sprawdzenie giownych wymlarqw wg 3 2 : 3.5

— sprawdzenie wiasno$ci materiatu wg 3.3,

— sprawdzenie wykonania wg 3.4.

- 5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym .okiem lub przy uzycm lupy pigciokroinie
powigkszajgce).

5.2.2. Sprawdzenie giéwnych wymlarow nalezy prze-
prowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami zapewniajacymi

| ‘Wymagana doktadnos¢ lub odpowiednimi sprawdziana-

mi. Sprawdzenie gwintOw przeprowadza si¢ odpowned—
nimi sprawdzianami.

5.2.3. Sprawdzenie wiasnosci materiatu na twardos¢
HB wg uznania wytwérni, przy czym probe twardosci
sposobem Brinella wg PN-78/
H-04350. |

5.2.4. Sprawdzenie wykonania na wytrzymalosc¢ potg-
czenia zgrzewanego lub spawanego — wg uzgodnienia
zamawiajagcego z wytwornia.

5.3. Ocena wynikow badan. Zerdzie pompowe i ztgcz-
ki, ktérych badania okreSlone w 5.1 dadzg wynik do-
datni uznaje si¢ za wykonanie zgodnie z wymaganiami
normy. Jezeli ktdérekolwiek badanie dato wynik ujemny
zerdzie pompowe 1 zlgczki uznaje si¢ za niezgodne z wy-
maganiami normy. Wytwdrni przystuguje prawo popra-
wienia zerdzi 1 zigczek 1 ponownego przedstawienia do
badan, ktorych wynik jest ostateczny.

S.4. Zaswiadczenie jakosci. Wytwornia wystawia za-
Swiadczenie o jakoSci zawierajagce co najmniej:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) nazw¢ 1 adres zamawiajgcego, !

C) oznaczenie wg 2.3,

d) numer i date zamOwienia,

e) dat¢ produkcj (miesigc i rok),

) wyniki poszczegdlnych badan,

g) znak kontroli jakosci.

KONTIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Gérnictwa Naftowe-
go 1 Gazownictwa, Krakow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/0486-02
a) dostosowano norm¢ do wymagan CT RWPG 4785-84,
b) wprowadzono wielko§¢ 13, 18, 28, ° |
~ ¢) rozszerzono wymagania dotyczace powierzchni i wykonania.
3. Normy zwigzane |
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu
PN-78/H-04350 Pomiar twardoSci metali sposobem Brinella
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to§¢ powierzchni. Okreélenia podstawowe i parametry

4. Normy mi¢dzynarodowe
RWPG CT C3B 4785-84 llltanru HacocHsle. IIpHCOeHHUTENLHbIE
pa3Mephl

. Stopied zgodnoéci normy z normg RWPG. Niniejsza norma jest
rOwnowazna z normg RWPG CT COB 4785-84 ze zmianami redakcyj-
nymi i malymi rozbiezno$ciami technicznymi. .

6. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Eugeniusz Bgkowski,
Zdzistaw Wal — Instytut Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa —
Krakow. |
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