UKD 622.742:621.928.2

ZAKLADY
MECHANICZNEGO
WZBOGACANIA

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg druty profilowe z p¢tlami

stosowane do wyrobu sit szczelinowych wg BN-80/
1758-07.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Rozrdéznia si¢ nast¢gpujace odmiany
drutéw:

— druty profilowe z odsadzeniami dystansujacymi

Gd (rys. 1), -

— druty . profilowe gltadkie — G (rys. 2).
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Grupa katalogowa 0441

Druty profilowe z odsadzeniami dystansujacymi wy-
konuje si¢ w zaleznosci od S$rednicy zastosowanego
drutu jako: Gdl, Gd2, i Gd3 wg tablicy.

2.2. Przyklad oznaczenia drutu profilowego z pgtlami
Gd2 wykonanego z drutu o $rednicy 2,8 mm, przezna-
czonego do wyrobu sit o szerokoSci szczeliny
0,5 mm: |

'DRUT PROFILOWY Gd2-0,5 BN-80/1758-08

3. WYMAGANIA

3.1. Podstawowe wymiary — wg rys. 112 oraz tablicy.

[BN-80/1158-08-1)
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3.2. Material. Stal wg PN-71/H-86020. Zalecana
stal H17.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Druty profilowe nalezy poddaé
nastepujgcym badantom: |

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

b) sprawdzenie szerokoSci szczelin (3.1).

4.2. Opis badan

4.2.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzad
na poczatku 1 koncu kazdego odcinka drutu profilowe-
go z petlami, wyprodukowanego w sposdéb ciggly.
Sprawdzi¢ nalezy wymiary b, d 1 podziatke migdzy
petiami. Sprawdzenie podziatki polega na poréwnaniu
co najymniej 2 odcinkéw (dhugosci odpowiadajacej
14 podziatkom). '

Roéznica pomiaréw migdzy dwoma odcinkami drutu,
wyprodukowanego w sposéb ciagly, nie moze przekro-
czy¢ 1 mm.

4.2.2. Sprawdzenie szerokoSci szczelin nalezy prze-
prowadzié szczelinomierzem na prébnym fragmencie
sita wykonanego z co najmniej 5 odcinkéw drutu
profilowego z petlami, dlugo$ci minimum 3 podzia-
lek, skreconych Srubami. Pomiarowi szerokosci
szczelin podlega kazdy odcinek drutu profilowego z pg-
tltami wyprodukowany w sposéb ciggly (z jednego
kregu). | B |

4.3. Ocena wynikow badan. Drut profilowy z pet-
lami spelnia wymagania normy, jezeli przeszedl wszyst-
kie badania wg 4.1 z wynikiem dodatnim.
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KONTIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zabrzanska Fabryka Maszyn
Gorniczych POWEN Zabrze, Centrum Konstrukcyjno-Technologicz-
ne Maszyn Goérniczych KOMAG, Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/1791-01

a) wprowadzono drut profilowy z petlami, wykonywany z drutu
wyjSciowego o Srednicy 2,2 mm, |

b) ujeto druty profilowe do wyrobu sit o szerokosci szczelin 1,50
1 2,00 mm,

¢) nie obj¢to normg drutéw profilowych do wyrobu sit o szero-
kosct szczelin 0,10, 0,15 1 0,20 mm oraz drutéw profilowych wzmoc-
ntonych gladkich i z odsadzeniami dystansujgcymi.

3. Normy zwigzane

PN-71/N-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna 1 kwasoodpor-
na). Gatunki

BN-80/1758-07 Maszyny i urzgdzenia do przerébki wegla. Sita szcze-
linowe ptlaskie. (Gldwne wymiary |

4. Symbol wg SWW — (729-2.

5. Autorzy projektu normy — Rudolf Picles, Zenon Dyduk — Za-
brzanska Fabryka Maszyn Goérniczych POWEN: inz. Gerda lesz-
czynska — Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne Maszyn Goérni-
czych KOMAG.
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