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‘ZAKLADY

MECHANICZNEGO
WZBOGACANIA

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg podstawowe parametry 1 wy-
tyczne stosowania odsrodkowych sit odwadniajacych
OSO w zakladach przerobki weggla kamiennego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznos$ci od konstrukcji 1 zasto-
sowania rozroznia si¢ trzy odmiany odsrodkowych sit
odwadniajagcych OSO:

bez wktadki sitowej stosowana do operacji odwa-
dniania 1 odmulania miatow weglowych — A,
— z wkladkg sitowg stosowana do operacji odwad-
niania 1 odmulania miatow weglowych — B,
— z wkiadkg sitowg stosowana w uktadach klasyfi-
kacj1 granulometryczne] mutéw — C.

2.2. Wykonanie. W zaleznosci od sposobu zabudowy
rozroznia si1¢ dwa wykonania sit OSO odmiany A,
Bi C:

— podparte — p.

— zawieszone — Z.

2.3. Przykiad oznaczenia

a) odsrodkowego sita odwadniajgcego (OSO) odmia-
ny (A), wykonanie podparte (p) o Srednicy stozka si-
towego D = 2000 mm, szerokoSci szczeliny
S = 0,75 mm 1 kagcie alfa 180°C obrotu koryta pro-
wadniczego wzgledem skrzyni zewnetrznej

SITO OSO Ap — 2000/0,75/180° BN-79/1751-11

b) odsrodkowego sita odwadniajgcego (OSO) odmia-
ny (B), wykonanie podparte (p) o Srednicy stozka si-
towego D = 2000 mm, szerokosci  szczeliny
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S = 0,75 mm 1 kacie alfa 180° obrotu koryta prowad-
niczego wzgledem skrzyni zewngtrzne)
SITO OSO Bp — 2000/0,75/180° BN-79/1751-11

c) odsrodkowego sita odwadniajgcego (OSO) odmia-
ny (C), wykonanie zawieszone (z) o Srednicy stozka si-
towego D; = 2000 mm,  szerokoSci szczeliny
S = 0,75 mm, kacie alfa 180° obrotu koryta prowad-
niczego wzgledem skrzyni zewngtrznej 1 wymiarze
h = 300 mm

SITO OSO Cz — 2000/0,75/180° — h/300 BN-79/1751-11

3. PODSTAWOWE PARAMETRY

3.1. Wymiary i giowne parametry
3.1.1. Sita odmiany A, wykonanie p — wg rys. 1
1 tabl. 1. |

D3
Dy

S BN-79/1751-11-1

Rys. 1
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Tablica 1
_l D 1200 1600 2000 I 2100 2800 3200 |
I 1&';” - _ 200 300 _45)0 ] 500 600 6{}0_
D .. 300 500 600 | 600 600
- — S —————
Ds 1600 2600 3100 3600 4100
Parametry min . Rt i -
konstrukcyjne W 1280 1895 2364 2800 2950
H 8§10 1290 1654 1865 2070
S 1430 2105 2600 3100
T— —— |
B 300 460 610 610
Masa kg 820 1952 2210 3100
Pm?nerzc'hma robocza 2 .4 26 4.1 6.0 8.3 109
stozka sitowego
———-——-—- e ' = ( e e e l e 1 4_—-I
Wydajnos¢ mominalna W 140 260 410 600 | 830 1090
nadawie')
Parametry - S — - - A__‘
technologiczne Wydajposc minimalna w 3 /h 100 120 55 420 _ 530 65
nadawie
Wydajn::}éé maksyn;;Tna W B - l i
e 180 340 535 780 1080 1415
— — ——— — =TS X '
'Y Podanc wydajnosci nominalne dotyczg sit o szczelinach 0,75 mm |
3.1.2. Sita odmiany A, wykonanie z — wg rys. 2 1 tabl. 2,
Nadawn
i —
BN~79/1751-11~2
 Dznom
&
8 Rys. 2
=
Tablica 2
—— — . e — s
D 1200 1600 2000 l 2400 2800
o .. | 200 300 400_L 500 L 6_(10
D, .. l 300 450 B SOL 600
D i 1600 2100 2600 3600
Parametry — -
konstrukcyjne W mm 1280 1480 1895 2800
H; 210 250 420 650 650
S 1430 1775 2105 2600 3100 3330
B | 300 410 460 610 610 610
Masa kg 820 1100 1952 2210 3100 3410
Pmlﬁ.«-'lerzcth nia robocza " | 4 26 4.1 6.0 8.3 109
I stozka sitowego
WYSUING BomEupny W 140 260 410 600 830 1090 |
nadawie')
Parametry - I_ -
technologiczne Wydajno$¢ minimalna w 3
. m-’/h 100 180 285 420 580 765
nadawie i
RSN et 4 180 340 535 780 1080 1415
nadawie

Wymiary A (rys. 2) nalezy poda¢ w zamodwieniu sita OSO. I

') Podane wydajnosci nominalne dotyczg sit o szczelinach 0,75 mm

A B —r R i i o B sl i L i S T R ——— P e i
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3.1.3. Sita odmiany B, wykonanie p — wg rys. 3 1 tabl. 3.

D3
- D1
I
] |
g — km\
§ N
N
N7 |l
8 L ..ﬂ_
y g
g :
2
Rys. 3
Tablica 3
D, 1200 | 1600 | 2000 2400 2800 3200
T T T
w o [ | we | e | w0
> o w0 | oo
—— o _I:V | mm 1580 1390 1990 2330 2680 2850
konstrukcyjne H 210 1220 1535 1780 1990
S 1800 2050 2550 2820 3100
L 1360 1670 1890 2060
Masa kg 2760 3912
Pm?nerzc_hma robocza 2 6.0 8.3
stozka sitowego
Powierzchnia robocza
wktadki sitowe; e P
Paramej[ry WydajflOSC nominalna w 680 1340
technologiczne nadawie')
Wedainadé  rmin ,
YCAIUG MR ¥ | e 475 700 940 1155
nadawie
SR IR 300 545 885 1300 1740 2145
nadawie

') Podane wydajnos$ci nominalne dotyczg sit o szczelinach 0,75 mm.

e

3.1.4. Sita odmiany B, wykonanie z — wg rys. 4 1 tabl. 4.

BN-79/1751-11~4
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Tablica 4
W 1390 | 1990 | 2330 2680 2850
Parametry
konstrukcyjne H; 295 340 530 550
S 1800 2820 3100
1168 1360 1890 2060
Masa _ 2760 3912 4390
Powierzchnia robocza
Powwrzjch‘ma | robocza 1.6 5 | 56
| wkladkt sitowe; ‘
- ParameFry Wydajp?sc nominalna w 420 620 1340 1650
technologiczne nadawie')
nWazc;iliir;osc minimalna w 195 475 940 1155
nwaﬁzzosc maksymalun W 545 885 1740 2145
Wymlar h (rys. 4) nalezy poda¢ w zamoOwieniu sita OSO.
'Y Podane wydajno$ci nominalne dotycza sit o szczelinach 0,75 mm.
3.1.5. Sita odmiany C, wykonanie p — wg rys. 5 i tabl. 5
Tablica §
D 1200 1600 | 2000
d,. 200 300 400
Dy, . 300 450 500
Parametry D; — 1460 m
konstrukcyjne 4 mm | 1240 1550 1950
H 830 1080 1270
S 1130 1405 1790
L 720
B 320
D3 —
b; Masa kg | 1015
r‘ Powierzchnia robocza
stozka sitowego . L% 245 4l
'k . 3 il - il
> \\ _j 1 4 J.—
< —— jy:aajzfvsizl)nommalna 200 | 350 550
II.i S o Parametry - ' S
| D2 nom technologiczne Wydajnos¢ minimalna 3 . g
“ L BN-79/1751-11~5 w nadawie il el 2 a5
=1 " T 4 B I .
E- _E Wydajnos:(, maksymalna a- 260 455 715
& % w nadawie J
o - T
x Wysokos¢ naporu hy-
5+ 5+ 5+
drostatycznego nadawy SR 2011” <l
A e————— i

') Podane wydajno$ci nominalne dotyczg sit o szczelinach 1,0 mm.

e T —————— S——

Rys. 5
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LA

3.1.6. Sita odmiany C, wykonanie z — wg rys. 6 i tabl. 6.

—

Tablica 6

Parametry
konstrukcyjne

BN-79/1751-11-6

pncentrat ]

Parametry
techniczne

Powierzchnia robocza
stozka sitowego

Powierzchnia robocza
wkiadki sitowe]

Wydajnos¢ nominalna

. 350
w nadawie')

Wydajn0§0 minimalna m3/hl 140 245
w nadawie

e — :

: Wydajnosc maksymal- 260 455
na w nadawie
e — -

Wysokos¢ naporu hy-
ﬁ drostatycznego nadawy

m [15+20(15+20]15+20

il oo A

Rys. 6

Wymiary A (rys. 6) nalezy poda¢ w zamoéwieniu sita OSO.
') Podane wydajnosci nominalne dotyczg sit o szczehinach 1,0 mm.

4. WYTYCZNE STOSOWANIA

4.1. Dobér sit OSO

4.1.1. Dobor sit do odwadniania i odmulania. Do ope-
racjt odwadniania i odmulania miatéw weglowych nale-
zy stosowac sita odmiany A 1 B, wykonanie p1z— wg
rys. 1 1 tabl. I, rys. 2 1 tabl. 2, rys. 3 1 tabl. 3, rys. 4
1 tabl. 4.

4.1.2. Dobor sit do klasyfikacji. Do operacji klasyfi-
kacji mutéw nalezy stosowac sita odmiany C, wykona-
nte p1z wg rys. 51 tabl. 5§, rys. 6 1 tabl. 6.

4.1.3. Wydajnos¢ nominalna w nadawie sit. Wydaj-
no$¢ nominalna w nadawie — wg tabl. 1, 2, 31 4 obli-
czona jest dla szczeliny § = 0,75 mm. Dla innej sze-
rokosci szczeliny nalezy oblicza¢ wydajno$é nominalna
Q. sita w m’/h wg wzoru

Q”:Kl Q”n,?ﬁ (1)
w ktorym:
K, — wspoOiczynnik wg tabl. 7
0, . — wydajno$¢ nominalna w nadawie wg

tabl. 1, 2, 3 1 4

Tablica 7

Szerokos¢ szczeliny S, mm r 2,0
r

Warto$¢ wspotczynnika K, 2.0

I

W tablicach 5 1 6 dla sit odmiany C wydajnos¢ no-
minalna w nadawie obliczona jest dla szczeliny
S =1 mm.

Dla innej szerokosci szczeliny nalezy oblicza¢ wydaj-

T i | ¢ 3 y
nos¢ nominalng Q.. sita w m’/h wg wzoru

Onp= 82 ¢, s (2)
w Kktorym:
K> — wspotczynnik wg tabl. &
Q — wydajnos¢ nominalna w nadawie wg
1.0 .
tabl. 5 1 6.
Tablica 8
— -

Szeroko$é szczeliny S, mm

Wspodtczynnik K>
N it i

Wartos¢ wspotczynnika K, wg tabl. 8 nalezy przyj-
mowaé w przypadku gdy w opracjach klasyfikacji mu-
tow wagowy stosunek czesci stalych do wody jest mniej-
szy lub rowny 1:1 tj. przy zageszczeniu okoto 400 g/l.

Nominalng wydajno$s¢ w nadawie sit odmiany A 1 B
nalezy wvznaczyC z nomogramu na rys. /.
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1600 2000

1200

2400 2800 3200

Typoszereg sit 0S0 wg srednic stozkow sitowych, mm

Rys.

4.1.4. WysokosS¢ naporu hydrostatycznego nadawy dla
sit. Wysoko$¢ naporu hydrostatycznego nadawy na sita
OSO w odmianach A 1 B nalezy wyznaczy¢ z nomo-
gramu na rys. 8.

W procesie klasyfikacji mutéw wysokos¢ naporu hy-

drostatycznego nadawy powinna wynosi¢ 15 do 20 m.

Zaleca sie stosowa¢ doprowadzenie nadawy przy uzyciu

BN-79/1751-11~7

7

Do odmulania lub odwadniania miatu w kopalniach
wegla koksowego zaleca sig stosowac sita o szczelinach
mniejszych lub réwnych 0,75 mm (S = 0,75 mm).

Dla przypadkow, gdy zageszczenie wody obiegowe]
jest wigksze niz 150 g/l nalezy stosowac sita o szczeli-
nach S = 1,0 mm. Podane zasady doboru szerokosci
szczeliny S nalezy stosowac¢ dla gornej czesci stozka

pompy zapewniajacej cisnienie wlotowe do sita sitowego 1 wktadki sitowe; odmiany B sita OSO, dla
0,15+0,20 MPa -
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4.1.5. Szerokos¢ szczeliny sit. Szerokos$¢ szczeliny dolnej] czg¢Sci stozka sitowego szerokos$¢ szczeliny
sita nalezy dobiera¢ w zaleznosci od zalozen techno- S, = 1,58,
logicznych, okre$lajacych wielko$é¢ zgdanego ziarna Szerokos¢ szczelin § 1 .5, nalezy stosowa¢ wg tabl. 9.
podziatlowego. Dla sita OSO wielkos¢ ziarna podzia- ' Tablica 9
towego przy stosowaniu okresowych zmian kierunku _

- . L. f " PR
wirowania W sicie 1 pracy okoto 1000 h nalezy [wielkose S wlgomgkczqs 20
prZyjqc. szczelin B poska

mm S1 — w dolne]
. . 2.0
0,65 S | czgscl stozka

przy czym S jJest oznaczeniem szerokoscit szczeliny
W mm.

Dla sif OSO w odmianie C zaleca sie stosowanie
szczelin o szerokos$ci S = 1,0 mm lub wigkszej.
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i S e

4.2. Stopnien odwodnienia sit. Stopien odwodnienia
sit OSO jest zalezny od szeregu czynnikOw, nalezy
przyjmowa¢ sSrednig zawarto$S¢ wilgoci przemijajace]
w odwodnionym miale weglowym 25 do 30%. Dla przy-
padkéw gdy zageszczenie wody obiegowej jest matle,
stopien odwodnienia mialu w sitach OSO osigga war-
tos¢ 18 do 20%. Zawartos¢ wilgoci przemijajgce] w pro-
dukcie nadsitowym dla sit OSO odmiana C okoto 30%.

4.3. Efekty odmulania sit. Efekty odmulenia miatu
weglowego przy uzyciu sit OSO nalezy przyymowac wg
nomogramu na rys. 9.

4.5. Uruchomienie sit OSQO i ich eksploatacja. Wig-
czenie sita do ruchu powinno odbywac si¢ przy mini-
malnym obcigzentu. W trakcie rozruchu 1 przystosowy-
wania sita do normalnej eksploatacji nalezy obcinaé

koncowke dysz nadawczych kolejnymi odcinkami az do

wielko$ci zapewniajgce] osiggniecie wymagane) wydaj-
noscl.

Podczas wszystkich prob eksploatacyjnych strumien
zawiesiny powinien obiegacC koryto prowadnicze 1 rOw-
nomiernie splywaé ruchem spiralnym na powierzchnig

Szczelina 075 mm Szczelina 1mm
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tdziat klasy <05 mm w nadawie %

[BN-79/1751-11-9

Rys. 9

4.4. Ogolne zasady montazu i instalacji sit. W zalez-
nosci od warunkow istniejgcych w zakladzie przerdb-
- czym, ustala si¢ nast¢pujace zasady montazu sit OSO:

— zastosowanie sit w wykonaniu podpartym p lub
zawieszonym Z,

— wolna przestrzen nad sitem nie powinna by¢é
mniejsza od wysokosci stozka sitowego,

— w os1 sita nalezy zastosowal urzadzenie dzwi-
gowe 0 nosnosci odpowiadajace] masie sita, stuzace do
wymiany zuzytych elementéw sitowych,

— przy montazu elementow sit::)wych w obudowie
stta nalezy zwr6oci¢ uwage na prawidiowe zalozente
uszczelek gumowych w korytach tworzacych wraz z
ptaskownikiem stozka sitowego uszczelnienie labiryn-
towe; dotyczy to gldwnie potgczen 1 uszczelnien w obre-
bie koryta prowadniczego, |

— w przypadku instalowania sit na pewnych wyso-
kosciach nad stropem lub pod stropem, nalezy dla nich
wykona¢ nowa konstrukcje wsporcza, niezaleznie od
istniejacych wspornikdéw skrzyni zbiorczej sita; kon-
strukcje te nalezy spawaé ze skrzynig zbiorcza dla
odsgczu, a nie z korytem prowadniczym.

stozka sitowego. Z chwila osiggnigcia obcigzen maksy-
malnych pierscien wirujgcej zawiesiny wystepuje do po-
lowy wysokosci stozka sitowego, bez wyraznie zazna-
czajgcego si¢ ruchu spiralnego cieczy w warstwie wew-
wetrznej.

Przy stosowaniu sit- OSO dla klasyfikacji materiatu
silnie Scierajgcego wymagane jest okresowe odwracanie
dyszy nadawcze], w celu zapewnienia w calym okresie
eksploatacji sita uzyskiwania statego ziarna podziato-
wego 1 statej wydajnosci urzgdzenia.

Przy odwadnianiu, odmulaniu 1 klasyfikacji drob-
nych ziarn weglowych powinno si¢ dokonywaé zmiang
kierunku wirowania po uptywie okoto 400 do 600 go-
dzin pracy sita.

Dokonywanie zmiany kierunku wirowania powinno
by¢ potaczone z kontrolg powierzchni sitowe) 1 doglg-
dnigciu, czy nie nastgpito wytarcie elementéw sitowych.
Moze to mie¢ miejsce wzdluz spoin tgczacych segmenty,
stozka sitowego lub wkiadki sitowe), a takze wzdtuz
spoin przy gorne) podstawie tgczace] stozek sitowy z

- odpowiednim kgtownikiem.

K ONIEZC

Informacje dodatkowe



8 Informacje dodatkowe do BN-79/1751-11

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Giéwne Biuro Studidéw i Pro-
jektow Przerobki Wegla SEPARATOR, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/1751-11

a) rozszerzono norme¢ wprowadzajgc nowy rozdz. 4. dotyczgcy
wytycznych stosowania sit OSO,

b) wprowadzono okreslenia dotyczagce wykonania sit oraz w wy-
rozniku oznaczenia: szerokos¢ szczeliny S, kat alfa obrotu koryta
prowadniczego wzgledem skrzyni zewn¢trzne) 1 wymiar & (w wykona-
niu zawieszonym),

¢) zmieniono podstawowe parametry sit zgodnie z aktualnie obo-
wigzujgca dokumentac)g techniczng, stosowang w produkciji.

3. Podstawa merytoryczna opracowania. Dokumentacja Technicz-
no-Ruchowa nr 29 pt. Odsrodkowe sita odwadniajgce typu OSO
(wyd. Zabrzanska Fabryka Maszyn Gorniczych POWEN Zabrze
— 1975 r.).

4. Symbol wg SWW — (0722-9.

S. Producent odsrodkowych sit odwadniajagcych OSO — Zabrzan-
ska Fabryka Maszyn Gérniczych POWEN, Zabrze.
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