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Przeróbka mechaniczna węgla kamiennego 

Zbiorniki cieczy ciężkiej 
1751-15 

• • • zaw1esJnowe1 
Podstawowe parametry 

Grupa katologowa 0441 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę podstaw ow e 

parametr y zbiorników cieczy ciężkiej zaw ies inow ej i inny ch 
• 

nieagresywnych zaw iesin, stosowany c h w obiegach płuczek 

zawiesinowych. 

-- z króćcem wypływu jedno\vy lotowym- Wl, • 

- z króć cem wypływu dwuw ylotowym - W2, 

- z króć cem wypływu trójwylotow ym - W3, 

2, Typy. W zależności od przeznaczenia rozróżnia 

dwa t y py zbiorników cieczy ciężkiej zaw iesinowej: 

4, Przykład oznaczenia zbiornika ciec zy ciężkiej zawie-

sinowej o średnicy Vc = 2, 8m, 
3 

. "' . poJemnoset całkowitej 

- zbiornik pods tawowy ogólnego stos ow'ania (rys. 1) - D = 14m , mieszajęcego - R, z króćcem wypływu dwuwy-
' 

bez wyróżnika w oznac zeni u, lotowym - W2: 

- zbiornik mi eszajęcy (ry s. 2 ) - R. ZBIORNIK c c 2, 8/14 R/W2 BN-85/1751-15 

3, Wykonanie. W zależności od rodzaju za budowa n ego 

króćca wypływu rozróżnia się następujęce wykona:1ia zbior

ników (ry s. 3) : 

5. Podstaw owe parametry - w g r y s. 1, 2 i 3 oraz tab li

cy. 
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Rys. 1. Zbiornik podstawowy Rys. 2. Zbiornik mieszajęcy- typ R 

sprężanego powietrza 

W 1- jednowylotowy W2- dwuwylotowy 

Rys. liłift 

W3- trójwylotowy 
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h1 S rednica D Pojemność h2 
Wyróżnik wielkości V c Wykonanie 

D V c 3 
m m mm 

2,8/14R 2,8 14, o 1930 2500 

2,8/7 7,0 ' 
1300 

2,8/14 W t 2,8 14, o 1450 2500 

2, 8/28 
' 

W2 28,0 4800 

3,5/10 
lub - 10 1000; 

3,5/20 
W3 

20 2100 

3,.5/30 
3,5 

30 
1980 

3180 

3,5/40 40 4250 

KON lEC 
\ 

INFORMACJE DODATKOWE . 

1. Instytucja opracowu.i§ca normę - Główne Biuro Stu-

diów i Projektów Przeróbki Węgła SEPARATOR, Katowi

ce. 

2, Symbol wg SWW- 0722-99~ 
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3, Autor projektu norm~ - 'Kazimierz Szczeciński -

Główne Biuro Studiów i Projektów Przeróbki Węgla SE

PERATOR. Katowice. 
-

4. Dokumentacja techniczna znajduje się 

Biurze Studiów i Projektów Przeróbki Węgla 

TOR, Katowice. 
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