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NORMA BRANZOWA

~ BN-85
Ciggarki grzechotkowe 17928-52
tancuchowe -

Z napedem recznym

Wymagania | badania I Grupa katalogowa 0441 l

MASZYNY
| URZADZENIA
DO TRANSPORTU

1. WSTEP Tablica 1
_ o ' Podstawowe Jed- _ o
Przedmiotem normy sa wymagania 1 badania w za- SRy " Wielkosc
kresie produkcji 1 odbioru technicznego ciggarek grze- miary | CGL-5 CGL-30
chotkowych tancuchowych z napedem recznym, prze- DY D |
Y J ; P% ; ¢ Y P Dopuszczalna sHal
-znaczonych do przesuwania przedmiotOw po spagu ciagnienin kN 5 30
w wyrobiskach gorniczych nachylonych do 12°. —_— S}
Zakres pracy - 280 od 350 od 450
1850 | do 1600" | do 1650"
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE Ne lahcuchs
. bk 2 5, % - PN-77/M-84168 o
‘2.1‘. Wlielkoﬁsan: W zale’z‘nf.)sm ‘od Warto,sgl QOpuszcza]- symbolu konstruk- e 10A 16B 16B
nej sty ciggnienia, rozroznia si¢ wielkosci ciggarek wg cyinym PZ |
tabl. 1. | Haki we BNg3/| ﬂ kas | s
| | | 1728-04 - | ~
2.2. Przykiad oznaczenia ciggarki (C) grzechotkowe]
’ . - ‘ . . = d
(G) tancuchowej (L) o dopuszczalnej sile clagnienia _____i.___r
15 kN: Nll:s;a ciggarki, ke 57
CIAGARKA CGL-15 BN-85/1728-52 ' L T 2 ,
| Maksymalna sita na
koncu dzwigni po-
3. WYMAGANIA trzebna do uzyska- N 500
‘ | nia minimalnej sity
3.1. Wymagania podstawowe — wg BN-82/1705-01 rozparcia _L |

p. 2.1.1 do 2.14, 2.1.6 do 2.1.9, 2.7.4 1 BN-84/1705-51 [ N

" Dodatkowo zwickszony zakres pracy na zadanie zama-
p. 2.6.2a), 2.6.3, 2.7 do 2.10. wiajacego dla wielkosci CGL-15 od 350 do 2620 lub 5120 mm.
i a dla wielkosc1 CGL-30 — od 450 do 2750 lub 4000 do
| 4850 mm. |
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3.2. Podstawowe parametry — wg rysunku 1 tabl. 1.
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i Zgtoszona przez Centrum Mechanizacji Gornictwa KOMAG
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 19 grudnia 1985 r.
jako norma obowigzujgaca od dnia 1 lipca 1986 r.

I (Dz. Norm. i Miar nr 2/1986, poz. 5) |
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Mie;sce cechowania
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Konstrukcja przyktadowa ciggarki CGL

3.3. Wymiary czeéci ciggarek powinny byé zgodne
z odpowiednimi rysunkami wykonawczymi, przy czym
wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane dla po-

wierzchnt obrobionych w =* = 14 klasie doktadnosci

wg PN-78/M-02139.

3.4. Elementy i zespoly pochodzace od poddostawcow,
takie jak: haki, fancuchy, przekladnie itp., powinny
- mieC zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce zgodnosé
wykonania z wymaganiami wg norm przedmiotowych
oraz dokumentacjg techniczng.

3.5. Odkuwki stalowe powinny by¢ wykonane w kla-
sie doktadnosci Z wg PN-74/H-94301 i odpowiadad
wymaganiom dla grupy odkuwek B wg PN-79/
H-94012.

3.6. Odlewy zeliwne. Cz¢sci odiewane z zeliwa ciggli-
wego powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
wg PN-68/H-83223 o powierzchni surowej w klasie
Wp3 1 tolerancji wymiarowe] w III klasie doktadnosci
wg PN-76/H-83205.

3.7. Stan powierzchni. Powierzchnie nie obrobione
musza by¢ wolne od wgniecen, peknieé, rys.

3.8. Dziatanie ciggarki powinno by¢ ptynne bez za-
cie¢ 1 miejscowych oporow. Przelgczanie elementow ste-
rujagcych musit by¢ niezawodne. Ciggarka obcigzona
sitg odpowiadajgcg 1,3 sity ciggnienia okresSlone) dla
danej ciggarki nie powinna wykazywa¢ zadnych uszko-
dzen.

3.9. Zabezpieczenie przed Kkorozja. Powierzchnie
zewnetrzne naiezy pokryé powtokg ochronng lakiero-
wa. Powtoka ochronna powinna by¢ dobrze zwigzana
z powierzchnia wyrobu, bez pecherzy, zgrubien oraz
innych wad obnizajagcych jej zdolnos¢ ochronna.

3.10. Cechowanie. Na kazdej ciggarce nalezy umiescié
tabliczke znamionowg, na ktorej w sposdb trwaty po-
winnv by¢ podane co najmniej:

— nazwa wytworcy,

— typ urzadzenia, wielkos¢,

— nr fabr. 1 rok produkci,

— zakres pracy,

— sHa ciggnienia,

— masa ciagarki,

— napis ,,Podnoszenie ciezarOw zabronione®.

4. PAKOWANIE I TRANSPORT

Ciggarki grzechotkowe tancuchowe dostarcza si¢ bez
opakowama, uzywajac do transportu dowolnych srod-
kOw transportowych.

S. BADANIA

5.1. Rodzaje badan
a) ogigdziny zewnectrzne (5.3.1),

- b) sprawdzepie wymiarow (5.3.2),
c) sprawdzenie materiatdw (5.3.3),
d) sprawdzenie dziatania (5.3.4).

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia ciggarek przed-
stawiona do kontroli powinna zawieraC ciggarki te
same] wielkosci, wykonane z tych samych gatunkow
materialdw 1 w tych samych warunkach produkcji.

Licznos¢ partii nie powinna przekraczaé¢ 90 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z partii ciggarek
przedstawione] do kontroli nalezy pobraé¢ probke
w sposOb losowy ,na Slepo” wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.
~ 5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — max 2,5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planow badania. Plan ba-
dania dla kontroli normalne; wg tabl. 2. Wybdr 1 sto-
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sowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej i ul-
gowe] oraz warunki przejscia wg PN-79/N-03021.

Tablica 2
‘ Liczba kwa- | Liczba dys- )
Liczno$¢ partii Licznos¢ hifikujaca kwalifikujaca
probki

sztuk

do &
915
16-2% s
26 + 50

51 =90

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza si¢ w celu
sprawdzenia zgodno$ci wykonania z 3.7, 3.9, 3.10.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw. Zgodno$¢ wymiaréw
z 3.2 1 3.3 przeprowadza si¢ sprawdzianami 1 ogdllnie
stosowanymi przyrzadami pomiarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie materiatu cz¢$ci polega na spraw-
dzeniu zgodnosci uzytych materiatow z 3.4, 3.5 1 3.6,
na podstawie zaswiadczen jakosci.

5.3.4. Sprawdzenie dziatania ciggarek bez obcigzenia
wykonuje si¢ przez przecigganie tancucha za pomocg
dzwigni napgdowej lub kota regcznego.

Sprawdzenie pod obcigzeniem przeprowadza si¢ na
stanowisku badawczym wyposazonym w dynamometr.
Dziatanie ciggarek powinno by¢é zgodne z 3.8,

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena ciggarki. Badang ciggarke nalezy uznac
za dobrg, jezeli wszystkie wyniki badan sg dodatnie.
W przypadku gdy chociaz jedno badanie ma wynik
ujemny, ciggarke¢ nalezy uzna¢ za niedobrg.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ ciggarek nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezel liczba sztuk nie-
dobrych nie przekracza liczby kwalifikujace} podanej
w tabl. 2.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA CIAGAREK
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partia ciggarek uznana w wyniku badan za niezgod-
ng z wymaganiami normy moze by¢ po usuni¢ciu uste-
rek przedstawiona do powtOrnych badan, ktorych wy-
nikt s3 ostateczne.

K ONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Mechanizacji Gor-
nictwa KOMAG Gliwice 1 Tarnogorska Fabryka Urzadzen Gorni-
czych TAGOR Tarnowskie Gory.

2. Normy zwigzane
PN-76/H-83205 Zeliwo ciagliwe. Odlewy. Tolerancje wymiarowe,

naddatki na obrobke skrawaniem i odchylki masy
PN-68/H-83223 Odlewy z zeliwa ciggliwego. Ogolne wymagania i ba-

danmia
PN-79/H-94012 Odkuwki stalowe matrycowane ogolnego przezna-
czenia. Wymagania i badania
PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obrob-
k¢. Dopuszczalne odchytki wymiardbw 1 wytyczne projektowania
PN-78/M-02139 Odchytki wymiarbw nietolerowanych
PN-77/M-84168 Lancuchy napgdowe rolkowe

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

- BN-82/1705-01 Maszyny 1 urzadzema goérnicze. Wymagania ogolne

BN-85/1705-51 Maszyny 1 urzadzenia gornicze. Ciggarki lancucho-
we. Wymagania
BN-83/1728-04 Wciaggniki gbérnicze tancuchowe. Haki. jednorozne

3. Symbol wg SWW — (721-999,

- 4. Autorzy. projektu normy — mgr inz. Felicja Hryn — Centrum
Mechanizacyi Gornictwa KOMAG — Glhiwice 1 technik Jan Dewor
— Tarnogorska Fabryka Urzadzen Gorniczych TAGOR — Tar-
nowskie GOry. |
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