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MASZYNY
| URZADZENIA
DO TRANSPORTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy.
magania 1 badania dotyczace prowadnic tecznych,

stosowanych do pionowego prowadzenia naczyh wy-
ciggowych po prowadnikach sztywnych drewnianych,
lub stalowych. Prowadnica toczna sklada sig¢ 2z
trzech zespoidw, ktdrych podstawowymi elementanmi
sg: krgzek prowadnicy z piastq i bieznikiem gumo-
wym, 05 1 podstawa. Prowadnice toczne sg ujete w
SWW symbolem 0721=64

Przedmiotem normy sg wy-

jako urzgdzenla wyciggowe.

1.2, Zakreg stogowania normy. Norma dotyczy pro-
wadnic tocznych stosowanych do naczyn wyciagowych

o nominalnym udzwigu do 300 kN (~30 000 kG) i
predkosci ciggnienia do 20 m/s.

1.}. Normx 1 dokumentz zwigzane

PN-6T7/B~06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wy-
magania 1 badania techniczne przy odbiorze.
PN-T71/C=04205 Guma. Oznaczenia wiasnosdci
nicznych przy rozciggeaeniu

PN=71/C=04238 Guma. Oznaczenie twardosci wmetods
Shore ‘a

PN-72/C=-96134 Przetwory naftowe. Smary plastycz-
ne LT ogdlnego stosowania dla Zo2ysk tocznych

PN-65/H-83100 Odlewy z zeliwa szarego. 0Ogélne
wymagania 1 badania techniczne

PN-63/H~-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

PN-64/H-83151 Odlewy ze staliwa weglowego i sto-
powego konstrukcyjnego |

PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne, Ga-
tunki

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o
wytrzymazosci. Gatunki

PN-66/H-84019 Stal wegglowa konstrukcyjna wyzsze]
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-65/H=92120 Stal walcowana. Blachy grube
niwersalne

PN-73/H=-93000 Walcéwka, prety i ksztaltowniki
walcowane na gorgeo ze stali weglowych, zwykzie]
jakosci i niskostopowych o podwyzszone] wy-
trzymaXodei |

mecha

podwyZszonej

i u-

4)Symbol wg SWW: 0721-64,
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Naczynia wyciggowe
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Wymagania i badania
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PN~T0/H-37050 Ochrona przed korozjg. Wzorce ja-

kosci przygotowania powierzchni stali do malo-

wenis
PN-70/M=-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe

ogdlnego przeznaczenia. Ogdlne wymagania i ba-
dania

2. WYMAGANIA

2.1. Materiaty. Zalecane materiaty na podstawo-

we elementy zespoidw prowadnic tocznych wg tabl.l,

Tablica 1

Postaé Przedmiot 1 Zastoso~
blachy grube u- 1862 wg podst awy 1
Blachy | niwersalne wg PN_72/H-84048] € Lementy ko
PN=65/H=22120 strukc ji,po-
kKrywy
Pret prety wg 25 wg osie,
revy PN=?3/H=93000 PN=66/H=84019| sworznie

odlewy z zeliwa
SZarego wg

piasty,
PN=63/H=83101| pierscienie

uszczelnia=-
L47ITII wg
PN=71/H=83152

jace, tulel=|
klasa wlas=

PN=65/H=83100,
kle wp 2

odlewy staliwne ki Xozyskowe

wg PN=64/H-83151

gruby, wkrety i sruby, na=

nakretki ogdl- noéci me— kretki moe
nego przezna- chanicznych |cujgce
czenia wg 4,6 wg krazki i pod
PNe=70/M=82054 PN=70/M~=82054 stawe do na=-

czynia

biezniki krgzka
R, min 140 kG/cmf
twardoéé 65 TP

bieznik

2.2, Powierzchnia. Nieobrobione powierzchnie e-
lementOw powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm wy-
szczegblnionych w tabl. 1,

Dopuszcza si¢ naprawe wad odlewdw zeliwnych za po-
mocgyg spawania na ziuno wg Nszl lub za pomocyg spa-
wania na gorgco wg Nsegl.

Cena 2t 2,40



2 BN=74/1727~-18

Powierzchnie przygotowane pod powioki malarskie
powinny odpowiadaé co¢ najmniej stopniowi 3  wg

Powierzchnie elementéw obrobionych nie powinny
wy kazywaé rys, peknieé i uszkodzeh mechanicznych.

2.3. Pokgczenia spawane wg PN-67/B-06200.

2.4. Potgczenia $rubowe wg PN-67/B-06200.

2.0. Bieznik wyka-

zywa¢ wad materiazowych, rzadzizn, pecherzy, nad-

gunowy krgzke nie powinien

lewdw 1 nieodpXyniecia gumy.

Wiasnodci mechaniczne bieznika powinny odpowia-
daé wymaganiom wg tabl. 1,

Mimogrodowosé otworu w stosunku do srednicy ze-
wnetrzne) nie powinna przekraczad 2 mm.

2,6, Wymia prowadnicy tocznej powinny Dby¢
zgodne z dokumentacjg techniczng.

2.7. Montaz. Wszystkie elementy 2zigczre Jjak
Sruby i nakretki powinny by¢ zabezpieczone przed
gamoodkrecaniem sie, a sworznie powinny miec¢ za-

bezpieczenie przed przemieszczeniem lub wypadnig-
ciem. Krgzek powinien obracaé sig pod dziataniem
momentu nie wig¢kszego od 2 N« m (okoto 0,2 kG- m).
krgazek powinien obracad

wykazywad
Komora #o-
zysk tocznych powinna by¢ wypeiniona smarem gsta-
xym LT4 wg PN-72/C=96134 w okoXo 50%. Uszczelnie-
nie Yozysk powinno zabezpieczaé¢ 2o0z2yska przed
przenikaniem =zanieczyszczen i wéd szybowych.

Labirynt uszczelniajgcy wyjscie osi powirnien by¢é
wypeiniony smarem staXym.

Bieznik powinien by¢ osadzony ne piascie krg2ke

w sposdéb umozliwiajgcy tatwq jego wymiang. Obra-
cenie sie lub przemieszczanie bieznika na pias-
cie jest niedopuszczalne.

Przy re¢cznym obracaniu
sie bez zacieé 1 opordw 1 nie powinien
luzdw promieniowych oraz poosiowych.

2.8. Malowanie. Zewnetrzne powierzchnie zespo-
6w prowadnic tocznych powinny by¢ zabezpieczone
przed wpiywem sSrodowiska szybowego za pomocg ma-
lowania. Zestaw materiatéw malarskich powinien
byé zgodny z podanym w dokumentacji technicznej.

Powtoka malarska powinna przylegaé¢ do podzoza
i nie powinna wykazywaé niedomelowan, odpryskdw,
pecherzy, zbrytowad, zmarszczek i zaciekdéw. Bar-
wa powinna by¢é jednolita.

2.9. Cechowanie. Na podstawie kazdego

prowednicy tocznej powinna byé trwale
tabliczka znamionowa. Tabliczka powinna
rac:

- pnazwg producenta,

zespoZu
umocowana
zZzawie-

- numer fabryczny,
-~ 0k budowy,
- wyréznik oznaczenia,
. = massa krgzka,
- znak kontroli Jjakosci.

3, PAKOWANIE I PRZECHOWYWANTIE
§.1. Ogakowanie. Prowadnice

sie bez opakowania, Jjezell przy

toczne dostarcza
zamOwieniu nie

uzgodniono inaczej.

3.2, Przechowywanie. Prowadnice toczne powinny

by¢ przechowywane w miejscu zabezpieczonym od
wptywow atmosferycznych, 2z dala od Srodkdéw dzia-
ocd Srodkédw wpiywajgcych
szkodliwie na gume bieznikodw.

Yajgcych korodujgco 1

4. BADANIA
4.7. Rpdzaje badan - wg tabl. 2.

Tablica 2

i e

Sprawdzenie materialdw
Sprawdzenie powierzchni
Sprawdzenie polgczen spawanych
Sprawdzenie polgczesd Srubowych
Sprawdzenie bieZnikéw
Sprawdzenie wymiaréw
Sprawdzenie montazu
Sprawdzenis malowania

Sprawdzenie cechowania

Badaniom podlega kazda prowadnicasa.

4. 2o QEiS badaﬁ

4.2.,1. Sprawdzenie materiaidéw nalezy przepro-
wadzié przez pordwnanie dowoddw dostawy z wyuma-

ganiami tabl. 1.

4.2.2. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sig
nieuzbrojonym cokiem.

4.2.3. Sprawdzenie pokgczen spawanzch

przeprowadzié wg PN-67/B-06200. Powierzchnig spo-
in sprawdza gie nieuzbrojonym okiem. Wymiary spo-

in nalezy sprawdzi¢ spoinomierzem.

4.2.4. Sprawdzenie polgczen Srubowych nalezy
przeprowadzié wg PN-67/B=06200.

4.2.5. Sprawdzenie bieinika. Wytrzymaiosé ne
rozcigganie nale2y sprawdzal wg PN-71/C-04205 na

prébkach wiosetkowych przygotowanych
stosowanymi w technologii prodﬁkcji gumy .

W przypadku bhadan arbitrazowych prébki nalezy
wycinaé¢ z bieznika. Twardosc¢ gumy nalezy sprawdzac
wg PN-71/C=04238 twardosciomierzem Shore “a typu A,
Oznaczenia twardosci nalezy dokonac co najmie]
w trzech miejscach bieznika.

Wymiary bieznika nalezy sprawdzad uniwersalnymi

przyrzgdemi kontrolnymi o dokiadnosci pomiaru
0'1 mmi

4.2.6. Sprawdzenie wywiardéw polega na sprawdze-

niu zgodnoséci wymiardéw prowadnicy tocznej 2z do-
kumentacjgq techniczng. Wymiary nalezy sprawdzic

za pomocqg uniwersalnych przyrzgdéw pomiarowych lub
gprawdziandw.

nalezy

gposobami
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4.2.7. Sprawdzenie montazu dokonuje sig¢ na kom- :2.0. Sprawdzenie cechowania polega na spraw-

pletnie zmontowanych zespotach prowadnic tocznych dzeniu tresci tabliczki znamionowej zgodnie z Wy -
na zgodnosé z wymageniami wg 2.7. Nalezy spraw- maganiami 2.9.
dzicC recznie obracanie sie¢ krazkdéw. Moment po- 4.3. Ocena wynikéw badani. Zespsk prowadnicy to=-

trzebny dla obrotu krgzka nalezy wyznaczydé za po-
mocg dynemometru lub si%y przyiozZonej stycznie do
obwodu krgzka. Sprawdzic¢ nalezy ponadto droznosd
przewoddw smarowych i uszczelnienie krazka osi.

Badania nalezy przeprowadzié w temperaturze 20
2%

cznej uznaje si¢ za zgodny z wymaganiami ninjiej-
8ze] normy, Jjezeli wyniki wszystkich badar wg 4.1
88 pozytywne, |

4.4. Zaswiandczenie jakosSci. Dla kazdego zespotu

prowadnicy tocznej lub dla kazdej dostawy prowad-
nic wytwérca wystawia zaswiadczenie, w ktoérym

4.2.8. Sprawdzenie malowania polega na spraw- stwierdza wykonanie prowadnicy zgodnie z niniej-
dzeniu wykonania powktok malarskich zgodnie z wy- B44 DOYIQ.
maganiami wg 2.8. Wz20r zaswiadczenia wytwércy podano w zatgczniku.

KONIEC

Zalgcznik
do BN—?ﬁ?ﬁ?E?-ﬁS
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