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l. WSTĘP 

l' 

Przedmiptem normy są wymagania i badania doty-
czą~e stalowych naczyń wyciągowych oraz przeciwcię
żarów stosowanych w górniczych wyciągach szybo
wych. 

2. WYMA,GANIA 

, 2.1. Konstrukcja naczyń 
2.1.1. Wytrzymałość elementów nośnych naczyń 
a) Elementy nośne naczyń wyciągowych powinny 

wykazywać co .najmniej 7-krotny współczynnik bezpie
czeństwa w stosunku do maksymalnego obciążenia ru
chowego o co najmniej 5-krotny współczynnik bezpie-

. czeństwa w stosunku do maksymalnego obciążenia przy 
awaryjnym zawieszeniu naczynia ·na podchwytach 

. 
w wieży lub łapadłach w szybie. 

Elementy głowicy powinny wykazywać co najmniej 
l ,8-krotny współczynnik bezpieczeń stwa w stosunku do 
obciążenia awaryjnego określonego przez siłę zrywają
cą linę. 

Elementy naczyń wyciągowych przenoszące obciąże
nia od awaryjnego hamowania w wolnych 9rogach 
przejazdu w wieży i rząpiu szybu po winny wykazywać 
l ,8-krotny współczynnik bezpieczeń stwa. 

Pojemniki skipów powinny wykazyw~ć co najmniej 
l ,8-krotny współczynnik bezpieczeństwa w stosunku do 

. obcią.żenia wywołanego parciern .urobku z wodą. 

. . ' 

· . b) Dhr naczyń "małych" urządzeń wyciągowych 

sprawdzenie napręzeń głowicy przy obciążeniu awaryj
nym określonym przez siłę zrywającą hnę nie jest wy

maga.ne. 
c) Dla naczyń wy~iągów rewizyjnych i awaryjnych 

sprawdzenie wyt~Żymałości elementów . nosnych poza 
: . . . 

7-krotnym współ-czynnikie-m bezpieczeństwa 'N stosun-
ku do , maksymalnego obciążenia ru.chowego nie jest 

wymagane. . 
l.t~·.i. Konstrukcja. naczyń _ do jazdy łudzi powinna 

spdnia.ć wyrpagania: ~ 
.a). w.ys·okość .Pt,ętra .powinna wynosić co najmniej 

l ,75 ·m, · ·. 

• 

b) p owierzchnia piętra powinna wyno::>łć co najmniej 
0,18 m2 na osobę, 

c) każ~ e piętro po~'inno być wyposażone vv dtzv;i 
· o konstrukcji uniemożliwiającej ich ·otwieranie na· ze
wnątrz naczynia, . zabezpieczone przed sa tnoo twiera
niem oraz wypadnięciem z zawiasów i zyma kane zasu
wą z zewnątrz naczynia, 

d) ścia.ny boczne powinny być. v;ykonane z blachy 
. osłonowej perforowanej o szerokości lub średnicy ot,~o~ 
rów nie .większej niż 14 mn1 ; otwory są niedopuszczal,.. 
ne na obsza rze co najmniej 100 n11n od pro '\vadnika, 

e) piętro naczynia powinno być 'vvyposażone 

w uchwyty lub poręcze , 

f) naczynie p.owinno mieć dach oc h ra niający przed 
spadającymi przedmiotami, 

• 

g) naczynia wyciągowe jednoljoiowe prov/adzone po 
prowadnikach drewnianych z prędkością jazdy. ponad . . 

2 rn(s powinny być wyposażone v; lapadła . 

2· . .1.3. Konstrukcja naczyń wydobyw<~zych i materiało
wych. Naczynia wydobywcze i 1natc riałowe wyposażo
ne w pojen)nik~ pov1inny m.ieć zan1knięcic pojemnika 
zabezpieczające przed ~amorozładunkj~m urobku wszy
bie. 

Naczynia przystosowane do tra nsportu urobku w \VO...; 

, za~h pO\\'inny mieć zabezpieczenia '0/ozów przed ich wy
sunięciem z pomostów pięter, a ściany boczne piętra 
na wysokości skrzyni wozu po\N.inny być za bezpieczone 
przed uszkodzenien1 zapychanym ·wozem . 

. 2.1.4. Prowadzenie naczyń .. 
a) Każde naczynie powinno być- ·~~yposażone v; pro

wadnice ślizgowe do prowadzenia \\i szybie po prowad
nikach sztywnych lub e lastyczn ych . 

b) Naczynia prowadzone w szyh i\:~ po prowadnikach . 
elastycznych , z wyjątkiem naczyń \·vyciągów rewizyj
nych i awaryjnych , p owinny być wyposażone dodat
kowo w p rowadnict: ślizgowe do prO\Nadników sztyw
nych, jako elementy hamujące \V prowadnikach zgru
bio nych. 

c) Naczynia wyciągowe przy prędkości jazdy prze
kraczającej 2 m/s powinny być wyposażone dodatkowo 
w pro-v;adnice toczne . 

~------~----~----~--------------------------------~~---------------------· ~-----------~ 
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d) Naczynia prowadzone w szybie za pomocą pro- 2.4.3. Materiały spawalnicze. Elektrody, druty i top-
. . . 

wacnic ślizgowych powinny mieć luz na stronę między niki do spawania powinny odpowiadać gatunkom . 
prowadnicą . a no'vvo .zabuc~0wanym prowadnikiem określonym· w dokumentacji i w "Warunkach technicz-
(szt.y\-vnym Jub elastycznym) co najmniej 5 mm. nych projektowan;a, ·wykonania i odbioru złączy spawa-

• 

·e) Naczynie . prowadzone w szybie za pomocą pro- nych w obźek(ach, . urządzeniach i maszynach górni-
wadnic tocznych powinno mieć Juz na stronę między czych'q). 

. \ 

prowadnicą · ślizgową a nowo zahudowanym. prowadni- 2.5. Wykonanie . 
kiem co najmniej 12 mm. 2.5.1. Po\v@ ~)J?:chnie ~ięcia oraz krawędzie elementów 

f) Naczynie prowadzone w szybie po prowadnikach nośnych po cięciu palnikiem acetylenowo-tlenowym nie 
sztywnych . czołowych powinno być wyposażone w do- przetapiane w procesię ~pawania muszą być obrobione 
datkowe ślizgi boczne lub narożne do prowadzenia mechanicznie i powinny odpowiadać wymaganiom 
w przerwach prowadników na krańcowych poziomach PN-77/B-06200 p. 3.2.1. 
za- i wyładowczych. 2.5.2. Prostowanie i gięci.e elementów konstrukcyj-: , 

l 

g) Luzy między ślizgiem a now_o zabudowanym pro- nych naczyń powinno odpowiadać wymaganiom PN-77/ 
wadnikiem kątowym lub bocznym na krańcowych po- S-10050 p. 2.4.1.2. Prostowanie ·cięgieł nośnych na go-

, 

ziarnach za- i wyładowczych . nie powinny przekraczać rąco jest nie~opuszczalne. 
5 mm. 2.5.3. Przygotowanie elementów do składania po win- · 

2.2. Kształt i wymiary - wg . dokumentacji. no odpowiadać wymaganiom PN-77 /S-10050 p. 2~4.2. 

2.3. Dop~szczalne odchyłki wymiarów liniowych nie- 2.5.4. Połączenia spawane. Brzegi i rowki do spawa-
tolerowanych dla elementów _konstrukcyjnych nie po- nia powinny odpowiadać wymaganiom p. 7.2 "Warun-
winny przekraczać wartośc~ podanych _· w tabl. l. ków ... " wyszczególnionych w p. 2.4.3 . 

. ~ 

Tablica l 

Wymiar nominalny ponad -
mm 

do 500 

. Dopuszczalna odchyłka, mm ±o,5 

·-

Dopuszczalne odchyłki . prastości i płaskości elemen-
tów .konstrukcyjnych nie powinny być większe ni~ war-. . 

tości określone w PN-77 / B-06200 tabl. 2. 

2.4. Materiały 
• 

2.4.1. Elementy konstrukcyjne. Materiały u~yte na 
elementy ·konstrukcyjne powinny odpowiaqać wymaga
niom norm· przedmiotowych. 

Na elementy nośne takie jak: · belki głowicy, belki 
ramy dolnej oraz cięgła nośne (w naczyniach bezciągio
wych - ś ~.>~any nośne) należy stosow~ć stale: St3S wg 

. . 
Pl\i-72/H-~4020, 18G2A . wg PN-72/H-84018 oraz 
10HA wg PN-83/H-84017 (w ·któ.rych za~artość fosforu 
i siarki nie powinna przekraczać 0,05%) lub inne rów-

, 

norzędne dostarczane w stanie surowym z atestem hut-
• • niczym. 
Stosowanie materiałów z wżerami, rozwarstwieniami 

jest niedopusz<;zalne. 

2.4.2. Elementy złączne. Nity powinny spełniać wy
magania PN-79/M-82903 i norm przedmiotowych. Do 
łączenia elementów no~nych naczyń należy stosować 

nity wg PN-70/M-82952. , 
Sruby i nakrętki powinny spełniać . wymagania norm 

przedmiotowych. . . 
Do łączenia elementów naczyń przenoszących óbcią

żenia należy stosować śruby klasy II średńiodokładnej 
o własnościach mechanicznych klas 5.6 do 6.8 wg 
PN-82/M-82054/03, a nakrętki klas 5 i 6 wg PN-82/ 
M-82054/09. . 

Sworznie nośne należy · stosować ze stali 45U wg 
:PN-74/H-84019 w stanie normalizowanym dostawy 
z. atestem hutniczym. 

500 1000 2000' 4000 8000 16000 

1000 2000 4000 8000 16000 -
±l ±1,5 ±2 ±4 ±6 . ±12 

. 

Spoiny nośne, tj. spoiny występujące w elementach 
nośnych naczyń wyszcLególnionych w .p. 2.4.1 powinny 
być wykonywanę co najmniej w klasie C - dla spoin 
czołowych, i co najmniej w klasie D - <;lla spoin pa
ch winowych wg "Warunków ... u · wyszczególnionych 
w p. 2.4.3. 
Wądliwość spoin nośnych nie powinna przekraczać 

3 klasy jakości wg p. 9.5 "Warunków ... " wyszczegól-
nionych w p. 2.4.3. < 

Spoiny nośne powinny być wykonywane w upraw
nionych zakła<;tach produkcyjnych przez spawaczy ma-

. . . . 

jących wymagane kwalifikacje do wykonywania spawa-
nych naczyń wyciągowych i powinny być oznaczone 
znakiem osobistym spawacza wybijanym w odległości . 
50 7 100 mm od początku spoiny. 

2.5;.5. Połączenia nitowane powinny odpowiadać wy
maganiom PN-77/ S-10050 p. 2.4.3.1. 

2.5.6. Połączenia śrubowe. Długość śrub powinna być 
taka, aby: 

- gwint nie wchodził głębiej w otwór łączonych 
części niż d'wa zwoje, 
· - co· najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną 
powierzchnią nakrętki po jej zakręceniu, 

~ podkładka pod nakrętkę pokrywała co najmniej 
dwa zwoje. · 

Trzpienie śrub pasowanych powinny być tak dopaso
wane, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim ude
rzeniu młotkiem. Nakrętki powinny być dokręcane mo-. 
mentern wg tabl. 3 i zaeezpieczone przed samoodkrę-

• • cen1em stę. 

1
) Patrz Info rmacje dodatkowe p. 3. 
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Sworznie 
M-83000. 

• powinny spełniać wymagania PN-63/ · 

2 .6. EleJllenty wypQsażenia 
. ; . 

2.6.1. Zakres stosowania elementów . wyposażenia ·po..: 
. . . . . 

winien być zgodny z dokumentacją techniczną. . 
2 .. 6.2. Prowadnice toczne do prówadników sztywnych 

powinny odpowiadać wymaganiom BN-74/1727-18. 
Dopuszcza się inne typy p(owadnic tocznych do pro

wadników sztywnych, prowadnic tocznych do prowad
ników linowych, rurowych lub innych spełniającyc~ w·a-
runki pracy w szybach. ~ 

2.6.3. Prowadnice ślizgQwe do prowadników sztyw
nych - wg BN-85/1727-0~. 

Dopuszcza się inne typy prowadnic ślizgowych do 
p~owadników sztywnych oraz prowadnic ślizgowych do 
prowadników linowych, rurowych lub innych spełniają
cych warunki pracy w szybach. , 

2.6.4. Slizgi pro·wadnicze nie mogą być przespawane 
• 

~ do cięgieł nośnych. 

• 

2.6.5. Zawieszenia fin nośnych powinny odpowiadać 
wymaganiom BN-79/ 1727-11. Zawieszenia lin wyrów
nawczych powinny odpowiadać wymaganiom BN-82/ 
1727-19 . . 

2.6.6. Łapadła naczyń wyciągowych do przewozu lu-
. . 

dzi - wg BN-67/1725-11. 
2.6.7. Drzwi piętra - wg BN-86/1727-02. 
2.~.8. Zaczepy do · podchwytów ~ wg dokumentacji. 

Mocowanie zaczepów za pomocą spawania z konstruk
cją naczy~ia po\Yinno odpowiadąć wymaganiom co naj
m.niej klasy D4 wg p. 9.5 · ,, Warunków ... " wyszczegól~ · 
nionych w p. 2.4.3. 

2.6.9. Pomosty uchylne i wysuwane naczyń powinny 
mieć taką konstrukcję, aby ich podnoszenie, opuszcza
nie lub wysuwańie było płynne, bez zakleszczeń i do
datkowych oporów. Zabezpieczenie P?mostów uchyl
nych w pozycji podniesionej powinno uniemozliwiać 
opadnięcie pomostu podczas za- i wyładunku oraz ja-
zdy naczynia. J 

Pt?mdsty wysuwane powinny mieć. , zabezpieczenia 
uniemożliwiające jakikolwiek ruch pomostu podczas 
za- i wyładunku naczynia oraz jazdy naczynia w szybie·. 

2.6.10. Pojemniki wychylne. Konstrukcja pojemników 
powinna zapewnić łagodne, bez zacięć i zakleszczeń' 

wychylanie się pojemników. Pojemniki powinny być 
zabezpieczone przed wychylaniem się w czasie ' jazdy 
naczynia wyciągowego. KonstrlJ,.kcja zamknięcia klapy 
pojemnika .. powinna uniemożliwiać otwarcie klapy 
w czasie ja;zdy naczynia i podczas . wychylania pojem-. 
nika. 

2.6.11. Zamknięci~ ·pojemnika skipu. Klapa zamykają
ca pojemnik skipu powinna w pozycji zamkniętej przy
legać na całym obwodzie do otworu wysypowego. 

Dopuszcza się mjejscowe szc.zelin.y ·nie większe niż 

.2 mm . . Klapa .zamykają.~a pojemnik skipu w krŻyw-
. . . , ~ 

kowym zamknięciu dźwigniowym· lub nożycowym pó-
winna otwierać się do położenia krańcowego bez zacięć 
i zakleszczeń .. 
· ~.6.12. Obciążniki przeciwciężarów stałe lub ruchome 

· powinny.· być zabezpieczqne przed prze-mieszczeniem się. 

. ' 
' ' 

2.6.13. Pozostałe elementy ·wyposażenia· pov,·,inny po.d-
legać spr.awg~eąiu z dokumentacją tec.hniczną. 

' . ' 

2.:·1. Monta~ 
\b..7 ... l. Montaź.~kóństr~cji n~nej naczyń powinien być 
' . . 

przeprpwadzany na sztywnyJI?., ·statycznym i płaskim 
stanowisku m.ontażo.wym. Zaleca się montowanie kan .. 
strukcji nośnych naczyń z dużych zesjx>łów jak głowica ; 
pomosty, pojemnik, rama dolna, uprzednio odebranych 
przez kontrolę jakoś~i wytwórcy. Kolej noś~ · montażu 
powinna zapewniać st~teczność konstrukcji . . Obrót czę-

. ściowo zmontowanej konstrukcji przez jej podnoszer.2-.:; 
na cięgłach nośnych ' Jest . niedopuszczalny. 

Wykonywanie otworów w elementach konstrukcji · 
. nośnej naczynia· oraz przyspawanie do nich jakichkol
wiek elementóW riie · P.rzewidzianych w dokumentacji 
jest niedopuszczalne. 

Wykonywanie spoin sczepnych na nitowanych ele
mentach konstrukcji · nośnej ·naczynia jest. niedopusz
czalne. 

Dopuszczalne odchyłki zmontowanej konstrukcji -
wg tabl. 2. 

,. Tablica 2 
•. . . . . . . ' 

Lp . . Rodzaj odchyłki 

1 .2 

l 

~ 

Dopuszczalna 
o<:fchyłka 

mm 

3 
t----+------------------+------··'"r 

l 

2 

Przesunięcie osi .. zawieszenia lin nośnych 
(wyrównawczych) względem wymtaru 
ustalonego w dokumentacji technicznej 

Przesunięcie otworów wał6w łapadeł 
' ' • 

względem osi symetrii głowicy oraz 
względem siebie 

3 Przesunięcie osi symetrii prowadnic śliz-
. gowych względem osi geometrycznych 

4 

• naczynta 

Przesunięcie osi symetrii pomostów po
średnich lub pojemnika względem os1 
geometrycz~ych. · nac,zyni~ 

. . ., . 

5 . Odchylenie osi toru jezdnego od osi sy-

6 

7 

me tri i po m os~u . ' . 
• 

Odchylehie ślizgów prowadnictych za
mocowanych .do ' po~ ostów · pośrednich 
lub pojemnika od śli~g~W ~mocowa
nych do głqwicy i .·ramy dolnej 

• • ' ;-:.... • ł 

Przesunięcie krążków kierowniczych me-. . ( .: . 

chanizmu zamykaj'}cego klapę skipu 
względem osi symetrii pojemnika 

8 ' Przesunięcie krą.żkó.w .~ierowniczych me-
. . . ' . 

chanizmu wychylania wżgłędem osi sy-
metrii pojenłriik~ . wychylnego . . 

l . 

2 

3 

' 

l 

l 
li ., 
~ 

" 
l 
f 

2.7.2. l\1ontaż elementów wyposażenia. Elementy wy
posażenia naczyń , wyciągowych przygotowane do mon
tażu powinny · być opebrane przez Kontrolę Jakości 

, ~ 

wytworcy. 
Moątowane elementy wyposaż·enia naczyń powinny 

·.spełniać wytnag~ni~ _p • . 2.·6 i dokumentacji technicznej. 
Powierzchnia gwintu śrub, trzpienie śrub pasowanych 

lub sw.or~ni o,raz powierzchnie oporowe nakrętek i pod
kładek zale-~a się · przed montażem · pokryć cienką war-
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stwą smaru stałego. Momenty dokręcenia narętek, lub będzie pracowała na sztywnym i statycznym stano~isku 
. . 

śrub mocujących elementy wyposażenia do konstrukcji i odebrany przez Kontrolę Jakości wytwórcy. 
naczyń należy · przyjmować wg tabl. 3. Przy montażu c) Naczynia wyciągowe i przeciwciężary szybikowe 
elementów wyposażenia nie powinny być przekroczone wymagające montazu ostatecznego u użytkownika po
dopuszczalne odchyłki określone w tabl. 2. Dopuszczał- . winny być zmontowane wstępnie u wyt)VÓrcy zgodnie 
na odchyłka zan1ocowania prowadnic tocznych od wy- · z poz. b).. \ 

' . 
miarów przewidzianych dokumentacją nie powinna Zaleca się, aby montaż ostateczny u użytkownika , 

.. pr_zekraczać ~ mm. przeprowadził wxtwórc~ naczynia i dokonał odbioru 
Prowadnice toczne powinny być zarnocowane do na- naczynia. Dopuszcza się przeprowadzenie przez użyt- · 

czynia w sposób. umożliwiający ich dosuwanie do pro~ kowników montażu ostatecznego na podszybiach szy-
wadnika. bików. 

Dopuszcza się .stosowanie podkładek pod prowadnice 2.8. Zabezpieczenie ·przed korozją 

ślizgowe o grubości nie większej niż 5 mm, przy czym 2.8.1. Materiały do zabezpieczenia przed korozją po-
zaczep prowadnicy powinien przylegać do głowicy lub winny odpowiadać wymaganiom norm przedmioto-
ramy dolnej na głębokości co najrnniej 15 mm. · wych oraz PN-71/H-97053. · 

i 

Ta~łica 3 

Gwint wg PN-83/M-02013 
Klasa własności mechanicznych śrub i wkrętów w~ PN-82/ M-82054/03 

3.6 4.6 5.6 . \ 4.8 6.6 5.8 6.8 

ś rednica non1inalna . skok gwintu minimalna granica.· plastyczności Re (MPa) 
d p ' • 180 240 300 320 . 360 400 480 

• 

mm moment dokręcania śrub i nakrętek (Nm) 

12 
l ,75 20 28 35 38 44 48 60 

• / 

l ,25 15 22 28 30 35 39 45 
.. 

14 
2 33 45 58 60 70 75 90 . 

" 

1,5 26 38 46 50 55 60 75 

• 16 
2 46 60 75 80 90 95 115 

' l ,5 39 50 60 65 75 80 95 

20 
25 

' 
90 110 150 160 170 200 240 

- 1,5 60 80 100 105 115 130 160 
' 

24 
3 150 200 250 270 . 300 350 400 

: ' . 

2 110 150 180 200 220 250 280 

30 
3,5 250 350 450 500 550 620 750 

2 170 230 280 320 350 400 ~50 
. 

. j . ~ 

2.8.2. Zabezpieczenie powierzchni obrobionych współ-2.7.3. Montaż naczyń dzielonych i szybikowych 
a) Naczynia wyciągowe dzielone powinny być zmon

towane w jedną całość u wytwórcy. · . 
b) Kła tki wielkogabarytowe wymagające (ze względu 

na transport) montażu ostatecznego· u użytkowni~a po
winny być zmontowane \vstępnie ·u wytwórcy. 

Montaż wstępny należy wykonać za pomocą śrub 
· montażowych założonych w takiej :ilości, aby nie do._ 
puścić . do przesunięcia się łączonych elementów. Otwo
ry rozwiercane na montażu ostatecznym powinny być 
wykonane z naddatkiem na rozwiercenie około 2 mm 
na . średnicę . . 

Konstrukcja wstępnie zmontowana powinna być 

zgodna z dokumentacją techniczną i wymaganiami nor-
.. my. Zdemontowane elementy powinny być zabezpie

czone przed korozją zgodnie z p. 2.8 i odpowiednio 
oznakowane. Nie dopuszcza się przeprowadzenia mon
tażu wstępąego za p'ornocą spoin sczepnych. Montaż 
ostateczny u użytkownika powinien być przeprowadzo
ny przez wytwórcę •W rejonie . szybu , W _ którym klatka f 

l 

pracujących z innymi e~ementami. Powierzchnie obro-
bione elem·entów naczyń uznanych za zgodne z wyma
ganiami niniejszej normy powinny być zabezpieczone 
przed korozją środkami do ochrony czasowej. Nie 
wcześniej nfż dwie doby przed montażem należy po
wierzchnie . obrobione oczyścić benzyną wg PN-56/ 
c.,.96022. Po malowaniu konstrukcji naczynia, bezpo
średnio przed montażem wyposażenia, należy powierz-

. chnie obrobione pokryć smarem wg PN-68/C-96130. 

2.8.3. Zabezpieczenie powierzchni przylgowych. Po
wierzchnie przylgowe połączeń nitowanych i śrubowych 
elementów konstrukcyjn-ych naczyń powinny być przed 

. . 

wykonaniem połączeń dokładnie oczyszczone i poma-
lowane farbą podkładową. 

2.8.4. Zabezpieczenie powierzchni nieobrobionych. Po
wierzchnie nieobrobione konstrukcji naczyń powinny 
być oczyszczone co najmniej do 2 stopnia wg . PN-70/ 
H-97050. Malowanie oczyszczonych konstrukcji naczyń 
dla ·stopnia agresywności korozyjnej C wg PN-71/ 

_, 

-
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-
H-04651 należy przeprowadzić zgodnie z PN-71/ cd. tabl. 4 

H-97053 i dokun1entacją. ' 
Pokrycia lakj'cr.nicze powinny spełniać wymagania co 

najmniej . 3 klasy stąranności wykonania wg PN-79/ 
H-97070. 

2.9. Cechowanie. Na wewnętrznej ścianie czołowej 

.głowicy powinna być umocowana tabliczka z materiału 
odpornego na korozję zawierająca: 

- nazwę lub znak wytwórni, 
- numer fabryczny, 
~ rok produkcji, 
- numer rysunku zestawczego wg dokumentacji, 

' 

- maksymalny udźwig użyteczny w tonach (t-), 
ł • 

-- masę zważonego naczynia bez ·zawiesi, prowadnic 
l tocznych, daszka ochronnego i drzwi, w kg. 
i 

. 
3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

• • • 

3.1. Przechowywanie. Powierzchnia składowania 

przechowywanych naczyń wyciągowych powinna być 
utwardzóna bez. możliwości gromadze~tia się na niej 
wody. 

Naczynia wyciągowe należy skł~dować na podkła
dach drewnianych. W przypadku składowania naczyń' 
na wol!lym powietriu naczyni~ powinno być umiesz
czone na wysokości co najmniej 300 mm od poziomu 
powierzchni składowania i zabezpieczone przed opa-

. darni atmosferycznymi. 
Miejsca podparć należy. tak· ustalić, aby nie popuścić 

~o odkształceń cięgieł nośnych. 

Składowani~ naczyń jedno na drugim jest niedopusz-. 
czalne. 

3.2. Trapsport Podczas załadunku naczyń na środki 
transportowe · naczynia powinny być tak usztywnione, 
aby przy ich podnoszeniu i przemieszczaniu nie uległy 
trwałym odkształceniom. Sposób podparcia i umoco
wania w czasie transportu powinien zabezpie<;zać na-

· ~ 

czynie przed przemieszczaniem się na środkach trans-
portowych oraz przed trwałymi · odkształceniami 
i uszkodzeni~mi · mechanicznymi. W przypadkach ko
nieczno~ci transportu · naczynia w oddzielnych częś-

. ciach, każda z nich powinna być zab~zpieczona przted 
uszkodzeniami na czas trasportu i składowania , a ele-

. . 

menty podziału powinny być odpowiednio oznako-
. wane. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań. Każde naczynie wyciągowe lub 
przeciwciężar należy · po.'ddać 'badaniom wg ta b L 4 prze
prowadżonym przez Khntrolę Jakości wytwórcy. 

.Tablica 4 

Wyma- Opis 
Lp. Nazwa badania ganta badań 

wg . ~g . 

l ' 2 3 4 

1} . 2.1 4.3.1 

. . . . . . Wytna- Opis 
' .•. . 

Lp. Nazwa badania gania badań 
. • : ~g wg . . . . 

l ' 2 3 4 

4 Sprawdzenie wykonania . / 
2.5 4.3.4 

5 Sprawdzenie . wyposażenia 2.6 4.3.5 

6 Sprawdzenie prawidłowości montażu 2.7 4.3.6 
' 

7 Sprawdzenie ~a bezpieczenia przed 

korozją 2.8 4.3.7 

8 Sprawdzenie· cechowania 2.9 4.3.8 

4.2. Przygotowanie do badań. Razem z naczyniem do 
badań należy · przedstawić: 

a) komplet dokumentacji technicznej, 
b) atesty l~b zaświadczenia jakości ·materia.tów, 
c) protokóły z kontroli ostatecznej i badań połączeń 

spawanych, 
d) przyrządy pomiarowe niezbędne do wykonania 

badań. 

Badania montowanego naczynia powinny być prze
prowadzone na sztywnym, statycznym i płaskim stano
wisku montażowym. · 

4.3. Opis badań 
4.3 .. 1. Sprawdzenie konstrukcji na zgodność z 2.1 -

wg dokumentacji technicznej. . .. 

4.3.2. Sprawdzenie kształtu i wymiarów na zgodność 
z 2.2 i 2.3 obejmuje sprawdzenie: . , 

- ks.ztałtu 1 przekroju poszczególnych elementÓ':\', 
grubości blach i kształtowników, rozstawu belek, cię
gieł nośnych itp., · 

- wymiarów poszczególnych elementów, 
- średnic i liczby otworów na nity, śruby lub sworz-

nie itp. 
Pomiary na~eży przeprowadzać taśmą stalową lub 

·uniwersalnymi narzędziami pomiarowymi. Pomiary 
grubości blach - suwmiarką. 

l 4.3 .. 3. Sprawdzenie materiałów na ' zgodność z 2.4 
polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają 
przewidzianym· w dokumentacji technicznej . i czy są · 

. . 

zgodne z' atestami, świadectwami jakości oraz wyma-
• • gantami normy. 

4.3.4. Sprawdze·nie wykonania na zgodność z ·2.5 na
leży przeprowadzać gołym okiem celem stwierdzenia 
czy elementy mają: . 

- powierzchnie i krawędzie odpowiednio obrobio
ne, 

- prawidłowy kształt i promienie po gięciu, 

- powierzchnie przylegające q właśsiwej chropowa-
tości oraz czy połączenia elementów zostały .wykonane 
zgodnie z dokumentacją . 

• 

Sprawdzenie połączeń ·· nitowanych na zgodność 

z 2.5.6 należy przep~owadzać Źgodnie z PN-77/S-10050 Sprawdzenie ko_nstrukcji , 
• 

~ 2 Spra-wdzenie kształtu i wymiarów 2.2, 2.3 4.3.2 
. ' p. 3.1.1..5. . 

' 
3 Sprawdzenie materiałó~ 2.4 4.3.3 . 

Sprawdzenie· połączeń spawanych na zgC?dność z 2.5.4 
obejmuje sprawdzenie: 

: 

l 
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- przygotowania brzegóv; materi~łu do spawania, 
- stanu oczyszczenia brzegów rowka z rdzy, farb,· 

smarów, zawilgoceń itp. , 
, - prawidłowości złożenia i sczepienia elementów do 

• spawania, · 
- kwa lifikacji spawaczy, 
- zgodności wymiarów i rozmieszczenia spoin z do-

kumentacją · techniczną, 

- prawidłqwej obróbki sp oin , dla których obróbka 
jest przewidziana, 

.l 

- znakowania spoin przez spawa·czy,. 
- wykonania próbek kont rolnych i badań dla spoin ~ 

których wymagane są bad~nia wg p. 10.1 }.'Warun
ków ... " wyszczegóJnionych w p. 2.4.3, 

- spoin metodami defektoskopowymi , dla których 
badania te są wyn1agane d okun1entacją techniczną wg 
p. 10.2 " Warunkó~v ... " wyszczególnionych w p. 2.4.3, 

- wszystkich spoin p rzez oględziny gołym okiem, 
a w przypadkach wątpliwych za pomocą lupy. 

:Nie wymaga się wykonyvvania złąc6y próbnych dla ... 
spoin nośnych badanych metodą ultradźwiękową . 

4.3.5. Sf)rawdzenie wyposażenia na zgodność ·z 2.6 
należy przeprowadzić gołytn okiem oraz uniwersalnymi 
narzędziami pomiarowymi . 

4.3.6. Sprawdzenie prawidłowości montażu na zgod
ność z 2.7 polega na sprawdzeniu , czy . konstrukcja na
c--zynia oraz elementy wyposażenia zostały zmontowane 

·w granicach dopuszczalnych · odchyłek . 

Pomiary odchyłek należy przeprowadzić uniwersal
nymi nar.zędzia1ni pomiarowymi o raz za pomocą napię
tej struny s.talowej . Naton1ia_st p odnoszenie (opuszcza
nie) lub wysuwanie klap~ pomostów itp. zaleca się prze
prowadzać -za pomocą · siłown ikó~ (wyciągarek) lub 
specjalnych przyrządów . 

4.3. 7. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją . na 
zgodność z 2.8 na leży przeprowadzić - zgodnie z PN-71/ 
H-97053 ·p. 9. 

4.3.8. S9rawdzen.ie cechowania należy ·przeprowadzić 

gołym okien1 na zgodn-ość z 2.9. 

4.4. Ocena wyników badań. Badane naczynie wycią
gowe należy uznać za zgodne z wymaganiami noriny, 
jeżeli _badania wg rozdz. 4 zostały przeprowadzone 
z wynikieą1 dodatnim. 

4.5. Postępowanie z naczyniem niezgodnym z wyma
ganiami normy. Naczyni~ wyciągowe uznane za nie
zgodn,e z wymagania,mi normy należy poprawić wg 
wskazań Kontroli Jakości wytwórcy , a w przypadku 
wad w elementach nośnych wg wskazań autora doku
mentacji. Poprawione naczynie należy poddać powtór
nym badaniom, przy czym zakres badań powinien 
objąć te badania, które dały wyniki ujemne oraz te, 
które wskutek czynności ·przy usuwaniu wad mogą dać 
wyniki odmienne niż przy badaniach pierwotnych. 

4.6. Zaświadczenie jakości. Dla naczynia zgodnego 
z wymaganiami normy wytwórca obowiązany jest wy
stawić zaświadczenie jakości , które powinno zawierać: 

- na:twę i adres wytwórcy, , 

2.8 , 

datę produkcji , 
numer fabryczny, 
numer rysunku zestawieniowego ·wg dokumentacji , 
udźwig naczynia , 
masę rzeczywistą naczynia lub. przeciwciężaru wg 

- arkusz pomiarowy naj ... \'\/ażniejszych wymiarów, 
stwierdzenie zgodności wykonania i kompletności 

wyposażenia .z dokumentacją techniczną oraz wymaga-
• • 

n1a m1 normy. 
4. 7.. Od~iór naczyń wyciągowych. Naczynia uznane 

przez Kontrolę Jakoś'-'1 wytwórcy za zgodne z wyma
ganiar:ni n ormy i dokumentacji ' technicznej powinny być 
odebrane - dla kop·alń węgla kamiennego przez rze
·czoznawców CLB KWK Ziemowit, - dla kopalń in
nych minerałów przez Komisję Odbiorczą, w skład 

której mogą wejść rzeczoznawcy CLB, przedstawiciele 
użytkownika i autora dokumentacji technicznej. 

' . 
.w przypadku pozytywnego wyniku odbioru naczynia 

~ 

Komisja Odbiorcza powinna sporządzić protokół wg 
4.6. 

K O N I E c . 
• 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytt~cja opracowująca normę - Główne Biuro Studiów i Pro
jektów Górniczych Katowice. 

2 . ..Istotne zmiany w stosunku do BN-73/1727-13: 
a) rozszerzono zakres normy oraz zm.ieniono tytuł normy, 
b) wprowadzono obowiązek stosowania mate riałów z atestem 

na elen1enty nośne, 

c) określono dopuszczalne odchyłki wykonania konstrukcj i 
i montażu e łemen~ów wyposażenia naczyn , 

d) okreś l ono jakość wykonywanych połączeń spawanych , 
e) zmienio no klasę własności mechanicznych ś n1b oraz nakrętek, 

f) rozszerzono wymagania zabezpieczenia przed korozją. 

3. Normy i (~Oln~menty zwa~zane 

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i ba-
dania 

PN.-56/C-96022 Przetwory · naftowe. Benzyna do ekstrakcji · 
PN-68/C-96130 Przetwory naftowe. Smary 1naszynowe 2 i 3 
PN-71 /H-04.651 Ochrona. przed korozją. Klasyfikacja i określenie 

agresywności kor~zyjnej środowisk 

PN-83/H-840 17 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewieją
ca. G atunki 

PN-72/H-840 18 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości . 

Gatunki • 

PN-75/H~840 1 9 Stal węglowa konstrukcyjna .wyższej jakości ogólne-
go przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa .konstrukcyjna zw-ykłej jakości ogólne
go przeznaczenia. Gatunki 

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozją. W zorce jakości przygotowa
t nia powierzchni s,ta1i do malowania 

PN-7l/H-:-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji sta
lowych. Ogólne wytyczne 

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowe. W y
tyczne ogólne 

PN-83/M-020 13 Gwinty metryczne ogólhego przeznaczenia o śred

nicach l do 600 mm. Wymiary 
, 

PN-82/M-82054/ 03 Sruby, wkręty i nakrętki . Własności mechan"icz-
. . 

ne śrub i wkrętów , . 
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkręty i nakrętki . Własności mechanicz-

ne nakrętek 
PN-79/ M-82903 Nity. Wymagania i badania 
PN-70/M-82952 Nity ze łbem kulistym 

' 
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PN-63/M-83000 Swo.rznie .. Wymagania i badania techniczne 
PN-77/S-10050 StaloWe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania 
. ·BN-67 l 1725-1 1 Naczynia wydobywcze. Łapadła· do drewnianych 

prowadników szybowych. Zestawienie i dobór części 
BN-86/ 1727-02 Naczynia wyciągowe. Drzwi piętra 

BN-85/1727-03 Naczynia wyciągowe. Prowadnice ślizgowe · staliwne 
do prowadników sztywnych , 

BN-79/1727-11 Naczynia wyciągowe. Zawiesia linowe nośne z ser
cówką samozaciskową. Wymagania i badania 

. . l 

BN-74/1727-18 Naczynia wyciągowe . Prowadnice toczne. Wymaga-
nia i badania 

l 

BN-82/1727-19 Naczynia wyciągowe. Zawieszenia lin wyrównaw-
czych. Wymagania i badania 

,, 

• 

• 

• 

Wąrunki Techniczne projektowania, wykonania i odbioru 7łączy spa
wanych w. obiektach, urządzeniach i maszynach górniczych . 
(MGiE 1982 r.). 

4. Symboł wg SWW - 0721-64. . . 
\ 

~. Autor projektu normy- mgr inż. Norbert Spendel - Główne 

Biuro Studiów i Projektów Górniczych, Biuro Projektó w Górniczych 
Katowice. 

• 

6. Uzgodnienie z Wyższym Urzędem Górniczym. Treść meryto-
ryczną projektu normy ·uzgodniono z Wyższym Urzędem Górniczym 
pismem z dnia 21 sierpnia . 1987 r. L.dz.E/ZN-041/ 190/86. 

. . 

f 

. l 
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• 
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