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MASZYNY

| URZADZENIA
DO TRANSPORTU

1, WSTEP
1:1s Przedpmiot porpmy, Przedmiotem normy sg wy-

magania 1 badania dotyczgce tancucha pociggowego
stosowanego w kolejkach lancuchowych przeznaczo-
nych do przetacsanlia wozdéw kopalnianych po torach
w podziemiach lub na powierzchni kopalni.

1,2, Normy zwlgzane -
PR-59/C~96153 Przetwory naftowe. Smar grafitowy

PN-57/H-04350 Préba twardosci metali sposobem
Brinella |

FN-57/H~04355 Préba
Rockwella

PN-60/H-04357 Tablice porédwnawcze .twardoscl sta=-

twardoéci metali sposobem

11 1 staliwa wg Vickersa, Brinella i Rockwella

PN-68/H-7424Q Rury stalowe bez szwu walcowane lub
clggnione na zimno. Wymaganid i badania
PN-64/H-83151 Odlewy ze staliwa weglowego i stopo-
wego konstrukcyjnego |
PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Ga-
tunki | -
PN-66/H--84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyisze]
, jakosci ogolnego prgesznaczenia., Gatunki
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukecyjna zwyklej
jakoscl ogolnego przeznaczenia. Gatunki
PN=65/H=92120 Stal walcowana. Blachy grube 1 u-
niwersalne |
PN=73/H-93000 Walcéwka, prety 1 ksztaitownikl wal-
cowane na gorgco ze stali weglowe] zwyklej ja~
kosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzy-
‘malo$ci. Wymagania i badania
PN-72/H~93014 Stal konstrukcyjna weglowa i stopo-
wa. Wyroby ciggnione, szlifowane, Iuszczone 1
polerowané
PN-58/M-~-04251 Struktura geometryczna ' powlerzch-
ni. Klasyfikacja chropowato$cl 1 kierunkowos-
i struktury :
PN-67/M=80026 Druty okrggte ze
lowe] ogblnego przeznaczenia
PN-69/M-82001 Zawleczki o
PN-6%3/M-82004 Podkiadki do sworzni

gtali niskowege

2, WYMAGANTA

2,1, Giowne wymigry ogniw lancucha pociggowego
powinny odpowiadacd:

1) Symbol wg SWW: 0721-61,

NORMA BRANZOWA

Kolejki fancuchowe

tancuch pociggowy

Wymagania i badania

BN-7 4

172311

Grupa katalogowa 1V 41%)

'~ wymaganiom norm przedmiotowych,
- dokumentacji techniczne]. .
Odchytka diugoscl tafcucha pociagawego; mierzo=:
na na odcinku ztozonym z 10 ogniw, poddanego ob=-
cigzeniu pomiarowemu nie powinna przekraczaé 4 mm
1 moze byé tylko dodatnia.

242 ., obrdédbka cieplna 4 tw 56
mentéw tancuchdéw pociggowych - wg tabl. 1.
Tablica 1

Material
Nr
iiiiiiiillllHHHHII
R EN

PN=72/
H=84020

ele-~

Nazwa Stan obrdbki
elementu elementu
lanicucha

Plytka ze=
wnetrzna

Piytka we=
wnetrzna

Sworzaﬂ | 35

0s

Krgzek noény

Pierscien

Zabjerak

PN-72/ y .
Podktadka do y

sworznia PN=72

| 36,5 PN=63/ St35X | 84020 SUrowy

M=-82004

Zawleczka oSkl .

Drut wg qy FPN-72 .

PN=67/ SE35X°N 184020

M=80026 |
Zawleczka swarz .

nia S=10X 70 S42S PN=~72/

wg PN=69/ H-84020

M=92001

1) Stan surowy = bez obrdébki cieplne]

2) Pwardodé w jednostkach HB moze byé obliczona z twe
dosci w jednostkach HRC wg tablic pordwnawczych wg
PN=60/H=04357
3) Gatunek “zalecany.
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St wi C elementéw lancucha nie

ocbrobionych i obrobionych skrawaniem - wg tabl.2

Iablica 2

et W i T 1 Pt g P ol el =B T $ e S

Stan powierzchni

powierzchnie obrobione

klasa chro=
powatosSci
wg PN=58/
M=04251

Nazwa
elementu

wady nledopusz-
czalne

powierzchnie
nieobrobione

Piytka ze
wvnetrzne

wykonana z
pretdédw plaskich

wg PN=73/
M=93000 rozwarstwienia, :
wtrgcenia nie=
w wykonaniu z |metaliczne, -
Piytka we<4 blach grue
wnetrzng byeh lub uni- naderwania
wersalnych wg
PN=65/H=02120
. w wykonaniu z
pretdw cigge "
| nionych wg
PN=72/H=93014 |TY59s pekniecia

{wtrgcenia nie-
metaliczne, po=-
zostalosci jamy
usadowe]

v wykonaniu z
rur clggnio-
nych wg PN-68/
B=74240

Krazek
nosny

W wykonaniu =z
rur ciggnionych
wg PN~68/H74240

PiersScief

L Y e

wtrgcenia - nie-
metaliczne,
pekniecia, pe-
cherze, rzadzizma

w-wykonaniu w
postacl odlewu
wg PN-64/
H=83151

W wykonaniu =z
blach lub pree
téw ptaskich wg
PN=73/H=93000

rozwarstwieniae,
pgcherze, wirg- |
cenie niemeta-
liczne, nader-—
waniaj w przy-
padku polgczen
spawanych: pod~
topienia 1
przypalenia spaw-
valnicze odprys
ki spawalnicze

Zabiergk

w wykonaniu 2z
blach grubych
lub uniwersal=
nych wg PN=65/

Podklad=
ka

Zawleczka
osi

Zawleczka
BWOI' 2=
nia

wg PN=-67/M=82001

2s4.1, Prytkl ogniw po wycigeiu powinny byé
prostowane, Krzywizna piytek nie powinna przekra-
- czaé¢ 0,3 mm,

2e4s20 Montaz, CzeSci tancucha powinny hyé przed
zatozeniem oczyszczone z brudu, wiéréw i  innych

zanleczyszczen,
Zmontowany lancuch powinien poruszaé sie w po-~

rgozeniach przegubowych lekko bez gacigé 1 za-

kleszczen, Obracanie si¢ sworzni i tulei wewnetrz-
nych w otworach piytek jest rniedopuszczalne. Rol-
ki powinny si¢ swobodnie obracaé. EKrgzki nosne
powinﬁy si¢ swobodnie obracaé na swdrzniach. Za-
bieraki powinny si¢ swobodnie i samoczynnie od-
chylaé¢ z polozenis spoczynkowego do poiozenia ro=-
boGZERO0 . |

205, wgtrzzmgloéé, Sila rozrywajaca zaicuch pod-
czas prdéby rozociggania nie powinna byé mniejsaa
niz 35 000 kG okoXo 345 kN,

246, Cechowanje, Na kazdej zewnetrznej piytce
Yancucha pociggowego nalezy umiescié znak wytwédr-

¢y oraz ostatnie dwie cyfry roku produkcji.

osle Konserwacjg; Zmontowany i oznakowany lal-
cuch nalezy natiuscié przeg zanurzenie w roztopio-

nyn smarze grafitowym wg PN-59/C~96153.

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1, Pakowanie, Lancuchy nalezy pakowaé¢ do
skrzyn drewrnianych wylozonych wewngtrz papg bvez-

piaskowg. Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu pomiedzy
wytwoérca a odbiorcg dostawe tahcuchdw na paletach.
Masa skrzyni lub palety nie powinna przekraczaé
200 kg | .

Na kazdej skrzyni nalezy umieScié napis zawie-
rajgcys

a) nazw¢ lub znak wytwércy,

b) napis kolejki taicuchowe. EIancuch pocisgowy,

¢) przeznaczenie wg dokumentacji technicznej,

d) dxugosé Yaficucha w m,

e) liczbe odcinkdéw rahcucha,

f£) numer partii,

g) rok produkeji,

h) znak Dziaiu Kontroli Jakosci.

W przypadku dostawy %afcucha: na paletach do

- kazdego odcinka laicucha nalezy przyczepié przy-

wieszke zawierajgcas
d) nazw¢ lub znak wytwérey,
b) przeznaczenie wg dokumentacji techniczne],
¢) diugoéé lancucha,
d) liczbe odoinkéw tatoucha,
e) numer partii,
f) rok produkcji,
g) znak Dzialu Kontroli Jakosci,

2.2, Przechowywanie. bLancuchy powinny byé prze-

chowywane w pomieszczeniach suchych, zabezpleczo-
nych przed wilgocia 1 z dala od Srodkdéw dzialajg-
cych korodujgcoe.

3,3, Transport, Iahcuchy nalezy przewozlé kry-
tymi Srodkami transportowymi,
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Tablica

LP- | £ dan}fCh -4
badan ogniw
2 3

Sprawdzenie |

wyniardw | 10%

Sprawdzenie

materialdvw 100%

Sprawdzenis

powierzchni 100%

Sprawdzenie wy~

konania 100%

Sprawdzenie wy-] 2 prébki

trzymatosci po minie=
mum 2 O
gniwa

Sprawdzenie 2 proébki

twardoscl po minie
mum 2 O
gniwa

Sprawdzenie

cechowania 100%

Sprawdzenie

kenserwacji 100%

i 5 - -

4,2, Partia, Partie stanowi kompletny Zancuch
przeznaczony dla jedﬁej kolejki, wykonany wg Jjed-
nej i tej samej dokumentacji technicznej i jedne]
1 tej same]j technologii.

4,32, Pobieranie probek, Prébkl do badan wymiew
nionych pod lp. 1, 5 i1 6 w tabl, 3 (sprawdzenie

wymiaréw, wytrzymatosci i twardosci) pobiera sie
w sposéb losowy.

4,4, Opis badan
4,4,1, Sprawdzenie wymiaréw naleiy przeprowa=-

dzilé za pomoca uniwersalnych przyrzagdéw pomiaro-
vych lub sprawdziandw.

Sprawdzenie dtugoéci nalezy przeprowadzié na
rancuchu poddanym obecigZeniu pomiarowemu -~ gsiig
réwng 1% sity rozrywajacej, ulozonym calg diugose
cia pomiarowg na plaszczyinie pozlomej,.

Odchytke diugosci x nalezy obliczyl wg wzoru

x =L =10t
w ktbébrym: |
L. - rzeczywista zmierzona diugosé odcinka zio-
zonego 2 10 ogniw, mm,
t = podzialka %alficucha, mm,

4,4,2, Sprawdzenie materiatu naleszy przeprowa-
dzaé¢ dokonujgce sprawdzenia hutniczych atestow ma-

'terialowych i zaswiadczer kontroli jakosci Wy-
twoérey stwierdzajgcych zgodnosé zastosowanych ma-
teriaiéw i ich obrébki cieplnej 2z wymaganiami norm
podstawowych, '

4o4,3, Sprawdzenie powierzchni nalesy przepro-

wadzid przes ogledziny 2zewnetrzne nieuzbrojonym
okiemnm,

4oholty Sprawdzenie wykonania, Sprawdzenie mon-
tazu polgczen przegubowych nalezy dokonaé przes

obracanie sgsiadujgcych ogniw o kat 90°, Sprave

‘dzenie montazu rolek i krazkéw nosnych nalezy wy-

konaé przez ich obracanie. Sprawdzenie montazu za-
bierakéw wykonuje si¢ przez ich odchylenie z po-
Yozenia roboczego do polozenla  spoczynkowego.
Sprawdzenia prostoliniowoscl nale2y wykonaé mie-
rzgc krzywizn¢ ogniw za pomocay uniwersalnych przy-
rzadéw pomiarowych lub sprawdziandw,

4,5, Sprawdze rzymaiosci ‘laﬁcucha
wyznaczenie silty rozrywajace]j nalezy przeprowa-
dzié na maszynie rozciggajgce] do préb rozcigga-
nia posiadajgcej aktualne $wiadectwo legalizecji.
Maszyna powinna by¢ zaopatrzona w uchwyty zapew-
niajace réwnomierne dzialanie sit na ogniwa. 3Ba-
daniom nalezy poddaé 2 prébki z ktérych kazda po-
winna byé ztozona ¢o najmniej z 2 ogniw,

L,4,0, Sprawdzehie twardoSci nalezy przeprowa-
dzié na 2 proébkach, 2z ktérych kazda powinna

byé zlozona c¢o najmniej z 2 oguiw., Do badania na-
lezy ogniwa zdemontowal. Na kazdym elemencle na-
lezy wykonaé¢ co najmniej 2 pomiary twardoSci.

Badanie twardoéci sposobem Brinella wykonuje
sie wg PN-57/H-04350,

Badanie twardoscl sposobem Rockwella wykonuje
si¢ wg FN-57/H-04355, Przeliczenie twardosciHRC
na HB nalezy przeprowadzié wg tablic poréwnawczych
PN=-60/H-043%57,

4,4,7, Sprawdzenie kopserwacjl przeprowadza sig

nieuzbrojonym okiem.

4,4,8, Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowa=-
dzié przez identyfikacje znskdéw umieszczonych na

piytkach ogniw, |
4,5, Ocena wynikéw badan, Parti¢ }ancuchdéw na-

lezy uznaé za odpowiadajgcg normie, jezell wyni~
ki wszystkich badan daty wynik pozytywny. W przy-
padku gdy ktdérekolwiek badanie de wynik negatyw-
ny, partie lalhcuchéw nalezy uznaé¢ =za niezgodng z
wynasganiaml normy. |

KONTIEGC
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