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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania 1 badania dotyczace rozdzielaczy elektro-
pneumatycznych stuzacych do rozdzielania (rozrzadu)
przeptywu czynnika pneumatycznego zasilajacego cylin-
dry pneumatyczne przeznaczone do urzadzen przyszy-
bowych w podszybiach 1 nadszybiach szybdéw gbrni-
czych. |

1.2. Okreslenia

1.2.1. rozdzielacz elektropneumatyczny — zespél
ukfadu pneumatycznego sterowany elektromagnetycz-
nie stuzacy do rozdzielania przeptywu czynnika
pneumatycznego.

1.2.2. czynnik pneumatyczny — wg PN-75/M-42014.

1.2.3. ciSnienie nominalne — ci$nienie czynnika pneu-
matycznego, na jakie rozdzielacz zostat zaprojektowany
I wykonany, przy ktérym jest zapewniona poprawna
praca rozdzielacza pod wzglgdém funkcjonalnym i wy-
trzymatosciowym w zakresie i warunkach przewidzia-
nych wymaganiami technicznymi.

1.2.4. liczba drég rozdzielacza — liczba potgczen
zewnetrznych drog rozdzielacza z siecig zasilajacg ukla-
du pneumatycznego, cylindrem 1 atmosfers.

1.2.5. liczba polozen rozdzielacza — liczba nastawia-
nych pozycji pracy elementu roboczego w rozdzielaczu.

1.2.6. pozycja pracy rozdzielacza — przestrzenne
usytuowanie robocze rozdzielacza, przy ktorym zapew-
niona jest poprawna jego praca.

1.2.7. cykl pracy — podwojny petny skok elementu
roboczego rozdzielacza od jednego do drugiego skraj-
nego potozenia 1 powr6ot do polozenia poczatkowego.

1.2.8. czgstosé przelaczen rozdzielacza — najwieksza
dopuszczalna liczba cykli pracy w jednostce czasu, przy
ktérej zapewniona jest poprawna praca rozdzielacza.

1.2.9. stan zasterowania — trwale polozenie elementu
- roboczego ' umozliwiajace pelny przeptyw czynnika
pneumatycznego przez rozdzielacz.

1.2.10. kierunek przeptywu — wymagany sposob pod-
taczenia rozdzielacza do instalacji, ze wzgledu na prze-
- ptyw czynnika pneumatycznego, zapewniajacy popraw-

ng prace¢ rozdzielacza. '

RANZOWA
Urzadzenia przyszybowe |
Rozdzielacze

elektropneumatyczne
) Wymagania i badania

BN-88
1722-33

Grupa katalogowa 0441 .

1.2.11. element roboczy — wewng¢trzny ruchomy ele-
ment rozdzielacza wywolujacy zmian¢ wewnetrznej dro-
gi przeplywu czynnika pneumatycznego przez rozdzie-
lacz. -

1.2.12. skok elementu roboczego — najwi¢ksza war-
to$¢ liniowego przesunigcia elementu roboczego miedzy
skrajnymi przeciwleglymi potozeniami. |

1.2.13. przestrzen robocza rozdzielacza — wewngtrz-
na przestrzen cylindryczna rozdzielacza ograniczona
dnem 1 ttokiem oraz powierzchnig cylindryczng o diu-

'gos$ci skoku elementu roboczego.

1.2.14. kanal przeplywowy — wewngtrzna przestrzen
rozdzielacza taczaca odpowiednie czesci przestrzeni ro-
boczej, stuzaca do przeptywu czynnika pneumatycz-
nego.

1.2.15. otwér przylaczeniowy — otwdr dolotowy, wy-
lotowy lub przelotowy rozdzielacza przystosowany do
polaczenia rozdzielacza ztgczem pneumatycznym
z przewodami pneumatycznymi.

1.2.16. otwor dolotowy — otwOr zewne¢trzny w kor-
pusie rozdzielacza 1aczacy przestrzen robocza z prze-
wodem zasilajagcym sieci pneumatycznej.

1.2.17. otwor wylotowy — otwor zewn¢trzny w v kor-
pusie rozdzielacza 1aczacy przestrzen robocza z atmo-
sferg.

1.2.18. otwor przelotowy — otwoOr zewng¢trzny w kor-
pusie rozdzielacza lgczacy przestrzen robocza z prze-
wodem przytgczeniowym cylindra roboczego. |

1.2.19. ztacze pneumatyczne — wg PN-75/M-42014.

1.2.20. zlacze pneumatyczne gwintowe — wg PN-75/
M-42014,

1.2.21. przewdd sztywny — wg PN-75/M-42014,

1.2.22, przewod gietki pneumatyczny — wg PN-75/
M-42014.

1.2.23. srednicsa nominalna przelotu — wielkos¢ zna-
mionowa rozdzielacza odpowiadajagca w przyblizeniu
srednicy wewng¢trznej przewodOw przylaczeniowych.

1.2.24. Srednica nominalna przytacza — wielko$¢ zna-
mionowa rozdzielacza okreslajgca rodzaj 1 wymiar
gwinty w otworach przylgczeniowych.

1.2.25. sposoéb sterowania rozdzielaczem — spos6b
zewne¢trznego oddziatywania na rozdzielacz w celu wy-
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wolania zmiany potozenia elementu roboczego w roz-
dzielaczu.

1.2.26. naped elektromagnetyczny — urzadzenie
elektryczne umozliwiajgce przeplyw i zmian¢ kierunku
przeptywu czynnika pneumatycznego w rozdzielaczu
pod wplywem jego dziatania.

1.2,27. zawor napgdu — element nap¢du elektroma-
gnetycznego realizujgcy przeptyw czynnika pneuma-
tycznego pod wplywem dziatania ruchomego rdzenia
lub zwory elektromagnesu.

1.2.28. skok sterowania — wielko$¢ charakterystycz-
na napg¢du elektromagnetycznego wyrazajgca wielkos$¢
otwarcia zaworu pod wplywem przesuni¢cia dzwigni
lub popychacza zaworu pomie¢dzy skrajnymi potoze-
niami,

2. WYMAGANIA

2.1. Materiaty. Gatunki i wymagania materiatow dla
rozdzielaczy powinny mieé atest oraz by¢ zgodne z po-
danymi w dokumentacji techniczne] 1 normami przed-
miotowymi. Korpusy 1 pokrywy rozdzielacza 1 napg¢du
zaleca si¢ wykonywac z zeliwa wg PN-86/H-83101 lub
staliwa wg PN-85/H-83152. Dopuszcza si¢ stosowanie
na korpusy 1 pokrywy innych materiatOw spetniajgcych
wymagania PN-83/E-08110 nie powodujacych groma-
dzenia si¢ na powierzchni fadunkdéw elektrostatycznych
w warunkach podziemnych wyrobisk gérniczych.

Na elementy wewne¢trzne rozdzielaczy jak: pierscienie
dystansowe, gniazda zaworOw, zawory, tuleje prowa-
dzace, tloki, ttoczyska itp. zaleca si¢ stosowanie stali
odpornej na korozje wg PN-71/H-86020, stali weglowe;
konstrukcyjne; wg PN-72/H-84020 lub innych materia-
6w odpornych na korozj¢ lub z zabezpieczeniem anty-
korozyjnym np. powioka galwaniczng, przewidzianych
w dokumentacjt techniczne;.

Uszczelnienia wewng¢trzne elementow rozdzielaczy
nalezy wykonywa¢ z gumy odpowiadajgcej wymaga-
niom PN-81/C-94153/00 1 PN-64/C-94152 o wilasnos-
ciach olejoodpornych. |

Materialy osprz¢tu elektrycznego oraz materiaty
elektroizolacyjne stosowane w nape¢dach rozdzielaczj
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmioto-
wych. |

2.2. Wykonanie

2.2.1. Wymiary. Wymiary i odchylki elementéw
1 zespotOw rozdzielaczy powinny by¢ zgodne z doku-
mentacja techniczng, przy czym:

a) odchytki wymiardw nietolerowanych powierzchni
obrobionych powinny odpowiada¢ 14 klasie doklad-
nosci wg PN-78/M-02139,

b) odchytki ksztattu 1 potozenia powinny odpowia-
da¢ 10 lub nizszemu szeregowi tolerancji wg PN-80/
M-02138,

c) odchytki nietolerowanych katow powinny odpo-
wiada¢ 10 lub nizszej klasie dokiadnosci wg PN-77/
M-02136,

d) wymiary gwintdw metrycznych powinny byc¢
zgodne z PN-83/M-02013, a tolerancje powinny odpo-
wiada¢ 7 lub nizszemu szeregowi tolerancji wg PN-83/

M-02113, wymiary i tolerancje gwintdw rurowych —
wg PN-79/M-02030, | |

e) tolerancje wymiarowe, naddatki na obrébke skra-
waniem oraz odchylki masy odlewdéw zeliwnych po-
winny odpowiadaé nie wyzszej niz IV klasie doktadnos-
ci wg PN-72/H-83104. |

2.2.2. Stan powierzchni. Chropowato$s¢ powierzchni
surowych odlewanych elementéw rozdzielaczy po ich
oczyszczeniu powinna byC¢ zgodna z oznaczeniami
w dokumentacji technicznej. Chropowatos¢ powierzch-
ni surowych powinna odpowiadal wartoSci parametru
R, = 40 =+ 80 um wg PN-87/M-04251. Dla obrabianych
powierzchni wewn¢trznych korpusdw rozdzielaczy zale-
ca si¢ stosowanie chropowatos$ci powierzchni w zalez-
nosci od konstrukcji elementéw wewng¢trznych w gra-
nicach odpowiadajacych wartosci parametru R, =
= 0,80 + 4,0 um wg PN-87/M-04251, przy czym nizsze
warto$ci zaleca si¢ przyjmowacé dla powierzchnr robo-
czych uszczelniajgcych. Chropowatos¢ pozostatych po-
wierzchni obrabianych zaleca si¢ przyjmowac o para-
metrze nie wiekszym niz R, = 5 pm wg PN-87/M-04251.

2.2.3. Odlewy

2.2.3.1. Korpusy i pokrywy rozdzelaczy wykonane
jako odlewy powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-76/H-83100 dla odlewoéw zeliwnych oraz PN-77/
H-83151 dla odlewéw staliwnych. Na korpusie rozdzie-
lacza, w sasiedztwie otwordw przytaczeniowych, powi-
nien by¢ w sposéb trwaly zaznaczony kierunek prze-
pltywu czynnika pneumatycznego.

2.2.3.2. Dopuszczalne w:dy odlewnicze. Na powierz-
chniach nieobrobionych korpusdw 1 pokryw dopuszcza
si¢ wyst¢powanie nie wymagajacych napraw wad od-
lewbw w postaci kornika — nr wady 203, ospowatosci
— nr wady 204, naklu¢ — nr wady 205, obciggnig¢ —
nr wady 206 i wgniecen — nr wady 211 wg PN-66/
H-83105 oraz wymagajgcych napraw wad odlewow
w postaci guza — nr wady 103, zalewki — nr wady 104,
chropowatosci — nr wady 201, zylek — nr wady 2011,
wzar¢ — nr wady 2015, pecherza zewng¢trznego — nr
wady 202, strupa — nr wady 208, blizny — nr wady 209
i zanieczyszczonej powierzchni — nr wady 212 wg
PN-66/H-83103.

2.2.3.3. Niedopuszczalne wady odlewnicze. Nie do-
puszcza si¢ wad odlewniczych korpusow 1 pokryw roz-
dzielaczy w postaci p¢kni¢¢ na gorgco — nr wady 301
1 na zimno — nr wady 302, naderwan — nr wady 3011
i niespawOw — nr wady 303 — wg PN-66/H-83105
oraz wad obnizajacych wlasnosci mechaniczne 1 szczel-
nos¢ odlewu. Niedopuszczalne sg wady wewngtrzne po-
wierzchni obrabianych o glgbokosci przekraczajace]
wielkoé¢ naddatku na obrobke skrawaniem.

2.2.3.4. Pochylenia formierskie modeli odlewniczych
— wg BN-76/4042-19.

2.3. Konstrukcja rozdzielacza

2.3.1. Wymagania ogoélne. W ukladach pneumatycz-
nych wykorzystywanych do napgdéw urzadzen przy-
szybowych zaleca sie stosowanie rozdzielaczy elektro-
pneumatycznych o liczbie drog 3 (trojdrogowe) lub
4 (czterodrogowe) 1 liczbie potozen 2 (dwupotozeniowe).
Zaleca si¢ aby zabudowa rozdzielacza wraz z napgdem



elektromagnetycznym stanowita konstrukcje symetrycz-
ng w stosunku do osi symetrii rozdzielacza, nie po-
wodujaca niesymetrycznych obcigzen uktadu, przy do-
wolne] pozycj pracy rozdzielacza.

2.3.2. Wytrzymatos¢ i szczelnos¢. Kazdy kompletnie
zmontowany rozdzielacz powinien by¢ poddany pro-
bom wytrzymaitosci przy ciSnieniu rOwnym 1,5 ciSnienia
nominalnego oraz probom szczelnosct przy ciSnieniu
rOwnym 1,25 ci$nienia nominalnego. |

2.3.3. Naped elektromagnetyczny 1 osprzei elekirycz-
ny. Naped elektromagnetyczny i jego potaczenia z kor-
pusem rozdzielacza powinny odpowiladac wymaganiom
stawlanym urzgdzeniom budowy ognioszczeine). Czescl
elektryczne 1 osprzet elektryczny stosowane w napgdach
rodzielaczy powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-84/
E-08107 1 PN-83/E-08110 oraz mie dopuszczenie do
stosowania wydane przez wladze gOrnicze. Zaleca sig,
aby konstrukcja i sposéb dziatania nap¢du umozliwiaty
zabudow¢ rozdzielacza w uktadzie pneumatycznym
w dowolnej pozycji pracy. Konstrukcja zaworu napedu
powinna zapewnia¢ mozliwo$s¢ wykonania petnego sko-
ku sterowania bez zacig, zawieszen zaworu 1 czgsclo-
wego otwarcia przelotu. Zaleca si¢, aby po zaniku 1 po-
Wrocie napiecia nie
samoprzestawienia rozdzielacza. W sposobie sterowania
rozdzielaczem, w konstrukcjt napedu elektromagnetycz-
nego oprdcz sterowania elektrycznego nalezy przewi-
dzie¢ mozliwos¢ awaryjnego, recznego sterowania za-
worem napedu.

Wartosci znamionowego napiecia zasillania nap¢du
1 sposob ochrony przeciwporazeniowe] powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom BN-79/0460-05/02. Zaleca si¢ sto-
sowanie napigcia zasilania 127 V lub 220 V pradu prze-
miennego.

Wprowadzenie kabla sterowniczego lub przewodu do
wne¢trza obudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom
PN-82/G-38000. Naped elektromagnetyczny powinien
by¢ dobrany do pracy cigglej rozdzielacza.

2.3.4. Elementy robocze

2.3.4.1. Wykonanie elementéw roboczych. Ksztalt
1 wymiary elementOw roboczych powinny by¢ zgodne
z wymaganiami dokumentacjt technicznej. Elementy ro-
bocze rodzielacza powinny by¢ odporne na korodujace
wplywy  zawodniemia czynnika pneumatycznego.
W przypadku wykonania elementdéw roboczych ze stals
weglowe) konstrukcyjnej zaleca si¢ stosowanie powlok
galwanicznych kadmowych lub cynkowych.

2.3.4.2. Powierzchnie i krawedzie. Ksztatt 1 stan po-
wierzchnt elementéw roboczych powinien umozliwiac
swobodny pr_zeplyw czynnika pneumatycznego bez za-
wirowan 1 gwattownych zmian kierunku 1 predkosci
przeptywu w przestrzent robocze) rozdzielacza, a wy-
konczenie powierzchni 1 krawedzi tlokow 1 tloczysk po-
winno gwarantowa¢ ptynne ich ruchy na calej diugosci
skoku elementu roboczego.

2.3.4.3. Uszczelnienia. Wyroby gumowe stosowane
na uszczelnienia zaworow, ttokow, gniazd, tulei, talerzy
uszczelniajacych powinny byé gladkie bez peknieé,
ubytkOw 1 uszkodzen powierzchniowych ani sladow
podziatu formy powodujacych nieszczelnosct czgsci

nastepowaty niekontrolowane
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wspdtpracujacych lub wykruszanie uszczelnien w czasie
pracy. Parametry techniczne 1 wymiarowe uszczeinien
cumowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami do-
kumentacji technicznej i norm przedmiotowych.

2.3.5. Ognioszczelno$é oston. Ostony czesci elektrycz-
nej rozdzielacza powinny zapewnial ognioszczelnose
konstrukcji  w warunkach stosowania rozdzielaczy
w wyrobiskach lub pomieszczeniach ze stopniem ,c"
niebezpieczenstwa wybuchu i odpowiada¢ wymaganiom
PN-83/E-08116 w odniesieniu do urzadzen klasy bez-
pieczenstwa I. Ostony poddane probom powinny wy-
kazywal wytrzymato$¢ mechaniczng zgodng z wymaga-
niami p. 5.4.9 1 ognioszczeinos¢ zgodng z wymaga-
niami p. 5.4.10 PN-83/E-08116. Obudowa urzgdzenia
powinna zapewniaé stopienn ochrony przed dotknigciem
cze$ci ruchomych lub bedacych pod napigciem, przedo-
staniem sie ciat statych lub wody nie nizszy niz IP54
wg PN-79/E-08106. Konstrukcja zamkni¢¢ oston ognio-
szczelnych musi uwzgledniaé zabezpieczenie dostepu do
komor ognioszczelnych osdb postronnych np. przez za-
stosowante $rub wiencowych mozliwych do odkrecenia
tylko przy uzyciu specjalnego klucza zgodnie z PN-83/
E-08110. Szczegblowe wymagania powinny okreslac
warunki techniczne wykonania 1 odbioru.

2.3.6. Otwory i przylagcza. Otwory przylaczeniowe
powinny by¢ przystosowane do polgczenia rozdzielacza
ztaczem pneumatycznym z siecig przewodami sztyw-
nymi lub gigtkimi. Zaleca si¢ stosowanie zigczy pneu-
matycznych gwintowych. Srednice nominalne przelotéw
powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-78/M-73081
i PN-81/M-73720. Srednice nominalne przylaczy nalezy
dobiera¢ wg PN-80/M-73782. Krawedzie otworow
przylaczeniowych powinny mie¢ lagodne przejScia me
powodujgce zaburzen przeptywu czynnika pneumatycz-
nego. Na c¢zas transportu 1 magazynowania otwory
przylaczeniowe rozdzielaczy powinny by¢ w sposob
trwaly 1 szczelny zabezpieczone przed zanieczyszczenia-
mi przestrzeni roboczej 1 uszkodzeniami gwintu,

2.4. Montaz. Przed montazem wewnetrznych elemen-
tow rozdzielacza i elementu roboczego nalezy wszystkie
elementy oraz przestrzen robocza, kanaty przeptywowe
1 otwory przylaczeniowe korpusu rozdzielacza doktad-
nie oczysci¢ z pozostatosci obrobki skrawaniem, a na-
stepnie przedmuchac spr¢zonym powiletrzem 1 nasycic
olejem. Warunki montazu cz¢sci elektrycznej sterowni-
ka powinna okresla¢ dokumentacja techniczna.

2.5. Konserwacja

2.5.1. Smarowanie. Po wykonaniu prob odbiorczych
wnetrze rozdzielacza nalezy nasyci¢ mglg olejowa,
a gwinty otwordw przylaczeniowych pokryé smarem
stalym. Warunki konserwacji rozdzielaczy w trakcie
eksploatacji nalezy okreslhi¢ w dokumentacj techniczno-
-ruchowej. .

2.5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne. Powierzchnie
pod pokrycia malarskie nalezy przygotowa¢ wg PN-70/
H-97051. Pokrycia malarskie powinny by¢ wykonane
zgodnie z PN-79/H-97070 z uwzglednieniem charakte-
rystyki podtoza wg PN-70/H-97052 okreslonej w do-
kumentacji technicznej rozdzielaczy. Zestaw malarski
powinien by¢é dobrany w zaleznosci od agresywnoscl
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"korozyjnej Srodowiska wg PN-84/H-97080/06 oraz wa-
runkow eksploatacji rozdzielacza wg PN-71/H-04653
1 okreSlony w dokumentacji techniczne).

2.6. Cechowanie. Kazdy rozdzielacz powinien miec
trwale umieszczong w widocznym miejscu korpusu ta-
bliczke znamionowg zawierajacg co najmniej:

— nazwe producenta, |

— oznaczenie rozdzielacza,

— charakterystyczne dane techniczne,

— rzeczywistg mas¢ rozdzielacza,

-~ numer rozdzielacza 1 rok produkci,

— znak kontroli jakosci,

— ceche dopuszczenia do pracy na dole kopalni
zgodnie z PN-83/E-08110 p. 6.2.

W oznaczeniu rozdzielacza zaleca sig uwzglednienie
liczby drog rozdzielacza, Srednicy nominalne) przylacza
1 pozycji pracy. Charakterystyczne dane techniczne po-
winny zawiera¢ co najmniej: ciSnienie nominalne 1 zna-
mionowe napig¢cie zasilania. |

2.7. Zabudowa rodzielaczy. Zaleca si¢ zabudowg¢ roz-
dzielaczy na konstrukc)i statej w sposdb trwaly 1 tatwy
do demontazu, mozliwie jak najblizej cylindra pneuma-
tycznego. Miejsce zabudowy powinno umozliwiac swo-
bodny wydmuch czynnika pneumatycznego i tatwy do-
step do recznego sterowania praca rozdzielacza. Uktad
pneumatyczny zasilania rozdzielacza powinien byC wy-
posazony bezposrednio przed rozdzielaczem w sma-
rownic¢ smoczkowa i filtr powietrza.

2.8. Wymagania ruchowe
- 2.8.1. CiSnienie nominalne. Wartosci ciSnienn nominal-
nych rozdzielaczy powinny odpowiadaé postanowie-
niom PN-79/M-73080.

2.8.2. Czestoéé przelgczenn. Dokumentacja techniczna
rozdzielaczy powinna okre$la¢ dopuszczalng czesto$é
przefgczenn wyrazajaca najwieksza liczb¢ cykli pracy
w jednostce czasu wynikajgca z doswiadczalnych prob
1 badan. . | |

2.8.3. Stan zasterowania. Konstrukcja elementu ro-
boczego 1 napg¢du elektromagnetycznego rozdzielacza
powinna umozliwia¢ utrzymanie stanu zasterowania
miedzy poszczegdlnymi cyklami pracy oraz w potowie
cyklu pracy rozdzielacza. -

2.8.4. Odporno$¢ na drgania i trwaltosé rozdzielacza.
Rozdzielacz poddany prébom powinien wykazywac pet-
na odporno$¢ na 'drgania mechaniczne o okreslone)
w dokumentacji technicznej czgstotliwo$ci i amplitudzie
wzgledem trzech osi przestrzennych rozdzielacza w cza-
sie co najmnie] 0,5 h w kazdym poiozeniu. Po probie
rozdzielacz nie powinien wykazywac zaburzen w dziata-

niu. Probe trwalo$ci rozdzielacza nalezy przeprowadzaé

w warunkach ci$nienia nominalnego dla czgstoSci prze-
laczen okreslonej w dokumentacji technicznej.

3. BADANIA

3.1. Rodzaje badan. Kazdy rozdzielacz elektropneu-
matyczny nalezy poddac¢ nast¢pujacym badaniom:

a) sprawdzeniu materiatdw (2.1),

b) sprawdzeniu wymiarow (2.2.1),

c) sprawdzeniu stanu powierzchni (2.2.2),

odlewow (2.2.3),

konstrukcj rozdzielacza (2.3),
montazu (2.4),

konserwacji (2.5),

cechowania (2.6),

zabudowy (2.7),

wymagan ruchowych (2.8).

d) sprawdzeniu
e) sprawdzeniu
f) sprawdzeniu
g) sprawdzeniu
h) sprawdzeniu
1) sprawdzeniu
k) spréwdzeniu
3.2. Opis badan

3.2.1. Sprawdzenie materiatéw polega na poréwnaniu
zaSwiadczen materialowych z 2.1 1 dokumentacjg tech-
niczng. '

3.2.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzac
na zgodnos¢ z 2.2.1 warsztatowymi przyrzadami po-
miarowymi zapewniajacymi wymagang dokiadno$¢ po-
miarow.

3.2.3. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy przepro-
wadza¢ w czasie kontroli migdzyoperacyjnej 1 ostatecz-
nej ¢z¢scl 1 zespotdw rozdzielacza za pomocg warszta-
towych przyrzadow pomiarowych 1 sprawdzianOw na
zgodno$¢ z 2.2.2 1 oznaczeniami dokumentacji technicz-

nej. Ocen¢ chropowatoSct powierzchni surowych nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z PN-84/H-83140.

3.2.4. Sprawdzenie odlewow polega na stwierdzeniu
zgodnosci ksztaltu 1 wymiar6w wykonanego odlewu
z wymaganiami dokumentacj techniczne) oraz wyste-
powania wad odlewniczych na zgodno$¢ z 2.2.3. Spraw-
dzenie nalezy przeprowadzaC w czasie kontroli miedzy-
operacyjnej przed i po obroébce skrawaniem na odle-
wach z usuni¢tymi pozosialo$ciami uktadu wlewowego
1 oczyszczonych z masy iormierskiej.

3.2.5. Sprawdzenie konstrukcji rozdzielacza polega na
peréwnaniu wykonania konstrukcji na zgednos¢ z 2.3
i dokumentacja techniczng. Prébe wytrzymatosci
1 szczelnoscl rozdzielacza w stanie zmontowanym nale-
zy przeprowadza¢ emulsja olejowg dla parametrow
okre$lonych w 2.3.2. Spadek ci$nienia w badanym roz-
dzielaczu w ciagu co najmniej 5 min nie powinien byé
wickszy niz 10% ciSnienia prébnego. Prébe¢ szczelnosci
nalezy wykonywac po probie wytrzymatosci. Proby na-
pedu elektromagnetycznego na prawidiowos¢ dziatania
sterowania lokalnego lub zdalnego 1 r_écznego awaryj-
nego oraz brak mozliwosci samoprzesterowania przy
zaniku napi¢cia sterowania, nalezy przeprowadzac na
kompletnie zmontowanym rozdzielaczu z napg¢dem
elektromagnetycznym. Pomiary wartoSci opornoSci
elektrycznej izolacji na sucho 1 na mokro, opornosci
czynnej cewki oraz wytrzymaloéci elektrycznej izolacji
na sucho i na mokro na zgodno$é z 2.3.3 nalezy prze-
prowadzaC unmiwersalnymi przyrzagdami kontrolno-po-
miarowymi. | | |

Wykonanie elementdw roboczych oraz uszczelnien na
zgodno$¢ z 2.3.4 nalezy sprawdza¢ w czasie kontroli
mi¢dzyoperacyinych oraz przed ostatecznym monta-
zem. ProOby ognioszczelnoSci 1 zabezpieczenia oston
czgsci elekiryczne) rozdzielacza maja na cely sprawdze-
nie zgodno$ci wykonania z wymaganiami podanymi
w 2.3.5 i 2.3.6. Proby nalezy przeprowadzaé zgodnie
z wymaganiami warunkéw technicznych wykonania
i odbioru. Sprawdzenie otworéw i przylaczy na zgod-
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no$¢ z 2.3.7 nalezy przeprowadza¢ na kcmpletme
zmontowanym rozdzielaczu.

3.2.6. Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzac
w zakladzie wytworczym na zgodno$¢ z 2.4 1 dokumen-
tac)a techniczng przez wykonanie ogl¢dzin 1 prob dzia-
tania rozdzielacza. |

3.2.7. Sprawdzenie konserwacji polega na stwierdze-
niu wizualnym smarowania wn¢trza rozdzielacza
1 gwintdw otwordw przylaczeniowych oraz zabezpiecze-

nia antykorozyjnego powierzchni zewn¢trznych rozdzie-

lacza na zgodnos¢ z 2.5 1 dokumentacjg techniczng.

3.2.8. Sprawdzenie cechowania polega na stwierdze-

niu wyposazenia rozdzielacza w tabliczke znamionowa
o treSci zgodnej z 2.6.

3.2.9. Sprawdzenie zabudowy nalezy przeprowadzad
u uzytkownika, po zabudowie rozdzielacza na stano-
wisku pracy, na zgodno$¢ z 2.7 i1 dokumentacjg tech-
niczng.

3.2.10. Sprawdzenie wymagan ruchowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wartosci ciSnienia nominalnego
rozdzielacza z wymaganiami 2.8 1 dokumentacjg tech-
niczng. Sprawdzenie czgstoscl przelaczen, stanu zastero-
wania, odpornosci na drgania 1 trwatosci rodzielacza na
zgodnos¢ z 2.8 1 dokumentacjg techniczng nalezy prze-

prowadza¢ na stanowisku kontrolno-pomiarowym
w zakladzie wytworczym. |

3.3. Ocena wynikow badan. Badany rozdzielacz
elektropneumatyczny nalezy uzna¢ za zgodny z wyma-
ganiami normy, jeZeli przeszedt wszystkie badania wy-
mienione w 3.2 z wynikiem dodatnim.

4. POSTEPOWANIE Z ROZDZIELACZAMI
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY

Rozdzielacz uznany w wyniku przeprowadzonych ba-
dan za niezgodny z wymaganiami. normy, moze by¢
ponownie przedstawiony do badan po usuni¢ciu uste-
rek.

Z’akres powtoérnych badan powinien objac tylko te
proby, ktore daly wyniki negatywne oraz te, ktOre
wskutek czynnosci przy usuwaniu usterek mogg dac
wyniki odmienne niz przy prébach pierwotnych.

5. ZASWIADCZENIE O ZGODNOSCI Z NORMA

/ Dla kazdego rozdzielacza producent wystawia §wia-

dectwo stwierdzajace zgodno$¢ wykonania rozdzielacza
Z wymaganiami normy.

T i KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Gi6wne Biuro Studiéw i1 Pro-

jektdw Gorniczych, Katowice.
2. Normy zwigzane

PN-64/C-94152 Guma na artykuty techniczne. Wymagania i bada-
nia techniczne

PN-81/C-94153/00 Guma przeznaczona na artykuly techniczne. Po-
stanowienia ogllne 1 zakres normy

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony. Podzial, wymagania 1 badania

PN-84/E-08107 Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe.
dzenia 1 obwody iskrobezpieczne. Wymagania i badania

PN-83/E-08110 Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe. Wspdl-
ne wymagania 1 badania

PN-83/E-08116 Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe. Ostony
ognioszczelne. Wymagania 1 badania

PN-82/G-38000 Urzadzenia elektryczne gbrnicze w wykonaniu nor-
malnym. Ogélne wymagania 1 badania

PN-71/H-04653 Ochrona. przed korozjg. Podzial i oznaczenie wa-
runkOw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powtokami ochronnymi '

PN-76/H-83100 Zeliwo szare niestopowe. Odlewy. Ogblne wymaga-
nia 1 badania

PN-86/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrébk¢ skrawaniem i odchylki masy . ;

PN-66/H-83105 Odlewy. Nazwy i klasyfikacja wad .

PN-84/H-83140 Odlewy. Chropowato$¢ powierzchni surowych

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne wcglowe i stopowe. Odlewy.
Ogdélne wymagania i badania

PN-85/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykiej jakoSci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozy; (nierdzewna i kwaqoodpor-
na). Gatunki -

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotc}w.ime powzerzchm
stali, staliwa 1 Zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

Urza-

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjag. Ocena przygotowania po-
wierzchni stali, staliwa 1 zeliwa do malowania

PN-79/H-97070 Ochrona przed koro:qa Pokrycia lakierowe., Wy-
tyczne ogodlne

PN-84/H-97080/06 Ochrona przed koroz_la. Warunki $rodowiskowe
ekspozycji _

PN-83/M-02013 Gwinty metryczne ogblnego przeznaczenia o Sred-
nicach 1 do 600 mm. Wymiary | -

PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tolerancje

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-77/M-02136 Uktad toleranc)t katow

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i polozenia. Wartosci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiardw nietolerowanych

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to§¢ powierzchni
PN-75/M-42014 Krajowy System  Automatyki 1 Pomiaréw

POLMATIK. Automatyka pneumatyczna. Nazwy i okreSlenia

PN-79/M-73080 Napedy i sterowanie hydrauliczne i pneumatyczne.
Wartosci ci$nien nominalnych

PN-78/M-73081 Napedy 1 sterowanie hydrauliczne 1 pneumatyczne.
Srednice nominalne przelotéw

PN-81/M-73720 Napedy i sterowanie pneumatyczne. Zawory roz-
dzielajgce. Wybdr wielkosci charakterystycznych dla jednolitego
systemu pneumatyki

PN-80/M-73782 Napedy i sterowanie pneumatyczne. Wybor gwin-
tow przylaczeniowych

BN-79/0460-05/02 Sieci i urzadzenia elektryczne kopalniane. Napig-
cia znamionowe, uklady sieci i sposoby ochrony przeciwporaze-
niowej. Sieci i urzadzenia elektryczne w wyrobiskach podziemnych

BN-76/4042-19 Odlewnicze zespoty modelowe. Pochylenia for-
mierskie ‘

3. Symbol wg SWW — 0721-63.

4. Autor projektu normy i mgr inZ. Andrzej Brykalski — Gléw-
ne Biuro Studidéw i Projektéw Gorniczych — Biuro Projektéw Gor-

‘niczych, Katowice.
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