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1, WSTEP 1722-28 oraz'wspékpracy z czujnikiem iglicowym wg
_ BN-T73/1722-26. |
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pod- Naped ten jest przystosowany do pracy w pod-

stawowe wymagania 1 badania dotyczace eleki;romag—- ziemiach kopalh ze stopniem "a" niebezpieczeinstwa
netycznego napgdu zwrotnicowegos, wchodzacego W  wybuchu wedtug Rozporzadzenia Prezesa Rady Mini-
sktad urzgdzen automatyzacji waskotorowych rozjas stréw z dnia 1 sierpnia 1969 r.

déw kopalnianych.
1.2, Z2akres stosowania przedmibtu normy, Elek-

tromagnetyczny nap¢d zwrotnicowy Jjest przeznaczony
do mechanicznego przestawiania iglic w zwrotnicach

2. OZNACZENIE

NAPED ZWROTNICOWY ELEKTROMAGNETYCZNY BN=74/1722-29

waskotorowych rozjazdéw kopalnianych 2za posred- 2 WYMAGANIA
nictwem krzywkowego aparatu dociskowego wg BN-74/ 5.1, GiOwne wymiary w mm - wg Iys. 1.
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Zgtoszona przer Gléwny Instytut Gérnictwa
Ustanowiono przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 10 wrzeéniao 1974 r,
joko norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1975 r.

(Dz. Norm. i Miar nr33/1974 poz. 110)

Wplyw do WN 11.12.74. Oddano do skltadu 15.1.75. Druk ukodczono w kwietniv 75. Ceno zt 4,80
0bi.0,85a. w. Naklad 1700+50 egz. Zam. 217/75

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975 .
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Odchyiki wymiaréw nietolerowanych,dotyczace ob~
rabianych powierzchni wspélpracujacych, powinny
odpowladaé¢ tolerancji IT12, a dotyczace powierz-
chnli swobodnych - tolerancji ITM4 wg PN-66/
M-02139.

3,2, Schemat elektryczny elektromagnetycznego

napedu zwrotnicowego wraz z przyktadowym zabez-
pleczeniem 1 z przykladowym zaljczaniem cewek po~
kazano na rys. 2.

powietrza okoio 95% i w temperaturze 293 ¢ 298 K
(20 + 25°C), powinna wytrzymaé w ciggu 60 s na~
pigcie probiercze praktycznie sinusoidalnie zmien—
ne o wartosci skutecznej 2000 V i o czestotliwo-
sci 50 Hz,

Izolacja pomiedzy uzwojeniem cewki 1  obudowg
napedu zwrotnicowego, sprawdzana bezposrednio po
gprawdzeniu napedu zwrotnicowego na odpornos¢ na
korozje wg 5.3.14, powinna wytrzymaé w c¢iggu 10 s

Cewka |l “

————= Cewka ||

Stycznik

- { do ukiadu

sterowania

-

* L do zasikania 250 V

U/Bezpiacznik

= - _ do uziemienia
q [ER-"HA3722- 202

Rys, 2

2,2, Napiecie znamionowe U, elektromagnetycznego
napedu zwrotnicowego powinno wynosié¢ 250 V pradu

statego, Dopuszczalne odchyikl wynoszg +25 1 -50V.

5.4, Prgd znamionowy elektromagnetycznego nap¢du
zwrotnicowego powinien wynosié 8,2 A.

2.5, Opornos¢ izolacji. Izolacja pdmiedzy UZWo~-

Jeniem gewek 1 obudowa napedu zwrotnicowego,
sprawdzand przy wilgotnosci wzglednej powlietrza
okoto 95% 1 w temperaturze 293 + 298 K (20 + 25°C),
powinna wykaszywaé opornosé nie mniejsza niz 5 MQ .,

Izolac ja pomiedzy uzwojeniem cewki 1 obudowg
napedu zwrotnicowego, sprawdzana bezposrednio po
sprawdzeniu napedu zwrotnicowego na odpornos¢ na
korozje wg 5.3.14, powinna wykazywaé opornos¢ nie
mniejszg niz 2 MQ.

3,6, Wytrzymatodé elektryczns izolacji,Izolacja
pomiedzy uzwojeniem cewki i obudowg napedu zwrot-

nicowego, sprawdzana przy wilgotnosci  wzgle¢dne]

napiecie probiercze praktycznie sinusoidalnie
zmienne o wartogci skutecznej 1500 V 1 o czesto-
tliwosci 90 Hz.

27 Opornogé uzwojenia cewek, Opornodé uzwo-
Jenia pojedynczej cewki powinna wynosié 29 =<
32 ).

napedu zwrotnicowego, Elektromagnetyczny naped

zwrotnicowy powinien zapewniaés

- poczgtkows sile wciagenia rdzenia, réwng
1630 < 1960 N (165 <+ 200 xG),

~ maksymalng sil¢ wciggania rdzenia, réwnag
1960 + 2540 N (200 + 260 kG), przy wyciagnieciu
rdzenia 2z korpusu napedu na odleglodé 40 +5 mm,

Teoretyczny wykres sil woiggania rdzenia poka-
Zano na rys. 3.
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Maks 1
120 nmm,

210, Liczba zglgczehr, W ciggu 1 h, przy czasie
Jednego zaigczenia trwajgcego 1 s, naped zwrotni-

cowy powinien zapewnié¢ wykonanie co najmniej 90

skok rdzenia powienien wynosié

zalgczen,
5: 11, Wspoipracag z krzywkowym aparatem docisko-

wym. Elektromagnetyczny nap¢d 2zwrotnicowy, po-
taczony z krzywkowym aparstem dociskowym, przy
napi¢ciu zmiennym U, 0,8U, oraz 151U, powinien
zapewnié przesunieclie krzywki aparatu dociskowego,
réwne jeJj skokowi, tzn., 90 mm,

5012, Dopuszczalng temperatura uzwojeniag cewek

elektromagnetycznego napedu zwrotnicowego, pod-
danego sprawdzeniu wg 5.3.12, nie
kroczyé 33% K (60°C).

powinna prze-

5,13, Wodoszczelnosé, Dla zapewnienia wodo-~

szczelnosci naped zwrotnicowy powinien by¢ wyposa—~
zony w oslone typu IP 57 wg FN-63/E-08106.

3.14, Zabezpieczenie przed korozjg, Cze¢sSci me-

talowe elektromagnetycznego napedu zwrotnicowego
powinny by¢ wykonane z materiaiow nie ulegajgcych
korozji w podziemiach kopalll 1lub powinny miec
trwate pokrycie antykorozyJjne.

Elementy konstrukcyjne napedu zwrotnicowego po-—
winny byé z takich materiaidéw, aby w miejscach
stykoéw elektrycznych nie wystepowala korozja elek-
trolityczna.

5,15, Masa elektromagnetycznego nap¢du zwrotni-

cowego bez kahla nie powinna przekraczac¢ 63 kg.

3.16. Kabel zasilajgcy, Elektromagnetyczny na-

ped zwrotnicowy nalezy dostarczac¢ z kablem zasi-
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A
lajacym o dtugosci 5 m. Ipng diugosé kabla nalezy
podaé w zamédwieniu.

- 2:17, Cechowanie, Na kazdym elektromagnetycznym
napedzie zwrotnicowym w miejscu pokazanym narys.

powinien by¢ symbol GE dopuszczenia napgdu do
ruchu w podziemiach kopaln oraz tabliczka znamio-
nowa zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

~ nazwa lub znak wytworni,

- oznaczeénie wg 2,

- napiecie znamionowe w woltach,

- prad znamionowy w amperach,

- poczgtkowa wartosé silty wciggenia 1rdzenia w
niutonach,

- skok rdzenia w milimetrach,

- liczba zaijczen przy czasie Jednego
réwnego 1 8 w ciggu Jjedne]J godziny,
- masa w kilometrach,

- numer fabryczny,
- rok produkcji,
- znak kontroli jakosci.

zatgcze-

4, OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Opakowanie, Elektromagnetyczne napedy

zwrotnicowe nalezy pakowaé¢ w klatki drewniane,
¢chronigce naped oraz kabel elektryczny przed usz-—
kodzeniem. Rdzen nalezy zabezpieczyé przed wysu-
nieciem sig¢ z korpusu napedu zwrotnicowego.

4,2, Przechowywanie, Elektromagnetyczne napedy
zwrotnicowe nalezy przechowywaé w pomieszczeniu

zamknietym, wolnym od zrgcych wyziewdéw chemicz-
nych. Powierzchnie zewnetrzne nie pokryte powiokg
- antykorozyjng, nalezy zabezpieczyl cienkg warstwa
smaru staiego.

4,5 Transport, Elektromagnetyczne napedy zwrot-

nicowe nalezy przewozid
portu,

krytymi $Srodkami trans-
zabezpieczajgcymi przesyike przed opadami
atmosferycznyml i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA
D¢1s Program bgdaﬁ

5:1.,1, Badania peine nalezy przeprowadzal prazy
okresowej kontroll produkcji, dokonywanej co naj~

mniej raz na dwa lata, lub po kazdej zmianie kon-
strukcji,

moggqcych mieé wplyw na 2miang Jakosci napedu
zwrotnicowego.
Zskres badan peinych obejmuje wszystkie spraw-

dzenia podane w tablicy.

5:1.2, Badanig niepeine nalezy przeprowadzac
przy odbiorze elektromagnetycznych napedow zwrot-
nicowych. Zakres badan niepeinych obejmuje podane

w tablicy sprawdzenia 1lp.1, 5,6, T, 11,16 i 17.

materiatdw lub procesbdw technolagicznych,.

Sposéb przepro-
wadzenia badani

9341

Rodzaj badania Wymaganie

Sprawdzenie gléunydh
- wymiaréw

Sprawdzenie sche-
matu elektryczne-

go

Sprawdzenie napie-
¢ia znamionowego

DeJe2

Di¢Jed

Sprawdzenie prgdu

zhamionowego Selok

Sprawdzenie oporno-

&ci izolacji 5.3.5

Préba wytrzymalosci
elektrycznej izola-

Cji 5-3-6

Sprawdzenie opor=
no$ci uzwojenia
cewek

5.3-?

Sprawdzenie charak-
terystyki pracy
napedu zwrotnico-

Wego 5.3.8

Sprawdzenie skoku

rdzenia 5-3-9

Sprawdzenie liczby

zalgczen s 2:10

Sprawdzenie wspdle
pracy z krzywko=-
wym aparatem do-
ciskowym

5.3.11

Sprawdzenie dopusz-
czalnej temperatury

uzwojenia cewki o s

Sprawvdzenie wodo-

szc¢zelnosci 5-3-13

Sprawdzenie zabezpie

czenia przed korozjs 5631

De3+15

Sprawdzenie masy

Sprawdzenie diugo-
$ci kabla zasila~

Jacego

Sprawdzenie cecho=
wania

5¢3416

5.3" q?

Py

5s2, Pobieranie probek, Do badan peinych nalezy

pobra¢ co najmniej dwa elektromagnetyczne napedy
zwrotnicowe,
Badanion nlepelnym.podlegajq.wszystkle elektro-

magnetyczne napedy zwrotnicowe.

5.5, Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie gldéwnych wymiaréw przeprowa-
dzi¢ warsztatowymil narzedziami pomiarowymi.

De5.2. Sprawdzenie schematu elektrycznego prze-

prowadzié przez poroéwnanie instalacji elektrycz-
nej elektromagnetycznego napedu zwrotnicowego
achematem pokazanym na Iys. 2.

5,3,3%._Sprawdzenie napiecia znamionowego prze-

prowadzié¢ przez pordwnanie danych na tabliczce
znamionowej napedu zwrotnicowego 2z wymaganiem poO-

danym W 5.3,
5: 3.4, Sprawdzenie pradu zpamionowego

wadzi¢ przez pordwnanie danych na tabliczce
mionowe;j napedu zwrotnicowego z wymaganiem poda=-

nym w 5.4,

ze

przepro=-
zZna-
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5,3,5, Sprawdzenie opornogci izolac;ji przeprowa-
dzié zgodnie z PN-60/E-04000,

5¢3+6, Préba wytrzymalosci elektrycznej izolacii.

Sprawdzenie przeprowadzié zgodnie 2z PN~-60/E=-04000,

5:5:7+ Sprawdzenie opornosci uzwojenia cewek
przeprowadzié¢ zgodnie 2 PN-60/E~04000,

5.5.8. Sprawdzenie charakterystyki pracy elek—

tromagnetycznego napedu zwrotniCcowego przeprowa-
dzié na stanowisku pomiarowym pokazanym na Irys. 4,

stosujgc schemat ukladu polgczen wg rys. 5, w na-
stepujgcy sposob:

a) po zasileniu ukladu prgdem staiym o napieciu
250 V, po wlgczeniu przelacznikiem P cewki [ i
po wyregulowaniu opornikiem R  nat@zZenia pragdu
do wartosci 8,2 A, obracajgc Srube wyciggaé rdzen
cewkl z korpusu napedu do momentu uzyskania mak-
symalnej sily wciggania rdzenia; w ten sam sposéb

b) przelacznikiem P wigczy¢ cewke I, wyregulo-
waé natezenie pradu do wartosci 8,2 A, ustawid
rdzeA w polozeniu srodkowym (dynamometr wskazuje
zero) i obracaé srube tak, aby rdzen byi wysuwany
z korpusu w prawo, aZ do osiggniecia jego skraj-
nego pozozeniaj nastepnie obracaé grube tak, aby
rdzeh byl wsuwany do korpusu; przez caiy czas no-
towaé wskazania dynamometru odpowiadajace
$lonym odlegioéciom rdzenia od poiozenia srodko-
weso; w ten sam sposéb przeprowadzié badanie po
obréceniu samego korpusu napedu zwrotnicowego
(bez rdzenia) o 180°;

¢) przetacznikiem P wiaczyé¢ cewke I1 i przepro-
wadzié badanie Jjak w b).

Z otrzymanych wynikéw w prostokatnym ukiadzie
wspbirzednych sporzgdzié wykres, nanoszgc na osi

okre-—

odcietych odleglosci rdzenia od poirozenia Srodko=-
wego w przedziale 0 <+ 60 mm, a na o0si rze¢dnych
odpowiadajgce im wartosci siiy wciggania rdzenia.

Nastepnie sprawdzié, czy wartosci sit mieszczg

przeprowadzié badanie po obréceniu samego korpusu  si¢ w granicach podanych w 3.8, a wykreSlone
napedu zwrotnicowegoe (bez rdzenia) o 180° i po krzywe mi¢dzy krzywymi 1 i 2 oxaz 3 i 4,
wlaczeniu przelgcznikiem P cewki II; przedstawionymi na rys. 3.
Rdzed Korpus napedu Dynamometr do 300 k& $ruba
\ | \
H"\\E / 'ai
]f_- o I A —
k /
| - l _I |
17 g
BN-74/1722-29-4
Rys. 4
Cewka 1 Cewka I
\‘\;VYV'\’\‘ e e s

Kondensator
e
ad, &b Woltomierz ki1 300V
///$P i\\
Przetocznik \9— 0
p V) 20y
R
— 1/ (A & o)

KAMperOmiﬂrz ki.1 10A

[BR-H1722-29-3)

Rys, 5
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D2 3:9., Sprawdzenie skdku rdzenia, Podczas prze-

prowadzania sprawdzenia wg 5.3%.8 b) przymiarem z
podziatkg milimetrows zmierzy¢é mnajwiekszg odle-
gios¢ wysuniecia rdzenia przy Jjego wycigganiu z
korpusu napedu zwrotnicowego w lewo 1 w prawo.Su-
ma tych wartoscli powinna by¢ zgodna z wymaganiem

podanym w 3.9,

przeprowa-

5¢3,10, Sprawdzenie liczby zalgczen

dzi¢ na stanowisku pomiarowym pokazanym na IyS. 6,
stosujgc schemat ukladu poigczen wg rys. 5.

Po zasileniu uvkiadu prgdem staiym o0 napieciu
250 V, zalgczajgc na przemian zaciski a i b,
uzywajgc sekundomierza sprawdzié, czy naped zwrot-
nicowy speinia wymaganie 3.10.

D.2.04, Sprawdzenie zabezpieczenis przed koroz-—

ja. Naped zwrotnicowy umiescié¢ w przestrzeni

wilgotnej higrostatu i poddaé¢ dzialaniu mgly wod-~
nej na przecigg 8 h, Po tym czasie nap¢d zwrot-

picowy wyjac¢ z higrostatu 1 nie oczyszczajgc go,
ani nie osuszajgc, pozostawi¢ przez 16 h w tem-
peraturze pokojowej.
Sprawdzenie to przeprowadzié¢ pieciokdotnie.
Wynik nale2y uzna¢ za dodatni, jezeli naped
zwrotnicowy po sprawdzeniu speinia wymagania 3.5,
3.6, 5.7, 3.8 1 3.9, a na powierzchniach meta-

- lowych cz¢Sci napedu zwrotnicowego nieuzbrojonym

okiem nie stwierdzl sie¢ &ladow rdzy, przekraczajg-

cych miejscowo 16 mmz, a w sumie nie wiecej niz 1

2 2

cm- na 1 dm~ badane] powierzchni.,

Cieglo do podtaczenia
napedu zwrothicowego
B = o=t {H-}
+ = - - : : m o - L e 2 oo | S SPUR
= i —— . i
— | o i N . . J
U :
!rj ;1 ol 3, -ng J =y
i / / L : ;
| i P I |
.90 /
/
f
Krzywkowy aparat Kostka stalowa
dociskowy o masie 17 kg =
Rys., ©

5¢3+11, Sprawdzenie wspdéipracy 2z Krzywkowym

aparatem docjskowym przeprowadzicé
pomiarowym pokazanym na rys. 6, stosujgc

uktadu poxgczen wg rys. 5.

Stosujgc naplecia zasilania ukiadu kolejnolJN,
1’1U.N oraz O,BUjM y dokonaé pieciu przestawien
krzywki aparatu dociskowego osobno przy kazde]
wartosci napig¢cia zasilania uktadu 1 sprawdzié,
czy uzyskany skok krzywki aparatu dociskowego od-
powiada za kaz2dym razem wymaganiu 3.11.

5:3+12. Sprawdzenie dopuszczalnej temperatury
- uzwojenia cewek przeprowadzié w pomieszczeniu
nieprzewiewnym o temperaturze 293 +5 K (20 +5%).

Uktad poigczen wg schematu, pokazanego na TIrys.
5, zasili¢ napleciem 250 V, a nastepnie przelacz-

schemat

nikiem P 2zalgczaé¢ na przemian co 10 min cewki I

i1 II na 15 s do czasu ustalenia sie¢ temperatury.

Sprawdzié czy przyrost temperatury nie przekracza

wartosci podanej w 3.12.

5s3:13, Sprawdzenie wodoszczelnosScj przeprowa-

dzié zgodnie z PN-63/E-08106,

na stanowlisku

522215, Sprawdzenie masy przeprowadzié przez

wazenie elektromagnetycznego napedu zwrotnicowe-
g0 z dokladnoscig 0,25 kg.

.16, Sprawdzenie diugosc zas CORO
przeprowadzié¢ tasmgq mierniczg lub przymiarem z
podziaikg centymetrowsy.

02317, Sprawdzenie cechowania

nieuzbrojonym okiem.

5.4. Ocena elektromagnetycznego napedu zwrotni-

cowego, Elektromagnetyczny naped zwrotnicowy na-
lezy uznaé za dobry, Jjezelli wszystklie badania wg

5.1.1 oraz 5.1.2 daly wynik dodatni. Jezeli cho-
clazby Jedno z przeprowadzonych badan dato wynik
ujemny, naped zwrotnicowy naleiy uzna¢ za niedo-

Prye.

5.5, Zaswiadczenie o jako&cl, Na 2gdanie kupu~

jacego, wyrazone w zamowieniu, sprzedajgcy Jest
obowigzany wystawié zaswiadczenie, zawierajgce wy-
niki badar wymienionych w 5.1.1 oraz 5.1.2.

przeprowadzic

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

Gl6wny Instytut

1, _Instytucja - opracowujaca normg =

Gérnict wa.

2, Normy i dokumenty zwiggggg

PN-60/E-O4000 Sprzet elektryczny na napigcie nie prze-
kraczajgce 750 V, Typowe metody badah technicznych
PN=63/E-08106 0slony urzgdzef elektroenergetycznych,Sto~

pnie ochrony przed dotknigeciem, przedostaniem si¢ ob=
cych cial statych oraz wody. Wymagania i badania tech-
niczne
PN~66/M~02139 Odchylki warsztatowe wymiarédw swobodnych
BN~73/1722-26 Rozjazdy kopalniane. Czujnik iglicowy.Pod-
stawvowe wymagania i badania
BN=74/1722-28 Rozjazdy waskotorowe
dociskowe krzywkowe, Podstawowe wymagania i badania
slerpnia

kopalniane, Aparaty

Rozporzgdzenie Prezesa Rady Ministréw z dnia 1
1969 r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy oraz
bezpieczefistwa pozarowego w podziemnych zakladach gér=-
niczyeh (Dz,U. nr 24/1969)

Patent nr 55711 Gl6wnego Instytutu Gdrnictwa. Autorzy
patentu: doc. mgr inz. Jan Swierniak i mgr inz.Ryszard
Ostapiuk -~ Gléwny Instytut Gérnictwa. Stosowanie normy
wymaga uzgodnienia z Giéwnym Instytutem Gérnictwa spra-—
wy wynagrodzenia i oplat zgodnie =z przepisami
wynalazczego.

Je Normy zagraniczne, zalecenia i normy migdzynarodowe

- bl‘ﬂk.

prava

ko Autorzy projektu normy: mgr inz. 2Zbigniew Bryla,

doc, mgr inz, Florian Zajdel ~ Gléwny Instytut Gérnictwa,.

J¢ Przykladowe usytuowanie elekiromagnetycznego  napgdu

zwrotnicowego pokazano na rysunku,

6. Dokumentacia techniczna lgcznie z kartg katalogows

elekiromagnetycznego napgdu zwrotnicowego znajdujg si¢ w
Zakladach Remontowo-Produkcyjnych Maszyn Elektrycezaych

Przemysiu Wg¢glowego DAMEL w Dabrowie Gérniczej.

Iglica zwrotnicy

Obmurowanie stalowa tacznik Czujnik iglicowy wg BN-73/1722-26
:- - ; e
| 7
Przewdd Rura stalowa ochronn Cieglo do podiaczenia  /Krzywkowy aparat
tﬂig?' ny _ L |mgﬁgguszwuhﬁeommnni 1d22%ﬂ«§:;qu1_Eanhfﬂ?2-26
zasila — 7
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