UKD 622.625.151

MASZYNY
I URZADZENIA
DO TRANSPORTU
KOPALNIANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
podstawowe wymagania i badania krzywkowych
aparatéow dociskowych, wchodzacych w sklad
urzadzen automatyzacji waskotorowych rozjaz-
dow kopalnianych z szyn S24 wg PN-57/H-93422.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Krzywkowe aparaty dociskowe sg przeznaczone
do dociskania iglic do szyny oporowej w zwrotni-
cach torow kopalnianych o szerokosci 600, 750

i 900 mm wg BN-63/0423-01.

Aparaty te sg przystosowane do pracy w pod-
ziemiach kopaln ze stopniem ,,a”’ niebezpieczen-
stwa wybuchu wg Rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréw z dnia 1 sierpnia 1969 r.

Norma nie ogranicza stosowania innych urzg-
dzen do dociskania iglic do szyny oporowej.

NORMA BRANZOWA

- Rozjazdy wagskotorowe kopalniane
| Aparaty dociskowe krzgwkowe
| Podstawowe wymagania i badania
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2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od sposobu prze-
stawiania iglicy w zwrotnicach wyrédznia sie dwie

‘odmiany krzywkowych aparatéw dociskowych:

— odmiana e — przystosowana do wspolpracy
z elekirycznym napedem zwrotnicowym,

— odmiana r — przystosowana do recznego prze-
stawiania zwrotnic.

2.2. Przyklad oznaczenia krzywkowego aparatu
cdociskowego odmiany e, o wielkosci 600;

APARAT DOCISKOWY KRZYWKOWY e — 600
BN-74/1722-28

3. WYMAGANIA

3.1. Glé6wne wymiary w mm 1 przykladowsg
konstrukcje krzywkowego aparatu dociskowego
pokazano na rys. 1 na str. 2 i w tabl. 1.

Tablica 1
c | Zastosowanie
"do torow ko-
. $E e ’ a b Masa
R}iﬁelkgsc 11121}7131? o o palnianych
-owego aparatu odmiana e miana r o reholatE
dociskowego _ e
_ ke
T okofo i
600 ~ 905 - 815 36 600
750 1 050 1 060 do 0,5 110 = 120 38 750
900 1 200 1110 40) 300 i

Zgloszona przez Glowny Instytut Goérnictwa

Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 15 maja 1974 r. jako norma obowigzujgca w zakresie
produkcji od dnia 1 stycznia 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 25/1974 poz. 78)

;WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wplyw do WIN 18.7.74. Oddano do skiadu 5.9.74.

Cena 2zt 3,60

Druk ukoficzono w lutym 75. Obj. 0,75 a. w. Nakiad 1800+50 egz. W. Dr. Gd. Nr 4451, 74.
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Rys. 1

Odchylki wymiarow nietolerowanych, dotyczg-
cvch obrabianych powierzchni wspolpracujacych,
powinny odpowiada¢ tolerancji IT12, a dotycza-
cych powierzchni swobodnych, tolerancji IT14 wg
PN-66/M-02139. |

3.2. Skok krzywki s — wg rys. 3 i 4, rowny
odleglosci przesuniecia ruchomej iglicy zwrotnicy,
powinien wynosi¢ co najmniej 90 mm.

3.3. Charakterystyka pracy aparatu dociskowe-
go. Krzywkowy aparat dociskowy powinien za-
pewniac:

— sile F, potrzebng do odsuniecia iglicy od
szyny oporowej, ré6wng 500 =600 N (51 = 61 kG),

— site F, z jaka odsuniete iglice wracajg do
szyny oporowej, rowng 200 = 300 N (21 =+ 31 kG),

— stalg site F docisku iglicy do szyny oporowe]j,
réwng 350 — 450 N (36 = 46 kGQG). |

Teoretyczny wykres sit F,, Fp oraz F pokazano
na rys. 2 na str. 3. |

3.4. Zabezpieczenie przed korozja. CzesSci me-
talowe krzywkowego aparatu dociskowego po-

winny by¢ wykonane z materialéw nie ulegajg-
cych korozji w podziemiach kopaln lub powinny
nieé¢ trwale pokrycie antykorozyjne. Na czesciach
stalowych zaleca sie stosowanie cynkowych po-
wiok ochronnych o grubosci okolo 30 wm.

3.5. Cechowanie. Na kazdym krzywkowym apa-
racie dociskowym powinien byé znak GE dopusz-
czenla aparatu do ruchu w podziemiach kopaln
oraz tabliczka znamionowa, zawierajgca co naj-
mniej nastepujace dane:

— nazwa lub znak wytwérni,

— nazwa wyrobu,

— odmiana i wielkosé¢,

— sita docisku iglicy do szyny oporowej w kilo-
~ gramach i w niutonach,

— skok krzywki w milimetrach,
— masa w Kkilogramach,

— numer fabryczny,

— rok produkec;ji,

— znak kontroli jakoSci,

-~ numer normy.
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4. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT Tablica 2
. | ' Sposéb prze-
4.1. Przechowywanie. Krzywkowe aparaty d?" ) Rodza] badsnis Wymaganis| prowadssnts
ciskowe nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniu | badanis
zamknietym, wolnym od pylu i zZrgcych wyzie- |
woéw chemicznych. Powierzchnie zewnetrzne, nie 1 | Sprawdzenie gidwnych
pokryte powloka antykorozyjng, nalezy zabezpie- | Wymiarow 3.1 5.2.1
. eienk . . to - 2 | Sprawdzenie skoku
czy¢ cienkg warstwg smaru stalego. ——— 20 .
4.2. Transport. Krzywkowe aparaty dociskowe |° | Sprawdzenie charakte-
r&alez - i¢ kryvtvymil Srodkami transportu TSty DPracy apHrei
nalezy przewozi¢ kryty S ami ' P : Jociskowego T = 44
zabezpieczajacymi przesyike przed opadami atmo- 4 | Sprawdzenie zabezpie-
sferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi. . czenia przed korozja 3.4 5.3.4
5 ; Sprawdzenie cecho-
i wania 3.5 5:3.5

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzac przy
ckresowej kontroli, dokonywanej co najmniej raz
na trzy lata lub po kazdej zmianie konstrukeji,
materialdw lub proceséw technologicznych, mo-
ggecych mieé¢ wplyw na zmiang jakosci aparatu
dociskowego.

Zakres badan pelnych obejmuje wszystkie
sprawdzenia podane w tabl. 2.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzac
przy odbiorze aparatéw dociskowych. Zakres ba-
dan niepeinych obejmuje sprawdzenia 1, 3 oraz
5, podane w tabl. 2

2.2. Pobieranie prébek. Do badan pelnych na-
lezy pobraé¢ co najmniej dwa krzywkowe aparaty
dociskowe.

Badaniom niepelnym podlegajg wszystkie krzy-
wkowe aparaty dociskowe.,

5.3. Opis badan

2.3.1. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw nalezy

przeprowadzi¢ warsztatowymi urzgdzeniami po-
larowymi,

5.3.2. Sprawdzenie skoku krzywki. Przymiarem
z podziatkg milimetrowg zmierzyé¢ odleglo$é (s)
punktu koncowego krzywki w jej dwoch skraj-
nych polozeniach wg rys. 3 dla odmiany e, a wg
rvs. 4 dla odmiany r.
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5.3.3. Sprawdzenie charakterystyki pracy apa-
ratu dociskowego przeprowadzi¢ na stanowisku
pomiarowym, pokazanym na rys. o.

Po ustawieniu krzywki aparatu dociskowego
w polozeniu pokazanym na rys. 6, obraca¢ na-
kretke w prawo, odczytujac rownoczesnie na dy-
namometrze wartosci sity F,, odpowiadajace okre-
Slonym odleglo$ciom przesuniecia krzywKki, az do
momentu, gdy krzywka znajdzie sie w polozeniu
pokazanym na rys. 7. Nastepnie przesuwac Krzyw-
ke z powrotem do polozenia wyjsciowego poka-
zanego na rys. 6, cdezytujac rownoczesnie na dy-
namometrze wartesei sity Fy, odpowiadajgce okre-
slonym odleglosciom przesuniecia krzywki. Z ko-

lei ustawi¢ krzywke i dynamometr zgodnie z rys.
8 1 przeprowadzi¢ pomiar w taki sam sposob jak
poprzednio, przesuwajgc krzywke do jej skraj-
nego potozenia pokazanego na rys. 7, a nastepnie
do polozenia pierwotnego pokazanego na rys. 8.
Z otrzymanych wynikéw, w prostokgtnym ukta-
azie wspoirzednych sporzgdzi¢ wykres, nanoszac
na osi odcietych wartosci przesuniecia krzywki
w przedziale 10+ 100 mm, a na osi rzednych
cdpowiadajgce im wartosci sit F, i Fp. Na ich
podstawie wykresli¢ krzywg F jako Srednig ary-
tmetyczng wartosci sit Fy i Fy. Nastepnie spraw-
dzi¢, czy wartoSci sil mieszczg sie w granicach
podanych w 3.3.
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5.3.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.
Krzywkowy aparat dociskowy umie$ci¢ w higro-
stacie i w ciggu 8 h podda¢ dziataniu mgly wodnej.
Strumien mgly wodnej nie powinien by¢ kierowa-
ny bezposrednio na aparat dociskowy. Po 8 h apa-
rat dociskowy wyjaé z higrostatu i nie oczyszcza-
iac go ani nie osuszajgc, pozostawié¢ przez 16 h
w temperaturze pokojowej. Sprawdzenie to prze-
prowadzié¢ pieciokrotnie.

Przed umieszczeniem krzywkowego aparatu do-
ciskowego w higrostacie wszystkie jego powierz-
chnie tarcia nalezy pokryé smarem stalym.

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, je-
zeli na czeSciach aparatu dociskowego nie stwierdzi
sie nieuzbrojonym okiem $ladéw rdzy, przekra-

czajgecych miejscowo 16 mm?, a w sumie nie wie-
cej niz 1 cm2 na 1 dm? badanej powierzchni.

2.3.5. Sprawdzenie cechowania nalezy przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4. Ocena krzywkowego aparatu dociskowego.
Krzywkowy aparat dociskowy nalezy uznaé¢ za
dobry, jezeli wszystkie badania wg 5.1.1 oraz 5.1.2
daly wynik dodatni. Jezeli przynajmniej jedno
z przeprowadzonych badan dalo wynik ujemny,
aparat dociskowy nalezy uznaé¢ za niedobry.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie kupu-
jscego wyrazone w zamowieniu, sprzedajacy jest
zobowigzany do wystawienia zaswiadczenia, za-
wierajgcego wyniki badan wymienionych w 5.1.1
oraz w 9.1.2.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE

1. Instytucja opracowujaca norme —
stytut Gérnictwa, Katowice.

Giowny In-

2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-57/H-93422 Szyny kolejowe posrednie
PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiarow swo-
bodnych
BN-63/0423-01 Koleje kopalniane. Szerokos$ci toréw
Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministrow 2z dnia
1 siergni.a 1969 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz bezpieczenstwa pozarowego w podziemnych
zakladach gérmiczych (Dz, Urzedowy nr 24/1969).
doc. mgr inz. Jan Swierniak, mgr inz. Ryszard Osta-
piuk, dr inz. Jézef Kowal: Patent nr 55871 Gldwnego
Instytutu Goérnictwa.
Stosowanie normy wymaga uzgodnienia z Gléwnym
Instytutem Gornictwa, sprawy wynagrodzenia i oplat
zgodnie z przepisami prawa wynalazczego. |

DODATKOWE

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Zbigniew
Bryta, dr inz. Jozef Kowal, doc. mgr inz. Florian Zajdel
— Glowny Instytut Gérnictwa.

4. Dodatkowe zastosowanie krzywkowych aparatow
dociskowych., Krzywkowe aparaty dociskowe wg BN-74/
1722-28 mogg by¢ z latwoscig adaptowane do waskoto-
rowych rozjazdéw Kkopalnianych, stosowanych w torach

- o szerokos$ciach nie ujetych w BN-63/0421-01 oraz do

rozjazdow z szyn nie ujetych w PN-57/H-93422.

5. Dokumentacja techniczna lgcznie z karta dokumen-
tacyjna Kkrzywkowego aparatu dociskowego znajduje sie
w Zakladach Remontowo-Produkceyjnych Maszyn Elek-
trycznych Przemystu Weglowego ,,Damel” w Dabrowie
Gorniczej.
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