
UKD 621.879.48.063.622.271.3/0.83.7 4 sww 0811-115 j·Q729-11 

NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
MASZYNY 

l URZĄDZENIA 
GÓRNICTWA 

ODKRYWKOWEGO 

Górnictwo odkrywkowe 
1717-18 

Czerpaki koparek kołowych 
Główne wymagania 

1, WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę główne wy­

magania dotyczęce czerpaków koparek wielonaczyniowych 
• 

kołowych określonych w BN-70/1717-01, o parametrach wg 

PN-69/G-47006 przeznaczonych dla kopalń odkrywkowych, 

1. 2. Zakre,s stosowania, Normę należy stosować przy 

projektowaniu, produkcji i remontach czerpaków wg BN-72/ 

1717-03, 

2, PODZIAL l OZNACZENIE 

Podział i oznaczenie czerpaków - wg BN-72/1717-03, 

3 WYMAGANIA 

3, 1. Zgodność z dokumentację technicznę. Wymiary, ma­

teriały i wykonanie części, montaż i współdziałanie powin­

ny być zgodne z aktuałnę, typowę dla danego czerpaka do­

kumentację technicznę obowięzujęcę producenta w produk­

cji seryjnej oraz zgodne z wymaganiami niniejszej normy, 

Zmiany w stosunku do dokumentacji, wynikajęce z tech­

nologii produkcji, sę dopuszczalne tylko po uzgodnieniu po­

między jednostkę autorskę konstrukcji i wykonawcę czerpa­

ka a zamawiajęcym, 

3, 2, Główne wymiary- wg BN-72/1717-03; zalecane wy­

miary części czerpaka- wg tabl. 1. 

Tablica 1 

Pojemność 
Grubość-- blachy 

czerpaka 
płaszcza przednoża noża 2) 

dm 
3 

mm 

315 18 30 
~ 
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630 25 

1 o -t) 25 -ł) 
40 

800 
15 50 . . 
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1600 12 40 ;..S(l -.. • • . : .. - . 
~ 

·~ . 

-ł)ola czerpaków kołowych z płaszczem o ·dni~-:elastycz-
~ 

nym, 
~Zaostrzenie krawędzi skra w ajęcej 

. .. o 
pod kęt~ 30 od 

wewnętrz czerpaka .. 
... ·-

~ 
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3, 3. Wyszczególnienie części i materiał- wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Nazwa części Materiał 

Płaszcz stal St3Sx wg PN-72/H-84020 

Przednoże stal St3Sx wg PN-72/H-84020 

Nóż stal 35SG wg PN-72/H-84030 

Zęb stały stal 3SSG wg PN-72/H-84030 

Zęb wymienny według typowej dokumentacji tech-
• • n1czneJ 

Lańcuch techniczny 
ON 16 na płaszcz o stal St1E wg PN-66/ H-93027 
dnie elastycznym 

3, 4, Wykonani e 

3, 4'"1, Czerpak powinien być całkowicie spawany, 

Do spawania należy używać elektrod EB1. 46, E81. 50, a 

przy spawaniu w osłonie co
2 

drut SP 1GS. 

Na żędanie zamawiajęcego zamocowanie ~ębów do noża 

może być wymienne, 

3, 4. 2, Zęb. Wykonanie kute, Powierzchnie i krawędzie 

skrawajęce - hartowane lub napawane zgodnie z typowę do­

kumentację technicznę.. Liczba zębów na jeden czerpak -

według zamówienia. 

3, 5. 9chrona przed korozję, ·Powierzc hnie czerpaków 

należy zabezpieczyć przed korozję, pokrywajęc je lakierem 
. 

asfaltowym wg BN-75/6114-01 lub farbę do okr.esowej o-

chrony stali przed korozję wg BN-75/6113-24, 

3, 6. Cechowanie, Na każdym czerpaku, w miejscu okreś­

lonym na rysunku w dokumentacji technicznej, należy w sp~ 

sób trwały umieścić cechę zawierajęcę oznaczenie pojem-
3 

ności nominalnej (dm ) czerpaka oraz namalować farbę (o-

znakowanie nietrwałe) znak ostatniej kontroli technicznej 

.( KT ), 
• .,. l> 

4 •• • 

. . . . 
• 

. 4 PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

' 
4, 1, Przechow ywanie. Gotowe czerpak i mogę być skła-. 

-dowane na otwartej przestrzeni magazynowej. 

. . _.__ ... 
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2 . BN-77/1717-18 

. . 

4. 2. Transport. Czerpaki można przewozić wszelkimi 

środkami transportowymi, przystosowanymi do tego rodza-

• 

ju ładunku, po zabezpieczeniu przed przemi·eszczenlem się 

w czasie jazdy. 

K O N l E C . 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek 

Badawczo-Projektowy Górnictwa Odkrywkowego POL TE­

GOR, Wrocław. 

2. Normy związane 

PN-69/G-47006 Górnictwo odkrywkowe. Koparki wielona-

czyni owe. · Parametry podstawowe 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakoś­

ci ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-.66/H-93027 Stal węglowa i niskostopowa walcowana. 

Pręty i walcówka do wyrobu ogniw łańcuchów technicz­

nych i okrętowych 

BN-70/1717-01 Koparki wielonaczyniowe. Podział, okreś­

leni a, symbole 

BN-72/1717-03 Górnictwo odkrywkowe. Czerpaki koparek 

kołowych. Główne wymiary 

BN-75/6113-24 Farba ftatowa kopolimaryzowana do grun­

towania dla okrętownictwa do czasowej ochrony, styre-

nowana 

BN-75/6114-01 Lakier asfaltowy ogólnego stosowania, 

czarny 

3, Dokumentacja techniczna; Katalog Nr 78/1 - Czerpaki 

koparek kołowych. Rysunki typowe. Opracowanie COBPGO 

POL TEGOR, Wrocław, ul. Rosenbergów 25. 

• 
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