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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg parame-
try podstawowe urzgdzen strugowych (strugéw) prze-
znaczonych do urabiamia pokiadéw wegla o grubosci

od 0,55 do 2 m w S$cianach o nachyleniu podhuznym -

do 35°, poprzecznym do 10°, przy opornosci skrawania
poktadu do 300 kN/m. el SEE

2. Okreslenia

a) strug — maszyna gornicza przeznaczona do me-
chanicznego urabiania weggla skladajgca si¢ z glowicy,
napgddw, tafnicucha, prowadnikéw glowicy, przenosnika
1 urzadzenia kotwigcego. :

b) strug mieczowy — A — strug, w ktérym glowica
opiera si¢ na spagu, a tancuch strugowy usytuowany
jest w prowadniku od strony wybranej przestrzeni,

c) strug $lizgowy — B — strug, w ktérym glowica
oplera si¢ na specjalnym prowadniku stuzgcym jedno-
cze$nie jako prowadzenie laficucha strugowego, umiesz-
czonym na przenoSniku zgrzeblowym od strony czota
sciany, |

d) strug slizgowo-mieczowy — C — strug, w ktérym
glowica opiera si¢ na specjalnym prowadniku umiesz-
czonym pod przeno$nikiem zgrzeblowym, a lancuch
strugowy usytuowany jest w prowadniku od stroﬁy
wybranej przestrzeni. |

e) glowica — czgS¢ skladowa struga przeznaczona
do urabiania i ladowania wegla na przenosnik.

3. Podstawowe parametry — wg iablicy.

~ Warto$¢ parametru struga

~ BiC

Nazwa parametru Gruboé¢ urabianego pokladu, m

| | od 0,55 { od 1,0 | od 0,65 | od 1,0
| fdo 1,30 { do 2,0 | do 1,30 1 do 2,0
Wysokos¢ glo- od 800] od "520]od 800 |
wicy struga 1300 {do 2000] do 1300

Odporno$¢ na
skrawanie, nie
wigce)

kN/m{ 250 300 250

Pr¢dkos¢ posu-
wu glowicy stru-
gowe)

od 0,4 do 2,5

Catkowita moc
silnikéw gltowicy |
strugowej, nie
wigcej

Catkowita moc
silnikOw  prze-
no$nika zgrze-
blowego przy
transporcie po-
ziomym i dhugo-
Sci struga 200 m,
nie wigcej

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Mechanizacji Gor-
nictwa, KOMAG — Gliwice.

2. Norma mig¢dzynarodowa
- RWPG CT C3OB 6564-89 ,,YcTaHOBKH CTPYroBbI€ YroJjibHbie. THIIBI
U OCHOBHBIE NapaMeTphl” — norma réwnowazna.

3. Stopiert zgodnosci z normg RWPG. W normie BN-90/1714-01

w stosunku do ST SEV 6564-8% wprowadzono nast¢pujace zmiany:
a) wartos¢ opornosci skrawania pokiadu obmzono z 320 na

300 kN/m, -
b) warto$¢ catkowita mocy silnikéw zmieniono z 500 na 630 kW,

c) pomini¢to p. 3 dotyczacy wymagan dla przenosSnika zgrze-
blowego,

d) wybrane nazwy i okreSlenia z zalacznika ST SEV uj¢to w tresci
normy. | - |

4. Projekt normy przygotowata — mgr inz. Zofia Broen — Cen-
trum Mechanizacji Gémictwa, KOMAG — Gliwice. -

5. Uzgodnienie z Wyzszym Urzgdem GoOrniczym. Tres¢ meryto-
ryczna projektu normy zostala uzgodniona z Wyzszym Urz¢dem
Goriczym pismem o znakach E/ZN-041/159/90 z dnia 2 pazdzier-
nika 1990 r. -
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