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NARZEDZIA

-1 SPRZET
GORNICZY

1. WSTEP

~Przedmlbtem normy sa podstawowe wymagania dotyczace

zéstawu pr*-zeéi nakdéw hydraulicznych stosowanych gtéwnie

do wykonywania prac pomochiczych w podzigmiach kopalA,
‘W sktad zestawu wchodza:
- pompa hgczna dwustcpniovga;
.-.'pr;z_ecinak taficuchdéw,
= miy;:;e 'h-ydix*auiidzne.dq nakretek MTG - M22,
_'-prjzecinak 'ﬂn do @ 35 mm, |
- przecinak nakretek M33 - M39,

- przewéd wysokocignieniowy na cisnienie 63 MP a,

2. PODSTAWOWE WYMAGANIA .

2, 1, Z2godnos€ 2 dokﬂln'oﬁntach}g techniczng, Poszczégélne

‘elementy wchodzace w skiad zestawu przecinakéw hydrau-

licznych poq wzgledem wymi ar'owym, wykonania," montazu,

wspdtdziatania | wielkosci charakterystycznych powinny

byé zgodne z aktualnag typowga dla danego zestawu dokumen- .

tacj@ technicznp obowiazujacg pr*oducenté w produkcji se-
. ' - - . | ; -
ryjmej oraz zgodne z wymaganiami niniejszej normy,
Wymiary nietolerowane powinny adpowiadad 1L 14 klasie

2
doktadnogci wg PN-78/M-02139.

2, 2, ‘Material! uzyte do budowy elementéw zestawh pPO-
winny odpowl adaé gatunkom okreglonym w dokumentacji |
wym aganiom norm przedmiotowych,

Elementy | zespoty odpowiedzialne ( wyszczegélnione w
dokumentacji techniczne]) powinny mieé za$wiadczenie o
jakoéci (atesty) stwierdzajace zgodnoéé wykonania z wy-

magani ami norm przedmiotowych oraz dokumentacja techni-
czng,
e —— oo e ———— e ——

ktadnogci Z wg PN-74/H-94301, odpowiadajace wymaganiom
dia grupy odkuwek B wg PN-79/H-94012, |

2, 3. Odkuwki stalowe powinny byé wykonane w klasie do-

2, 4, Odlewy staliwne, Czeéci odlewane ze staliwa po-

winny byé wykonane zgodnie z wymagariani wg PN-77/

H-83151, o powierzchni surowej w klasie Wp3 i tolerancji
; | | ~q
wymiarowej w |l klasie doktadnoéci wg PN—?Z/H-iﬁfmﬂ[ﬂ X

_- -_ NORMA BRANZOWA ° ]

ZLestaw przecinakéw

koéw nalezy pokryé pawtoka ochronng lakierowa.

ny zapewhniaé bezpieczna pr ace obstugi. Nalezy

Zy umiescié tabli-czkg znamionowg, na ktérej w sposéb trwa-

ty powinny byé podane co najmniej:

BN-82

0491-01
hydraulicznych ‘

I Podstawowe wymagania

Grupa hiulogow'u 0441

'2,II S, Spawanie, Wszystkie spoiny powinny byé wﬁkon,ane
elektrodami w gatunkach podanych w dokurﬁentacji tecﬁni;
czhej lub inr'iymki,Ir zapewniajgcyt:‘ni uzyskanie 5poiny o :w?as-
noéciach wytrzymatoéciowych nie gorszych niz wymageihe_

Spoiny nie powinny wykazywaé peknieé, przerw, br aku
przetopu, objawdéw przegrzania, pecherzy, krateréw, wtra.
cerr cial obcych oraz powinny byé oczyszczone 'z zanieczy-

szczeﬁ; Podtopieniai przypalenia sa niedopuszczaine,

2.6, Stan powierzchni, Chropowatos¢ powierzchni ele~

mentéw zestawu powinna byé zgodna z dokumentacja tech-
niczna, Na powierzchni ach nieobrobionych nie powinno byé

WQnieéeﬁ, peknieé, rys, a ostre krawgdzie nalezy zatepic,

2,7, Dziatanie elementéw ruchomych zestawu przecina-

kéw powinno sie odbywacé w sposéb ptynny, bez zacigé ]
miejscowych opordw, \
. Przetaczanie elementéw sterdj@cych przy ciénieniu ro-

boczym musi byé niezawodne,

-

2, 8, Zabezpieczenie przed korozja, Powierzchnie ze-

~wnetrzne czeéci metalowych elementéw zestawu przecina-

Powtoka
ochronna powinna byé dobrze zwiazana =z powier zchnia
wyrobu, bez pecherzy, zgrubieh oraz innych wad obni2a-

jacych jej zdolno§é ochronna,

2.9, Szczelnosé i wytrzymato§€, Niedopuszczalne s@

przecieki cieczy roboczej przez uszczelnienia potaczen
spoczynkowych, przez écianki elementéw oraz przez pota-
czenia gwintowe, Kazde urzadzenie powinno byé spmwdzo-
ne na szczelnoéé ciénieniem' maksymainym 70 MP a przez
120 s, Niedopuszczalne sa jakiekolwiek nieszczelnoéci oraz
trwate ladksztaicenia uniemoz!iwi aj@ce. dalszg prace urzg--

dzenia,

2, 10, Wymagania uzytkowe, Urzadzenia zestawu powin-

stosowad

ostony ochronne w miejscach cigcia materiatu,

2. 11, Cechowanie, Na kazdym urzadzeniu zestawu nale~
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2 | | . 'BN-82/0491-01"

‘a) nazwa u{rytwér‘cy,

b) typ urzadzenia, | .
<) dopuszczalne ciénirenie robocze,
d) zakres pracy,

e) r*ok‘pr*odukcji ( humer fabryczny),
f) znak kontroli jakosci,

g) masa urzadzenia,

é&-—-——.—-—

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3, 1, Pakowanie, KaZde urzadzenie wchodzace w sktad

zestawu nalezy transportowaé oddzielnie opakowahe, Ghiaz-~

_da wej$ciowe urzadzeh, ztaczki, koricéwki, uchwyty podie~

gaja zabezpi’eczeniu' przez natozenie kaptura ochronnego lub
| o '
w inny sposéb,

Dopﬁszcza sig transport urzadzen ze%tawu bez opakowah

W pi‘zypa'dku zgody zama-wiaj-;—:cegd,

3, 2. Przechowywanie, Urzadzenia zestawu przewidzia-

nego do przechowywania przez okres diuiszy powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach chroniacych je przed

szkodlNwymi wptywami atmosferycznymi,

3. 3. _Transport, Lirzadzenia zestawu w czasie transpor-

tu powinny byé zabezpiedzoﬁe przed uszkodzeniami mecha-

nicznymi, przemieszczehiem i dziataniem czynhikéw powo-

dujacych korozje.
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~  _INFORMACJE DODATKOWE

'l', Instytucje -aphacc}wuigce'normg - Tarnogérska Fabry-
| ka Urzadzehh Gérniczych 'TAGOR,- Tarnowskie Géry i Cen-

trum Mechénizacji Gérnictwa KOMAG, Gliwice, -

- 2, Normy zwiazane

| PN-’?’?/H-_@B:BISI Staliwo konstrukcyjne 'wgglo{#e i stopowe,

Odlewy., Ogdlne wymagania i badania
PN-'?Z/H-83154 Odlewy ze staliwa, Tolerancje wymiaro-
we, naddatki na obrdébke skrawani.em i odchytki masy
F*N-’?Q/H-Q#Oiz Odkuwki stalowe matrycowane = ogéinego

przeznaczenia, Wymagahia i badania

. PN=74/H-924301 Odkuwki stalowe matrycowane, Naddatki na

obrébke, dopuszczaine odchytki wymiarédw i wytyczne

projektowahia

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

3, Inne dokumenty normalizacyjne

ZN-79/POLMAG 1020-01 Maszyny i 'urzgdzenia gérnicze,

Tabliczki znamionowe

4, Symbol wg SWW - 0721-992,

-5, Autorzy projektiu normy - Jan Dewor - Tarnogérska

Fabryka Urzadzed Gérniczych TAGOR i-mgr inz, Danuta Za-
lewska - CMG KOMAG,
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