
. 
l 

UKD 621.9t - . ( 

•• 

NORMA BIANŻOWA , 
BN-82 

·' 

NARZĘDZIA 
I ·SPRZĘT 
GĆRNICZ·Y -

ze·:staw przecinaków 
-hy:draulicznych . 

.0491-01 

.. . 
-- p-odstawowe wymagania 

• 

' 
1, WST§P .. -

·Pr~edmfotem no·rmy Sf podstawowe wymagani a dotyczttce 
. . 

zestawu pr-zecinaków hydraulicznych stosowanych głównie · 
. . 

do wYkonywani a prac pomocniczych ~ podziem i. ach kopalń, · 

· ,w- skł'ad zestawu wchodz\\: 
. ' 

- ·p0n1pa rfczna dwustopniowa; 

- ·przecinak łańcuchów, 
. . 
- no:ly~e hYdrauliczne . dą nakr,tęk M16- M22, · 

. . 

. .;._- -p~zeclnak n n do 9 35 mm, 

- pr zecfflak nakr,tek M33 .- M39, 

• . przewód wysokociśnieniowy na ciśnienie 63 MPa. 

2, POOST AWOWE ? WYMAGANIA , 
L 

. . . -
2, 1, Zgodność 2 dokl.l1lentacłe technicz!'lł!. Poszczeg61ne 

,. Grupa katalogowa 0441 

2, S. Spawanie, Wszystkie. spoiny powinny być wykon.ane 

elektrodami w gatunkach podanych w dokumentacji techni-
. . 

cznej lub innymi, zapewniajęcymi uzyskafłie spoiny o włas-

ności ach wytrzymałości owych ni e gorszych _ni i wymagane, 

Spoiny nie powinny .wykazywać pęknięć· , przerw, braku-
' ' 

przetopu, objawów przegrza!'li a, pęcherzy, krater6w, wtrę..:. 
' 

ceń ciał obcych oraz powinny być oczyszczone ·z zanieczy-

szczeń, Podtollieni a i przypaleni a sę_ niedopus~czalne. 

~· 6, Stan powierzchni, Ghr·opowatość powier~chni ełe-

ment6w zestawu powinna być zgodna z dokumentację tech- · 

nicznę, Na powierzcł1ni ach nieobrobionych ni·e powinno . -być 

wgnie~eń, pękni\_,ć, rys, a ostre krawędzi e nale.ty zatępić. 

, 2, 7, Działanie elementów ruchomych zestawu •• przecina- -

k6w powinno się . odbywać w sposób płynny~ bez zacięć i 

··elementy wchodzfce w skład zestawu ·przecinaków hydr au- · 

licznych pod względem wymiarowym, wykonani a,· . montaiu, 
. . 

miejscowych oporów, ' 
. Przełę~zanie elementów $terujęcych przy ciśnieniu ro-

• współdzi ałanl a l wielkości charaktery~tyczny~h powinny . . 
·-

byt zgodne z aktualf"lłł typowf dla danego zestawu dokumen~ , 
. ' 

tacjf techniczrl{l obowipzujfC{ł pr·oducenta ."'! produkcji se-

' ryjnej oraz zgOdne z wymagani!mi niniejszej normy, 

. ć IT k -. Wyml.ary nietolerowane powl ooy .odpowiada 
2 

14 las1e 

dokładności wg PN-78/M-02139, 

~ 

2. 2, Materiały u.tyte do budowy element6w zestawu po-

wfnny odpowiadać gatunkom określonym w dokumentaĆji • 
l 

w)4ftaganłom ·norm ·przedniotowych. 

Elementy J zespoły' odpowiedzł ałne ( wyszczeg6'1n1one w 

dctnmen1ac'ji tec~nicznej) powinnymieć zaświadczenie o 

jako,ci (atesty) stwlerdzejfCe zgodność wykonania ·Z WY­

maganiami norm przedmiotowych ·ora~ dokument.acj{ł techni-

c z np. 

2, 3~ Odkuwki stalowe powinny :byt wykonane w klasie do­

kła~lao,cf Z wg PN-74/H:-94.101, odpowiadaj{łce wymaganiom 

dła grupyodkuwek B wg PN-79/H-94012, 

2, 4, Odlewy s·taH.wne1 Cztści ·odlewane ze s tal i w a po-

winny być wykonane zgodnie z wymagani·łtnf wg PN~77 / 

H-83151, o powierzchl')i suroweJ w klasie Wp3 i lerancji 

1boczym musi być niezawodne. 
• 

2, 8, Zabe z p i e c ze·ni e pr ze d kor ozjp, P o w i er ze h ni e ze-

wnętrzne części metalowych elementów zestawu . przecina­

. ków należy pokryć powłokf ochronnę laki erowę. . Powłoka 
' . 

ochronna powinna być dobrze zwięzana z powi er zchnił' 

wyrobu, bez pęcherzy, zgrubień oraz innych wad obni!a­

jłlcych jej zdolność o·chro·nnę, 

2, 9, Szczelność i wytrzymałość. Niedopuszczalne sę 

" przecieki cieczy roboczej przez uszczelnieni a poł,czeń 

spoczynk~wych, przez śc' anki elementów oraz przez połę­

czenia gwintowe, Każde urzędzenie powinno być spJllwdzo-

ne na szczelność ciśnieniem maksymalnym 70 MPa przez 

120 s. Niedopuszczalne sę jakiekołwiek nieszczelności oraz . 

trwałe odkształcenia uniemożliwiajł'ce dalszę pracę urzę- , 

dzeni·a. 

2, ·tO, Wymagania uiytkowe, Urzędzenia zestawu • pow1n-

ny/ z~p~wniać be~piecz"{l pracę obsługi, Nalefy stosować 
. 

osłony ochron~e w mi_~jscach cięci a materiału. 

2. 11. Cechowanie, Na każdym urzędzeniu zestawu nale­

ż-y · umieścić tabliczkę znamionowę, na której w sposób trwa-

w~iarowej w III k-lasi-e dokładności wg PN-72/H- ilłBł.dJrQ ~ ~ł.y powfnny być podane co najmniej: 

• • • 
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2 ' BN-.82/0491-01 · . . ' 

·a) nazwa Wytw6rcy, 

b) typ urz{idzeni a, • 

c) dopuszczalne ci śnienie robocze, 

d) zakres pracy, 

e) rok produkcji (numer fabryczny), 

f). zn.ak kontro l i jak ości, . . 

g) mas· a ur zędzeni a. 

3. P AKOWANIE, PRZECł-OWYWANIE .l TRANSPORT 
b 

3, t, Pakowanie. · Każde ur~ędzenie wchodz{lce w skład 

zestawu naleiy transportować oddzielnie opakowane. Gniaz­

- : da wejściowe urzędzeń, złęczki, końcówki, uchwyty podłe-

- . 
gaj{! · zabezpieczeni u przez nało:!eni e kaptura ochronnego· lub ' 

w inny spos6b • 
,,.: . 
. -

' •' f 
' 

Dopuszcza się transport urztadzeń .ze~tawu bezopakowań . 

,'t/t! przypadku zgody zamawi aj{lcego. 

. 
3, 2. Przechowywanie. Urzędzenia' zestawu przewidzia-

nego do przechowywania przez okres dłuższy powinny być 
- . . . . 

przechowywane w pomieszczeni ach chronięcych je przed 

szkodliwymi wpływami atmosferycznymi. 
• 

3, 3, Transport. Urz~dzeni a zestawu w czasie transpor­

.tu powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami mecha- _ 

nicznymi, przemieszczeniem i działaniem czynnik6w powo­

duj{Scych korozję. 

KONIEC -

.... 

INFORMAC~E DODATKOWE 
. 

1, Instytucje . oeracowujpcenormę- Tarnog6rska Fabry-
. . . . . . . . . : . . . , 

ka Urzędzeń G6rniczy,ch ·T AGOR, · Tarnowskie Gory i Cen-
' .. 

trum Mechanizacji Górnictwa KOMAG, Gliwice. 

· 2, Normy zwił!zane . 
.. 

PN-77 /H-:8315 .1 Staliwo konstrukcyjne węglowe i stopowe. 

Odlewy • . Ogólne wymagani a i badani a 

PN-72/H-831S4 Odlewy ze staliwa. Tolerancje • wym1 aro-

we, naddatki" na obróbkę ·skrawaniem i odchyłki masy · 

PN-79/H-940 12 Odkuwki stalowe matrycowane · og6łnego 

przeznaczenia. Wymagani a i badani a 

· PN-74/H-9430 1 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na 

-. 
' 

• . ' 

/ 

obr6bkę, dopuszczalne odchyłki wymi ar6w i wytyczne 

projektowani a 

PN-78/M-02.139 Odchyłki wymi ar6w nietolerowanych 

. 3. Inne dokumenty normalizacyjne 
' 

ZN-79/POLMAG 1020-01 Maszyny i urz,dzenia g6rnicze. 

Tabliczki znamionowe 

_. 4. Symbol ws SWW- 0721-992. 

. 5; Autorzy· projektu normy - Jan Dewor - · Tarnog6rska 

Fabryka Urz~dzeń G6rniczych T AGOR i .. mgr inż. Danuta Za-
• 

lewska- CMG KOMAG. 
'\ 

' 

• 
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