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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace strzemion odlewanych sta-
nowigcych zlgcza stropnic czionowych SCG.

1.2. Zakres stosowania normy. Wymagania i bada-
nia dotycza odlewdéw strzemion, ktére przeszly bada-
nia pelne wg PN-77/H-83151 i zostaty dopuszczone do
produkcji seryjne;j.

Serie probne odlewdw strzemion wymagaja kazdo-
razowo oddzielnych uzgodnien.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Klasy. Strzemiona dzieli sie na klasy wg tabl. |
w zalezno$ci od wielko$ci nominalnego momentu zgi-

najgcego przenoszonego przez zestaw stropnic czlono-—
wych ‘'wg BN-79/0432-05.
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2.2. Przykiad oznaczenia strzemiona klasy 3 stoso-
wanego do zestawu stropnic SCG-51ZM/110 wg
BN-79/0432-04: -

STRZEMIE — 3/SCG — S51ZM/110 BN-81/0432-21

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary powinny odpowiadaé wyma-
ganiom okreSlonym w dokumentacji technicznej strze-
mion. Wymiary. nietolerowane odlewéw nalezy wyko-
na¢ co najwyzej w IV klasie doldadnosm wg PN 72/
H-83154.

3.2. Materiat — staliwo L500 II wg PN-80/83152.

Dopuszcza si¢, po uzgodnieniu z zamawiajacym, wyko-

nanie strzemion z innych gatunkéw staliwa o wlasnos-
ciach mechanicznych nie gorszych od L500 II.

3.3. Sposob odlewania. Rodzaj form, masy formier-
skiej oraz sposOb formowania i1 zalewania dobiera wy-
konawca. Zastosowana .technologia powinna zapewnic
zadang jako$¢ odlewu strzemiona zaréwno pod wzgle-
dem struktury, ksztaltu jak 1 chropowatosci oraz czys-
tosci powierzchni. Nie dopuszcza si¢ wyst¢powania
ukfadu wlewowego~w miejscach oznaczonych na rys. 1
litera A. Naddatki technologiczne nalezy przyjaé zgod-
nie z PN-77/H-83151 p. 2.2.3. |

BN-B1/0432-21-1

3.4. Wyglad zewnetrzny odlewdw powinien odpowia-
da¢ wymaganiom wg PN-77/H-83151 p. 2.3.

Dopuszcza si¢ pozostatosci po sktadaniu form, ukia-
dach wlewowych, nadlewach, przelewach o wysokosci
ponad $cianki odlewu odpowiadajace IV klasie doktad-
nosci wg PN-72/H-83154, z wyjatkiem powierzchni A
oznaczonych na rys. 1.

Powierzchnie strzemion nalezy wykonaé¢ w klasie
chropowatosci C80 zgodnie z PN-75/H-83140. |
3.5. Dopuszczalne wady powierzchni surowej strze-
mion powinny odpowiadac klasie wadliwosci WP-8 wg
PN-77/H-83151. Dopuszcza si¢ drobne wady powierz-
chni nie obnizajgce wartos$ci uzytkowe) odlewu strze-
mion, ktérych glebokosé i wysoko$é mieszcza si¢ w gra-
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ntcach ustalonej gérnej i dolnej odchylkl grubosm scian-
ki odlewu jak: -

— zytki, blizny z tagodnymi przejsciami, naklucia
0 sredmcy 2 mm wystqpumce w 1losci 5 sztuk na
100 cm? powierzchni,

— wady ksztaltu nie majace wplywu na obnizenie
wlasnosci mechanicznych jak np.: wypchni¢cia z za-
strzezeniem, ze usterki te moga wystepowaé tylko na
powierzchniach zewnegtrznych odlewow strzemion.

3.6. Wady niedopuszczalne powodujgce zabrakowanie
odlewow strzemion:

- przerwy cigglosci wg PN-66/H-83105 tabl. 4
- — wady wewng¢trzne wg PN-66/H-83105 tabl. 5.

3.7. Naprawa wad. Wady strzemion powinny by¢ na-
prawiane wylacznie przez spawanie przed obrébka
- cieplng. Dopuszcza si¢ naprawg wad po obrobcee ciepl-
nej bez powtdrnej obrobki cieplne), jezeli ogélna ilos¢
spoiny. nie przekracza 2 cm?®, a wielko$¢ naprawy jed-
nej wady 0,5 cm’ spoiny. Nie dopuszcza si¢ naprawy
wad wg p. 3.6.

3.8. Obroébka cieplna i wiasnoéci mechaniczne powm-
ny by¢ zgodne z PN-80/H-83152.

3.9. Wytrzymatos¢ strzemiona. Strzemiona powmny_

przenies¢ obcigzenie w zaleznosci od klasy w tabl. |
w zakresie odksztalcen sprezystych, nie wykazujac od-
ksztalcen trwatych uniemozliwiajgcych wspéiprace ze
stropnicami.

Zaleca sig¢, aby stosunek sity niszczgce) strzemie do
sity odpowiadajgce) umownej granicy sprezystosci byl
zachowany w przedziale 1,0 + 1,5, a przetom byl cha-
rakterystyczny dla materialu plastycznego.

3.10. Cechowanie. Kazde strzemi¢, w miejscach ozna-

czonych na rys. 1, powinno mie¢ wykonana w sposéb

trwaly ceche zawierajaca:

— znak gatunku staliwa,

— znak producenta,

— klase; strzemienia podang na rysunku odlewu np.
cyfre 3,

— rok proedukcy,

— znak kontroli _]E:lkOSCI wykonany przez wybicie
lub malowame

Miejsce 1 sposdb rozmieszczenia znakoéw powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng strzemion.

4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Strzemiona nalezy dostarcza¢ formo-
wane w Jednostki tadunkowe umozliwiajgce mechanicz-
ny zatadunek i wyladunek.

4.2. Przechowywanie. Strzemiona w czasie przecho-
wywania powinny by¢ zabezpieczone przed dzialaniem
~czynnikdw powodujacych korozje..

4.3. Transport. Strzemiona zabezpieczajace przed
przemieszczaniem si¢ moga by¢é przewozone dowolnyml
srodkami transportu.

, o 5. BADANIA

'5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztaltu 1 wymiarow (3.1),
b) ogledziny zewngtrzne (3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 3.10),
¢) sprawdzenie wlasnosci mechanicznych po obrdbce

cieplnej (3.8),

d) sprawdzenie wytfzymalosm strzemion (3.9).
5.2. Kontrola jakosci
5.2.1. Skiad i licznos¢ partn Partie stanowiag strze-

- miona wykonane z jednego wytopu 1 obrobione ciepl-

ni¢ w jednakowym cyklu, ktére przeszly z wynikiem
dodatnim badanie 5.1b). Licznoé¢ partii nie powinna
przekracza¢ 1200 sztuk. -

5.2.2. Sposoéb pobierania prébek. W zaleznosci od
liczno$ci partii nalezy pobraé w sposéb losowy prébki
zgodnie z tabl. 2 dla kontroli normalne;.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN 79/

N-03021 tabl. 2.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w, — max 1 %

5.2.5. Wybér i stosowanie planow badania. Plany ba-

- dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 2. Wybor

1 stosowanie planOw badania dla kontroli obostrzone;
1 ulgowej oraz warunki przejScia — wg PN-73/N-03021.

Tablica 2
Licznos Llcznoéc Liczba kwali- | Liczba dyskwali-
, partii probki fikujgca. fikujaca
sztuk
1 | 2 3 4
1

do 150 20 , 0 I
151 = 280 . 32 I 2
281 - 500 | 50 1 2
501 + 1200 80 2 3

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie ksztattu i wymlaréw strzemlon na
zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacjt technicznej na-
lezy przeprowadzaC przymiarka milimetrowa, suwmiar-
ka o dokiadnosci 0,] mm oraz przy uzyciu spraw-
dzianow. | |

Konstrukcja .i sposOb stosowania sprawdzianéw wg
dokumentacji techniczne;. |

5.3.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzac

nieuzbrojonym okiem na wszystkich odlewach strze-

mion w kazdej partii. Ocen¢ klasy chropowatosci po-
wierzchni nalezy przeprowadzaé wg PN-75/H-83140
zgodnie z ustalonym wzorcem. ' |

5.3.3. Sprawdzenie wlasnosci mechanicznych po
obrobce cieplnej nalezy przeprowadzié wg PN-78/
H-04350. Na jednym strzemieniu nalezy wykonaé co
najmniej] dwa pomiary. Pomiary nalezy przeprowadzié
na powierzchniach zewngtrznych oznaczonych na rys. l
literg A. |

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymato$ci strzemion. Strzemie
nalezy utozyé w sposéb umozliwiajacy badanle na 2 pod-
porach usytuowanych zgodnie z rys. 2. Nastqpme ob-
cigzy¢ silg skupiong odpowiadajacg nominalnemu mo-
mentowl zginajacemu strzemiona wg tabl. 1. Wymiar a



powinien stanowi¢ potowe dtugosci listwy prowadzacej
strzemiona.

Rozstaw podpor . -

BN-81,/0432~-21-2

Rys. 2

S.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena strzemienia. Badane strzemi¢ nalezy
uzna¢ za niedobre, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w-p. 2.1

5.4.2. Ocena partii. Partie strzemion, ktOre przeszly

z wynikiem dodatnim badanié 5.1b), nalezy uznac¢ za

BN-81/0432-21 | 3
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zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujace;j
podanej w tabl. 2 kol. 3.

5.5. Zaswiadczenie o wyniku badan. Do kazdej partii
strzemion uznanej za zgodng z wymaganiami normy
wytworca jest zobowigzany wystawi¢ zaswiadczenie za-
wierajagce nast¢pujgce dane:

a) nazwe producenta, .

b) nazwe i oznaczenie strzemion,

¢) gatunek staliwa,

d) ocen¢ zgodno$ci wykonania strzemion z wyma-
ganiami normy, |
e) numer partit, liczbe sztuk i mas¢ strzemion,

f) numer 1 date zamoOwienia,

g) dat¢ odbioru, numer zaswiadczenia 1 znak kon-
troli jakoSci. |

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA STRZEMION
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia strzemion uznana w wyniku badan za nie-
zgodng z wymaganiami normy moze by¢ po usuni¢ciu
usterek przedstawiona do powtdérnych badan, ktdérych
wyniki sg ostateczne. |

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Tarnogorska Fabryka Urza-
dzen GoOrniczych TAGOR — Tarnowskie Gory 1 Centrum Konstruk-
cyjno Technologiczne Maszyn Gorniczych KOMAG, Ghiwice.

2. Normy zwigzane, '
PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinelia
PN-66/H-83105 Odlewy. Nazwy i klasyfikacja wad _

- PN-75/H-83140 Odlewy z zeliwa i staliwa. Ocena chropowatosci
powierzchni surowych -
PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe 1 stopowe. Odlewy.

Ogoélne wymagania 1 badania

PN-80/H-83152 Staliwo wgglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki
na obrobke skrawaniem 1 odchytki masy

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-79/0432-04 Obudowa metalowa. Stropnice cztonowe strzemiono-
we SCG-51ZM/110 | "

BN-79/0432-05 Obudowa metalowa. Stropnice cztonowe SCG. Ogoél--
ne wymagania 1 badania
3. Symhol wg SWW — (0629-3
4. Autorzy projektu normy — Jan Dewor — TFUG TAGOR

i1 mgr inz. Danuta Zalewska — CKTMG KOMAG.
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