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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do walcowania poprzecznego wyrobdw typu kula meto-
dg rownoczesnego walcowania poprzecznego.

Dotychczas znanych jest szereg narzedzi stosowanych do walcowania poprzecznego. Do naj-
czesciej spotykanych zalicza sie narzedzie w ksztatcie szczeki ptaskiej lub walca stuzgce do walcowa-
nia gwintu, majgce na powierzchni roboczej uksztattowany profil gwintu o odpowiednim skoku i kacie
pochylenia linii Srubowej. Narzedzia te sa odpowiednio pozycjonowane w walcarkach, ktére zapewnia-
ja szczekom ptaskim wykonywanie okreslonego ruchu posuwisto -zwrotnego, a walcom ruchu obroto-
wego. W procesach walcowania poprzecznego wykorzystywane sg réwniez narzedzia w ksztaicie
walcdw, o uzebionych powierzchniach roboczych. Narzedzia takie wykorzystywane sg do walcowania
két zebatych i wielo wypustéw. wiecej informacji na temat narzedzi do walcowania poprzecznego
gwintow i két zebatych podano w ksigzce; Sypniewski R. ,walcownictwo i ciggarstwo”, Wydawnictwo
Szkolne i Pedagogiczne, Warszawa 1988 r.

W procesach walcowania poprzecznego stosowane sg réwniez narzedzia w ksztatcie poje-
dynczego klina, majgce trzy podstawowe strefy to jest: wejsciowa, gdzie klin wcina sie w materiat na
wymaganag gtebokos$¢; ksztattowania, w ktorej redukcja przekroju poprzecznego rozwijana jest na wy-
magang szerokos¢ walcowania; kalibrowania, gdzie nastepuje usuniecie owalizacji przekroju po-
przecznego oraz skrzywieh powstatych we wczesniejszych fazach ksztaltowania. Znane sg narzedzia,
ktére sktadajg sie z kilku klinbw dziatajagcych na materiat rownoczesnie - narzedzie jest krotsze, ale
wystepujg wieksze sity ksztaltowania - lub kolejno - narzedzie jest dtuzsze, a sity ksztattowania mniej-
sze. Cechg charakterystyczng narzedzi stosowanych do walcowania poprzeczno-klinowego jest to, ze
umozliwiajg one ksztaltowanie wyrobow przez redukcje przekroju poprzecznego poétwyrobu - wsadu.
Narzedzia te montowane sg na plaskich ptytach lub walcach walcarek. Szczegdétowo, wymienione
narzedzia klinowe wraz z metodykg ich projektowania, opisane sa w monografii: Pater Z., Gontarz A,
Weronski W. ,Wybrane zagadnienia z teorii i technologii walcowania poprzeczno-klinowego”, Lubel-
skie Towarzystwo Naukowe, Lublin 2001 r.

Znane jest rowniez rozwigzanie narzedzia poprzecznego - opisane w ksigzce Pater Z. ,Walco-
wanie poprzeczno-klinowe”, Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2009 r. - umozliwiajacego
ksztattowanie czterech kul. Sktada sie ono z dwdch czesci klina ksztattujgcego i wktadki rozcinajace;j.
Klin ksztattujgcy ma typowy ksztatt, w ktérym wykonano wzdtuznie réwnolegte rowki klinowe o zarysie
poprzecznym kotowym, ktére oddalone sg od siebie na odlegto$¢ mniejszg od Srednicy wykonywanej
kuli. W wyniku dziatania klina ksztaltujacego otrzymywane sa kule potgczone tacznikami walcowymi
o $rednicy wynoszacej okoto potowy Srednicy kuli. Rozciecie uksztattowanych kul realizowane jest za
pomoca wktadki rozcinajacej, ktorej dziatanie powoduje przeksztatcenie tgcznikéw w brakujace czesci
kul. Charakterystyczne jest, Ze w trakcie rozcinania kule rozsuwane sg na boki przez rowki, ktére w tej
czesci narzedzia sg pod katem do kierunku walcowania - przemieszczania narzedzia klinowego.

Istotg narzedzia do walcowania poprzecznego wyrobéw typu kula, jest to, ze posiada ksztatt
walca, na obwodzie ktérego, rownolegle do siebie, w odlegtosci wiekszej od Srednicy ksztaltowanej
kuli, wykonane sa bruzdy pierscieniowe o zarysie walcowanej kuli, przy czym wystepy rozdzielajace
bruzdy pierécieniowe majg zakoriczenie utworzone przez powierzchnie stozkowe o tworzacej prostej,
przecinajgce sie pod katem. Wystepy rozdzielajgce bruzdy pierscieniowe majg zakonczenie utworzo-
ne przez powierzchnie stozkowe o tworzacej wklestej. Wystepy rozdzielajace bruzdy pierscieniowe
majg zakonczenie utworzone przez powierzchnie stozkowe o tworzacej wypuktej. Wystepy rozdziela-
jace bruzdy pierscieniowe majg zakonczenie zaokraglone promieniem.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na jednoczesne ksztaltowanie wielu kul,
ktérych liczba jest uwarunkowana wytacznie dtugoscig narzedzia i ktérych srednica jest wieksza od
Srednicy poffabrykatu - wsadu. Dzieki zastosowaniu wynalazku zwieksza sie wydajnos¢ walcowania
kul w stosunku do uzyskiwanej przy wytwarzaniu narzedziami obecnie znanymi. Kolejnym korzystnym
skutkiem jest prosty ksztalt narzedzia, ktéry mozna uzyskaé przez toczenie. Wynalazek jest uniwer-
salny i moze by¢ stosowany do wszystkich metali i stopédw przeznaczonych do obrébki plastyczne;j.

Narzedzie do walcowania poprzecznego wyrobow typu kula, zostato przedstawione w przykfa-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia narzedzie w widoku z przodu, fig. 2a szcze-
g6t powierzchni roboczej z zakonczeniem stozkowym o tworzgcej prostej wystepdw rozdzielajgcych
bruzdy pierscieniowe, fig. 2b zakohczenie stozkowe o tworzacej wklestej wystepdw rozdzielajagcych
bruzdy pierscieniowe, fig. 2.c zakohczenie stozkowe o tworzacej wypuktej wystepdw rozdzielajgcych
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bruzdy pierscieniowe, zas fig. 2d zakonczenie zaokraglone wystepéw rozdzielajacych bruzdy pier-
Scieniowe.

Narzedzie do walcowania poprzecznego wyrobéw typu kula, charakteryzuje sie tym, ze posiada
ksztatt walca 1, na obwodzie ktdrego, réwnolegle do siebie, w odlegtosci L wiekszej od $rednicy D
ksztattowanej kuli 2, wykonane sg bruzdy 3 pierscieniowe o zarysie walcowanej kuli 2, przy czym wy-
stepy 4 rozdzielajgce bruzdy 3 pierscieniowe majg zakonczenie utworzone przez powierzchnie 5 stoz-
kowe o tworzacej prostej, przecinajgce sie pod katem o. Zakonczenie wystepdéw 4 utworzone jest
przez powierzchnie 5a i 5b stozkowe o tworzacej wklestej lub wypuktej, albo jest zaokraglone promie-
niem R.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie do walcowania poprzecznego wyrobow typu kula, znamienne tym, ze posiada
ksztatt walca (1), na obwodzie ktérego, rownolegle do siebie, w odlegtosci (L) wiekszej od srednicy (D)
ksztattowanej kuli (2), wykonane sa bruzdy (3) pierscieniowe o zarysie walcowanej kuli (2), przy czym
wystepy (4) rozdzielajace bruzdy (3) pierscieniowe majg zakonczenie utworzone przez powierzch-
nie (5a) i (5b) stozkowe o tworzacej prostej, przecinajace sie pod katem (o).

2. Narzedzie, wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wystepy (4) rozdzielajgce bruzdy (3) pier-
Scieniowe majg zakonczenie utworzone przez powierzchnie (5a) i (5b) stozkowe o tworzacej wkleste;.

3. Narzedzie, wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wystepy (4) rozdzielajgce bruzdy (3) pier-
Scieniowe majg zakonczenie utworzone przez powierzchnie (5a) i (5b) stozkowe o tworzacej wypuktej.

4. Narzedzie, wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wystepy (4) rozdzielajagce bruzdy (3) pier-
Scieniowe majg zakonczenie zaokraglone promieniem (R).

Rysunki
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