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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do walcowania poprzecznego, tréjwalcowego odkuwek
z regulowanym rozstawem osi, zwltaszcza walcowania poprzeczno-klinowego odkuwek osiowosyme-
trycznych.

Dotychczas znane sg urzadzenia do walcowania poprzecznego i poprzeczno-klinowego odku-
wek osiowosymetrycznych. W zaleznosci od przeznaczenia, kinematyki ruchu oraz ksztattu stosowa-
nych narzedzi, posiadajg one rézne rozwigzania konstrukcyjne. Szczegdtowo walcarki stosowane
w procesach walcowania poprzeczno-klinowego opisane sg w literaturze Pater Z. ,Walcowanie po-
przeczno-klinowe", wyd. Politechniki Lubelskiej, Lublin 2002 r. Opisane w ksigzce maszyny i urzgdze-
nia - walcarki poprzeczno-klinowe skfadajgce sie z dwoch walcéw roboczych, trzech walcéw robo-
czych, walcow i segmentow wklestych lub ptaskich, majg mozliwos¢ ksztattowania stopniowanych
wyrobéw osiowosymetrycznych. Przyktadowa walcarka poprzeczno-klinowa, pracujgca w uktadzie
trzech walcow roboczych opisana powyzej sktada sie z klatki walcowniczej, w ktérej osadzone sg trzy
waty robocze z zamontowanymi na nich segmentami klinowymi. Waty maszyny napedzane sg od sil-
nika elektrycznego, poprzez przektadnie pasowa, reduktor oraz sprzegto cierne. Walcarka pozwala
ksztattowa¢ odkuwki osiowosymetryczne o $rednicach od 12 do 50 mm, przy ich dtugosci nieprzekra-
czajacej 150 - 300 mm.

Z polskiego opisu patentowego nr 188427 znane jest urzadzenie do walcowania odkuwek osio-
wosymetrycznych, ktoére skfada sie z dwoch poziomych walcéw obracajacych sie w tym samym kie-
runku. Obracajgce sie walce wywotujg obrot péifabrykatu i jego zgniatanie. Cechg charakterystyczng
urzadzenia jest niezmienna wartos¢ rozstawu osi watéw roboczych. Powoduje to konieczno$¢ stoso-
wania duzej liczby segmentéw w przypadku réznych srednic ksztalttowanej odkuwki.

Istotg urzadzenia do walcowania poprzecznego, tréjwalcowego odkuwek z regulowanym roz-
stawem osi, zwtaszcza walcowania poprzeczno-klinowego odkuwek osiowosymetrycznych, sktadaja-
cego sie z urzadzenia do regulacji rozstawu osi, wewnatrz ktérego umieszczone sa trzy mimosrodowe
kota zebate spiete wiencem zebatym o uzebieniu wewnetrznym oraz watéw napedowych, jest to na
ptycie dolnej posadowione urzadzenie do regulacji rozstawu osi, wewnatrz ktérego w mimosrodowych
kotach zebatych tozyskowane sg z jednego konca trzy jednakowe waty napedowe, za$ drugi koniec
podparty jest w Slizgowych tulejach mimosrodowych, osadzonych obrotowo w ptycie podtrzymujacej,
przymocowanej od gory do wspornika gérnego ptyty, osadzonego w ptycie gornej, spinajacej, nato-
miast od dotu ptyta podtrzymujgca przymocowana jest do wspornika dolnego, osadzonego w ptycie
dolnej, zas w czesci srodkowej watdéw napedowych, miedzy urzgdzeniem do regulacji rozstawu osi
a piytg podtrzymujaca, osadzone sa trzy jednakowe narzedzia.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia ksztattowanie odkuwek osiowosyme-
trycznych metodg walcowania poprzecznego lub poprzeczno-klinowego za pomocg trzech obrotowych
narzedzi. Przez zastosowanie automatycznej regulacji osi mozliwe jest walcowanie odkuwek
o réznych ksztattach i wymiarach jednym kompletem narzedzi, ktére sg stosunkowo proste konstruk-
cyjnie. Zastosowanie trzech obrotowych narzedzi pozwala na uzyskanie doktadniejszych ksztattéw
wytwarzanych odkuwek oraz na zwiekszenie wydajnosci procesu w stosunku do walcarek z dwoma
narzedziami obrotowymi lub ptaskimi. Urzadzenie wedtug wynalazku umozliwia walcowanie odkuwek
petnych, jak i drgzonych. Mozliwe jest rowniez ksztattowanie réznego rodzaju watkéw uzebionych oraz
uzebien kot zebatych. Urzadzenie posiada prostg i zwartg konstrukcje, niewymagajacq specjalnego
fundamentowania.

Urzadzenie do walcowania poprzecznego, trojwalcowego odkuwek z regulowanym rozstawem
osi, zwtaszcza walcowania poprzeczno-klinowego odkuwek osiowosymetrycznych zostato przedsta-
wione w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia rzut aksonometryczny urza-
dzenia, fig. 2 - widok urzadzenia z przodu, a fig. 3 - przekrdj osiowy A - A urzadzenia.

Urzadzenie do walcowania poprzecznego, trojwalcowego odkuwek z regulowanym rozstawem
osi, zwtaszcza walcowania poprzeczno-klinowego odkuwek osiowosymetrycznych, sktada sie z urza-
dzenia 3 do regulacji rozstawu osi, wewnatrz ktérego umieszczone sg trzy mimosrodowe kota zebate
spiete wiencem zebatym o uzebieniu wewnetrznym oraz watéw 4a, 4b i 4c napedowych.
Na ptycie 1 dolnej posadowione jest urzadzenie 3 do regulacji rozstawu osi, wewnatrz ktérego
w mimosrodowych kotach zebatych tozyskowane sg z jednego konca trzy jednakowe waty 4a, 4b i 4c
napedowe. Drugi koniec watéw 4a, 4b i 4c napedowych podparty jest w slizgowych tulejach 7a, 7b i 7c
mimosrodowych, osadzonych obrotowo w ptycie 6 podtrzymujacej, przymocowanej od gory
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do wspornika 9 gérnego ptyty, osadzonego w ptycie 2 gérnej, spinajacej. Natomiast od dotu ptyta 6
podtrzymujgca przymocowana jest do wspornika 8 dolnego, osadzonego w ptycie 1 dolnej, za$
w czesci srodkowej watdéw 4a, 4b i 4c napedowych, miedzy urzadzeniem 3 do regulacji rozstawu osi
a plytg 6 podtrzymujaca, osadzone sa trzy jednakowe narzedzia 5a, 5b i 5c¢.

Urzadzenie do walcowania poprzecznego, tréjwalcowego odkuwek z regulowanym rozstawem
osi, zwlaszcza walcowania poprzeczno-klinowego odkuwek osiowosymetrycznych dziata w ten spo-
séb, ze poifabrykat podawany jest miedzy trzy obracajace sie w tym samym kierunku narzedzia 5a, 5b
i 5¢, osadzone na watach 4a, 4b i 4c napedowych, co powoduje obracanie potfabrykatu w przeciwnym
kierunku do narzedzi 5a, 5b i 5¢ i w efekcie uksztattowanie odkuwki. W przypadku walcowania odku-
wek narzedziami 5a, 5b i 5c, ktére majg powierzchnie robocze w ksztalcie klindw, uksztattowanie
odkuwki odbywa sie w czasie jednego obrotu narzedzi 5a, 5b i 5¢. Natomiast podczas walcowania
odkuwek z uzebieniami, narzedzia 5a, 5b i 5¢ wykonujg wiecej niz jeden obrét oraz przesuwajg sie
w kierunku osi wyrobu, napedzane za pomocg urzadzenia 3 do regulacji rozstawu osi.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do walcowania poprzecznego, trojwalcowego odkuwek z regulowanym rozstawem
osi, zwlaszcza walcowania poprzeczno-klinowego odkuwek osiowosymetrycznych, sktadajgce sie
z urzadzenia do regulacji rozstawu osi, wewnatrz ktérego umieszczone sg trzy mimosrodowe kofa
zebate spiete wiehcem zebatym o uzebieniu wewnetrznym oraz watéw napedowych, znamienne tym,
ze na ptycie (1) dolnej posadowione jest urzadzenie (3) do regulacji rozstawu osi, wewnatrz ktérego
w mimosrodowych kofach zebatych tozyskowane sa z jednego konhca trzy jednakowe waty (4a), (4b)
i (4c) napedowe, za$ drugi koniec podparty jest w Slizgowych tulejach (7a), (7b) i (7¢) mimosrodo-
wych, osadzonych obrotowo w ptycie (6) podtrzymujacej, przymocowanej od gory do wspornika (9)
gornego ptyty, osadzonego w plycie (2) goérnej, spinajacej, natomiast od dotu ptyta (6) podtrzymujaca
przymocowana jest do wspornika (8) dolnego, osadzonego w ptycie (1) dolnej, zas w czesci srodkowe;j
watéw (4a), (4b) i (4c) napedowych, miedzy urzadzeniem (3) do regulacji rozstawu osi a ptytg (6) pod-
trzymujaca, osadzone sa trzy jednakowe narzedzia (5a), (5b) i (5¢).
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Rysunki
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Fig. 2
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Fig. 3
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