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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest matryca dwuczesciowa do wyciskania wyrobow z rowkami $rubo-
wymi, zwtaszcza wiertet kretych oraz nawiertakow i rozwiertakow.

Dotychczas znane sg matryce do wyciskania wyrobéw z rowkami srubowymi. Wyciskanie wier-
tet polega na przepychaniu odcinka preta przez specjalne oczko w matrycy, ktére odzwierciedla
ksztatt czesci roboczej wiertta. W trakcie wyciskania ksztattowany jest przekrdj poprzeczny wiertta,
ktory jest jednoczesnie skrecany zgodnie z pochyleniem profilu oczka. Stosowane matryce do wyci-
skania wiertet umozliwig wyjmowanie gotowego wyrobu dwoma sposobami, ktore zostaty przedsta-
wione miedzy innymi w angielskich patentach nr GB821684A, GB971398A oraz GB1165010A. Pierw-
szy sposob polega na wykrecaniu gotowego wiertta z matrycy natomiast drugi sposob polega na cia-
gtym wyciskaniu profilu wiertta, ktéry jest nastepnie ciety na odcinki o odpowiedniej dlugosci i tgczony
z czescig chwytowg wiertta. Pierwszy sposéb wyjmowania wiertet z matrycy po procesie wyciskania
wigze sie z budowg specjalnych ttocznikow, ktdre posiadajg matryce z mozliwoscig obrotu podczas
ruchu powrotnego ttocznika. Gotowe wiertto wykrecane jest samoczynnie, gdy ttocznik wykonuje ruch
powrotny, w kolejnym etapie gotowe wiertto usuwane jest z gérnej czesci ttocznika. Drugi sposob jest
o tyle mniej korzystny, iz uniemozliwia wykonanie wiertta z czescig chwytowg oraz wprowadza dodat-
kowe operacje takie jak ciecie wycisnietego profilu na odcinki o odpowiedniej dtugosci oraz fagczenie
czesci roboczej z czescig chwytowag wiertfa.

Istotg matrycy dwuczesciowej do wyciskania wyrobow z rowkami srubowymi, zwtaszcza wiertet
kretych oraz nawiertakéw i rozwiertakéw jest to, ze sktada sie z dwéch jednakowych segmentéw, ktore
po ztozeniu tworzg stozkowy otwor o srednicy odpowiadajgcej srednicy ksztattowanego wiertta oraz
srednicy odpowiadajacej srednicy grzbietu wiertta, zas na stozkowej powierzchni otworu segmenty
posiadajg wystepy ksztattujace rowki widrowe wiertta pochylone wzgledem osi segmentéw o kat od-
powiadajacy katowi pochylenia linii Srubowej wiertta, wystepy ksztattujace rowki wiérowe wiertta po-
siadajg w ptaszczyznie podstawy zarys poprzeczny odpowiadajacy zarysowi poprzecznemu rowka
wiorowego wiertta, przy czym zarys poprzeczny wystepow ksztattujacych rowki widrowe wiertta od
ptaszczyzny podstawy do ptaszczyzny przekroju w miejscu przejscia powierzchni stozkowej w walco-
wag zmniejsza swojg wysokos¢ zachowujac ksztatt zarysu poprzecznego, ktérego wymiary zmniejszajg
sie proporcjonalnie w stosunku do zarysu poprzecznego wystepdw ksztattujacych rowki wiérowe wier-
tta w ptaszczyznie podstawy w ten sposéb, ze w punkcie przechodzi w powierzchnie walcowg ponadto
segmenty posiadajg dodatkowo wykroje przebiegajace wzdtuz linii przeciecia wystepow ksztattujgcych
rowki wiérowe wiertta i powierzchni stozkowej otworu, ktére na catej wysokosci od ptaszczyzny pod-
stawy do ptaszczyzny przekroju w miejscu przejscia powierzchni stozkowej w walcowg posiadajg statg
gtebokos¢ odpowiadajgca srednicy ksztattowanego wiertta, za$ zarys przekroju poprzecznego wykro-
jéw odpowiada zarysowi pomocniczej powierzchni przytozenia ksztattowanego wiertta, przy czym jed-
na z krawedzi zaryséw wykrojow jest nachylona do pionu w celu umozliwienia wyjmowania gotowego
wiertta z segmentow.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia wyjecie gotowego wiertta z wykroju
ksztattujgcego bez konieczno$ci zniszczenia narzedzia oraz wiertta. Dodatkowo matryce mozna za-
stosowac na kuzniarce lub tréjsuwakowej prasie kuzniczej bez koniecznosci stosowania dodatkowego
oprzyrzadowania do wyjmowania wiertta z matrycy. Wiertta wyciskane w matrycy wedtug wynalazku
posiadajg fagodne wyjscie rowkow widrowych oraz fagodne przejscie miedzy czescig roboczg wiertta
a czescig chwytowg. Zastosowanie matrycy wedlug wynalazku zwieksza mozliwosci automatyzacji
procesu wyciskania, a przede wszystkim operacji zwigzanych z podawaniem materiatlu wsadowego
oraz wyjmowaniem gotowego wiertta z wykroju matrycy.

Matryca dwuczesciowa do wyciskania wyrobéw z rowkami Srubowymi zostata przedstawiona
w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekrdj czastkowy izometryczny
dwdch segmentdw, fig. 2 - widok jednego z segmentdéw z przodu, fig. 3 - widok segmentu w ptasz-
czyznie podstawy A-A, fig. 4 widok segmentu w przekroju B-B, a fig. 5 - widok szczegétowy C zarysu
rowka ksztattujgcego.

Matryca dwuczesciowa do wyciskania wyrobéw z rowkami Srubowymi, zwtaszcza wiertet kre-
tych oraz nawiertakéw i rozwiertakéw sktadajgca sie z dwoéch jednakowych segmentéw 1 i 2, ktére po
ztozeniu tworzg stozkowy otwdr 4 o Srednicy D odpowiadajacej $rednicy ksztalttowanego wiertta oraz
Srednicy d odpowiadajacej srednicy grzbietu wiertta, za$ na stozkowej powierzchni otworu 4 segmenty
1i 2 posiadajg wystepy 3 ksztattujace rowki wiérowe wiertta pochylone wzgledem osi segmentéw 1 i 2
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o kat y odpowiadajacy katowi pochylenia linii Srubowej wiertta. Wystepy 3 ksztaltujace rowki wiérowe
wiertta posiadajg w ptaszczyznie podstawy A-A zarys poprzeczny odpowiadajacy zarysowi poprzecz-
nemu rowka widrowego wiertta, przy czym zarys poprzeczny wystepéw 3 ksztattujacych rowki wiérowe
wiertta od ptaszczyzny podstawy A-A do ptaszczyzny przekroju wzdtuz linii B-B zmniejsza swojg wy-
sokos¢ zachowujac ksztatt zarysu poprzecznego, ktérego wymiary zmniejszajg sie proporcjonalnie
w stosunku do zarysu poprzecznego wystepow 3 ksztattujgcych rowki wiérowe wiertta w ptaszczyznie
podstawy A-A w ten sposéb, ze w punkcie 5 przechodzi w powierzchnie 6 walcowa. Segmenty 1 i 2
posiadajg dodatkowo wykroje 7 przebiegajace wzdtuz linii przeciecia wystepow 3 ksztattujacych rowki
wiorowe wiertta i powierzchni stozkowej otworu 4, ktére na catej wysokos$ci od ptaszczyzny podstawy
A-A do ptaszczyzny przekroju B-B posiadajg statg gtebokosé odpowiadajgcg srednicy D ksztattowa-
nego wiertta. Zarys przekroju poprzecznego wykrojéw 7 odpowiada zarysowi pomocniczej powierzchni
przytozenia ksztattowanego wiertta, przy czym krawedzie 7a zaryséw wykrojéw 7 sg nachylone pod
katem a do pionu w celu umozliwienia wyjmowania gotowego wiertta z segmentéw 1 i 2.

Zastrzezenie patentowe

Matryca dwuczesciowa do wyciskania wyrobow z rowkami srubowymi, zwtaszcza wiertet kre-
tych oraz nawiertakow i rozwiertakdw, znamienna tym, ze sktada sie z dwéch jednakowych segmen-
tow (1) i (2), ktére po ztozeniu tworzg stozkowy otwodr (4) o sSrednicy (D) odpowiadajacej Srednicy
ksztattowanego wiertta oraz srednicy (d) odpowiadajacej srednicy grzbietu wiertta, zas na stozkowej
powierzchni otworu (4) segmenty (1) i (2) posiadaja wystepy (3) ksztaltujgce rowki widrowe wiertta
pochylone wzgledem osi segmentéw (1) i (2) o kat (y) odpowiadajacy katowi pochylenia linii Srubowej
wiertta, wystepy (3) ksztattujagce rowki widrowe wiertta posiadajg w ptaszczyznie podstawy (A-A) zarys
poprzeczny odpowiadajacy zarysowi poprzecznemu rowka wiérowego wiertta, przy czym zarys po-
przeczny wystepow (3) ksztattujgcych rowki widrowe wiertta od ptaszczyzny podstawy (A-A) do ptasz-
czyzny przekroju (B-B) zmniejsza swojg wysokos¢ zachowujac ksztalt zarysu poprzecznego, ktérego
wymiary zmniejszajg sie proporcjonalnie w stosunku do zarysu poprzecznego wystepow (3) ksztattu-
jacych rowki wiérowe wiertta w ptaszczyznie podstawy (A-A) w ten sposdb, ze w punkcie (5) przecho-
dzi w powierzchnie (6) walcowg, ponadto segmenty (1) i (2) posiadajg wykroje (7) przebiegajace
wzdtuz linii przeciecia wystepow (3) ksztattujgcych rowki wiérowe wiertta i powierzchni stozkowej
otworu (4), ktére na catej wysokosci od ptaszczyzny podstawy (A-A) do ptaszczyzny przekroju (B-B)
posiadajg stata gtebokos¢ odpowiadajaca $rednicy (D) ksztalttowanego wiertta, za$ zarys przekroju
poprzecznego wykrojow (7) odpowiada zarysowi pomocniczej powierzchni przytozenia ksztattowane-
go wiertta, przy czym krawedzie (7a) zaryséw wykrojéw (7) sa nachylone pod katem (a) do pionu
w celu umozliwienia wyjmowania gotowego wiertta z segmentow (1) i (2).
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