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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i narzedzia do wywijania kotnierza z jednoczesnym praso-
waniem obwiedniowym, zwtaszcza wyroboéw cylindrycznych drgzonych. Pod pojeciem ,wyréb cylin-
dryczny drazony” nalezy rozumieé wypraske z kotnierzem powstatg z tulei lub krétkiej rury cienko- albo
grubosciennej, z kolei pod pojeciem ,wywijanie kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiednio-
wym” nalezy rozumie¢ proces plastycznego ksztattowania wyrobu cylindrycznego drgzonego, w kto-
rym jedno z narzedzi wykonuje ruch kulisty obwiedniowy o dowolnym schemacie.

Dotychczas znane i stosowane sg sposoby do wywijania kotnierza, ktére dotyczg gtdéwnie pro-
cesow tloczenia blach. Natomiast znane sg sposoby wywijania kotnierza z tulei, ktére charakteryzujg
sie tym, ze zadne z narzedzi nie wykonuje ruchu kulistego obwiedniowego. Przyktadem jest norma
EN 1SO 8494:2004, ktéra opisuje probe wywijania kotnierza narzedziami, ktére wykonujg tylko ruch
posuwowy prostoliniowy.

Znane i stosowane sg narzedzia do prasowania obwiedniowego wyprasek, gtdéwnie z materiatu
petnego lub drazonego. Dotychczas znane sg z publikacji ,Prasa z wahajgaca matryca typ PXW 100:
Instrukcja technologiczna”, PLASOMAT, Warszawa 1975, oraz ,Ksztaltowanie odkuwek metoda pra-
sowania obwiedniowego”, autorstwa Z. Garczynski, ,Obrébka Plastyczna Metali” tom IX nr 3, str. 31-36,
sposoby i narzedzia do prasowania obwiedniowego, ktére nie dotyczg procesu wywijania kotnierza
Z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym, zwtaszcza wyrobow cylindrycznych drgzonych.

Istotg sposobu wywijania kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym jest to, ze
wsad w ksztatcie cylindrycznym drgzonym umieszcza sie w matrycy dolnej wyposazonej w wypy-
chacz, po czym stempel z trzpieniem wykonuje ruch kulisty obwiedniowy, a matryca dolna z wypycha-
czem dosuwa wsad do stempla z trzpieniem, po czym nastepuje plastyczne wywijanie kotnierza wy-
praski z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym wypraski.

Istotg narzedzi do wywijania kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym, zwtaszcza
wyrobéw cylindrycznych, sktadajgce sie ze stempla, matrycy i wypychacza jest to, ze stempel posiada
trzpien, ktory sktada sie ze stozka wywijajgcego, stozka kalibrujgcego, stozka pomocniczego oraz
stozka pilotujgacego, przy czym stempel i/lub matryca dolna posiada dowolny wykréj ksztattujacy.
Trzpien skfada sie z dwéch, trzech lub czterech stozkéw o tworzacej prostej lub tukowej. Katy tworza-
cych stozka kalibrujacego, stozka pomocniczego i stoZzka pilotujacego sa funkcjg kata wahania stem-
pla i spetniajg warunki takie, ze: a; =y, a, > v, az >> v. Srodek ruchu kulistego obwiedniowego stempla
znajduje sie na osi tego stempla w strefie stozka wywijajgcego lub stozka kalibrujgcego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia on plastyczne wywijanie kotnierza z jed-
noczesnym prasowaniem obwiedniowym wyrobdéw cylindrycznych w jednej operacji. Ponadto wynala-
zek umozliwia realizacje procesu wywijania kotnierza przy wielokrotnie mniejszej sile ksztattowania,
niz w przypadku wywijania tradycyjnego, gdzie stempel nie wykonuje ruchu kulistego obwiedniowego.

Sposob i narzedzia do wywijania kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym zosta-
ty przedstawione w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj osiowy
w fazie poczatkowej, fig. 2 - przekrdj osiowy w fazie koncowej, a fig. 3 - szczego6t A przedstawiajacy
budowe trzpienia.

Sposdéb wywijania kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym polega na tym,
zewsad 1 w ksztalcie cylindrycznym drgzonym umieszcza sie w matrycy 4 dolnej wyposazonej
w wypychacz 3, po czym stempel 5 z trzpieniem 7 wykonuje ruch o kulisty obwiedniowy, a matryca 4
dolna z wypychaczem 3 wykonuje ruch p dosuwowy prostoliniowy, po czym nastepuje plastyczne
wywijanie kotnierza wypraski 2 z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym tej wypraski 2.

Narzedzia do wywijania kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym, zwtaszcza wy-
robéw cylindrycznych drazonych, sktadajg sie ze stempla 5, matrycy 4 dolnej i wypychacza 3. Stempel 5
posiada trzpien 7 sktadajacy sie ze stozka 7a wywijajgcego, stozka 7b kalibrujgcego, stozka 7c po-
mocniczego oraz stozka 7d pilotujacego, przy czym stempel 5 i/lub matryca 4 dolna posiada dowolny
wykréj 6 ksztattujacy. Trzpien 7 sktada sie z dwdch, trzech lub czterech stozkdéw o tworzacej prostej
lub tukowej. Katy a;, a, i az tworzacych stozka 7b kalibrujacego, stozka 7c pomocniczego i stozka 7d
pilotujgcego sa funkcja kata y wahania stempla 5. Katy te spetniajg warunek: a; = vy, a, > vy, az >> v.
Srodek O ruchu o kulistego obwiedniowego stempla 5 znajduje sie na osi tego narzedzia w strefie
stozka 7a wywijajgcego lub stozka 7b kalibrujacego.

Dziatanie narzedzi wedtug wynalazku polega na tym, ze matryca 4 dolna z wypychaczem 3 do-
suwa ruchem p wsad 1 do stempla 5. Stempel 5 wykonuje ruch o kulisty obwiedniowy wokét srodka O
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i jednoczes$nie za pomoca stozka 7a wywijajacy i wykroju 6 ksztattujgcego powoduje wywijanie i jed-
noczesne prasowanie obwiedniowe kotnierza wypraski 2. Stozek 7b kalibrujacy umozliwia jednocze-
sng kalibracje wewnetrznej, pionowej powierzchni wypraski 2 sposobem prasowania obwiedniowego,
a stozek pomocniczy 7c ogranicza zjawisko ewentualnego wyboczenia wsadu 1, ktére to zjawisko
moze pojawi¢ sie w trakcie plastycznego ksztattowania wypraski 2, najczesciej gdy catkowita dtugos¢
trzpienia 7 jest dobrana w sposéb niekorzystny. Stozek 7d pilotujacy odpowiada za wtasciwe wprowa-
dzenie trzpienia 7 w otwor wsadu 1. Po zakonczeniu plastycznego ksztaltowania wypraski 2, wypy-
chacz 3 usuwa wypraske 2 z matrycy 4 dolnej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wywijania kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym, znamienny tym,
ze wsad (1) w ksztalcie cylindrycznym drgzonym umieszcza sie w matrycy (4) dolnej wyposazonej
w wypychacz (3), po czym stempel (5) z trzpieniem (7) wykonuje ruch (®) kulisty obwiedniowy,
a matryca (4) dolna z wypychaczem (3) dosuwa wsad do stempla (5) z trzpieniem (7), po czym
nastepuje plastyczne wywijanie kotnierza wypraski (2) z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym
wypraski (2).

2. Narzedzia do wywijania kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym, zwtaszcza
wyrobdéw cylindrycznych, skfadajace sie ze stempla, matrycy i wypychacza, znamienne tym, ze stem-
pel (5) posiada trzpieh (7), ktéry skiada sie ze stozka (7a) wywijajacego, stozka (7b) kalibrujacego,
stozka (7c) pomocniczego oraz stozka (7d) pilotujacego, przy czym stempel (5) i/lub matryca (4) dolna
posiada dowolny wykroj (6) ksztattujacy.

3. Narzedzia wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze trzpien (7) sktada sie z dwéch, trzech lub
czterech stozkéw o tworzacej prostej lub tukowej.

4. Narzedzia wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze katy (ay), (a,) i (as) tworzacych stozka (7b)
kalibrujgcego, stozka (7c) pomocniczego i stozka (7d) pilotujacego sa funkcjg kata (y) wahania stem-
pla (5) i spetniajg warunki takie, ze: a; 2 vy, a, >y, az >>y.

5. Narzedzia wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze srodek (O) ruchu (@) kulistego obwie-
dniowego stempla (5) znajduje sie na osi tego stempla (5) w strefie stozka (7a) wywijajagcego lub
stozka (7b) kalibrujacego.
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Rysunki
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Fig. 2
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Fig. 3
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