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Wprowadzenie

Politechnika Lubelska w ostatnich latach znajduje si¢ w czolowce
Wyzszych Uczelni Technicznych z uwagi na liczbe dokonanych zgtoszen
wynalazkéw 1 wzoréw uzytkowych oraz uzyskanych patentow i praw
ochrony w Urzedzie Patentowym RP. W latach 2010-2014 na naszej
Uczelni opracowano i zgloszono 362 rozwigzania, z czego ok. 70%
dokonanych zostato przez pracownikéw Wydziatu Mechanicznego.
W tych latach Urzad Patentowy RP udzielit na rzecz Politechniki Lubel-
skiej 183 decyzji o0 przyznaniu patentu lub prawa ochronnego, z ktérych
ok. 70% przypadlo na rozwigzania zgloszone przez Katedry i Instytuty
Wydziatu Mechanicznego.

Innowacyjne projekty wynalazcze opracowane przez pracownikow
Wydzialu Mechanicznego dotycza wielu réznych dziedzin techniki
I r6znorodnych zagadnien, migdzy innymi takich jak: odnawialne zrodta
energii, automatyzacja produkcji, obrobka plastyczna, obrobka ubytkowa,
inzynieria materialowa, przetworstwo tworzyw polimerowych i innych.
Zostaty one zgloszone do ochrony patentowej w Urzgdzie Patentowym
RP w kategoriach: sposéb, urzadzenie oraz wytwor.

Wybrane rozwigzania patentowe prezentowano na miedzynaro-
dowych targach i wystawach wynalazkow, gdzie w wielu przypadkach
otrzymywaty one medale, wyréznienia 1 dyplomy. W 2012 roku
zgloszony do opatentowania zostal projekt pt. ,,Sposéb dwupaliwowego
zasilania bezposrednim wtryskiem sprezonego gazu ziemnego do silni-
kéw o zaplonie samoczynnym”. Zostat on zaprezentowany podczas wys-
tawy 40" International Exhibition of Inventions in Geneva, gdzie
otrzymal nagrod¢ — bragzowy medal. W 2013 roku kolejny sukces odnidst
wynalazek pt. ,,Sposob wodorowego wspomagania spalania w ttokowym
silniku spalinowym”. Rozwigzanie to otrzymalo srebrny medal podczas
41% International Exhibition of Inventions in Geneva. Najwyzszym
laurem, czyli ztotym medalem na wystawie 42" International Exhibition
of Inventions in Geneva, zostal uhonorowany wynalazek pt. ,.Zespét
wirnikoOw turbiny wiatrowe;j”.



Zgtoszenia rozwigzan powstatych w Politechnice
Lubelskiej w kategorii wynalazkow i wzorow
uzytkowych do Urzedu Patentowego RP w latach
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Oprécz sukcesow w Genewie projekty pracownikow Wydziatu
Mechanicznego byly nagradzane na innych wystawach. Rozwigzania
wynalazcze pt. ,,Sposéb walcowania poprzecznego narz¢dziami ptaskimi
wyrobdw typu kula, zwlaszcza z glowek ztomowych szyn” oraz ,,Sposob
walcowania poprzecznego wyrobow typu kula, zwlaszcza z glowek
ztomowych szyn” zdobyly w 2013 roku srebrne medale podczas
7 Miedzynarodowej Warszawskiej Wystawy Wynalazkow IWIS.
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Whynalazek pt. ,Rura wielowarstwowa mikroporowata i sposéb jej
wytwarzania” zdobyl zloty medal podczas wystawy 24th International
Invention, Innovation & Technology Exhibition ITEX 2013 w Kuala
Lumpur (Malezja). W 2014 roku pracownicy Wydzialu kontynuujac
swoja pracg¢ naukowa zglaszali wynalazki, ktore takze otrzymywaty
szereg nagréd. Zloty medal na Miedzynarodowe; Wystawie Korea
International Women’s Invention Exposition KIWIE 2014 w Seulu otrzy-
mat wynalazek pt. ,,Termoplastyczna rura porowata”. Rowniez podczas
63" International Exhibition of Invention, Research and New Techno-
logies Brussels Innova 2014 rozwigzania powstate na Wydziale Mechani-
cznym zostaty docenione przez miedzynarodowe jury. Jedno rozwigzanie
wynalazcze pt. ,,Sposob wytwarzania kompozycji polimerowej” otrzy-
mato srebrny medal, natomiast drugie ,,Sposob i urzadzenie do badania
tarcia §lizgowego” otrzymato ztoty medal z wyrdznieniem.

Zadania pracownikow naukowych Wydziatu Mechanicznego doty-
czace ochrony swoich rozwigzan patentowych zostaty zrealizowane nie
tylko z funduszy katedralnych, ale rowniez dzigki projektom wspiera-
jacym ochron¢ wiasnosci intelektualnej. Politechnika Lubelska wystapita
takze o ochrone¢ patentowa w procedurze krajowej, dzigki srodkom po-
chodzacym z projektu Inkubator Innowacyjnosci, ktory jest realizowany
przez Lubelskie Centrum Transferu Technologii Politechniki Lubelskiej.
Ponadto kilka rozwigzan zostalo opatentowanych w Niemczech, Francji,
Wielkiej Brytanii i Czechach, dzieki srodkom uzyskanym z Programu
Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka. Kilkadziesigt rozwigzan, ktore
znalazly swoje zastosowanie w przemysle lotniczym, zostalo opatento-
wanych dzigki funduszom pochodzacym z projektu ,,Nowoczesne techno-
logie materialowe stosowane w przemysle lotniczym”.

Dziatalno§¢ wynalazcza pracownikow Wydzialu Mechanicznego
Politechniki Lubelskiej bedzie w dalszym ciggu wspierana i promowana.
Ponadto, na uwage zastuguje takze fakt, ze coraz czgsciej w opracowaniu
zgloszen udzial biorg studenci i doktoranci. Mamy nadzieje, ze opraco-
wane przez naszych naukowcoOw rozwigzania zostang docenione przez
przedsi¢biorcow i w kolejnym etapie wdrozone w przemysle. Przyniesie
to wymierne korzy$ci przedsiebiorcy, uczelni, ale rowniez samemu
tworcy projektu.

Prof. dr hab. inz. Zbigniew Pater

Dziekan Wydziatu Mechanicznego
Politechniki Lubelskiej
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Maciej Nowicki, Tomasz Milczek
Biuro Rzecznika Patentowego
Politechniki Lubelskiej

INFORMACJE O PATENTACH, WZORACH UZYTKOWYCH
| WZORACH PRZEMYSLOWYCH

W zyciu codziennym, mediach i w prasie, czgsto pojawiaja si¢ pojecia
dotyczace praw wilasnosci przemystowej, ktoére nie s3 zgodne
Z obowigzujacym prawem. Przykladowo na wzor jezyka wystepujacego
w Stanach Zjednoczonych Ameryki, mowi si¢ o patentowaniu znaku
towarowego lub wzoru przemystowego. Tymczasem, sg one chronione
réznego rodzaju prawami. Terminologia prawa wlasnosci przemystowej
jest bardzo szeroka, pokrotce wyjasnione zostang tu pojecia, ktore
powinien rozumie¢ kazdy inzynier.

Patent jest to wylaczne prawo chronigce wynalazek, zapewniajace
mozliwos¢ wylgcznego korzystania z wynalazku przez okreslony czas,
W sposob zarobkowy (przemystowy, handlowy) na terytorium danego
panstwa lub panstw. Oznacza to, ze opatentowany wynalazek nie moze
by¢ wytwarzany, uzywany, dystrybuowany lub sprzedawany bez
zezwolenia wiasciciela patentu. Zgodnie z przepisami polskiego prawa
wlasnos$ci przemystowej — cyt. art. 24:

,Patenty sg udzielane - bez wzgledu na dziedzine techniki — na
wynalazki, ktore sq nowe, posiadajqg poziom wynalazczy i nadajg sie do
przemystowego stosowania”.

Wynalazek jest nowy, jesli nie stanowi czgsci stanu techniki. Pojecie
,,stan techniki” generalnie odnosi sie do wiedzy technicznej, powszechnie
dostepnej na caltym $wiecie w dacie, wedtug ktorej ocenia si¢ nowosc¢
wynalazku (z reguty jest to data zgloszenia wynalazku do ochrony).
Gdziekolwiek na $wiecie ujawniona informacja o istocie wynalazku —
w formie pisemnej, ustnej, poprzez wystawienie, czy uzywanie — Stanowi
czes¢ stanu techniki. W szczegdélnosci publikacja w czasopismie
naukowym, prezentacja na konferencji naukowej, uzycie w obrocie
komercyjnym, czy zaprezentowanie w katalogu firmowym sprawia, ze
rozwigzanie traci ceche nowosci i W zwigzku z tym jego opatentowanie
nie jest mozliwe. Kluczowe w staraniach o uzyskanie ochrony patentowej
jest zatem zapobieganie przypadkowemu ujawnianiu istoty wynalazku
przed ztozeniem wniosku o udzielenie patentu.
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Wynalazek posiada poziom wynalazczy (jest nieoczywisty), jesli dla
specjalisty w danej dziedzinie nie wynika on wprost ze stanu techniki.

Wymaganie ,,poziomu wynalazczego” stuzy zapewnieniu, by patenty
byty przyznawane tylko za prawdziwie tworcze i pomystowe osiggnigcia,
a nie za rozwigzania, ktore o0soba posiadajagca wiedz¢ w konkretnej
dziedzinie moze z fatwoscig wynie$¢ z tego, co jest juz publicznie znane.

Wynalazek spetnia wszystkie wymogi zdolnosci patentowej, jezeli
mozna wedlug niego uzyskiwa¢ wytwor (produkt) lub korzysta¢ ze
sposobu, w rozumieniu technicznym, w jakiejkolwiek dziatalnosci
przemystowej, nie wykluczajac rolnictwa. Efekt wykorzystania
wynalazku nie moze by¢ jedynie czysto teoretyczny, musi by¢ uzyteczny
I powtarzalny.

Pojecie wynalazku, a wigc i przedmiotu wynalazku wigze si¢
Z technika. Przedmiot zgloszenia powinien by¢ okreslony przez cechy
techniczne odpowiednie dla zastrzeganej kategorii, jasne z technicznego
punktu widzenia i umozliwiajace odréznienie przedmiotu zgloszenia od
rozwigzan znanych ze stanu techniki.

Przedmiotem zgloszenia moze by¢ wynalazek dotyczacy wytworu
materialnego (bezpostaciowego lub uksztaltowanego przestrzennie), badz
wynalazek dotyczacy technicznego oddzialtywania na materi¢ —
W szczegdlnosci sposob postepowania lub zastosowanie. Jako przyktady
wynalazkow dotyczgcych wytworu materialnego bezpostaciowego mozna
wymieni¢ produkty, takie jak: zwigzek chemiczny, srodek farma-
ceutyczny, srodek spozywczy, srodek chwastobojczy, mydto, farba, mase,
masa czekoladowa, pasta lutownicza, itp. Przykladami wynalazkoéw
dotyczacych wytworu materialnego uksztalttowanego przestrzennie moga
m.in. by¢: przyrzad, maszyna, urzadzenie, zespot wspolpracujacych ze
soba urzadzen, itp. Szczegdlnym przypadkiem urzadzenia jest uktad
(elektryczny, pneumatyczny, hydrauliczny) scharakteryzowany tylko
strukturg  potaczen jego elementow. Przykltadami  wynalazkow
dotyczacych postepowania sg Sposoby wytwarzania produktow
materialnych np. pitki, pasty, oraz procesy prowadzone na wytworach
materialnych, energii lub sygnatach, ktorych efektem jest uzyskanie
odmiennego (niz dotychczasowy), pozadanego stanu lub postaci produktu
materialnego, energii lub sygnatu. W szczegdlnych przypadkach istnieje
mozliwo$¢ uzyskania ochrony wytworu poprzez ochrong Sposobu jego
wytwarzania, tzw. ,,produkt-przez-sposob”, gdzie wytwor nie bedzie
w petni okreslany (opisany) przez cechy techniczne odpowiednie dla
kategorii wytworu, ale przez cechy okre$lajace sposob jego wytwarzania.
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W Polsce pewne rozwiazania techniczne, ktore nie spetniaja wymogow
pozwalajacych na ich ochrong za pomocg patentu, mogg by¢ chronione
jako wzory wuzytkowe. Zgodnie z przepisami prawa wlasnosci
przemystowej — cyt. art. 94.1:

»Wzorem uzytkowym jest nowe i uzyteczne rozwigzanie 0 charakterze
technicznym, dotyczgce ksztattu, budowy lub zestawienia przedmiotu
0 trwatej postaci.”

Ze wzgledu na nizszy w stosunku do wynalazkow standard ochrony
zdarza si¢, ze sg one nazywane ,matymi wynalazkami”. Rozwigzania
takie musza spelnia¢ wymogi nowos$ci | przemystowego Stosowania,
natomiast nie musza posiada¢ poziomu wynalazczego.

Patenty na wynalazki oraz prawa ochronne na wzory uzytkowe,
obowigzujgce na obszarze Rzeczypospolitej Polskiej udziela specjalnie do
tego powotany organ — Urzad Patentowy RP. Maksymalna dlugos¢
trwania patentu wynosi 20 lat, natomiast wzoru uzytkowego 10 lat, liczac
od dnia dokonania zgloszenia danego rozwigzania do Urzgdu
Patentowego RP. Warunkiem utrzymania patentu i prawa ochronnego
W mocy jest coroczne uiszczanie optaty okresowej. Jednakze niezaleznie
od trwajacej ochrony patentowej praktyczna przydatnos¢ opatentowanego
wynalazku w aspekcie biznesowym czy ekonomicznym ustaje, gdy
wynalazek ten okaze si¢ przestarzaty, nie moze zosta¢ wprowadzony do
obrotu, lub gdy produkt wytworzony wedtug tego wynalazku nie odnosi
sukcesu rynkowego. W takich przypadkach wtasciciel patentu moze
zdecydowac 0 zaprzestaniu dokonywania optat okresowych, tym samym
patent ten wygasnie wcze$niej i staje sie czescig domeny publicznej.

Patent i prawo ochronne sg prawami zbywalnymi. Oznacza to, ze jesli
wiasciciel patentu nie prowadzi jako takiej dziatalnosci produkcyjnej i nie
wprowadza na rynek opatentowanego wynalazku, moze on patent/prawo
ochronne odsprzeda¢ (dokona¢ cesji) lub udzielic licencji na
korzystanie/produkowanie objetego patentem/prawem ochronnym roz-
wigzania podmiotom, ktore bedg mogty zrealizowaé chronione prawem
tworcze rozwigzanie.

Odmiennym przedmiotem ochrony wilasnosci przemystowej jest wzor
przemystowy, ktory chroniony jest prawem z rejestracji. Jak stanowi
ustawa Prawo wlasnosci przemystowej w cyt. art. 102.1:
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»Wzorem przemystowym jest nowa 1 posiadajgca indywidualny
charakter posta¢ wytworu lub jego czesci, nadana mu w szczegdlnosci
przez cechy linii, konturow, ksztattow, kolorystyke, strukture lub materiat
Wytworu oraz przez jego ornamentacje.”

Z przepisow ustawy wynika, ze jako wzor przemyslowy mozna
chroni¢ jedynie wyglad zewn¢trzny wytworu, nie zas sam produkt. Zatem
cechy techniczne lub uzytkowe wytworu, w ktorym wzoér przemystowy
jest zawarty lub zastosowany, nie beda mialy zadnego wplywu na
zdolnos¢ rejestracyjng tego wzoru i nie beda objete ochrong wynikajaca
Z jego rejestracji w Urzedzie Patentowym RP. Wzér przemystowy odnosi
sic do wygladu catosci lub cze$ci produktu, obejmujgcego
W szczeg6lnosci:

— cechy linii, konturow, ksztattow;

— ornamentacj¢, kolorystyke, strukture lub material wytworu;

— kombinacje powyzszych cech.

Ochrona wtlasnos$ci przemystowej nie ogranicza si¢ do trzech
oméwionych powyzej przedmiotdow ochrony. Aby uzyskaé wigcej
informacji na temat mozliwos$ci zabezpieczenia swoich pomystow nalezy
zwroci¢ si¢ do rzecznika patentowego, ktory zawodowo zajmuje si¢
sprawami wlasno$ci przemystowej. Stuzy on pomocag w sprawach
wlasnosci przemystowej. Zawod rzecznika patentowego jest zawodem
zaufania publicznego 1 wykonujaca go osoba jest obowigzana zachowac
w tajemnicy wszelkie informacje, ktore uzyskata w zwigzku z wykony-
waniem pracy.

Literatura:

1. Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasno$ci przemystowej, ktora
obowigzuje od 22 sierpnia 2001 r.

2. Poradnik wynalazcy — Procedury zgloszeniowe w systemie KRAJOWYM
EUROPEJSKIM MIEDZYNARODOWYM. Pod redakcja Andrzeja Pyrza,
Wydanie Il — uzupelione, Krajowa Izba Gospodarcza, Urzad Patentowy
Rzeczypospolitej Polskiej, Warszawa 2009 r.

3. WZORY PRZEMYSLOWE w dzialalnosci matych i $rednich przedsigbiorstw.
Opracowanie: dr Alicja Adamczak, Elzbieta Dobosz, Marcin Gedlek, Krajowa Izba
Gospodarcza, Urzad Patentowy Rzeczypospolitej Polskiej, Warszawa 2009 r.
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Tomasz Klepka
Wydziatowy Specjalista ds. komercjalizacji, WM PL

GENEZA ROZWOJU SYSTEMU KOMERCJALIZACJI
WYNIKOW BADAN NAUKOWYCH I JEGO ZNACZENIE
DLA GOSPODARKI

W ostatnim czasie obserwuje si¢ w Polsce 1 Unii Europejskiej
wzrastajaca liczbe inicjatyw i projektow, promujacych komercjalizacje
wynikow badan naukowych, powstajgcych w uczelniach i instytutach
badawczych. Przekazywanie efektow pracy naukowcow do praktyki
biznesowej wpisuje si¢ w tak zwang trzecig misje uczelni, ktore to obok
ksztatcenia studentow i prowadzenia badan naukowych, oddziatuja w ten
sposob na swoje otoczenie spoteczno-gospodarcze (Etzkowitz, Webster,
Gebhardt, & Terra, 2000).

W tresci artykutu przedstawiono ogo6lng geneze powstania systemu
komercjalizacji wynikow badan naukowych w USA i Europie, ukazuje
efektywnos¢ funkcjonowania tego systemu i jego znaczenie w ujeciu
makroekonomicznym.

Budowanie powigzan miedzy uczelniami i partnerami przemystowymi
stanowi wazny aspekt funkcjonowania instytucji naukowych w XXI wieku.
Poza formalnym lub nieformalnym uczestnictwem przedstawicieli
przedsigbiorstw w ksztaltowaniu akademickich programoéw nauczania,
glownym sposobem budowania relacji z biznesem jest, wedlug
amerykanskich badaczy, komercjalizacja wiedzy (commercialisation of
academic knowledge). Przyjmuje ona formy licencjonowania opatento-
wanych rozwigzan! lub przedsicbiorczosci akademickiej, czyli zakladania
przez studentow, pracownikow i absolwentow przedsigbiorstw w oparciu
o rozwigzania zakupione lub licencjonowane od uczelni (Perkmann et al.,
2013). Ustawa Prawo o szkolnictwie wyzszym, a za nig polscy autorzy
(Barszcz, 2013), dziela komercjalizacje wynikow badan naukowych na
bezposrednig oraz posrednia. Komercjalizacja bezposrednia definiowana

! Amerykanski system patentowy jest o wiele szerszy w swoim zakresie przedmiotowym
niz systemy europejskie, stad mozliwosci licencjonowania opatentowanych rozwiazan,
ktore nie podlegalyby ochronie patentowej w Europie (np. mozliwo$¢ patentowania
oprogramowania, czy algorytmow obliczeniowych, itp.).
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jest jako sprzedaz oraz licencjonowanie praw wlasnosci intelektualnej,
podczas gdy komercjalizacja posrednia to obejmowanie przez uczelnie
udziatow w spodtkach prawa handlowego w zamian za prawa wlasnosci
przemystowej, ktére jako wycenione wartosci niematerialne i prawne
stajg si¢ wktadem jednostki badawczej w nowy podmiot. Pierwsza forma
komercjalizacji ma, w mys$l ustawy, by¢ realizowana przez centra
transferu technologii, druga natomiast zostala powierzona spdtkom
celowym uczelni.

Obecna formuta funkcjonowania komercjalizacji wynikow badan
naukowych w USA i wielu krajach Europy opart jest na amerykanskiej
ustawie Bayh-Dole Act? z 1980 roku. Zmagajac sie z kryzysem lat 70
I rosngcg konkurencja ze strony przedsigbiorstw japonskich, zachgceni
sukcesem Doliny Krzemowej amerykanscy politycy 1 ich doradcy
przygotowali ustawy, umozliwiajace komercyjne wykorzystywanie
technologii, stworzonych w federalnych laboratoriach i uczelniach
wyzszych. W mysl nowych przepisow, wyniki badan finansowanych ze
srodkow publicznych stawaly si¢ automatycznie wilasnoscig instytucji
realizujgcej badania (dotychczas przechodzily one na wlasno$¢ witadz
federalnych). Podaz nowych rozwigzan w potaczeniu z dostgpnoscia
srodkow finansowych z prywatnych funduszy inwestycyjnych oraz
funduszy emerytalnych pozwolity na zbudowanie samofinansujacej si¢
machiny, ktéra ozywita gospodarke, stworzyla nowe miejsca pracy oraz
pozwolita instytucjom badawczym wygenerowaé nowy strumien
przychodéw, zasilajacych w konsekwencji ich budzety badawcze
(Grimaldi, Kenney, Siegel, & Wright, 2011).

Unia Europejska takze podjeta dziatania, zmierzajace do budowania
przewagi konkurencyjnej na innowacjach, w tym tych pochodzacych
z publicznych instytucji badawczych. W latach 80 i 90 Niemcy, Dania,
Austria czy Wlochy zreformowaty prawodawstwo w zakresie wtasnosci
intelektualnej na wzor Bayh-Dole Act, a Wielka Brytania i Holandia
catkowicie zreformowaly systemy funkcjonowania szkolnictwa wyzszego.
Realizacja wspdlnych publiczno-prywatnych przedsigwzie¢ badawczych
dla budowania gospodarki, opartej na wiedzy (knowledge-based economy)
stata si¢ jednym z priorytetéw Unii Europejskiej i znalazta odzwiercie-
dlenie w kryteriach wyboru projektow w ramach programow ramowych
w zakresie badan naukowych oraz innowacji (obecnie pod nazwa
Horyzont 2020). Przyjeto, Zze synergia nauki i biznesu ma polega¢ na

2 Pelna nazwa: Patent and Trademark Law Amendments Act.
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polepszeniu dostepu przedsicbiorstw, zwlaszcza z sektora MSP,
do specjalistycznej aparatury w instytucjach badawczych i udost¢pnieniu
naukowcom dostepu do praktycznej wiedzy specjalistow z biznesu,
a W konsekwencji stymulowaniu dalszych form wspotpracy, opartych juz
na zasadach komercyjnych. Wspotpraca ta moze by¢ realizowana przez
zaktadanie nowych lub rozwijanie istniejacych podmiotoéw, wdrazajacych
opracowane wspdlne produkty i technologie przemystowe.

Nasilenie interakcji miedzy nauka 1 biznesem spowodowato
konieczno$¢ zbudowania w Stanach Zjednoczonych systemu transferu
wiedzy. Filarami tego systemu staly si¢ uczelniane centra transferu
technologii (CTT) (funkcjonujagce zwykle pod nazwag technology
licencing office lub technology transfer office). Odpowiadaja one za
realizacj¢ najczeSciej wybieranej w systemie amerykanskim formy
komercjalizacji wynikow badan naukowych — licencjonowanie. Wedtug
raportu CTT Uniwersytetu Stanforda (Office of Technology Licencing),
622 technologie licencjonowane przez uczelni¢ za posrednictwem tego
wydzielonego organizacyjnie podmiotu przyniosty w roku akademickim
2012/13 przychod w wysokosci 87 mln dolarow. W grupie tej znalazto si¢
6 technologii, ktére wygenerowaly roczny przychod, przekraczajacy
milion dolaréw i1 42 rozwigzania, na ktérych uczelnia zarobita ponad
100.000 dolaréw®. W przypadku czotowej amerykanskiej politechniki,
Massachusetts Institute of Technology (MIT), przychody z licencjono-
wania w analogicznym okresie wyniosty ponad 46 min dolarow.
Warto jednak pamigtac, ze dzialalno$¢ w zakresie komercjalizacji wigze
si¢ z ponoszeniem znacznych wydatkow, nie tylko na uzyskanie wynikow
badan, lecz takze na ich ochrone. MIT przeznaczyto w 2013 roku na ten
cel blisko 19 mln dolarow?.

Wyniki europejskich CTT s3 mniej spektakularne, jednak wykazuja
silng tendencj¢ wzrostowa. Isis Innovation, spotka realizujaca
komercjalizacje wynikow badan naukowych oraz posredniczaca
w realizacji prac zleconych dla biznesu w Uniwersytecie Oxfordzkim,
mogta pochwali¢ si¢ w 2014 roku przychodami na poziomie ponad
14 min funtéw (w poréwnaniu z 11,5 min funtow w 2013 roku), w tym
ponad 8 miln z tytulu szeroko pojetego transferu technologii (105 umoéow

3 Dane pochodzg z raportu Stanford Office of Technology Licencing dostepnego pod
adresem: http://otl.stanford.edu/documents/otlar13.pdf

4 Dane pochodzg ze strony internetowej MIT:
http://web.mit.edu/tlo/www/about/office_statistics.html (wg. stanu na 28.02.2015 r.).
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licencyjnych)®. Polskie centra transferu technologii i spotki celowe mniej
chetnie dzielg si¢ efektami realizacji dzialan, prowadzonych na rzecz
uczelni w zakresie komercjalizacji. System ten jest dopiero rozwijany
w Polsce i na przychody liczone w milionach zlotych bedzie trzeba
poczeka¢ jeszcze kilka lat. Jak pokazuja do$wiadczenia CTT z USA
I Wielkiej Brytanii, jednostki te zaczely uzyskiwaé pozytywny wynik
finansowy dopiero po 10-15 latach dziatalnosci, zas w latach
poswieconych na budowe systemu komercjalizacji obcigzaly one budzet
uczelni kwotami rzedu 1 miln funtéw (w przypadku Isis Innovation).
Majac jednak na celu uzyskanie udzialu wydatkow na dziatalno$¢
badawczo — rozwojowag na poziomie przyjetego dla Polski celu na rok
2020, wynoszacego 1,7% PKB (3% w skali UE)® oraz che¢ zwickszenia
udziatu prywatnego kapitalu w finansowaniu dziatalno$ci B+R, w pelni
uzasadnione pozostaje wspominane na wstepie dazenie wiladz
panstwowych do stymulowania komercjalizacji wynikow badan
naukowych.

Niewykorzystanie potencjalu wiedzy, powstajacej w instytucjach
naukowo — badawczych, finansowanych z publicznych $rodkéw ma
jednak szersze implikacje niz tylko ryzyko niespetlnienia zalozonych
przez Uni¢ Europejska wskaznikéw. Profesor Orlowski ostrzega, miedzy
innymi, przed ryzykiem utknigcia polskiej gospodarki ,,w putapce
sredniego dochodu” (Orlowski, 2013), polegajacej na trwalym
konkurowaniu z innymi krajami jedynie kosztami pracy, ktorych
ograniczanie przez utrzymywanie niskiego poziomu wynagrodzen bedzie
hamowalo rozwo6j gospodarczy. Zdaniem Ortowskiego, w tej sytuacji
konieczne jest pobudzanie mechanizmu transferu wiedzy z nauki do
biznesu, pamictajac, ze sklada si¢ on z czterech podstawowych
sktadnikoéw: strony popytowej (przedsi¢biorstw), strony podazowej
(instytucji badawczych), mechanizmu transmisji — transferu technologii
(centra transferu technologii i instytucje otoczenia biznesu) oraz systemu
regulacji (polityka innowacyjna panstwa). Skuteczny system transferu
technologii uwzglednia zatem stymulowanie popytu na innowacje,
generowanie podazy oraz stwarzanie przyjaznego mechanizmu,
wspieranego przez korzystne zapisy legislacyjne (Etzkowitz et al., 2000).

5 Dane pochodzg z raportu zamieszczonego Na stronie internetowej: http://isis-
innovation.com/news/publications/annual-reports/ (wg. stanu na 28.02.2015 r.).

® Wedtug Eurostatu, warto$¢ wydatkow przeznaczonych w Polsce na dziatalno$¢ B+R
wyniosta w 2013 roku 0,87% PKB (ponad 14 mld zt).
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Uwzgledniajac  powyzsza analiz¢ oraz dos$wiadczenia Stanow
Zjednoczonych w zakresie funkcjonowania systemu komercjalizacji
wynikow badan naukowych i jego wptywu na gospodarke, nalezy podjac
dziatania, zmierzajace do intensyfikacji wspotdziatania nauki 1 biznesu
dla wspierania poszczegolnych podmiotéw, ktorych wzrost przyczyni si¢
do osiggnigcia rozwoju gospodarczego kraju. Jak pokazujg analizy
ekonomiczne, obecny poziom wydatkéw publicznych na dziatalnos¢ B+R
w Polsce osiggnal poziom poréwnywalny do innych, nawet tych
najbogatszych panstw OECD, w odniesieniu do poziomu zamoznosci,
mierzonej warto$cia PKB per capita (Ortowski, 2013). Zdecydowanie
ponizej oczekiwanej wartosci jest natomiast poziom wydatkow
prywatnych na dziatalno$¢ badawczo-rozwojowa. Zatem bez stworzenia
w Polsce na nowo rynku ustug badawczych, ktéorego waznym ogniwem
jest system komercjalizacji wynikow badan naukowych nie bedzie
mozliwe budowanie innowacyjnej gospodarki.
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Uklad sterujacy
mechanicznymi zabezpieczeniami dostepu

Numer zgloszenia wynalazku P. 390402 (2010 r.)
Numer patentu Pat. 218848

ZESPOL. AUTORSKI

Wolszczak Piotr, Kozak Przemystaw
Katedra Automatyzacji

ISTOTA WYNALAZKU

Uktad sterujacy mechanicznymi zabezpieczeniami dostgpu sktada si¢
Z noszonego urzadzenia sterujgcego i urzadzenia sterowanego potaczo-
nego z mechanicznymi $rodkami zabezpieczania wstgpu do obiektow,
wyposazonego w nadajnik-odbiornik sygnatow bezprzewodowych,
urzadzenie wykonawcze jako generator sygnatu elektrycznego dla
mechaniczno-elektrycznego  zabezpieczenia dostgpu 1 sterownik,
przylaczonych do wspdlnego zrddta zasilania.

Large office building

Pomiedzy nadajnikiem-odbiornikiem (1) sygnatow bezprzewodowych
urzadzeniem wykonawczym (2) mechaniczno-elektrycznego zabezpiecze-
nia dostgpu jest wilaczony szeregowo sterownik (3) zawierajacy
szeregowo potaczone cztony przetwarzania (3a) sygnatow z/do nadajnika-
odbiornika (1) z czlonem identyfikacji kodu (3b), a nastgpnie z cztonem
generatora (3c), ktérego wyjscie polaczone jest z wejsciem urzadzenia
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wykonawczego (2) mechaniczno-elektrycznych zabezpieczen dostepu,
za$ czton identyfikacji kodu (3b) potaczony jest z cztonem pamigci (3d),
przy czym rownolegle z urzadzeniem wykonawczym (2) wiaczone jest
urzadzenie alarmujace (4).

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU

Rozwigzanie wedtug wynalazku z zastosowaniem urzadzen bedacych
W powszechnym uzyciu wraz z mozliwoscia modyfikacji kodow
uprawniajagcych do zmiany stanu mechanicznych zabezpieczen dostepu
umozliwia dynamiczne przydzielanie praw dostepu nieograniczonej
liczbie uzytkownikow. Zastosowanie w uktadzie wedtug wynalazku jako
nos$nika informacji sygnalu optycznego ma istotne znaczenie ze
wzgledow bezpieczenstwa przez bezposredni nadzor uzytkownika nad
praca iotoczeniem ukladu mechanicznych zabezpieczen dostepu do
obiektow technicznych.

KONTAKT

Dr inz. Piotr Wolszczak
Katedra Automatyzacji
p.wolszczak@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Cienkoscienna powloka porowata

Numer zgloszenia wynalazku P. 391760 (2010 r.)
Numer patentu Pat. 216419

ZESPOL AUTORSKI:

Tomasz Garbacz, Aneta Tor-Swiatek
Katedra Procesow Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest cienko$cienna powloka porowata,
stanowigca powtoke porowatg zamknigtg z tworzywa termoplastycznego,
zwlaszcza polichlorku winylu, naniesiona na drut stalowy, majacy
przekroj poprzeczny kotowy. Wytwarzanie wytwordw porowatych, ktoére
odbywa si¢ w procesach wytltaczania rézni si¢ od otrzymywania
wytworow litych tym, ze w wyniku procesu przetworczego, nadaje si¢ im
strukture dwufazowa tworzywo-gaz o mozliwie matych i w miare
rownomiernie rozmieszczonych w wytworze pgcherzykach gazu.

Istotg cienkos$ciennej powloki porowatej jest jej porowata struktura
posiadajaca litag warstwe zewnetrzng oraz porowaty rdzen. Zaletg cienko-
Sciennej powloki porowatej naniesiong na drut stalowy, jest jej
specyficzna budowa porowata, co skutkuje mniejszym cig¢zarem, nawet
do 40%. Cienkoscienna powloka porowata ma nowe, zmodyfikowane
wlasciwos$ci fizyczne oraz eksploatacyjne, w porownaniu do powlok
litych, migdzy innymi polepszone wlasciwosci thumigce oraz izolacyjne.

T R gk e e e i o L S
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Efektem zastosowania wynalazku w przemys$le bgdzie mozliwo$¢
wytwarzania nowoczesnych wyrobdéw, miedzy innymi powtok kabli,
przewodow, elementéw metalowych z tworzyw polimerowych w procesie
wyttaczania powlekajgcego. Potrzeba uzyskiwania efektywnych
wskaznikdw ekonomicznych podczas wytwarzania, nowe mozliwosci
zastosowania oraz szybszy zwrot naktadow inwestycyjnych, powoduja
zainteresowanie przedsigbiorstw wytwarzajagcych wyroby z tworzyw
polimerowych, mozliwo$ciami modyfikacji wyrobow oraz poznaniem ich
nowych wlasciwosci fizycznych, technologicznych 1 uzytkowych.

KONTAKT:

Dr inz. Tomasz Garbacz
Katedra Proceséw Polimerowych
t.garbacz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 23
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Sposob obciskania obrotowego
wyrobow drazonych metoda walcowania
poprzecznego do obciskania wyrobéw drazonych

Numer zgloszenia wynalazku P. 392275 (2010 r.)
Numer patentu Pat. 216310

ZESPOL AUTORSKI:

Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Istota wynalazku jest to, ze z poifabrykatu dragzonego, ktérym moze
by¢ odcinek handlowej rury lub tulei ksztaltowany jest wyrdb drazony
w ksztalcie wielostopniowego watka. W trakcie procesu rurowy
potfabrykat umieszczany jest na dwoch napgdzanych rolkach roboczych —
narzedziach, ktére obracaja si¢ wtym samym kierunku ze stalg
predkoscig. Nastepnie przemieszczane jest w kierunku potfabrykatu
trzecie narzedzie ktore obraca si¢ w tym samym kierunku, co dwa
pozostate rolki. W wyniku oddziatywania narzedzi na poéiabrykat
ksztattowane sg kolejne stopnie odkuwki. W ostatnim etapie procesu
rozmieszczone co 120° narzedzia wykonujg jedynie ruch obrotowy
I koryguja ksztaltu wyrobu drazonego. Proces obciskania watkéw i osi
dragzonych moze by¢ rowniez zrealizowany realizowany w uktadzie,
w ktérym trzy rolki robocze — narzgdzia wykonuja ruch obrotowy
I posuwisto-zwrotny w kierunku promieniowym do osi wyrobu.
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1 —wsad rurowy; 2, 3, 4 — narzedzia 5 — drgzona odkuwka watka stopniowanego

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wynalazek umozliwia ksztattowanie osiowosymetrycznych wyrobow
drazonych z potfabrykatéw rurowych. Dzigki prostej konstrukcji narzgdzi
I urzadzenia proces obciskania jest optacalny zarowno w produkcji
jednostkowej i matoseryjnej, jak rowniez w warunkach produkcji
masowej. Ponadto wykorzystanie wsadéow rurowych umozliwia znaczne
zredukowanie zuzycia materialdw 1 energii w procesie wytworczym
odkuwek drazonych. Na uwage zastuguje rowniez duza wydajnosé
procesu oraz wzrost wlasnosci wytrzymatosciowych tak ksztattowanych
elementow.

KONTAKT:

Dr inz. Janusz Tomczak, Prof. dr hab. inz. Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Jj.tomczak@pollub.pl, z.pater@pollub.pl, tel. (81) 538 42 41
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Frez palcowy walcowo-czolowy

Numer zgloszenia wynalazku P. 392522 (2010 r.)
Numer patentu Pat. 217266

ZESPOL AUTORSKI:

Reszka Grzegorz*, Dziuba Marek*, Ptaska Stanistaw
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* Reszka Grzegorz JG Service, Lublin

ISTOTA WYNALAZKU

Frez palcowy walcowo-czotowy z co najmniej czterema ostrzami na
czole, z ktorych dwa maja krawedzie skrawajgce schodzgce sie w osi
freza i lezag w plaszczyznie przechodzacej przez t¢ os.
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Wszystkie pozostale ostrza maja krawedzie skrawajace, ktore nie
dochodza do s$rodka freza, lecz koncza si¢ w odleglosci wynikajacej
Zz wymiardw wiorowego rowka, usytuowanego pomiedzy kolejnymi
ostrzami.

Charakteryzuje si¢ tym, ze rowek wiérowy w przekroju poprzecznym
ma ksztalt odcinka linii prostej, stycznej do plaszczyzny (3) natarcia,
przechodzacej w 1luk o okreslonym promieniu i kacie zawartym
w granicach 85°+95° przechodzacy dalej, stycznie do tego tuku,
W odcinek linii prostej, natomiast dno rowka widrowego, w przekroju
wzdhuznym, poprowadzone jest po tworzacej (ABCD), stanowiacej
odcinek (AB) linii prostej, tworzacej z osig pionowa freza kat zawarty
w granicach 60°+80°, ktory przechodzi stycznie w tuk (BC) o promieniu
R2 1 kacie $srodkowym zawartym w granicach 15°+25°, ktory dalej
przechodzi w odcinek (CD) linii prostej. Powierzchnia rowka jest gtadka
i polerowana.

KONTAKT:

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Plaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Sposob i urzadzenie
do prasowania obwiedniowego na zimno

Numer zgloszenia wynalazku P. 392860 (2010 r.)

AUTOR:

Grzegorz Samolyk
Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrobki Plastyczne;j

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do prasowania
obwiedniowego na zimno wyroboéw plaskich. Istota wynalazku,
sktadajacego si¢ z przektadni slimakowej, przektadni pasowej oraz silnika
elektrycznego jest to, ze na plycie dolnej ustawiony jest dwucztonowy
korpus sktadajacy si¢ z korpusu dolnego i1 korpusu gérnego. W korpusie
goérnym znajduje si¢ czasza kulista, ktéra z kolei wspotpracuje
Z lacznikiem kulistym osadzonym w dolnej czg¢sci w dwuczlonowym
pierscieniu mimosrodowym potaczonym ze Slimacznicg sktadajaca sie
Z piasty i wiefica. Slimacznica za pomoca lozyska wahliwego, tozyska
kulkowego 1 lozyska wzdluznego, pierscieni ustalajacych, poduszki
poliuretanowej 1 pier§cienia poduszki jest osadzona w korpusie dolnym,
natomiast wieniec $limacznicy sprzezony jest ze slimakiem, ktory jest
ustalony za pomocg dwodch tozysk stozkowych w korpusie dolnym,
i za pomocg kota pasowego biernego i kota pasowego czynnego oraz
paskow klinowych jest sprzezony z silnikiem elektrycznym, ktory za
pomocg ramy mocujacej, ciggna regulowanego i zawiasOw przymoco-
wany jest do ptyty dolnej i korpusu dolnego, do ktérego przymocowane
sg cztery stupy prowadzace wyposazone w sprezyny Srubowe i sprzezone
z tulejami prowadzacymi, ktére sa ustalone w ptycie gornej. Plyta dolna
jest ustawiona i1 przymocowana na stole uniwersalnej prasy kuzniczej,
a ptyta gorna jest przytwierdzona i napgdzana przez suwak uniwersalnej
prasy kuzniczej.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia prasowanie
obwiedniowe na zimno wyrobow ptaskich bez koniecznosci stosowania
specjalnych pras z wahajacg matryca, co jest realizowane dzigki
mozliwos$ci swobodnego umieszczenia urzadzenia na stole dowolnej
uniwersalnej prasy kuzniczej. Urzadzenie posiada zwarta 1 prosta
konstrukcje, przez co moze by¢ w dowolny sposob transportowane lub
przenoszone z jednego na drugie stanowisko robocze. Wynalazek
zapewnia zwigkszenie przestrzeni roboczej oraz zapewnienie tatwiejszego
dostepu do tej przestrzeni, w stosunku do pras z wahajagcg matryca.
Ponadto wynalazek umozliwia prasowanie obwiedniowe wyrobow
ptaskich nowym sposobem.

KONTAKT:

Dr inz. Grzegorz Samotyk

Katedra Komputerowego Modelowania

1 Technologii Obrobki Plastycznej
g.samolyk@pollub.pl, http://www.gsamolyk.pollub.pl
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Reduktor ciSnienia gazu, zwlaszcza
do systemow zasilania silnikow spalinowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 393248 (2010 r.),
Numer patentu Pat. 216421

ZESPOL. AUTORSKI:

Mirostaw Wendeker, Jacek Czarnigowski, Mariusz Duk,

Konrad Pietrykowski, Rafat Sochaczewski, Marcin Szlachetka,
Michat Biaty, Pawel Magryta, Jakub Klimkiewicz

Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Urzadzenie stabilizujace cis$nienie paliwa gazowego w systemach
zasilania tlokowych silnikow spalinowych umozliwia bezstopniowa
regulacje cisnienia bez zmiany parametréw mechanicznych. Reduktor
ci$nienia gazu charakteryzuje si¢ zminimalizowang liczbg ruchomych
elementow, co znaczaco ogranicza prawdopodobienstwo wystapienia
uszkodzenia urzgdzenia. Wynalazek umozliwia takze bardzo szybka
reakcj¢ urzadzenia na nagte zmiany warunkow pracy catego uktadu.
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1 — membrana, 2 — obudowa gérna, 3 — kanat tgczqcy, 4 — dysza
glowna, 5 — krociec dolotowy, 6 — czujnik cisnienia, 7 — obudowa
dolna, 8 — regulator, 9 — sprezyna sterujgca ,10 — trzpien, 11 — przylg-
cza elektrozaworu, 12 — elektrozawor, 13 — kréciec wylotowy,
14a — komora wysokiego cisnienia nad membrang, 14b — komora
wysokiego cisnienia pod membrang, 15 — komora zredukowanego
cisnienia, 16 — os pionowa, 17 — element uszczelniajgcy

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest mozliwos¢ bezstopniowe;j
regulacji ci$nienia bez zmiany parametrow mechanicznych. Zmiana
wartosci zredukowanego cisnienia odbywa si¢ poprzez zmian¢ wartosci
zadanej  elektronicznego  regulatora.  Pomiar  ci$nienia  oraz
przeprowadzanie korekt nastaw ci$nienia odbywac¢ si¢ moze w dowolnym
miejscu. Istnieje mozliwo$¢ zastosowania reduktora w systemie zasilania
dowolnym paliwem gazowym oraz w dowolnej instalacji, tam gdzie
wymagane jest redukcja lub stabilizacja ci$nienia. Reduktor moze takze
pracowa¢ w dowolnej pozycji.

KONTAKT:

Mgr inz. Michal Biaty
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napgdoéw Lotniczych
m.bialy@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64
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Sposob podgrzewania preform z materialu
termoplastycznego przeznaczony do produkcji
butelek przez rozdmuchiwanie

Numer zgloszenia wynalazku P. 393496 (2010 r.),
Numer patentu Pat. 219021

ZESPOL AUTORSKI:

Plaska Stanistaw, Staczek Pawet, Reps Krzysztof*, Satata Pawel*
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* SMF Poland SP. z 0. 0., Swidnik

ISTOTA WYNALAZKU

Sposob podgrzewania preform z materiatu termoplastycznego,
przeznaczonego do produkcji butelek przez rozdmuchiwanie, polega na
wieloetapowym  ksztaltowaniu  profilu  temperatury = preform.
Przed pierwszym etapem grzania preformy podgrzewa si¢ wstgpnie do
temperatury 50°C przez 15 s. Nastgpnie preformy szybko podgrzewa si¢
do temperatury nieco ponizej temperatury rekrystalizacji przez
dostarczenie duzej ilosci energii. W kolejnym etapie do preform nie
dostarcza si¢ energii cieplej, przez co nastgpuje wyréwnanie temperatur w
przekrojach poprzecznych preform. Po tym procesie do preform dostarcza
si¢ energi¢ cieplng w niewielkiej ilosci, ktéra ostatecznie nadaje profil
temperatury. W trakcie szybkiego i ksztattujacego podgrzewania preform
Z ich powierzchni intensywnie odprowadza si¢ rozgrzane powietrze.
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Rys. 1. Przebieg temperatury Rys. 2. Przekroj poprzeczny pieca
grzania preformy: tunelowego do podgrzewania preform:
a) temperatura zewnetrzna preformy, A — przestrzen wewnetrzna pieca

b) temperatura wewnetrzna preformy.  tunelowego, 1 — promienniki
podczerwieni, 2 — energia dostarczana
bezpo-srednio z promiennika, 3 — lustra
odbijajgce, 4 — preforma, 5 — ostona
pieca tunelowego.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU

Metoda zapewnia uzyskanie zgdanego profilu temperatury materiatu
uplastycznionej preformy zaréwno w kierunku osi podtuznej preformy jak
i w kierunku prostopadtym (w $cianie preformy). W szczegolno$ci
umozliwia wytworzenie dodatniej réznicy temperatur miedzy
powierzchnia wewnetrzng 1 zewnetrzng S$ciany preformy co ulatwia
poOzniejsze ksztattowanie preformy w gniezdzie formy rozdmuchowe;.

KONTAKT

Dr inz. Pawet Staczek, Katedra Automatyzacji
p.staczek@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Sposob sterowania temperaturg preform
z tworzyw sztucznych, zwlaszcza w procesie
wytwarzania pojemnikow metoda rozdmuchiwania

Numer zgloszenia wynalazku P. 393535 (2010 r.)
Numer patentu Pat. 219107

ZESPOL AUTORSKI:

Plaska Stanistaw, Stagczek Pawet
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
SMF Poland SP. z o. o., Swidnik

ISTOTA WYNALAZKU

Sposob  sterowania temperatura, preform z tworzyw termo-
plastycznych, ogrzewanych w jedno lub wielostrefowym urzadzeniu
(UOP) ogrzewajacym preformy, polega na rownoczesnym sterowaniu
temperaturg ogrzewanej preformy ze sprzezeniami zwrotnymi od:
mierzonej temperatury preformy (Tper), ktore stanowi tor glowny
sprz¢zenia zwrotnego pracujgcego w ukladzie proporcjonalno-catkujaco-
rézniczkujagcym 1 mierzonej temperatury (Tem) elementu metalowego
znajdujacego si¢ na drodze promieniowania emitowanego z elementu
grzewczego.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU

Metoda zapewnia uzyskiwanie powtarzalnego rozktadu temperatur
w materiale uplastycznianych preform bez wzglgdu na dziatanie
czynnikéw zakldcajacych (ré6znego pochodzenia) a co za tym idzie
powtarzalnej jakosci produktow koncowych — pojemnikow.

KONTAKT

Dr inz. Pawet Staczek
Katedra Automatyzacji
p.staczek@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Urzadzenie do podgrzewania preform z materialu
termoplastycznego przeznaczone do produkcji
butelek przez rozdmuchiwanie

Numer zgloszenia wynalazku P. 393543 (2010 r.),
Numer patentu Pat. 217378

ZESPOL. AUTORSKI

Ptaska Stanistaw, Staczek Pawel, *Reps Krzysztof, *Satata Pawet
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* SMF Poland SP. z o. 0., Swidnik

ISTOTA WYNALAZKU

Urzadzenia do podgrzewania preform z materiatu termoplastycznego
przeznaczone do produkcji butelek przez rozdmuchiwanie sklada sie¢
z pieca (1) tunelowego z dwiema strefami (1 i 1) grzewczymi z elementami
(2) grzewczymi umieszczonymi wzdhuz drogi (s) przemie-szczajacych si¢
preform (3) z reflektorami (4) umieszczonymi naprzeciwko elementow
(2) grzewczych. Piec (1) tunelowy zawiera strefe (II1) bez elementow (2)
grzewczych umieszczong pomiedzy strefami (I i II) grzewczymi oraz
wentylatory (7 1 8) do odprowadzania goragcego powietrza z tych stref.
Ponadto przed piecem (1) tunelowym umieszczona jest na drodze (S)
przemieszczanych preform (3) strefa (IV) podgrzewania wstepnego.
Do strefy (IV) podgrzewania wstepnego doprowadzone jest gorace
powietrze za pomocg przewodu (6) rurowego, ktore jest odsysane ze stref
(I 1 IT) poprzez wentylatory (7 1 8) umieszczone na bocznych $cianach
tych stref.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU

Urzadzenie zapewnia cz¢$ciowy odzysk energii cieplnej traconej na
wentylowanie pieca tunelowego i1 wykorzystanie jej do wstepnego
podgrzewania preform. Dzigki temu wzrasta sprawnos¢ energetyczna oraz
wydajnos¢ procesu uplastyczniania preform.

KONTAKT:

Dr inz. Pawet Staczek
Katedra Automatyzacji

p.staczek@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Sposab i narzedzia do wywijania kolnierza
z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym

Numer zgloszenia wynalazku P. 394432 (2011 r.)

AUTOR

Grzegorz Samotyk
Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrobki Plastyczne;j

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposdb i1 narzedzia do wywijania
kotnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym, zwlaszcza
wyrobow cylindrycznych drazonych. Istota wynalazku jest to, ze wsad
w ksztatcie cylindrycznym dragzonym umieszcza si¢ w narzedziu dolnym
(matrycy wyposazonej w wypychacz), po czym narzedzie gorne (stempel
z trzpieniem) wykonuje ruch kulisty obwiedniowy. Narzedzie dolne
dosuwa wsad do stempla z trzpieniem, po czym nastepuje plastyczne
wywijanie  kolnierza odkuwki z jednoczesnym  prasowaniem
obwiedniowym koierza.

5
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Istotg narzgdzi do wywijania kohierza z jednoczesnym prasowaniem
obwiedniowym, sktadajace si¢ ze stempla, matrycy i wypychacza jest to,
ze stempel posiada trzpien, ktory sktada si¢ z uktadu stozkow, przy czym
stempel 1/lub matryca dolna posiada dowolny wykroj ksztattujacy.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia on plastyczne
wywijanie kolnierza z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym
wyrobéw cylindrycznych w jednej operacji. Wynalazek umozliwia
roOwniez realizacje procesu wywijanie kotnierza przy wielokrotnie
mniejszej sile ksztalttowania, niz w przypadku wywijania tradycyjnego,
gdzie stempel nie wykonuje ruchu kulistego obwiedniowego. Wynalazek
rozszerza mozliwosci technologiczne prasowania obwiedniowego.

KONTAKT:

Dr inz. Grzegorz Samotyk

Katedra Komputerowego Modelowania

i Technologii Obrobki Plastycznej
g.samolyk@pollub.pl, http://www.gsamolyk.pollub.pl

42



Sposob ksztaltowania plastycznego polswobodnego
wyrobow plaskich z jednym zebrem

Numer zgloszenia wynalazku P. 394504 (2011 r.)
Numer patentu Pat. 214530

ZESPOL AUTORSKI

Anna Dziubinska, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Rozwigzanie technologiczne, ktérego dotyczy wynalazek pozwala na
plastyczne ksztattowanie w wykroju pétswobodnym wyrobow ptaskich
Zjednym zebrem z wykorzystaniem trojsuwakowej prasy kuznicze;j.
W czasie realizacji procesu potfabrykat w ksztalcie ptyty speczany jest na
dolnej matrycy za pomoca bocznych narzedzi ksztattujacych. Skutkuje to
intensywnym ptynieciem materialu w $rodkowej czesci potfabrykatu
w kierunku prostopadtym do powierzchni ptyty 1 w rezultacie
uksztattowanie zebra. Narzedzia boczne w trakcie trwania procesu
przemieszczaja si¢ ruchem posuwistym ze stala predkoscia, az do
uzyskania zaplanowanej grubosci i wysokosci zebra. Ksztaltowanie zebra
o zalozonych wymiarach wyrobu gotowego przebiega w przestrzeni
ograniczonej czotlowymi powierzchniami narz¢dzi bocznych.

Narzedzie boczne Narzedzie boczne

g
L
Matryca dolna Wsad

Schemat ksztaltowania potswobodnego wyrobu plaskiego
z jednym zZebrem — poczqtek procesu
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Narzedzie boczne Narzedzie boczne

1

Matryca dolna Odkuwka

Schemat ksztattowania pétswobodnego wyrobu ptaskiego
z jednym zebrem — koniec procesu

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Znaczace obnizenie zuzycia materialu do produkcji czesci ptaskich
Zjednym zebrem; Zmniejszenie pracochtonnosci i energochlonnosci
procesu; Polepszenie wlasnosci uzytkowych i wytrzymato$ciowych
gotowych wyrobow; Otrzymanie potfabrykatow o zblizonych ksztattach
I wymiarach do wyroboéw gotowych z zebrem o zarysie poétokraglym lub
trojkatnym.

KONTAKT:

Prof. dr hab. inz. Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrobki Plastycznej
a.gontarz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 45
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Sposob ksztaltowania plastycznego w wykroju
zamknietym wyrobow plaskich z jednym zebrem

Numer zgloszenia wynalazku P. 394505 (2011 r.)
Numer patentu Pat. 214513

ZESPOL. AUTORSKI

Andrzej Gontarz, Anna Dziubinska
Katedra Komputerowego Modelowania
i1 Technologii Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Wynalazek dotyczy ksztaltowania plastycznego w  wykroju
zamknigtym wyrobow plaskich z jednym zebrem z wykorzystaniem
trojsuwakowej prasy kuzniczej. W poczatkowym etapie procesu
potfabrykat w ksztalcie ptyty umieszcza si¢ w wykroju zamknigtym
pomiedzy matrycg a narzgdziami ksztattujacymi. Nastepnie wsad spgcza
si¢ przy uzyciu bocznych narzedzi ksztaltujacych, ktore zblizaja si¢ do
siebie ruchem postgpowym ze stalg predkoscia. Przemieszczajace sie
narzedzia boczne wyciskaja srodkowa cze$¢ plyty w gornag przestrzen
wykroju, ksztattujac w ten sposob zebro o zatozonych wymiarach wyrobu
gotowego.

~Narzedzie oporowe Narzedzie
Narzed2|e boczne

boczne

Matryca dolna Wsad Narzedzie oporowe

Schemat ksztattowania w wykroju zamknietym wyrobu plaskiego
z jednym zZebrem — poczqtek procesu
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Narzedzie oporowe Narzedzie
Narzedzie boczne

boczne

Matryca dolna Odkuwka Narzedzie oporowe

Schemat ksztaltowania w wykroju zamknietym wyrobu ptaskiego
z jednym zebrem — koniec procesu

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Znaczace obnizenie zuzycia materialu do produkcji czgsci ptaskich
Z jednym zebrem; Zmniejszenie pracochtonnosci i energochtonnos$ci
procesu; Polepszenie wlasnosci uzytkowych 1 wytrzymato$ciowych
gotowych wyrobow; Otrzymanie poifabrykatow o zblizonych ksztattach
i wymiarach do wyrobow gotowych z zebrem o zarysie prostokatnym.

KONTAKT:

Prof. dr hab. inz. Andrzej Gontarz,
Katedra Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrobki Plastycznej,
a.gontarz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 45
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Narzedzie do walcowania skoSnego
wyrobow typu kula

Numer zgloszenia wynalazku P. 394835 (2011 r.)

ZESPOL AUTORSKI

Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrobki Plastyczne;j

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg narzgdzia do walcowania sko$nego wyrobow typu kule jest to,
ze na walcu roboczym znajduje si¢ strefy wejsciowa o stozkowym
ksztatcie. Nastepnie za strefa wejSciowa znajduje si¢ walcowa strefa
kalibrujgca 1 podajaca potfabrykat, za$ za strefg kalibrujaca i podajaca
znajduje si¢ strefa wcinania, w ktérej wykonane sg Srubowe wystepy
w ksztatcie klina. Nastepnie znajduje si¢ strefa ksztaltowania, w ktorej
wykonane sg srubowe wystepy tworzace wykrdj o ksztalcie walcowanych
kul o promieniu rownym ksztattowanej kuli. Natomiast za strefa
ksztattowania znajduje si¢ strefa kalibrowania i rozcinania, w ktorej
srubowe wystepy tworzace wykrdj zwigkszaja swoja  wysokos¢
I szeroko$¢, rozdzielajac walcowane kule i kalibruja ich ksztattu.

1 — czop napedowy,

2a, 2b — czopy tozyskowe,

2a, 2b — stemple ksztattujgce,
4 — stozkowa powierzchnia
wejsciowa,

5 — strefa kalibrujgca,

6 — strefa podajqca,

T — strefa ksztattowania,

8 — strefa kalibrowania.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Narzedzie jest konstrukcyjnie prostsze i1 tatwiejsze w wykonaniu
w stosunku do walcow stosowanych dotychczas w przemysle.
Dzig¢ki zastosowaniu klinowej strefy wcinania, na ktorej sa wykonane
naciecia technologiczne eliminuje si¢ niebezpieczenstwo poslizgow
narzedzi 1 potfabrykatu, w wyniku czego proces przebiega stabilniej
W poczatkowym etapie walcowania. Narzgdzie wedlug wynalazku
umozliwia lepsze wypetnienie wykroju przez ksztalttowany metal, dzigki
czemu odwalcowane kule posiadaja wicksza doktadnos$¢. Zastosowanie
stozkowej strefy wejSciowe] umozliwia walcowanie kul z pretow
hutniczych o wigkszej $rednicy od wymiaru ksztaltowanej kuli.
Dodatkowo  doktadno$¢  zastosowanego wsadu jest mniejsza
od wymaganej w procesie walcowania tradycyjnymi narzedziami
Srubowymi.

KONTAKT:

Dr inz. Janusz Tomczak, Prof. dr hab. inz. Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania

I Technologii Obrobki Plastycznej

Jj.tomczak@pollub.pl, z.pater@pollub.pl, tel. (81) 538 42 41
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Sposob ksztaltowania plastycznego w wykroju
zamknietym wyrobow plaskich z dwoma zebrami

Numer zgloszenia wynalazku P. 394881 (2011 r.)
Numer patentu Pat. 214520

ZESPOL AUTORSKI

Andrzej Gontarz, Anna Dziubinska
Katedra Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Opracowany wynalazek dotyczy sposobu ksztattowania plastycznego
w  wykroju zamknigtym wyrobow plaskich z dwoma zZebrami
W trojsuwakowej prasie kuzniczej. Podczas realizacji procesu potfabrykat
w ksztalcie ptyty umieszczany jest w wykroju zamknigtym pomigdzy
matrycg a bocznymi narzedziami ksztattujacymi. Nastepnie Srodkowa
cze$¢ plyty (potfabrykatu) zaciskana jest gérnym narzedziem. Po czym
W wyniku ruchu bocznych narzedzi ksztattujacych nastepuje speczanie
potfabrykatu. Boczne narzedzia przemieszczaja si¢ do  siebie
W plaszczyznie poziomej i wyciskajg dwa zebra o zalozonych wymiarach
wyrobu w pionowg cze$¢ przestrzeni wykroju zamknigtego, pomiedzy
narz¢dziem goérnym, a narzedziami bocznymi.

Narzedzie Narzedzie Narzedzie
boczne orne boczne

Piyty
oporowe

Matryca dolna Wsad

Schemat ksztaltowania w wykroju zamknietym wyrobu ptaskiego
z dwoma zZebrami — poczqtek procesu
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Narzedzie Narzedzie Narzedzie
boczne gorne boczne

Piyty
oporowe

Matryca dolna Odkuwka

Schemat ksztaltowania w wykroju zamknietym wyrobu plaskiego
z dwoma zebrami — Koniec procesu

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Znaczace obnizenie zuzycia materialu do produkcji czesci ptaskich
z dwoma zebrami; Zmniejszenie pracochtonnosci 1 energochtonnosci
procesu; Polepszenie wtasnosci uzytkowych i wytrzymato$ciowych
gotowych wyrobow; Otrzymanie potabrykatow o zblizonych ksztattach
I wymiarach do wyroboéw gotowych z dwoma zebrami.

KONTAKT

Andrzej Gontarz

Katedra Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrobki Plastycznej
a.gontarz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 45
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Sposob ksztaltowania plastycznego polswobodnego
wyrobow plaskich z dwoma zebrami

Numer zgloszenia wynalazku P. 394882 (2011 r.)
Numer patentu Pat. 214519

ZESPOL. AUTORSKI

Anna Dziubinska, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania
i1 Technologii Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Innowacyjna  metoda  dotyczy  ksztattowania  plastycznego
potswobodnego wyroboéw ptaskich z dwoma zebrami w trojsuwakowe;j
prasie kuzniczej. W czasie procesu potfabrykat w ksztalcie ptyty
umieszczany jest na matrycy dolnej. Nastgpnie gorne narzedzie zaciska
srodkowa czes¢ plyty. Po czym potfabrykat poddawany jest speczaniu
przez boczne narzgdzia, ktére zblizaja si¢ do siebie w plaszczyznie
poziomej. W ten sposob ksztaltowane sa dwa zebra w otwartych
przestrzeniach, ograniczonych powierzchniami narzedzi bocznych oraz
narzedziem gérnym.

Narzedzie Narzedzie Narzedzie
boczne gorne boczne

Matryca dolna Wsad

Schemat ksztaltowania potswobodnego wyrobu plaskiego
z dwoma zZebrami — poczqtek procesu
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Narzedzie Narzedzie Narzedzie
boczne gorne boczne

Matryca dolna Odkuwka

Schemat ksztaltowania potswobodnego wyrobu ptaskiego
z dwoma zebrami — Koniec procesu

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Znaczace obnizenie zuzycia materialu do produkcji czesci ptaskich
z dwoma zebrami; Zmniejszenie pracochtonnosci 1 energochtonnosci
procesu; Polepszenie wlasnosci uzytkowych 1 wytrzymatosciowych
gotowych wyrobow; Otrzymanie potfabrykatéw o zblizonych ksztaltach
i wymiarach do wyrobow gotowych z dwoma zebrami.

KONTAKT:

Andrzej Gontarz

Katedra Komputerowego Modelowania
I Technologii Obrobki Plastycznej
a.gontarz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 45
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Szczotka walcowa do usuwania zadziorow

Numer zgloszenia wynalazku P. 394989 (2011 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Kazimierz Zaleski — kierownik zespotu, Jakub Matuszak,
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

We wszystkich procesach obrobki skrawaniem w momencie wyjscia
narz¢dzia ze strefy skrawania powstaje niepozadane zjawisko formowania
si¢ zadzioréw w postaci odksztalconego plastycznie materialu na
krawedziach przedmiotow wytwarzanych w czasie obrobki. Obrobka
krawedzi wytwarzanych elementdw jest konieczna z wielu powodow.
Usunigcie zadzioréw ulatwia, a czgsto w ogodle umozliwia prawidtowe
wykonanie operacji obrobkowych, montazowych oraz kontrolnych.
Dodatkowo, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie czesci w zlozeniu,
krawedzie powinny charakteryzowa¢ si¢ okreslonym, zdefiniowanym
stanem wykonania (zaokraglona, st¢piona, sfazowana). Usuwanie
zadzioréw, oprocz aspektow zwigzanych z doktadnoscia i jakoscia,
istotne jest takze ze wzgledow bezpieczenstwa uzytkowania wyrobow
(skaleczenia, zadrapania).Wynalazek dotyczy szczotki walcowej
do usuwania zadziorow. Szczotka zbudowana jest z trzpienia, stuzgcego
do zamocowania we wrzecionie maszyny technologicznej, korpusu oraz
czgsci roboczej] w postaci widkien rozmieszczonych na powierzchni
walcowej. Konstrukcja narzedzia dzigki oryginalnemu rozwigzaniu
zapewnia jednocze$nie mozliwos¢ usuwania zadzioréw oraz wygtadzania
krawedzi, dzigki zastosowaniu odmiennych widkien, ktorych czgse,
uderzajac z wigksza energig, powoduje usunigcie zadzioréw, za§ wiokna
czeSci  wygladzajacej powoduja zmniejszenie  mikronierownosci
uksztaltowanych przez wiokna usuwajace 1 wygladzenie powierzchni
przedmiotow obrabianych w obszarach przylegajacych do zadziorow.
Rozwigzanie to dodatkowo rozszerza tez mozliwos¢ stosowania jednej
szczotki do materialow charakteryzujacych si¢ zupelnie odmiennymi
wlasciwo$ciami.
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1 — trzpien, 2 — tuleja, 3 — sekcja widkien
wygladzajqcych, 4 — sekcja wiokien usuwajgcych

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

W literaturze spotka¢ mozna wyniki analiz kosztéw zwigzanych
Z wystepowaniem 1 usuwaniem zadzioroOw, na ktére wpltyw maja takie
czynniki jak: zaangazowanie dodatkowych zasobow ludzkich, czas
zwigzany z procesem usuwania zadziorow, wydzielenie gniazda
w zaktadzie produkcyjnym na dodatkowa operacje technologiczna,
wadliwe egzemplarze, ktorych wymiary nie mieszczg si¢ w przedziale
dopuszczalnej tolerancji, a takze uszkodzenie finalnych wyrobow. Laczne
koszty, zwigzane z procesem usuwania zadzior0w moga wzrosna¢ nawet
do 30% kosztow wytwarzania. Wiekszo§¢ operacji zwigzanych
Z usuwaniem zadziorow jest przeprowadzana w sposOb reczny na
stanowiskach $lusarskich. Z uwagi na fakt, ze r¢czne usuwanie zadzioréw
jest kosztowne 1 stanowi barier¢ w automatyzacji procesu wytwarzania,
celowe jest zastosowanie obrobki szczotkowaniem w  ujeciu
maszynowym. Zautomatyzowanie procesu usuwania zadziorow, za
pomoca szczotki o innowacyjnej konstrukcji pozwoli skroci¢ czas obrobki
krawegdzi przedmiotéw wytwarzanych poprzez obrobke skrawaniem.

KONTAKT

Dr hab. inz. Kazimierz Zaleski, prof. PL

Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
k.zaleski@pollub.pl, tel. (81) 538 42 38
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Sposéb pomiaru oddzialywan tribologicznych,
zwlaszcza powlok Kkabla z wewnetrzng
powierzchnig kanalu

Numer zgloszenia wynalazku P. 395014 (2011r.)

ISTOTA WYNALAZKU:

Przedmiotem wynalazku jest sposéb pomiaru oddzialywan
tribologicznych powlok kabla optotelekomunikacyjnego lub swiattowodu
z wewnetrzng powierzchnig kanatu wykonanego z elastycznego tworzywa
polimerowego. Badania wielko$ci tribologicznych (sily tarcia 1 wspot-
czynnika tarcia) prowadzi si¢ w ukladzie $lizgowym, na dwoéch rolkach
dociskowych o okre§lonej $rednicy, usytuowanych w odpowiednim
uktadzie przestrzennym w odniesieniu do osi kabla. Taki uktad zapewnia
styk jednostronny zewngtrznej powierzchni kabla optotelekomunika-
cyjnego lub $wiattowodu z wewngtrzng powierzchnig kanatu — rury lub
tuby z tworzywa. Podczas badania kabel przemieszcza si¢ ze stala
predkoscia liniowg wewnatrz kanatu, dtugo$¢ powierzchni tracej kanatu
jest stata.

©

Schemat badania kabla swiattowodowego z polimerowym kanatem oraz wyglgd
prototypowego stanowiska badawczego
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Rolki dociskowe sa umieszczone naprzemienne 1 przemieszczajg si¢
w kierunku prostopadtym do osi kabla na okreslonej odlegtos¢ powodujac
wygigcie kanatu, przy styku jednostronnym z kablem. Styk kabla
i kanatu podczas badan zachodzi na dwoch odcinkach krzywoliniowych
o dlugosci wynikajacej z wartosci promienia R rolki dociskowe;.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to ze sposob 1 urzadzenie
umozliwia prowadzenie powtarzalnych badan $wiattowodow, kabli
optotelekomunikacyjnych, energetycznych, teletechnicznych i innych
elementéw — na przyktad medycznych (endoskopdw, cewnikéw, katete-
row, stentow) podczas wprowadzania ich do wnetrza kanatow, rur lub
tub, w warunkach zblizonych do rzeczywistego ich uzytkowania. Dzigki
temu mozliwe jest wyznaczenia wielkosci fizycznych sity tarcia
I wspotczynnika tarcia, istotnie wptywajacych na proces ich instalowania.
Dzigki temu mozliwe jest okre§lania wlasciwego doboru materiatow na
roznorodne powloki oraz prowadzenie badan porownawczych dla
nowych innowacyjnych konstrukcji tego rodzaju wyrobdéw. Urzadzenie
umozliwia prowadzenie powtarzalnych badan elementéw technicznych
podczas wprowadzania ich do wnetrza kanalow, rur lub tub.

KONTAKT:

Dr hab. inz. Tomasz Klepka
Katedra Proceséw Polimerowych
t.klepka@pollub.pl, tel. (81) 538 47 66
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Kociol centralnego ogrzewania

Numer zgloszenia wynalazku P. 395317 (2011 r.)
Numer patentu Pat. 218467

ZESPOL. AUTORSKI

Plaska Stanistaw, *Bednarz Adam
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* Bednarz Adam Przedsiebiorstwo Kotlarsko-Slusarskie Bat-Gaz,
Rogdzno

ISTOTA WYNALAZKU

Kociot centralnego ogrzewania, ktory ma ksztalt prostopadtos$ciennej
bryty, ktérej Sciany zewnetrzne stanowia ptaszcz wodny, otaczajacy
komorg spalania.

%
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Wewnatrz komory umieszczone s3 plytowe wymienniki ciepta,
potaczone hydraulicznie 1 mechanicznie z ptaszczem zewngtrznym, przez
ktory przeptywa ten sam czynnik chtodzacy, tworzace labiryntowy kanat
przeplywowy dla spalin, oraz wyposazony jest w ruszt wodny.

Charakteryzuje si¢ tym, ze ptytowe wymienniki (3a, 3b, 3c) ciepta
zawierajg prostopadto$cienne zebra (6), rozmieszczone w poprzek Scian
(7) bocznych ptytowych wymiennikéw (3a, 3b, 3c) ciepla, tworzace
Z tymi S$cianami (7) bocznymi kat ostry w zakresie 15-40°, ktorych
swobodne konce skierowane sg ku dotowi, a wysokos$¢ ich wynosi 10%
odleglosci miedzy plytowymi wymiennikami (3a, 3b, 3c) ciepla, przy
czym S$ciany (7) boczne plytowych wymiennikéw (3a, 3c), nie
dochodzace do dna pieca, wystaja poza dno tych wymiennikéw,
natomiast $ciany (1) zewngtrzne otoczone sg izolacja (8) termiczng, za$
ruszt (5) wodny ma ksztalt rury o przekroju poprzecznym zblizonym do
trojkata rownoramiennego z wierzchotkami przechodzgcymi w promienie
okregu kota z wierzchotkiem skierowanym do dotu.

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Ptaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67

58



Sposob wodorowego wspomagania spalania
w tlokowym silniku spalinowym

Numer zgloszenia wynalazku P. 395318 (2011 r.)

ZESPOL AUTORSKI

Mirostaw Wendeker, Piotr Jaklinski,
Marcin Szlachetka, Adam Majczak
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposob skladajacy sie z ukladu
generowania mieszaniny wodorotlenowej] na pokladzie pojazdu
samochodowego wraz z uktadem dozujacym wyprodukowany gaz do
kolektora dolotowego silnika spalinowego i systemu sterowania.

3 1 10 2
[ oy
| 7
_/Z 8 9
=, 1
N ==\ =
\4 5 |6 _

1 — elektroniczna jednostka sterujgca, 2 — wigcznik, 3 — pokta-
dowe Zrédlo energii elektrycznej, 4 — generator mieszaniny
wodorotlenowej, 5 — czujnik cisnienia, 6 — przewdd gazowy,
7 — dozownik mieszaniny, 8 — wtryskiwacz paliwa, 9 — komora
spalania, 10 —zlgcze komunikacji z elektroniczng jednostkq
sterujgcqg
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Dozowanie mieszaniny odbywa si¢ w zaleznosci od predkosci pojazdu.
Zast¢gpowanie paliw ropopochodnych w pojazdach napedzanych silnikami
spalinowymi paliwem ekologicznym, pochodzagcym z odnawialnych
zrodet energii, jakim jest wodor, wptywa pozytywnie na srodowisko
naturalne. Spalanie paliwa wodorowego charakteryzuje si¢ wzrostem
sprawnosci procesu wywigzywania si¢ ciepla. Zasilanie jedno- badz
dwupaliwowe paliwem wodorowym wytworzonym na poktadzie pojazdu
skutkuje zmniejszeniem emisji toksycznych sktadnikow generowanych
przez jednostke napgdowaq. Dlatego tez, koncowym rezultatem stosowania
sposobu wodorowego wspomagania spalania w tlokowym silniku
spalinowym jest zmniejszenie zuzycia ropopochodnego paliwa oraz
zmniejszenie ilo$ci zanieczyszczen zawartych w spalinach.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Sposdéb wodorowego wspomagania spalania w tlokowym silniku
spalinowym ma za zadanie wygenerowanie mieszaniny wodorotlenowej
na poktadzie pojazdu i jej spalanie w jednostce napgdowej. Skutkiem jest
wzrost efektywnosci procesu spalania, co bezposrednio przeklada si¢ na
zmniejszenie zuzycia paliwa przez silnik. Dlatego tez sposob
dedykowany jest do silnikoéw spalinowych o zaptonie iskrowym jak
i samoczynnym oraz do dziatania w trybie jedno- badz dwupaliwowym
(tacznie z paliwem oryginalnym).

KONTAKT

Mgr inz. Adam Majczak
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych
a.majczak@pollub.pl, tel. (81) 538 4764
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Sposob ograniczania zadymienia spalin
w silniku o zaplonie samoczynnym

Numer zgloszenia wynalazku P. 395319 (2011 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Mirostaw Wendeker, Lukasz Grabowski, Michat Geca, Pawel Magryta
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napgdoéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposdb ograniczania zadymienia spalin
w silniku 0 zaptonie samoczynnym poprzez dostarczanie mieszaniny
wodorotlenowej wytworzonej na pokladzie pojazdu. Dozowanie
mieszaniny odbywa si¢ w zaleznos$ci od aktualnego stanu pracy jednostki
napedowej. Dostarczona mieszanina przyczynia si¢ do zmiany przebiegu
procesu spalania. Sposdb pozwala na zmniejszenie st¢zenia zwigzkow
toksycznych zawartych w spalinach, zwtaszcza zadymienia spalin.

1 2 3 4 5 6
V- ALL T
 [==nllo—=

1 — generator mieszaniny wodorotlenowej, 2 — czujnik cisnienia,
3 — przewdd gazowy, 4 — dozownik, 5 — wtryskiwacz paliwa,
6 — komora spalania, 7 — uktad generowania energii elektrycznej,
8 —elektroniczna jednostka sterujgca, 9 — zilgcze dodatkowych
czujnikow wraz ze zlgczem komunikacji
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Sposéb ograniczania zadymienia spalin moze by¢ stosowany do
wszystkich silnikow o zaplonie samoczynnym, bez wzgledu na rodzaj
systemu zasilania w paliwo, zaréwno w nowoczesnych silnikach
sterowanych elektronicznie jak i silnikach sterowanych mechanicznie.
Sposéb  ograniczania zadymienia spalin w silniku o zaptonie
samoczynnym pozwala na zmniejszenie st¢zenia zwigzkow toksycznych
zawartych w spalinach, zwlaszcza zadymienia splin. Dla testu NEDC
(ang. New European Driving Cycle) w pojezdzie z silnikiem o zaptonie
samoczynnym suma zadymienia spalin maleje blisko 4-krotnie. Silnik
pracujacy dwupaliwowo, rownoczesnie zasilany oryginalnym paliwem
(olejem napedowym) i mieszaning wodorotlenowa wykazuje mniejsze
zuzycie ropopochodnego paliwa.

KONTAKT

Mgr inz. Pawet Magryta
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedoéw Lotniczych
p.magryta@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64
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Sposob dwupaliwowego zasilania
bezposrednim wtryskiem spre¢zonego gazu ziemnego
do silnikow o zaplonie samoczynnym

Numer zgloszenia wynalazku P. 395322 (2011 r.),
Numer patentu Pat. 217069

ZESPOL AUTORSKI:

Mirostaw Wendeker, Rafal Sochaczewski,
Grzegorz Baranski, Michatl Biaty
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Sposob dwupaliwowego zasilania bezposrednim wtryskiem sprezonego
gazu ziemnego do silnikdbw o =zaplonie samoczynnym polega na
dostarczaniu sprgzonego gazu ziemnego do komory spalania silnika za
pomoca specjalnie opracowanego wtryskiwacza gazu.

2

1 —elektroniczna jednostka sterujgca, 2 — poktadowy uktad genero-
wania energii elektrycznej, 3 —przewdd oddalenia, 4 —klapa
zabezpieczajgca, 5 —komora spalania, 6 —wtryskiwacz powietrza,
7 —wtryskiwacz gazu, 8 —wtryskiwacz paliwa, 9 — sprezarka,
10 —zbiornik powietrza, 11 — regulator cisnienia, 12 — przylgcza
Czujnikow zewnetrznych
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Paliwo gazowe dozowane jest przez przewod oddalenia bezposrednio do
komory spalania. Przewod ten petni takze funkcje uktadu przeptukania
sprezonym powietrzem, co zabezpiecza przed cofaniem si¢ ptomienia do
uktadu zasilania. Powietrze kompresowane jest na poktadzie pojazdu,
natomiast praca spre¢zarki, wtryskiwacza gazu i wtryskiwacza powietrza
steruje elektroniczna jednostka. W oparciu o aktualny stan pracy jednostki
napedowej, jednostka sterujagca, m.in. na podstawie impulsu
napigciowego pochodzacego od oryginalnego wtryskiwacza oleju
napedowego, wyznacza parametry sterujagce dla  wtrysku gazu
I sprezonego powietrza. Proces przeptukania przewodu oddalenia oraz
wtrysku gazu odbywa si¢ w czasie trwania suwu dolotu.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Zastosowanie wynalazku mozliwe jest w jednostkach napedowych
pojazdéw osobowych, ci¢zarowych jak 1 w silnikach stacjonarnych
0 zaptonie samoczynnym. Stosowanie sposobu nie wymaga modyfikacji
oryginalnego sytemu zasilania w paliwo, dzieki czemu w pehi
zachowana jest funkcjonalno$¢ takiego uktadu. W przypadku braku
paliwa gazowego praca silnika mozliwa jest w trybie jednopaliwowym
(dla paliwa oryginalnego). Zastosowanie wynalazku bezposrednio
przektada si¢ na obnizenie kosztow eksploatacji pojazdu oraz kosztow
ponoszonych na zakup paliwa nawet do 50% (w stosunku do paliwa
oryginalnego). W wyniku zastagpienia gazem do 80% oleju napedowego
nastgpuje obnizenie emisji toksycznych zwigzkow zawartych w gazach
spalinowych.

KONTAKT

Rafat Sochaczewski,

Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napgedow Lotniczych,
r.sochaczewski@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64
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Dwuwalcowa klatka walcownicza,
zwlaszcza do walcowania poprzecznego,
wzdluznego oraz dzielenia bezodpadowego

Numer zgloszenia wynalazku P. 395433 (2011 r.),
Numer patentu Pat. 215512

ZESPOL AUTORSKI

Arkadiusz Tofil*, Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrobki Plastycznej

WSPOLUPRAWNIONY:

* Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Chelmie

ISTOTA WYNALAZKU

Walcarka zwlaszcza do walcowania poprzecznego, wzdluznego oraz
dzielenia bezodpadowego ma segmentowa struktura i sktada si¢ z szes$ciu
podstawowych zespoléw (rys. ponizej): ramy nosnej, zespotu
napedowego, klatki walcow roboczych, uktadu przeniesienia napedu,
uktadu zasilania elektrycznego i sterowania oraz uktadu pomiarowego.
Rama nos$na wykonana jest jako azurowa konstrukcja spawana
z zamknigtych ksztalttownikéw hutniczych o przekroju prostokatnym.
Do ramy przymocowany jest z jednej strony zesp6t napedowy, natomiast
z drugiej strony klatka walcéw roboczych. Uktad napedowy sktada si¢
z wielostopniowej przektadni zgbatej, napedzanej silnikiem elektrycznym
za posrednictwem kola zamachowego. Do przekazania momentu
obrotowego z przektadni zgbatej do klatki walcow roboczych
wykorzystuje si¢ uklad przeniesienia napedu, ktory sktada sie¢ z dwoch
tacznikow przegubowych. Korpus klatki walcow roboczych zbudowany
jest z czterech ptyt stalowych, potaczonych w sztywna ram¢. W ptytach
pionowych korpusu, ktore petnig funkcje stojakow osadzone sg tuleje
mimosrodowe, w ktérych ulozyskowane sa waly gltowne walcarki.
Zmiane¢ rozstawu osi walcow realizuje si¢ w wyniku obrotu tulei mimo-
srodowych, wzajemnie sprz¢zonych ze soba w sposdb mechaniczny.
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W rezultacie jednoczesny obrot czterech tulei mimosrodowych wzgledem
korpusu maszyny powoduje rozsuwanie lub zsuwanie do siebie osi
walcow.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest jego uniwersalnos¢, dzigki
czemu umozliwia realizacj¢ trzech roznych proceséw na jednej maszynie
— dzielenia bezodpadowego, walcowania w ukladzie poprzeczno-
klinowym oraz walcowania w ukladzie kuZzniczym wzdluznym. Kolejnym
korzystnym skutkiem wynalazku jest prosta konstrukcja urzadzenia oraz
fatwy sposob przezbrojenia maszyny. Dodatkowo dzigki mozliwosci
zmiany odleglosci miedzy osiami watéw, mozliwe jest ksztaltowanie
réznych wyrobow przy wykorzystaniu jednego kompletu narzedzi.

KONTAKT

Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania

I Technologii Obrobki Plastycznej
j.tomczak@pollub.pl, tel. (81) 538 42 41
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Urzadzenie do wytwarzania taSmy montazowej
do plyt kartonowo-gipsowych

Nr zgloszenia wynalazku P. 395640 (2011 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Ptaska Stanistaw, Siwek Artur*
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* Asko sp. z 0. 0. Lublin

ISTOTA WYNALAZKU

Urzadzenie do wytwarzania ta§my montazowej do plyt kartonowo-
gipsowych.

Sktada si¢ ono z umieszczonych w linii wyttaczarki (1), wyposazonej
w glowice (2) szczelinowg do ksztattowania tasmy bazowej (11), zespotu
walcow (3) ksztattujacych tasme (11) bazowa, zespolu walcow (4)
chlodzacych, urzadzenia do nanoszenia kleju, sktadajacego si¢ z dwoch
walcoéw (5) zanurzonych w zbiornikach (5a) na klej, pomigdzy ktdérymi
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przechodzi tasma bazowa (11), zespotu sklejajacego (7), sktadajacego si¢
walcéw (7a) dociskowych, pomiedzy ktérymi przechodzi tasma (11)
bazowa oraz rozmieszczone po jej obu stronach tasmy (12) wldkniny
rozwijane z rozwijarek (6), oraz komory (13) do utwardzania kleju,
urzadzenia (9) do profilowania gotowej tasmy (11a) i urzadzenia (10) do
rozcinania gotowej tasmy (11a).

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Urzadzenie zapewnia uzyskanie dwoch produktow, folii o standardowych
szeroko$ciach i1 tasmy montazowej. Linia technologiczna sktada si¢ z zespotu
do wytwarzania folii z tworzywa i na tym etapie wytarzany jest gotowy
wyrdb w postaci folii. Druga czg$¢ linii stuzy naniesieniu wtdkniny na folie,
ktora w dalszej czesci linii technologicznej poddawana jest rozcinaniu na
roéznej szerokosci tasmy montazowe do tgczenia plyt kartonowo-gipsowych.
Lini¢ charakteryzuje uniwersalno$¢ 1 duza wydajnosc.

KONTAKT:

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Ptaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Sposob i uklad sterowania mechanizmem
zamkow i blokad

Numer zgloszenia wynalazku P. 396076 (2011 r.)

AUTOR

Wolszczak Piotr
Katedra Automatyzacji

ISTOTA WYNALAZKU

Sposéb sterowania mechanizmem zamkow 1 blokad za pomoca
kodowanego sygnatu przesylanego bezprzewodowo z nadajnika
i odbieranego przez odbiornik, przetwarzanego na sygnal sterujacy
urzadzeniami wykonawczymi. Z nadajnika wysyla si¢ zakodowany
sygnat do odbiornika, a nast¢pnie przekazuje si¢ ten sygnal do modutu
przetwarzania sygnatéw, po czym sygnat rozkodowuje sie, a nastgpnie
sygnat ten przekazuje si¢ do modutu identyfikacji kodu 1 poréwnuje si¢
go z kodem zapisanym w module pamigci, a nast¢pnie sygnat przekazuje
si¢ do modutu generowania sygnatu do urzadzen wykonawczych,
w ktérym w przypadku pozytywnej identyfikacji kodu generuje si¢ sygnat
i przekazuje do urzadzenia wykonawczego. Uklad sterowania
mechanizmem zamkéw i1 blokad sktada si¢ z urzadzenia (T) mobilnego do
wysytania sygnatow bezprzewodowych, sterownika wyposazonego
w nadajnik-odbiornik sygnatow bezprzewodowych, moduty
przetwarzania i identyfikacji kodéw, modul pamieci oraz urzadzenia
wykonawczego polaczonego z mechanizmem zamka. W ukladzie tym
wejscie modulu (2) przetwarzania potgczone jest z wyjsciem (1)
nadajnika-odbiornika sygnatéow, a wyjscie modulu (2) przetwarzania
potaczone jest przelacznikiem (3) trybu pracy, ktérego jedno wyjscie jest
polaczone z modutem (4) pamigci, a drugie wyjscie z wejSciem modutu
(5) identyfikacji, zas wyjscie modutu (5) identyfikacji jest potaczone
Z modutem (6) generowania sygnaléw wykonawczych, ktorego wyjscia
polaczone s3 z urzadzaniem wykonawczym (7) i alarmowym (8),
a ponadto wyjscie modutu (4) pamigci polaczone jest z wejsciem modutu
(5) identyfikacji kodu.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze rownolegle z urzadzeniem
wykonawczym wilaczone jest urzadzenie alarmujace oraz przetgcznik
trybu pracy sterownika umozliwiajacy modyfikacje kodow zapisanych
W pamigci sterownika. Zastosowanie w ukladzie wedlug wynalazku
sygnatu optycznego jako no$nika informacji ma istotne znaczenie ze
wzgledow bezpieczenstwa przez bezposredni nadzor uzytkownika nad
pracg uktadu sterowania mechanizmem zamkow i blokad. Ponadto przez
zastosowanie aparatow telefonii komorkowej jako urzadzen mobilnych
umozliwia zdalne przekazywanie kluczy dostepu 1 zastosowanie
wynalazku w uzyskiwaniu dost¢pu i monitorowaniu dostgpu do obiektow
uzytecznos$ci publiczne;.

KONTAKT

Dr inz. Piotr Wolszczak
Katedra Automatyzacji
p.wolszczak@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Sposob wytwarzania zetonu reklamowego
porowanego

Numer zgloszenia wynalazku P. 396199 (2011 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Tomasz Garbacz
Katedra Procesow Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania zetonu reklamowego
porowanego wykonanego z tworzywa termoplastycznego metoda
wtryskiwania porujacego. Zeton reklamowy porowany stosuje sie jako
element reklamowy stanowigcy zamiennik monet metalowych do
wozkow marketowych, zwlaszcza wozkow w duzych sklepach
sieciowych, centrach handlowych.

Istotg sposobu wytwarzania zetonu reklamowego porowanego jest to,
ze $rodek porujacy w postaci granulatu dozowany jest do tworzywa
termoplastycznego w ilosci od 0,4 do 1,0%. Zeton reklamowy porowany
ma strukture gradientowa lita 1 porowatg. Struktura lita obejmuje
powierzchni¢ zewnetrzng zetonu reklamowego.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Efektem zastosowania wynalazku w przemysle bedzie mozliwo$¢
wytwarzania zetonu porowatego. Porowato$¢, wyrdzniajagca oryginal-
noscig zeton reklamowy porowany sposréd obecnie wytwarzanych oraz
spotykanych rozwigzan tego typu wyrobow, polega na wyraznym
widocznym  okiem czlowieka zmatowieniu powierzchni oraz
zmniejszeniu twardosci powierzchni, wynikajacej z obecno$ci porow.
Sposéb wytwarzania skutkuje poprzez zmian¢ wygladu zewnetrznego
zetonu, polepszenie jego efektow wizualnych, zachodzi takze zwigkszenie
efektywnosci wytwarzania zetonu reklamowego w procesie wtryskiwania
porujacego, wynikajacego z istotnego zmniejszenia zuzycia tworzywa
termoplastycznego niezbgdnego do wykonania zetonu reklamowego.

KONTAKT

Dr inz. Tomasz Garbacz

Katedra Procesow Polimerowych
t.garbacz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 23
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Walcarka ramowo-konsolowa,
zwlaszcza do walcowania wzdluznego
wyrobow plaskich oraz ksztaltowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 396594 (2011 r.)

ZESPOL AUTORSKI

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Rama walcarki wykonana jest jako konstrukcja spawana z profili
zamknigtych, na ktérej umieszczono dwie plyty podstawowe, gdzie
znajduje si¢ uktad napedowy oraz klatka walcownicza. Korpus klatki
walcowniczej zbudowany jest z pionowych ptyt stalowych, spigtych
dwoma plytami poziomymi. Walcarka wyposazona jest w czujnik
momentu obrotowego, ktory wykorzystuje si¢ do rejestracji parametrow
sitowych procesu. Waty robocze lozyskowane s3 w lozyskach
slizgowych, osadzonych w tulejach mimos$rodowych, ktére to z kolei
tozyskowane sg S$lizgowo w plytach pionowych korpusu klatki
walcowniczej. Wysiegowe czopy walcarki dodatkowo zostaly spigte
spinkg w celu zwiekszenia sztywno$ci konstrukcji. Na czterech tulejach
mimosrodowych, w ktérych tozyskowane sa waty walcarki znajduja si¢
kota zebate o zgbach prostych. Dolna i goérna tuleja mimosrodowa
pozostajag w zazgbieniu ze sobg w catym zakresie regulacji rozstawu osi.
Natomiast regulacja rozstawu osi walcoOw realizowana jest przy uzyciu
dzwigni umieszczonej na watku ustawczym, ktory za posrednictwem kota
zebatego ustawczego znajduje si¢ W zazgbieniu z dolnymi tulejami
mimosrodowymi. W rezultacie jednoczesny obrot czterech tulei
mimosrodowych wzgledem korpusu maszyny powoduje w zaleznos$ci od
kierunku tego obrotu zblizanie lub oddalanie od siebie osi walcow.
Ciaglo$¢ zazebienia migdzy kolami zgbatymi, ktére umieszczone sg na
walach roboczych, a kotem zgbatym, osadzonym na wale napedowym
w calym zakresie regulacji rozstawu osi zapewniaja dwa kola zgbate
posrednie, umieszczone w przektadni rozdzielajacej naped.
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Dodatkowo kota zgbate posrednie zazebiaja si¢ miedzy sobg i jedno-
cze$nie kazde z nich pozostaje w zazgbieniu z wihasciwymi kotami
zgbatymi, osadzonymi na watach roboczych urzadzenia.

Takie rozwigzanie umozliwia zachowanie ciaglosci przeniesienia
napedu w trakcie zwigkszania lub zmniejszania odlegtosci osi miedzy
walcami bez istotnej zmiany geometrii zaze¢bienia przektadni.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Maszyna charakteryzuje si¢ duza uniwersalno$cia, dzigki czemu
umozliwia realizacje¢ trzech réznych proceséw walcowania wzdluznego
na jednej maszynie — walcowania wyrobow plaskich przy pomocy
gladkich walcow, umieszczonych miedzy stojakami, walcowania
wyrobow ksztaltowych przy pomocy wysiggowych walcow bruzdowych
oraz walcowania w ukladzie kuzniczym wzdluznym. Ma prosta
konstrukcje oraz tatwy sposob przezbrojenia narzedzi. Dodatkowo dzigki
mozliwo$ci zmiany odleglo$ci migdzy osiami watdow, mozliwe jest
ksztattowanie roznych wyrobow przy wykorzystaniu jednego kompletu
narzedzi. Wynalazek umozliwia réwniez pomiar rzeczywistych
momentow walcowania.

KONTAKT

Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki
Plastycznej, j.tomczak@pollub.pl, tel. (81) 538 42 41
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Sposob wytwarzania kolnierzy czolowych
w ksztalcie dwuramiennej rozety

Numer zgloszenia wynalazku P. 396595 (2011 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Zbigniew Pater, Andrzej Gontarz, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrobki Plastyczne;j

ISTOTA WYNALAZKU

Istota wynalazku jest to, ze na obwodzie skrajnych kohcow
potfabrykatu w ksztatcie odcinka rury, wykonuje si¢ dwa symetryczne
naciecia. Nastepnie potfabrykat umieszczany jest w  dzielonych
matrycach, ktore zaciska si¢ na potfabrykacie.

1 — wsad rurowy, la, 1b — narzedzia dzielone, 2a, 2b — stemple ksztattujgce,
4 —wyrob — drgzony wat z czotowymi kotnierzami

Nastegpnie uruchamia si¢ ruch postepowy stempli ksztattujacych, ktore
przemieszczaja si¢ wzdluz osi potfabrykatu, w kierunku nacieé
wykonanych na potfabrykacie. W efekcie przemieszczania si¢ stempli
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ksztattujacych, rozpycha si¢ naciete konce potfabrykatu, ktore
W rezultacie s3 wyginane, a nastgpnie dotlaczane do powierzchni
czolowych dzielonych matryc. W rezultacie uzyskuje si¢ wyrdb drazony
Z dwustronnymi kolnierzami w ksztalcie dwuramiennej rozety. Proces
moze by¢ realizowany w ukladzie, w ktérym dwa symetryczne nacigcia
wykonuje si¢ z jednej strony potfabrykatu, a nastepnie ksztaltuje sie
kolierz tylko z jednej strony poifabrykatu, natomiast drugi koniec
potfabrykatu pozostaje cylindryczny. Ponadto proces wytwarzania
kohierzy czotowych moze by¢ realizowany na zimno lub na goraco.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wynalazek umozliwia ksztattowanie jednolitych wyrobow petnych
i drgzonych, ktore posiadajg skrajne kotnierze stosowane najcz¢sciej do
faczenia z innymi elementami konstrukcji. Dzigki plastycznemu
uksztaltowaniu kotnierzy poprawiaja si¢ wiasnosci wytrzymatosciowe
elementow. W przypadku ksztattowania dragzonych watkéw ze skrajnymi
kolierzami mozna stosowa¢ wsad w postaci rur grubosciennych, dzigki
temu eliminuje si¢ dodatkowe operacje, takie jak: wiercenie, toczenie,
spawanie, zmniejsza si¢ roéwniez zuzycie materialu zwigzane ze
skrawaniem.

KONTAKT

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater, Andrzej Gontarz

Katedra Komputerowego Modelowania

i Technologii Obrobki Plastycznej

j.tomczak@pollub.pl, z.pater@pollub.pl, a.gontarz@pollub.pl
tel. (81) 538 4241
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Agregat do obciskania obrotowego
wyrobow drazonych

Numer zgloszenia wynalazku P. 396852 (2011 r.)

ZESPOL AUTORSKI

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrobki Plastyczne;j

ISTOTA WYNALAZKU
Agregat do obciskania obrotowego ma strukture segmentowg i sktada
si¢ zsiedmiu podstawowych zespotéw: ramy nos$nej — 1, zespotu

napedowego — 2, klatki walcéw zebatych — 3, klatki walcoéw ksztattuja-
cych — 4, hydraulicznego uktadu napedowego walcow ksztaltujacych — 5,
uktadu zasilania elektrycznego i sterowania — 6 oraz uktadu pomiarowego
— 7. Rama nosna wykonana jest jako azurowa konstrukcja spawana
z cienkosciennych ksztattownikow hutniczych o przekroju kwadratowym.
Do ramy przymocowany jest zespot napedowy, ktory sklada sie
z motoreduktora, zbudowanego z trdjfazowego silnika elektrycznego
i dwustopniowej przektadni stozkowo — walcowej. Moment obrotowy
przekazywany jest z motoreduktora za posrednictwem sprzegta podatnego
palcowego 1 przetwornika momentu obrotowego do klatki walcow
zgbatych, gdzie nastgpnie rozdzielany jest na trzy waly robocze
urzadzenia. Przektadnia zebata rozdzielajaca sktada si¢ z czterech watkow
uzgbionych, wzajemnie ze soba zazgbionych, ktore lozyskowane sa
w dwoch ptytach pionowych, osadzonych w plycie podstawowe]
i dodatkowo spigtych ze sobg plyta gorng. Wiasciwy proces obciskania
obrotowego realizowany jest w klatce walcow ksztattujacych, w ktorej
poruszaja si¢ promieniowo trzy suwaki wraz z lozyskowanymi w nich
walami roboczymi. Korpus klatki roboczej sktada si¢ zdwoch
segmentowych stojakdéw, potaczonych ze sobg trzema ptytami, do ktorych
przymocowane s3 sitowniki hydrauliczne. Waly robocze z osadzonymi na
nich narzedziami — walcami ksztaltowymi w czasie pracy urzadzenia
obracajg si¢ w tym samym kierunku.
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1 — rama nosna, 2 — zespot napedowy, 3 — klatka walcow zebatych,
4 — klatka walcow ksztattujgcych, 5 — uklad zasilania hydraulicznego,
6 — ukiad zasilania elektrycznego, 7 — uklad pomiarowy

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Agregat pozwala na plastyczne ksztattowanie wielostopniowych
watkoéw 1 osi drazonych w czasie jednej operacji. Narzedzia ksztaltujace
w postaci trzech rolek sa proste konstrukcyjnie 1 tatwe w wykonaniu.
Agregat posiada prosta izwarta konstrukcje, nie wymagajaca
specjalistycznego fundamentowania, dzigki czemu jego potozenie moze
by¢ dowolnie zmieniane w zalezno$ci od potrzeb. Dzigki synchronizacji
przemieszczenia trzech suwakoéw roboczych mozliwe jest ksztaltowanie
wyrobéw o skomplikowanej geometrii, na przyklad typu wience
uzebione.

KONTAKT

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania

i Technologii Obrébki Plastycznej;

j.tomczak@pollub.pl, z.pater@pollub.pl, tel. (81) 538 42 41
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Sposob i urzadzenie do badania thumienia fali
akustycznej w wytworach kompozytowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 397458 (2011 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Tomasz Klepka, Jacek Orzet*, Pawel Pio$, Piotr Tarkowski
Katedra Pojazdow Samochodowych

WSPOLUPRAWNIONY:
* Orzel S.A, Cmitow

ISTOTA WYNALAZKU

Sposob badania charakteryzuje si¢ tym, ze badang probke (7)
w ksztatcie walca wykonang z kompozytu granulatu gumowego oraz
materialowa polimerowych mocuje si¢ w uchwycie urzadzenia, po czym
z glosnika (2), ktory jest przymocowany do ruchomego kanatu (3) emituje
si¢ fale akustyczng. Fale przepuszcza si¢ przez badang probke (7), tak aby
czes¢ fali akustycznej byta pochtaniana przez badang probke (7), a czes¢
kieruje si¢ do sonometru (6). Urzadzenie do badania tlumienia fali
akustycznej w wytworach kompozytowych sklada sie z glosnika
I sonometr. Gtosnik (2) jest zamocowany do kanatu (3) ruchomego
z regulowana dlugosciag. W srodkowej czesci kanalu (3) ruchomego
znajduje si¢ wytlumienie (4) z pianki poliuretanowej, a wewnatrz kanatu
(3) ruchomego jest otulina (5). Pomig¢dzy kanatem (3) ruchomym,
a kanalem (1) nie ruchomy o statej dlugosci, zamocowana jest badana
probka (7). Kanat (3) ruchomy i kanat (1) nie ruchomy potaczone sg ze
sobg roztacznie, gdzie w Srodkowej czesci kanatu (1) nie ruchomego
znajduje si¢ wytlumienie (4) z pianki poliuretanowej, wewnatrz kanatu
(1) stalego jest otulina (5),za$ na koncu kanatu (1) stalego znajduje sie
sonometr (6).
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Urzadzenie umozliwia badanie wtasciwosci tlumien akustycznych dla
roznych materialow, ktore dotychczas byly trudne do wyznaczania,
w tych samych warunkach dla probek roznej grubosci. Urzadzenie jest
mobilne oraz ma prosta konstrukcje co znacznie ulatwia jego
uzytkowanie.

KONTAKT:

Prof. dr hab. inz. Piotr Tarkowski
Katedra Pojazdéw Samochodowych
p.tarkowski@pollub.pl, tel. (81) 538 42 51
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Sposob wytwarzania kompozycji
piaskowo-polimerowej

Numer zgloszenia wynalazku P. 398067 (2012 r.)
Numer patentu Pat. 217753

ZESPOL AUTORSKI:

Janusz W. Sikora, Tomasz Garbacz, FrantSick Greskovic¢
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania kompozycji
piaskowo polimerowej, stanowigcej mieszaning piasku z tworzywem
termoplastycznym. Kompozycja polimerowa przetwarzana jest, metoda
wyttaczania oraz prasowania 1 przeznaczona jest do wytwarzania ptyt
chodnikowych i dachoéwek. Istota sposobu wytwarzania kompozycji
piaskowo polimerowej jest to, ze piasek miesza si¢ z tworzywem
olefinowym w stosunku 60-80% czg¢éci masowych piasku i od 20 do 40
czgsci masowych tworzywa olefinowego, pierwotnego lub wtdérnego.
Otrzymang w procesie mieszania kompozycje wyttacza si¢ za pomoca
wyttaczarki jedno Ilub dwuslimakowej] w procesie wytlaczania,
Wiytloczong kompozycje piaskowo polimerowa, umieszcza si¢ w formie
jedno lub wielogniazdowej prasy hydraulicznej i poddaje si¢ procesowi
prasowania wysokoci$nieniowemu pod ci$nieniem wynoszacym od 20 do
60 MPa.

KORZYSCI 7. ZASTOSOWANIA WZORU UZYTKOWEGO
W PRZEMYSLE

Efektem zastosowania wynalazku w przemysle jest umozliwienie
wytwarzania kompozycji piaskowo polimerowej na wytwory, ktorym
stawia si¢ specyficzne wymagania uzytkowe.

Do tych wytworow mozna zaliczy¢ na przyklad ptyty chodnikowe
i dachowki. Sposob wytwarzania skutkuje korzystnie gtownie poprzez
wykonanie kompozycji piaskowo polimerowej, ktéra w stanie stalym
charakteryzuje si¢ duzg wytrzymalo$cia mechaniczng, udarnos$cia
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I twardoscig, malg Scieralnos$cig oraz wysoka odporno$cig na czynniki
pogodowe, przy jednoczesnej matej palnosci 1 niskich kosztach

wytworzenia.

KONTAKT:

Dr inz. Tomasz Garbacz,
Katedra Proceséw Polimerowych,
t.garbacz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 23
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Rura mikroporowata wielowarstwowa
i sposab jej wytwarzania

Numer zgloszenia wynalazku P. 399745 (2012 r.)

AUTOR

Aneta Tor-Swigtek
Katedra Procesow Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Rura mikroporowata wielowarstwowa sklada si¢ z trzech warstw,
warstwy wewnetrznej litej, warstwy srodkowej mikroporowatej i warstwy
zewngetrznej litej. Warstwa wewnetrzna 1 zewnetrzna stanowig powloke
ochronng i wytworzone sg z litego polipropylenu, za$§ warstwg srodkowa
mikroporowatg stanowi polietylen duzej gegstosci mikroporowaty.
Warstwa wewngetrzna i zewnetrzna lita maja grubos$¢ 3,0 mm, natomiast
warstwa $rodkowa mikroporowata ma grubos¢ 12,0 mm. W warstwie
srodkowej mikroporowatej $rednica mikroporéw wynosi 0,0000955 mm,
powierzchnia jednostkowa mikroporow 0,0086515 mm?, za$ udziat
powierzchniowy mikroporow 50%.

Istotg sposobu wytwarzania rury jest wprowadzenie do trzech uktadow
uplastyczniajgcych wyttaczarek odpowiednie tworzywo polimerowe.
Do uktadu pierwszego i1 uktadu trzeciego zasypuje si¢ lity polipropylen,
za$ do ukladu drugiego zasypuje si¢ polietylen duzej gestosci
Z mikrosferami polimerowymi. Proces wyttaczania powtoki zewngtrzne;j
I wewnetrznej prowadzi si¢ w temperaturze w strefie: pierwszej ukladu
190°C, drugiej 200°C, trzeciej 210°C, czwartej 220°C. W uktadzie
wytlaczajagcym warstwe $rodkowa temperatury wynoszg w  strefie:
pierwszej 170°C, drugiej 175°C, trzeciej 180°C, czwartej 190°C.
Temperatura w glowicy wyttaczarskiej wynosi 210°C, temperatura wody
chtodzacej 17°C, za$ predkos¢ odbioru wynosi 1,4 m/min.
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1 — warstwa wewnetrzna, A, B, C — uktady uplastyczniajqce,

2 — warstwa srodkowa, D — glowica wyttaczarska,

3 — warstwa zewnetrzna, | — strefa pierwsza, 11 — strefa druga,
4 — mikropory. Il — strefa trzecia, IV — strefa czwarta.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest znaczne zmniejszeniem ci¢zaru
rury, nawet do 50% przy jednoczesnym zachowaniu wygladu
zewnetrznego rury litej o gladkiej 1 bltyszczacej powierzchni. Wyrdb
charakteryzuje si¢ zmienionymi wlasciwosciami fizycznymi i uzytkowymi.
Warstwa wewnetrzna jest mikroporowata co powoduje zmniejszenie
gestosci termoplastycznego tworzywa polimerowego oraz zwigkszenie jej
elastycznosci. Warstwy zewngtrzne lite wykonane z polipropylenu sg
odporne na zarysowania i uszkodzenia mechaniczne, wystepujace
podczas prac ziemnych oraz pozostawiajg rur¢ sztywna.

KONTAKT

Dr inz. Aneta Tor-Swiatek
Katedra Proceséw Polimerowych
a.tor@pollub.pl, tel. (81) 538 42 24
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Brzeszczot pily

Numer zgloszenia wynalazku P. 398423 (2012 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Stanistaw Ptaska, Winiarczyk Piotr*
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* Winiarczyk Piotr Wi-Tech, Lublin

ISTOTA WYNALAZKU

Brzeszczot pity skladajacy sie z wielu zgbow, ktore majg rozne
geometrie, iktore powtarzaja si¢ w odstepach regularnych lub
nieregularnych, ktorego geometria jest okreslona przez nastepujace
parametry: kat przylozenia a, kat ostrza B, kat natarcia y, wysokos$¢ zebow
oraz ich szeroko$¢.
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Charakteryzuje si¢ tym, ze brzeszczot pily tworza grupy zgbow (Z)
rozmieszczone rownomiernie wzdtluz tworzacej pity o ilos¢ zebow
w grupie od 3 do 7 i 0zmiennej podzialce (y) migdzy zgbami (Z)
W grupie roznigce si¢ od poprzedzajacej podziatki o wartos¢ |Ay]
I Z przesunictymi krawedziami tngcymi (k) zgbow (Z) w plaszczyznie
bocznej ostrzy w stosunku do poprzedzajacego zeba o warto$¢ |Ax|
stanowigce] odlegto$¢ pomiedzy stycznymi (s) przechodzacymi przez
krawedzie tngce ostrzy nastepujacych po sobie zebow (Z), przy czym
stosunki roznic podziatek |Ay| i przesunigcia |Ax| krawedzi tnacych (k) sa
rowne stosunkowi predkosci skrawania do predkosci dosuwu pily do
materiatu obrabianego.

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Plaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej
z panelem solarnym

Numer zgloszenia wynalazku P. 398453 (2012 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Plaska Stanistaw, Ptaska Wojciech
Katedra Automatyzacji

ISTOTA WYNALAZKU

Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej sktada si¢ z izolowanego
cieplnie zbiornika (1), wewnatrz ktéorego umieszczona jest wezownica
(10a) panelu (10) solarnego, ktéry ma wewnatrz umieszczong przepong
(2) zwigzana na trwale ze $ciang boczng zbiornika (1).
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Z przepong (2) trwale zwigzana jest dennica (3) o wymiarach
zewngtrznych nieco mniejszych niz otwdér wewnetrzny zbiornika (1),
do ktorej przylega sprezyna (4) naciskowa potaczona poprzez trzpien (5)
Z zespotem napedowym (6). Na obwod sterujacy wprowadzony jest
sygnat ze sterownika (7) przetwarzajacy sygnaly z czujnika (8)
temperatury (Tw) wody w zbiorniku (1) i temperatury (Tk) czynnika (9)
wychodzacej z panelu solarnego (10), przy czym zbiornik zasilany jest
Z instalacji wodociggowej (11) poprzez zawor (Z1).

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Ptaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej
z panelem solarnym

Numer zgloszenia wynalazku P. 398454 (2012 r.)

ZESPOL AUTORSKI:
Ptaska Stanistaw, Ptaska Wojciech™*
Katedra Automatyzacji
WSPOLUPRAWNIONY:
* Uniwersytet Przyrodniczy w Lublinie

ISTOTA WYNALAZKU

Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej sklada si¢ z panelu
solarnego (2), ktorego wezownica (3) umieszczona jest w zbiorniku (1) na
podgrzewana wode uzytkowa.




Do zbiornika (1) doprowadzona jest z zewnetrznej instalacji (4) woda
poprzez zawor (Z1) 1 przewdd (5) rurowy. W zbiorniku (1) umieszczona
jest elastyczna przepona (6), do ktdrej trwale przymocowana jest dennica
(7). Wymiary dennicy sg nieco mniejsze od wymiarow przekroju
poprzecznego zbiornika (1). Dennica (7) stale styka si¢ powierzchnig
wody w zbiorniku (1) iwykonana jest z materialu izolacyjnego.
Na dennic¢ dziala stale sita zewnetrzna wywotana sprezyna (8), ktora
przytwierdzona jest do dennicy poprzez przegub (9), za$ z drugiej strony
przymocowana jest poprzez przegub (10) do pokrywy gornej (la)
zbiornika (1). Przemieszczanie dennicy (7) w kierunku goérnym lub
dolnym powodowane jest poborem wody przez instalacje (11) domowa
przy jednoczesnym doptywie wody z instalacji wodociggowej (4) poprzez
zawor (Z1) nastawny.

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Plaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej
z panelem solarnym

Numer zgloszenia wynalazku P. 398455 (2012 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Ptaska Stanistaw, Ptaska Wojciech*
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* Uniwersytet Przyrodniczy w Lublinie

ISTOTA WYNALAZKU

Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej z panelem solarnym,
sktadajaca si¢ z panelu solarnego, ktérego wgzownica umieszczona jest w
zbiorniku na wode oraz zestawu rur i zaworu, doprowadzajacych
I odprowadzajacych wode do instalacji domowe;j.
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Charakteryzuje si¢ tym, ze zbiornik (1) na wod¢ ma dwie strefy, strefe
(2) wypetliong wodg oraz strefe (3), stanowigcg poduszke powietrzna,
przy czym w dolnej jego czgéci doprowadzona jest woda z instalacji (4)
wodociggowej poprzez zawor z kryzg (Z1) 1 przewod (5) rurowy oraz
krociec (6) wylotowy, umieszczony w najnizszym miejscu dna zbiornika
(1), odprowadzajacy wode¢ uzytkowa do instalacji domowej. Ponadto
zbiornik (I) ma sterowany mikroprocesorem zawor powietrzny (Z2),
regulujacy poziom cis$nienia, umieszczony w gornej pokrywie (1A)
zbiornika (1), oraz wyposazony jest w co najmniej dwa czujniki polozenia
poziomu wody, dolny (k1) i gorny (k2) umieszczone na zewnatrz
ptaszcza bocznego zbiornika (1) 1 w czujnik (7) temperatury wody Tw (2)
w zbiorniku (1), za$ panel solarny (9) ma czujnik (8) temperatury
czynnika grzewczego.

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Plaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej
z panelem solarnym

Numer zgloszenia wynalazku P. 398456 (2012 r.)

ZESPOL AUTORSKI:
Plaska Stanistaw, Ptaska Wojciech*
Katedra Automatyzacji
WSPOLUPRAWNIONY:
* Uniwersytet Przyrodniczy w Lublinie

Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej sktada si¢ z dwoch
zbiornikow cis$nieniowych, pierwszego (A) i drugiego (B), wypetnione
czesciowo woda (3a) 1 (3b).
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Powyzej poziomu wody (3a) i (3b) znajduje si¢ powietrze (1) i (3).
W pierwszym zbiorniku (A) umieszczona jest we¢zownica (4) panelu (5)
solarnego, natomiast strefy powietrza (3) zbiornikdéw, pierwszego (A)
i drugiego (B), potaczone sg ze sobag przewodem (6) rurowym z dlawicg
(6a), a strefy wodne (3a) i1 (3b) zbiornikow, pierwszego (A) i drugiego (B)
polaczone sg przewodem (2) rurowym z zaworem (Z2). Ponadto zbiornik
drugi (B) potaczony jest z instalacja (7) wodociggowa poprzez rownolegle
polaczone zawory, zawor (Z1) z kryza i1 zawor (Z3) przeptywowy
z przewodem rurowym (7b).

Przedstawione rozwigzania do pt. ,,Instalacja do podgrzewania wody
uzytkowej z panelem solarnym” umozliwiajg stabilizacje temperatury
cieplej wody uzytkowej w poblizu zadanej przez uzytkownika
temperatury zadanej, niezaleznie od zmian mocy dostarczonej energii
cieplnej przez panel solarny. Ponadto instalacja charakteryzuje sie
prostotg i zautomatyzowanym stabilnym dziataniem.

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Plaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej
z panelem solarnym

Numer zgloszenia wynalazku P. 398457 (2012 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Plaska Stanistaw, Ptaska Wojciech*
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* Uniwersytet Przyrodniczy w Lublinie

ISTOTA WYNALAZKU

Instalacja do podgrzewania wody uzytkowej z panelem solarnym,
sktadajaca si¢ z co najmniej jednego panelu solarnego, ktérego
wezownica umieszczona jest w zbiorniku na ciepta wodg¢ oraz zestawu rur
i zaworow doprowadzajgcych i odprowadzajagcych wod¢ do instalacji
domowe;j.
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Charakteryzuje si¢ tym, zbiornik (1) na ciepta wode ma elastyczna
membrang (2), rozdzielajacg zbiornik (1) na dwie czesci, w dolnej czesci
(1A), ktérego umieszczona jest wezownica (3) panelu solarnego (5) oraz
plaszcz (4), ktory rozcigga si¢ od dna zbiornika (1), wzdluz jego
tworzacej, do miejsca podziatu zbiornika (1) elastyczng membrang (2),
natomiast w gornej czesci (1B) zbiornika (1) znajduje si¢ woda zimna
(WZ) zpoduszka powietrzng (10). Gorna cze¢s¢ (1B) zbiornika (1)
podiagczona jest z zewngtrzng instalacja wodociggowag poprzez zawor
kulowy (Z4), zawoér (Z3) i przewdd (6) rurowy, natomiast dolna czgsé
(1A) zbiornika (1) podtaczona jest z zewnetrzng instalacja wodociagowa
poprzez zawor (Z4), zawor (Z1) 1 przewdd (7) rurowy, przy Czym
pomiegdzy przewodami rurowymi (6, 7) znajduje si¢ przewod rurowy (9)
z zaworem (Z2).

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Plaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Sposob wyciskania wiertel kretych
w matrycy dwuczesciowej

Numer zgloszenia wynalazku P. 398569 (2012 r.)

AUTOR

Tomasz Bulzak
Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrobki Plastyczne;j

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg sposobu wyciskania wiertet kretych w matrycy dwuczesciowej
jest to, ze ksztaltowany potfabrykat w ksztaltcie preta, ktory nagrzewa sie
do temperatury kucia i umieszcza si¢ w wykroju dolnej matrycy, po czym
uruchamia si¢ ruch postepowy goérnej matrycy w kierunku dolnej matrycy
do momentu zamknigcia matryc, ktore tworza wykrdj, posiadajacy
Z jednej strony otwor cylindryczny, w ktorym znajduje si¢ nagrzany do
temperatury kucia pétfabrykat natomiast z drugiej strony wykrdj posiada
oczko profilowe, ktorego zarys odpowiada zarysowi ksztaltowanego
wiertta, w momencie wylgczenia ruchu postepowego gornej matrycy
wlacza si¢ ruch postepowy stempla, ktory przemieszcza si¢ ze stalg
predkoscig w cylindrycznym wykroju powstatym po zamknigciu matryc
w kierunku oczka profilowego, wprawiajac w ruch posuwisty znajdujacy
si¢ w cylindrycznej czgsci wykroju nagrzany pret powodujac jego
wspotbiezne wyciskanie ze statg predkoscig, odpowiednie uksztaltowanie
profilu oczka powoduje ksztalttowanie zarysu poprzecznego wiertta
i rtOwnoczesne jego skrecanie ze stalg predkoscia, ruch posuwisty stempla
trwa do czasu, w ktorym zostanie uksztaltowana odpowiednia dlugos¢
wiertla po osiggnieciu przez stempel zalozonego potozenia wiacza sie
ruch powrotny zar6wno stempla jak i gérnej matrycy, ktéry trwa do czasu
osiggniecia przez stempel 1 gorng matryce ich polozenia wyjsciowego,
w trakcie trwania ruchu powrotnego stempla i géornej matrycy wycisnigte
wiertlo pozostaje w wykroju dolnej matrycy.
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Matryca gérna

Wiertto

Matryca dolna

1 —wsad, 2 — matryca gérna, 3 — matryca dolna, 4 — stempel

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Gtowne korzysci wyciskania wiertet kretych w matrycy dwuczgscio-
wej to: zastgpienie skomplikowanych pras podwdjnego dziatania
uniwersalnymi prasami hydraulicznymi, uproszczenie oprzyrzadowania
do wyciskania wiertel przez wyeliminowanie z nich ukladu do
wykrecania gotowego wiertta po procesie wyciskania z wykroju
matrycy(w proponowanej technologii wiertto usuwane jest poprzez
wzajemne rozsuniecie matryc), zmniejszenie zuzycia energii dzigki
zastosowaniu matryc o fagodniejszej strefie wejSciowej, zastosowanie
matryc dzielonych umozliwia ich wykonanie na uniwersalnych
maszynach sterowanych numerycznie (dotychczasowe matryce ze
wzgledu na zlozonos$¢ ksztaltu wykonywane sa w procesie odlewanie
stellitow lub drazenia wgltgbnego specjalnymi elektrodami).

KONTAKT

Tomasz Bulzak

Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrébki Plastyczne;j
t.bulzak@pollub.pl, tel. (81) 538 42 44
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Sposob wytwarzania plyty z tworzywa
polimerowego i plyta wytwarzana tym sposobem

Numer zgloszenia wynalazku P. 398692 (2012 r.),
Numer patentu Pat. 218877

AUTOR:

Tomasz Klepka
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ptyty z tworzywa
polimerowego 1 plyta wytwarzana tym sposobem, zwlaszcza z widrow
odpadow poprodukcyjnych, gtownie z poli(chlorku)winylu nieplastyfiko-
wanego lub polietylenu, charakteryzuje si¢ tym, ze widry odpadowe
wprowadza si¢ do metalowej formy sktadajacej si¢ z gniazda formujacego
oraz stempla iumieszcza si¢ na prasie pionowej. Nast¢pnie $cianki
zewnetrzne gniazda formujacego nagrzewa si¢ do temperatury mniejszej,
niz temperatura uplastyczniania tworzywa polimerowego, z kolei na
gorng warstwe wiorow odpadowych bedacych w gniezdzie formujacym
wywiera si¢ nacisk sity o wartosci z zakresu 0,2 do 25 kN pochodzacy od
stempla. Po czasie z zakresu od 20 do 240 sekund nagrzewa si¢ dolng
powierzchni¢ gniazda formujgcego i stempel do temperatury z zakresu
od 0,70% do 100% temperatury uplastyczniania tworzywa, przez okres
czasu z zakresu od 5 do 45 sekund.

2

7 N
(\

1

Przykiad ptyty 7 tworzywa polimerowego: 1 — warstwa zewnetrzna
o strukturze litej, 2 — warstwa wewnetrzna o strukturze zgrzanych wiory
wraz z komorami powietrza pomiedzy nimi.
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Nastegpnie stempel odcigza si¢ od gniazda formujacego, po czym
uformowana ptyta ulega ochtodzeniu w temperaturze otoczenia. Plyta
ma budowe warstwowa, przy czym warstwa (1) zewnetrzna ma strukture
lita o wigkszej twardosci, za§ warstwa (2) wewnetrzna stanowi
przestrzennie zgrzane widry wraz z komorami powietrza pomigdzy nimi.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Efektem zastosowania wynalazku w przemys$le bedzie mozliwo$¢
wytwarzania nowoczesnych wyrobow, migdzy innymi z materiatlow
polimerowych pozyskanych z odpadéw produkcyjnych o znanych
I powtarzalnych a wiasciwosciach. Plyte wykonuje si¢ z odpadow
poprodukcyjnych pochodzacych z procesu technologicznego wyttaczania
rur, w linii technologicznej po operacji obrobki skrawaniem. Plyta ma
matg mase, dobre wlasciwosci izolujace cieplnie 1 akustycznie, a poprzez
to moze by¢ stosowana w budownictwie, oraz do ochrony przed hatasem.
Wykonanie ptyty z widréw odpadowych nie wymaga dodatkowych
operacji technologicznych, a do ich potaczenia w gniezdzie formujacym
nie jest potrzebne stosowanie dodatkowego spoiwa. Proces prasownia
Z nagrzewaniem nie jest kosztowny, co pozwala na obnizenie kosztow
wykonania wyrobdw o oryginalnej strukturze.

KONTAKT:

Dr hab. inz. Tomasz Klepka
Katedra Procesow Polimerowych
t.klepka@pollub.pl, tel. (81) 538 47 66
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Szczotka czolowa do usuwania zadziorow

Numer zgloszenia wynalazku P. 398956 (2012 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Kazimierz Zaleski — kierownik zespotu, Jakub Matuszak
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

We wszystkich procesach obrobki skrawaniem w momencie wyjscia
narz¢dzia ze strefy skrawania powstaje niepozadane zjawisko formowania
si¢ zadzior6w w postaci odksztalconego plastycznie materialu na
krawedziach przedmiotow wytwarzanych w czasie obrobki. Obrobka
krawedzi wytwarzanych elementow jest konieczna z wielu powodow.
Usunigcie zadzioréw utatwia, a czesto w ogole umozliwia, prawidtowe
wykonanie operacji obrobkowych, montazowych oraz kontrolnych.
Dodatkowo, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie czesci w zlozeniu,
krawedzie powinny charakteryzowaé si¢ okreslonym, zdefiniowanym
stanem wykonania (zaokraglona, st¢piona, sfazowana). Usuwanie
zadzioréw, oprocz aspektow zwigzanych z dokladnoscia 1 jakoscia,
istotne jest takze ze wzgledow bezpieczenstwa uzytkowania wyrobow
(skaleczenia, zadrapania).Wynalazek dotyczy szczotki czotowej do
usuwania zadziorow. Szczotka zbudowana jest z trzpienia, shuzgcego
do zamocowania we wrzecionie maszyny technologicznej, korpusu oraz
czgsci roboczej] w postaci widkien rozmieszczonych na powierzchni
czotowej. Konstrukcja narzedzia charakteryzujagca si¢ oryginalnym
rozwigzaniem zapewnia jednoczesnie mozliwo$¢ usuwania zadziorow
oraz wygtadzania krawedzi, dzigki zastosowaniu odmiennych witokien,
ktorych czes¢ uderzajac z wickszg energia, powoduje usunigcie
zadziorow, za$ wiokna czgéci wygladzajacej powoduja zmniejszenie
mikronierownosci  uksztalttowanych  przez  wldkna  usuwajace
| wygladzenie powierzchni przedmiotow obrabianych w obszarach
przylegajacych do zadziorow. Rozwigzanie to dodatkowo rozszerza tez
mozliwo$¢ stosowania jednej szczotki do materiatow charakteryzujacych
si¢ zupelnie odmiennymi wlasciwo$ciami.
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Szczotka czotowa do usuwania zadziorow:
1 — trzpien, 2 — korpus, 3 — pierscien wewnetrzny,
4 — pierscien wewnetrzny, 5 — sekcja wiokien
wygladzajgcych, 6 — sekcja widkien usuwajgcych

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Jak wynika z konsultacji z sektorem przemyshu lotniczego, usuwanie
zadziorow wigze si¢ z takimi czynnikami jak: zaangazowanie
dodatkowych zasobow ludzkich, czas zwigzany z procesem usuwania
zadziorow, wydzielenie gniazda w zaktadzie produkcyjnym na dodatkowa
operacj¢ technologiczng, wadliwe egzemplarze, ktdorych wymiary nie
mieszcza si¢ w przedziale dopuszczalnej tolerancji, a takze uszkodzenie
finalnych wyrobow. Obrobka krawedzi w wickszosci przypadkow jest
kosztownym, zmudnym, r¢cznym procesem, dlatego opracowanie metody
usuwania zadzior6w na obrabiarkach sterowanych numerycznie za
pomocg wirujacych szczotek o ostrzach sprezystych, poprzez planowanie
Sciezki narzedzia jest alternatywnym sposobem dla dotychczas
stosowanych metod. Zautomatyzowanie procesu usuwania zadziorow, za
pomoca szczotki o innowacyjnej konstrukcji pozwoli skroci¢ czas obrobki
krawegdzi przedmiotéw wytwarzanych poprzez obrobke skrawaniem.

KONTAKT

dr hab. inz. Kazimierz Zaleski, prof. PL

Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
k.zaleski@pollub.pl, tel. (81) 538 42 38
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Urzadzenie do formowania powierzchni wyrobow
z materialow plastycznych

Numer zgloszenia wynalazku P. 399707 (2012 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Tomasz Klepka, Jarostaw Latalski
Katedra Procesow Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Urzadzenie do formowania powierzchni wyrobéw z materiatow
plastycznych. Urzadzenie jest umieszczone wewnatrz glowicy wytla-
czarskiej 1 jest zbudowane z korpusu (1) goérnego oraz korpusu (2)
dolnego ze szczeling (3) w postaci kanalu. W szczelinie (3) pomiedzy
korpusem (1) gornym i korpusem (2) dolnym znajdujg si¢ elementy
ruchome ksztattujace (4) 1 (5) w ksztalcie dzwigni zamocowane
W zawiasach kinematycznych (6) i (7). Dluzsze ramiona (4a) 1 (5a)
dzwigni sg zakonczone koncowkami (12) 1 (13) ksztattujacymi, a krétsze
ramiona (4b) 1 (5b) dzwigni sterujacych sg zamocowane do sitownikow
(8) 1 (9), korzystnie piezoelektrycznych. Sitowniki umieszczone sa
w wydrazeniu (10) korpusu (1) gérnego 1 wydrazeniu (11) korpusu (2)
dolnego.
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Koncowka (12) elementu (4) gérnego ksztattujacego 1 koncowka (13)
elementu (5) dolnego ksztattujagcego posiadaja powierzchnie robocze
formujace o zarysie plaskim lub o ksztalcie o zarysie trojkatnym,
trapezowym lub okragltym. Sitowniki (8) 1 (9) piezoelektryczne majg skok
roboczy sterowany w funkcji napigcia elektrycznego.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Dzialanie urzadzenia polega na tym ze material plastyczny
przeplywajacy przez szczeling w korpusie styka si¢ z elementami
ksztattujacymi  ruchomymi, ktére sa sterowane przetwornikami
piezoelektrycznym w funkcji napigcia elektrycznego. Umozliwia to
zmian¢ polozenia powierzchni roboczej formujacej, a poprzez to
formowanie powierzchni materiatow plastycznych w postaci ptyt
jednoczes$nie na powierzchni wewngtrznej i1 zewnetrznej o roéznych
ksztaltach zarysu profilu.

KONTAKT:

Dr hab. inz. Tomasz Klepka
Katedra Proceséw Polimerowych,
t.klepka@pollub.pl, tel. (81) 538 47 66
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Sposob wytwarzania kompozycji
drzewno-polimerowej

Nr zgloszenia wynalazku P. 400348 (2012 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Tomasz Jachowicz, Ludmila Dulebové, Bonogumup Kpacincekuit
Katedra Procesow Polimerowych

ISTOTAWYNALAZKU

Opracowany sposob wytwarzania kompozycji drzewno-polimerowej,
polega na mieszaniu wstegpnym za pomoca mieszalnika srubowego lub
bgbnowego czastek drzewnych 2z tworzywem termoplastycznym
olefinowym, z dodatkiem substancji kompatybilizujaco-sprzegajace;,
po czym otrzymang kompozycje wstepng wytlacza si¢ przy uzyciu
wytlaczarki jedno- lub dwuslimakowej.

THE POLISH
PATENT
APPLICATION

P400348
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Otrzymang na skutek wyttaczania plastyczng kompozycj¢ polimerowo-
drzewng umieszcza si¢ w formie prasowniczej 1 poddaje procesowi
prasowania wysokoci$nieniowego, w celu uzyskania finalnego wytworu,
jakim jest kompozytowa wypraska prasownicza.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Przedstawiony sposob otrzymywania umozliwia wytwarzanie
kompozycji drzewno-polimerowej, majgcej zastosowanie w procesie
prasowania, dzigki ktoremu mozna w warunkach produkcji matoseryjnej
lub jednostkowej otrzymaé¢ elementy z tworzyw grubo$cienne lub
0 duzych wymiarach, niemozliwe do osiggnigcia typowymi metodami
przetworstwa, jakimi sg wtryskiwanie lub wytlaczanie, charakterystyczne
dla warunkoéw produkcji wielkoseryjnej i masowej. Do tych wytworow
mozna zaliczy¢ na przyktad plyty ostonowe, panele, pokrywy, pachotki
drogowe itp. Sposéb wytwarzania skutkuje korzystnie gltownie
zmniejszeniem zuzycia energii oraz skroceniem czasu potrzebnego do
wykonania kompozycji drzewno-polimerowe;j.

KONTAKT

Dr inz. Tomasz Jachowicz
Katedra Proces6w Polimerowych
t.jachowicz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 25
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Wirnik o regulowanym polozeniu lopat roboczych,
zwlaszcza do turbiny wiatrowe;j

Numer zgloszenia wynalazku P. 402214 (2012 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Mirostaw Wendeker, Zdzistaw Kaminski, Zbigniew Czyz
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow 1 Napgedoéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Istota wirnika o regulowanym potozeniu topat roboczych zwlaszcza do
turbiny wiatrowej sg topaty sktadajace si¢ z czesci gornej 1 dolnej, ktoére
sg usytuowane wzgledem siebie pod katem a. Warto$¢ kata a moze by¢
regulowana w zaleznosci od predko$ci wiatru dla kazdej topaty z osobna
badz wszystkich jednoczes$nie. Zwigkszenie kata o pomigdzy dwoma
sktadowymi czgsciami topaty powoduje zwigekszenie pola powierzchni, na
ktora oddziatuje wiatr. Zmniejszenie kata otwarcia topaty, ktora nabiega
na wiatr ogranicza straty wirnika spowodowane oporem powietrza.
W przypadku topaty powracajacej, ktora ma za zadanie odebraé jak
najwigkszg ilo$¢ energii nalezy zwigkszy¢ kat migdzy czg$cig gorng
i dolna.

Wirnik o regulowanym potozeniu topat roboczych w rzucie izometrycznym
(z lewej strony) oraz w rzucie z boku (z prawej strony), 1 — os mocujgca,
2 — czes¢ gorna lopaty, 3 — czes¢é dolna topaty, 4 — oS nosna, 5 — os
prowadzgca, 6 — topata wirnika

107



KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest mozliwo$¢ regulacji mocy
W szerokim zakresie wartosci predkosci obrotowej watu gldéwnego, ktora
z kolei jest zalezna od wartosci predkosci 1 kierunku wiatru. Wynalazek
zapobiega zniszczeniu elementéow sktadowych turbiny w przypadku
oddziatywania wiatru o ponadgranicznej wartosci jego predkosci
przeplywu. Umozliwia regulacje mocy turbiny badZ utrzymywanie jej na
ustalonym (zatozonym) poziomie w szerokim zakresie predkosci wiatru.
Wirnik o regulowanym potozeniu topat roboczych nie wymaga jak
w przypadku wigkszosci klasycznych turbin wiatrowych modyfikacji
ustawien czesci roboczych wzgledem kierunku naptywajacego wiatru.

KONTAKT

Mgr inz. Zbigniew Czyz,
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napgdow Lotniczych
z.czyz@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64
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Sposob i urzadzenie do mieszania, zwlaszcza zywic

epoksydowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 402463 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI

Jozef Kuczmaszewski — kierownik zespotu, Piotr Wroblewski
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Sposéb mieszania, zwlaszcza zywicy epoksydowej polega na tym, ze
zbiornik z zywica epoksydowa ustawia si¢ na podstawie polaczonej
z przetwornikiem ultradzwickowym. Nast¢pnie uruchamia si¢ przetwor-
nik ultradzwigckowy o czestotliwosci pracy 28 kHz i wprowadza sig¢
mieszadlo polaczone z elektrowrzecionem do zbiornika i uruchamia si¢
elektrowrzeciono z predkoscig 10-28 tys. obr/min.
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Istota urzadzenia do mieszania, zwlaszcza zywic epoksydowych
sktadajacego si¢ z elektrowrzeciona jest to, ze sktada si¢ z obudowy
metalowej do ktorej w dolnej czeSci poziomej zamocowany jest
przetwornik ultradzwigkowy za pomocg uchwytu, za§ na przetworniku
ultradzwickowym zamocowana jest podstawa, ktora polaczona jest
Z uchwytem za pomocg $rub ze sprezynami, korzystnie cztery, przy czym
na podstawie umieszczony jest zbiornik mocowany obejma
przymocowang do obudowy, za$§ do gornej czegsci pionowej obudowy
zamocowana jest prowadnica, do ktorej zamocowany jest suwliwie zespot
sktadajacy si¢ z uchwytu do ktérego zamocowane jest elektrowrzeciono
wraz z mieszadtem.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze uzyskuje si¢ doktadniejsze
rozmieszanie sktadnikow zywicy przez co uzyskuje si¢ lepsze
wlasciwos$ci. Urzadzenie jest proste w konstrukcji 1 obstudze oraz tanie
w wykonaniu w porownaniu z dotychczas wykorzystywanymi urzadze-
niami. Wynalazek umozliwia skuteczne wymieszanie zywic z dodatkami
modyfikujgcymi, zwlaszcza z napetniaczami o duzym stopniu rozdrobnienia.

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. J6zef Kuczmaszewski
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
J-kuczmaszewski@pollub.pl, tel. (81) 538 42 35
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Sposob wytwarzania rury porowatej

Numer zgloszenia wynalazku P. 402485 (2013 r.)

AUTOR

Aneta Tor-Swigtek
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg sposobu wytwarzania rury porowatej wzmocnionej
nanoczastkami zelaza i miedzi jest to, ze do uktadow uplastyczniajagcych
wyttaczarek A, B, C posiadajacych po cztery strefy grzejne, potaczonych
z glowicg wytlaczarskg D, zasypuje si¢ mieszaning poli(chlorku winylu)
plastyfikowanego w ilosci od 94,2%, poroforu w ilosci 0,8%, nanoczastek
zelaza w postaci proszku 2,5% oraz nanoczastek miedzi w postaci
proszku w ilo$ci 2,5%. Nastgpnie sporzadzong mieszaning nagrzewa si¢
do temperatury w strefie pierwszej 100°C, w strefie drugiej 120°C,
w strefie trzeciej 140°C, w strefie czwartej 140°C, za§ temperatura
w glowicy wytlaczarskiej wynosi 160°C. Po uksztattowaniu rury
w glowicy wytlaczarskiej nastgpuje chtodzenie w temperaturze 16°C, za$
predkos¢ obrotowa $limaka wyttaczarki wynosi 60 obr/min.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest wytworzenie rury porowatej
z warstwg ochronng wewnegtrzng 1 1 wewnetrzng 3 wzmocniong
nanoczastkami zelaza 4 1 miedzi 5, ktory nadal jej wiasciwosci
magnetyczne. Korzystnym sposobem wytwarzania jest rowniez
zastosowana metoda wyttaczania porujacego, pozwalajaca na jednoczesne
przetwarzanie mieszanki zawierajacej poli(chlorek  winylu)
plastyfikowany 2, srodek porujacy 6 oraz nanoczgstki zelaza 4 i miedzi 5.
Korzystnym skutkiem wynalazku jest takze rozmieszczenie nanoczastek
zelaza 1 miedzi wylacznie w warstwie wierzchniej wewnetrznej 1
i zewnetrznej 3 rury. Warstwa Srodkowa 6 jest mikroporowata o stopniu
sporowacenia do 50%. Otrzymany wyrob charakteryzuje si¢ zmienionymi
wlasciwosciami fizycznymi, mechanicznymi oraz cieplnymi.

KONTAKT

Dr inz. Aneta Tor-Swiatek,
Katedra Proces6w Polimerowych,
a.tor@pollub.pl, tel. (81) 538 42 24
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Termoplastyczna rura porowata

Numer zgloszenia wynalazku P. 402487 (2013 r.)

AUTOR

Aneta Tor-Swigtek
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg termoplastycznej rury porowatej wzmocnionej nanoczastkami
zelaza otrzymywanej w procesie wyttaczania porujgcego, jest to,
ze sktada si¢ z warstwy wierzchniej wewnetrznej litej, rdzenia
porowatego 1 warstwy wierzchniej zewnetrznej litej. Warstwa wierzchnia
wewnetrzna 1 zewnetrzna stanowig powloke ochronng i wytworzone sg
Z poli(chlorku winylu) plastyfikowanego wzmocnionego nanoczastkami
zelaza. Rdzen porowaty stanowi poli(chlorek winylu) plastyfikowany
zawierajacy srodek porujacy.

1 — warstwa wewnetrzna, 2 — rdzen porowaty,
3 — warstwa zewnetrina, 4 — nanoczgstki zelaza,

5—pory
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W warstwie wierzchniej wewnetrznej litej 1 warstwie wierzchniej
zewngetrznej litej udziat powierzchniowy nanoczastek zelaza wynosi 5%.
W rdzeniu porowatym $rednica porow wynosi 0,0226 mm, za§ udziat
powierzchniowy poréw 40%.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest specyficzna budowa rury. Rdzen
porowaty rury znacznie Zzmniejsza jej mase, nawet o 40%, za$ nanoczastki
zelaza, znajdujace si¢ w warstwie wierzchniej wewngtrznej i zewnetrznej
litej wzmacniaja powloke ochronng rury i1 nadaja jej wlasciwosci
magnetyczne oraz polepszaja wilasciwosci cieplne 1 sztywnosc.
Otrzymana rura porowata wzmocniona nanoczastkami zelaza
charakteryzuje  si¢  zmienionymi  wilasciwosciami  fizycznymi
I uzytkowymi w odniesieniu do rur litych, takimi jak gestosé¢, twardo$é,
wytrzymatos¢, udarnos¢ czy odporno$¢ na $cieranie.

KONTAKT

Dr inz. Aneta Tor-Swiatek
Katedra Proceséw Polimerowych
a.tor@pollub.pl, tel. tel. (81) 538 42 24
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Sposob wytwarzania rury porowatej

Numer zgloszenia wynalazku P. 402488 (2013 r.)

AUTOR

Aneta Tor-Swigtek
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg sposobu wytwarzania rury porowatej wzmocnionej
nanoczastkami zelaza jest to, ze do uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki
posiadajacego cztery strefy grzejne, potaczonego z glowica wytlaczarska,
zasypuje si¢ mieszanin¢ poli(chlorku winylu) plastyfikowanego w ilosci
94,2% poroforu w ilosci 0,8% oraz nanoczastek zelaza w postaci proszku
w ilo$ci 5%. Nastepnie nagrzewa si¢ mieszaning do temperatury w strefie
pierwszej 100°C, w strefie drugiej 120°C, w strefie trzeciej 140°C,
w strefie czwartej 140°C, za§ temperatura w glowicy wytlaczarskiej
wynosi 160°C. Po uksztaltowaniu rury w glowicy wytlaczarskiej
nastepuje chlodzenie w temperaturze 16°C, za$ predkos¢ obrotowa
slimaka wyttaczarki wynosi 60 obr/min.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wytworzenie rury porowatej z warstwg ochronng wzmocniong
nanoczastkami zelaza, ktory nadaje jej wiasciwo$ci magnetyczne.
Korzystnym sposobem wytwarzania jest zastosowana metoda wyttaczania
porujacego, pozwalajgca na jednoczesne przetwarzanie mieszaniny
zawierajacej poli(chlorek winylu) plastyfikowany, s$rodek porujac.
Korzystnym skutkiem wynalazku jest takze rozmieszczenie nanoczastek
zelaza wylacznie w warstwie wierzchniej wewnetrznej i zewnetrznej rury.

KONTAKT

Dr inz. Aneta Tor- Swiqtek, Katedra Procesow Polimerowych
a.tor@pollub.pl, tel. (81) 538 42 24
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Maszyna tlokowa pracujaca w obiegu Sterlinga

Numer zgloszenia wynalazku P. 402538 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI
Plaska Stanistaw, Ptaska Wojciech

ISTOTA WYNALAZKU

Maszyna ttokowa, pracujaca w obiegu Stirlinga, sklada si¢ z co
najmniej dwdch jednostek napedowych (I, II) z zsynchronizowanymi ze
sobg tloczyskami (TR).
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Cylindry (A, D) silnikow (I, II) oraz cylindry (B, C) silnikéw (I, II)
potaczone sg ze sobg przemiennie poprzez pakiety: podgrzewaczy (N1 +
N4), regeneratoréw (R1 + R4) i chlodnic (H1 + H4). Na tloczyskach (TR)
umieszczone sg jednostki, przetwarzajace energi¢ mechaniczng na
elektryczng w postaci liniowych generatorow (G1l, G2) pradowych.
W celu realizacji obiegu termodynamicznego ustalane jest wzajemne
polozenie tloczysk (TR) poszczegdlnych jednostek (I, II) napgdowych.
Potozenia te ustalane sg przez liniowe generatory (G1, G2) pradowe,
pracujace wowczas jako silniki liniowe, ktéore s3 sterowane
mikroprocesorowym (MUS) uktadem sterujacym za pomoca sygnatow
Z czujnikow (CP) potozenia ttoczysk (TR).

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Plaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Przyrzad do poglebiania przelotowego otworow
w elementach tworzywowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 402546 (2013 r.)

AUTOR

Anna Rudawska
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg przyrzadu do poglebiania przelotowego otworow w elementach
tworzywowych jest to, ze sklada si¢ z korpusu w ksztalcie walca
dwustopniowego, ktory w dolnej czgsci korpusu o wigkszej Srednicy
posiada rozmieszczone po obwodzie symetrycznie wystgpy walcowe
w ilo$ci 8 sztuk oraz w czesci centralnej posiada wystep walcowy. W celu
utatwienia pracy tego przyrzadu w czesci korpusu o mniejszej $Srednicy
znajduje si¢ sworzen ruchomy.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Zastosowanie przyrzadu umozliwia szybsze poglebienie jednoczesnie
9 otwordw w elemencie wykonanym z tworzywa polimerowego, co
znacznie zmniejsza czas operacji wykonania takiego elementu.

KONTAKT

Dr hab. inz. Anna Rudawska, prof. PL,
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji,
a.rudawska@pollub.pl, tel. (81) 538 4232
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Element laczacy tulej¢ z uchwytem maszyny
wytrzymalosciowej

Numer zgloszenia wynalazku P. 402634 (2013 r.)

AUTOR

Anna Rudawska
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WZORU UZYTKOWEGO

Istotg elementu 1aczacego tulej¢ z uchwytem maszyny
wytrzymatos$ciowej ze szcz¢kami z wktadkami ptaskimi jest to, ze sktada
si¢ z korpusu metalowego w ksztalcie walca. Dolna czg$¢ korpusu
posiada otwor w srodkowej czesci, zas ponizej dolnego korpusu znajduje
si¢ kohierz, a nad nim jest cz¢$¢ walcowa o mniejszej Srednicy od czgsci
dolnej korpusu. Czg$¢ walcowa w gornej czesci posiada powierzchnie
symetrycznie sfrezowane, ktore nie dochodza do konca kotierza.
Powierzchnie symetrycznie sfrezowane znajduja si¢ symetrycznie do osi
otworu.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WZORU UZYTKOWEGO
W PRZEMYSLE

Zastosowanie elementu, bedacego przedmiotem wynalazku przyczynia
si¢ do tego, ze podczas badan wytrzymatosciowych elementéw
tulejowych nie potrzeba wymiany wkladek ptaskich uchwytu maszyny
wytrzymatos$ciowej, przez co skraca si¢ czas badan wytrzymatosciowych
1 zapewnia powtarzalno§¢ wynikdw badan.

KONTAKT

dr hab. inz. Anna Rudawska, prof. PL
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
a.rudawska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 32
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Sposob i narzedzie do prasowania obwiedniowego
odkuwki drazonej typu pierscien
Z wystepami klowymi

Numer zgloszenia wynalazku P. 402721 (2013 r.)

AUTOR

Grzegorz Samolyk
Katedra Komputerowego Modelowania
1 Technologii Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposob i narzedzia do prasowania
obwiedniowego odkuwki drgzonej typu pierscien z wystgpami ktowymi,
zwlaszcza piasty sprzegta klowego. Istota wynalazku jest to, ze
przedkuwke wydragzong umieszcza si¢ narzedziu dolnym, sktadajacego si¢
z wkladki dociskowej (z elementami sprezystymi), wktadki wewnetrznej
i stempli ksztaltujagcych. Po uruchomieniu matrycy gornej (ktora
wykonuje ruch precesyjno-nutacyjny) nastgpnie ksztaltowanie odkuwki
W narze¢dziu dolnym, ale w ten sposob, ze wktadka dociskowa dociska
ksztalttowane wystepy klowe zapewniajac korzystny schemat ptynigcia
materiatu.

Istota narzedzia jest to, ze na podstawie obudowy w ksztalcie
pierscienia zamocowana jest wkladka wewnetrzna, ktora posiada stemple
ksztattujace, przy czym na wkladce wewngtrznej sa rozmieszczone
cyklicznie elementy sprezyste, na ktorych spoczywa wkiadka dociskowa,
ktéora z kolei jest osadzona suwliwie w pierScieniu obudowy
przymocowanej do podstawy obudowy. Na wkladce wewnetrznej sa
rozmieszczone cyklicznie od pigciu do dwunastu elementow sprezystych.
Do wktadki wewngtrznej sg przymocowane od trzech do o$miu stempli
ksztattujacych.
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KORZYSCI 7. ZASTOSOWANIA WYNALAZKU
W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia uzyskanie
W jednej operacji odkuwki drazonej o ksztalcie zblizonym do produktu
finalnego, zwlaszcza w postaci piasty sprzegta klowego. Wynalazek
umozliwia rowniez, w stosunku do kucia doktadnego, uzyskanie odkuwki
przy znacznie mniejszej energochtonnosci i sile ksztalttowania.
Wynalazek  rozszerza  mozliwosci  technologiczne  prasowania
obwiedniowego.

KONTAKT

Grzegorz Samotyk

Katedra Komputerowego Modelowania

1 Technologii Obrobki Plastycznej
g.samolyk@pollub.pl, http://www.gsamolyk.pollub.pl
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Sposob i uklad generowania i zarzadzania energia
elektryczna konwertowang z energii stlonecznej do
zasilania pojazdow, zwlaszcza autobusow

Numer zgloszenia wynalazku P. 402722 (2013 r.)

AUTOR

Mirostaw Wendeker
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

W  panelach fotowoltaicznych konwertuje si¢ promieniowanie
stoneczne na energi¢ elektryczng. Energia ta za pomocg przewodow
elektrycznych transportowana jest do pokladowej instalacji elektrycznej
autobusu. W zaleznosci od aktualnego zapotrzebowania energetycznego
elektroniczna jednostka sterujgca systemem dostarcza energi¢ do
poktadowych odbiornikdw energii elektrycznej, zasila akumulatory lub
kierowana jest do elektrolizera. W elektrolizerze nastepuje rozktad wody
na czasteczkowy wodoér oraz tlen. Nastgpnie mieszanina gazowa
przekazywana jest do jednostki napgdowej, za§ wytworzony gaz spala si¢
w przestrzeni roboczej silnika.

6 4 5

—)

L, @R

1 —jednostka napedowa, 2 — alternator, 3 —akumulator, 4 —elektroniczna
jednostka sterujgca, 5 — odbiorniki energii elektrycznej, 6 — panele fotowoltaiczny,
7 — elektrolizer, 8 — przewody
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Energia stoneczna konwertowana w panelach fotowoltaicznych na
energi¢ elektryczng wykorzystywana jest do zasilania pokladowych
odbiornikow elektrycznych jak i uktadu wspomagania spalania. Dziatania
takie skutkuja zmniejszeniem obcigzenia elektrycznego i mechanicznego
pojazdowego alternatora. Bezposrednio przektada si¢ to na zmniejszenie
zuzycia paliwa przez silnik, tym samym obniza si¢ emisj¢ toksycznych
sktadnikow zawartych w gazach spalinowych. Nadmiar energii
elektrycznej poza akumulowaniem w  pokladowych bateriach
wykorzystany zostaje do produkcji czasteczkowego wodoru i tlenu
w procesie elektrolizy wody. Mieszanina gazowa dostarczona do
kolektora dolotowego silnika spalana jest w przestrzeni roboczej wraz
Z oryginalnym paliwem. Skutkuje to zmniejszeniem zuzycie oryginalnego
paliwa oraz redukcja emisji toksycznych sktadnikow zawartych w gazach
spalinowych.

KONTAKT

Lukasz Grabowski
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napgdoéw Lotniczych
I.grabowski@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64
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Sposob zasilania hytanem, zwlaszcza silnika
samochodowego

Numer zgloszenia wynalazku P. 402731 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Y ukasz Grabowski, Mirostaw Wendeker
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg sposobu zasilania hytanem, zwlaszcza silnika samochodowego
jest to, ze paliwo gazowe znajdujace si¢ w zasobniku gazu dostarczane
jest za pomocg przewodu gazowego do reduktora cisnienia, w ktorym
obniza si¢ ci$nienie gazu do ci$nienia roboczego wynoszacego od 1 do 8
baréw. Gaz doprowadzany jest przez wtryskiwacze do jednostki
napedowej w ktérej nastgpuje proces spalania. Czas impulsu pradowego
lub napigciowego wtryskiwacza hytanu okresla si¢ na podstawie warto$¢ i
czas impulsu pragdowego lub napigciowego dla uktadu zaptonowego,
czujnika stezenia tlenu, czujnika temperatury gazu, czujnika cis$nienia
gazu oraz z gtdéwnej jednostki sterujacej, a takze z poktadowych urzadzen
sterujacych 1 pomiarowych.

910 11 2 3 4 5

1 — zasobnik gazu,

2 — reduktor cisnienia,

3 — wtryskiwacz gazu,

4 — jednostka napedowa,

S — czujnik stezenia tlenu,

6 — gfowna jednostka sterujgca,
7 — uktad zaptonowy,

8 — jednostki elektronicznej,

9 — przewod gazowy,

10 — czujnik temperatury gazu,
11 — czujnik cisnienia gazu.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Zastosowanie wynalazku przyczynia si¢ do zmniejszenia emisji
zwigzkow toksycznych zawartych w gazach spalinowych pojazdu
zasilanego hytanem. Nastepuje rOwniez zmniejszenie zuzycia oryginalnie
stosowanego paliwa ropopochodnego.

KONTAKT

Dr inz. Lukasz Grabowski
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych
I.grabowski@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64
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Sposob i urzadzenie do walcowania skosnego

Numer zgloszenia wynalazku P. 402887 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania
i Technologii Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Istota wynalazku jest to, ze potfabrykat w ksztalcie odcinka rury
0 $rednicy umieszczany jest w tulei prowadzacej w przestrzeni roboczej,
utworzonej przez trzy stozkowe walce robocze. Nastepnie walce
wprawiane sg3 w ruch obrotowy, w wyniku czego potfabrykat jest
obracany i przemieszczany w wykrojach spiralnych, ktore znajdujg si¢ na
powierzchniach walcow stozkowych.

1c 2c 4 3

B
TS

la, 1b, 1c — stozkowe walce robocze, 2a, 2b, 2c — czopy napedowe,
2a, 2b — stemple ksztaltujgce, 3 — potfabrykat, 4 — pierscien prowadzgcy,
S5 — trzpien, 6a, 6b, 6¢ — powierzchnie stozkowe, 7a, 7b, 7c¢ — wystepy
ksztattowe, 8a, 8b, 8¢ — wkleste powierzchnie robocze, 9a, 9b, 9c —
wkleste powierzchnie robocze, 10 — odkuwki kul drgzonych
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W  wyniku oddzialywania spiralnych wystepdw na potfabrykat
ksztaltowane sg odkuwki kul dragzonych. Natomiast istota urzadzenia do
walcowania skos$nego jest to, ze trzy jednakowe, stozkowe walce robocze
rozmieszczone sg symetrycznie wokot potfabrykatu, za$ ich osie skrgcone
sg pod jednakowymi katami w stosunku do osi poOtfabrykatu oraz
pochylone sg pod jednakowymi katami w stosunku do osi walcowania.
Na stozkowych powierzchniach stozkowych walcoOw roboczych znajduja
si¢ spiralne wystepy o wklestych powierzchniach bocznych, ktorych zarys
réwny jest zarysowi walcowanych kul.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest mozliwos¢ plastycznego
ksztaltowania drgzonych odkuwek kul bezposrednio z potfabrykatu
w ksztalcie rury o dowolnej dhugosci. Dodatkowo dzigki jednostronnemu
podparciu narze¢dzi, ulatwiony jest dostep do przestrzeni roboczej,
co ulatwia i przys$piesza ich wymiane. Wynalazek zwicksza réwniez
wydajnos¢ wytwarzania kul w stosunku do uzyskiwanej w procesach
kucia matrycowego i odlewania. Kolejnym korzystnym skutkiem
wynalazku jest samoprowadzenie potfabrykatu w trakcie procesu, dzieki
czemu eliminuje si¢ konieczno$¢ stosowania dodatkowych prowadnic,
a sam proces przebiega stabilnie w stosunku do procesOw realizowanych
z wykorzystaniem dwoch walcow.

KONTAKT

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

j.tomczak@pollub.pl, z.pater@pollub.pl, tel. (81) 538 42 41
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Przyrzad do ustalania probek polaczen klejowych,
zwlaszcza powierzchni plaskich

Numer zgloszenia wynalazku P. 403112 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Anna Rudawska, .ukasz Dzwonkowski
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg przyrzadu do ustalania probek polaczen klejowych, jest to, ze
sktada si¢ z korpusu w ksztalcie ptyty prostopadtosciennej, na ktorej
znajduje si¢ rowek trapezowy przechodzacego wzdhuz szerokosci
korpusu. W gornej powierzchni korpusu zamocowana jest ptytka
ustalajgca prostopadle do rowka trapezowego 1 wzdluz osi korpusu.
W czesci zewnetrznej korpusu wzdhuz osi znajduja si¢ dwa symetrycznie
wykonane rowki trapezowe, w ktorych na koncach umieszczone sg
symetrycznie elementy ustalajace probki, przy czym elementy posiadaja
sworznie ustalajgce elementy wzgledem gornej powierzchni korpusu.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Zastosowanie przyrzadu przyczynia si¢ do uzyskanie powtarzalnych
wymiarOw geometrycznych probek potaczen klejowych podczas ich
wykonywania oraz umozliwia skrocenia czasu wykonania probek
potaczen klejowych, a takze zwigkszenia doktadno$ci wymiarowo-
ksztattowej potaczen klejowych.

KONTAKT:

Dr hab. inz. Anna Rudawska, prof. PL
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
a.rudawska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 32
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Glowica wytlaczarska do granulatu

Numer zgloszenia wynalazku P. 403245 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Tomasz Jachowicz, Janusz W. Sikora
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Glowica wytlaczarska przeznaczona do granulowania termo-
plastycznych  tworzyw  polimerowych w  procesie wytlaczania
z granulowaniem na ciepto posiadajaca zespoly funkcjonalne:
integracyjny, nagrzewajacy, przeptywowy, ustalajgco-centrujagcy oraz
ksztattujacy. Konstrukcja glowicy wytaczarskiej charakteryzuje si¢ tym,
ze w ptycie kotowej zespotu ksztattujacego znajdujg si¢ rownolegle do osi
glowicy wytlaczarskiej kanaly przeptywowe uplastycznionego tworzywa
polimerowego, ktore posiadajg ksztalt o trojskokowo zmiennym polu
przekroju poprzecznego.

132



Kanaty przepltywowe s3a rozmieszczone w grupach po siedem,
Z ktérych pierwszy jest umieszczony centralnie w osi  glowicy
wytlaczarskiej, pozostatych sze$¢ jest utozonych osiowo symetrycznie
wzgledem niego, a $rednice poczatkowe kanatow przeptywowych stykaja
si¢ ze soba.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Glowng zaleta glowicy do granulowania termoplastycznych tworzyw
polimerowych jest otrzymanie zyl tworzywa o mniejszej niz dotychczas
$rednicy, przeznaczonych do natychmiastowego cigcia, z wigkszg niz
dotychczas wydajnoscig 1 bardziej jednorodnym rozkladzie predkosci
przeplywu 1 temperatury w przekroju porzecznym kazdej zyly.
Kielichowate ksztalty obszaréw wejsciowego 1 wyjsciowego utatwiaja
czyszczenie, uniemozliwiajg zaleganie tworzywa 1 zmniejszajg straty
tworzywa podczas jego zmiany.

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Janusz W. Sikora
Katedra Proceséw Polimerowych
janusz.sikora@pollub.pl, tel. (81) 538 42 22
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Sposob ksztaltowania kul

Numer zgloszenia wynalazku P. 403989 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Potfabrykat w ksztatcie odcinka gléwki ztomowanej szyny nagrzewa
si¢ do temperatury ksztaltowania na goraco. Nastgpnie nagrzany
potfabrykat przemieszcza si¢ ze statg predkoscig na rolkach ksztattowych
do przestrzeni roboczej, utworzonej przez matryce dolng i matryce gorna,
ktore tworzg wykroj o przekroju sze$ciokatnym.

la, 1b — rolka prowadzgca, 2 — matryca dolna, 3 — matryca gorna,
4 —dociskacz, 5 — plyta tngca, 6 — zderzak, 9 — pétfabrykat, 10— matryca
sferyczna gorna, 11 — matryca sferyczna dolna, 12, 13 — powierzchnie
sferyczne

Nastgpnie przemieszcza si¢ matryce gorng ze stala predkoscia

w kierunku matrycy dolnej 1 zgniata si¢ skrajny odcinek potfabrykatu
W wykroju szeSciokatnym. Po czym odcigty wsad umieszcza si¢
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pomiedzy gorng i dolng matryca do kucia o wklestych powierzchniach
roboczych 1 ksztattuje si¢ poifabrykat kuli, ktory charakteryzuje sie
nieregularnym ksztattem. Nastgpnie w kolejnym etapie uksztattowany
potfabrykat kuli przenoszony jest do wykroju srubowego, utworzonego
przez Srubowe wystepy o wklestych powierzchniach bocznych, gdzie
nastepuje kalibrowanie ksztattu potfabrykatu kuli, w wyniku czego
uzyskuje si¢ kule o doktadnym zarysie sferycznym.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Opracowana metoda umozliwia plastyczne ksztattowanie kul
0 wickszych wymiarach w stosunku do uzyskiwanych w procesach
walcowania bezposrednio z potfabrykatu w ksztatcie gtéwki zlomowane;j
szyny. Wynalazek pozwala na zwigkszenie wydajnosci wytwarzania kul
w stosunku do uzyskiwanej w tradycyjnych procesach kucia
matrycowego. Zmniejsza si¢ rOwniez zuzycie energii i materiatow dzieki
wyeliminowaniu naddatkéw technologicznych na wypltywke oraz
zmniejszeniu liczby operacji technologicznych.

KONTAKT

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

j.tomczak@pollub.pl, z.pater@pollub.pl, tel. (81) 538 4241
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Sposab i urzadzenie do wywijania kolnierza
z rolkami prowadzacymi

Numer zgloszenia wynalazku P. 404040 (2013 r.)

Sposab i urzadzenie do wywijania kolnierza

Numer zgloszenia wynalazku P. 404041 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI

Grzegorz Winiarski, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Istotag sposobu wywijania kotnierza jest to, ze potfabrykat, ktory
posiada dwie strefy — pierwsza strefe w ksztalcie rury, druga strefe
w ksztalcie stozka $cietego umieszcza si¢ na trzpieniu. Nastepnie zaciska
si¢ pierwsza strefe potfabrykatu matryca dzielona, po czym do wnetrza
drugiej strefy potfabrykatu wprowadza sie narzedzie wewngtrzne
w ksztalcie stozka S$cigtego 1 umieszcza si¢ narzedzie zewngtrzne
w ksztatcie stozka $cigtego. Nastepnie narzedzie wewnetrzne wprawia si¢
w ruch obrotowy o zmiennej predkosci wokot wihasnej osi symetrii
i narzedzie zewngtrzne wprawia si¢ w ruch obrotowy o zmiennej
predkosci obrotowej wokdét wilasnej osi symetrii. Nastepnie narzedzie
zewngetrzne 1 narzedzie wewngtrzne zaczynaja si¢ dodatkowo obracac ze
statg predkosciag wokot osi prostopadtych do osi poétfabrykatu, przy czym
predkos¢ obrotowa narz¢dzia wewngtrznego jest wicksza od predkosci
obrotowej narzgdzia zewngtrznego, za$ narzgdzie zewngtrzne
przemieszcza si¢ wzdluz wlasnej osi symetrii po czym nastgpuje
wywini¢cie kolnierza.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wyréb z wywinigtym plastycznie kolnierzem charakteryzuje sig¢
cigglym ukladem witokien w materiale, dzigki czemu uzyskuje si¢
polepszone wtlasno$ci wytrzymato$ciowe produktu. Rolki wskutek
roznych predkosci obrotowych $ciskajg materiat kotnierza, dzigki czemu
powstaja naprezenia Sciskajace zmniejszajace ryzyko pekania. Z tego
powodu mozna ksztaltowac¢ kotierze o wigkszej §rednicy zewnetrznej niz
przy zastosowaniu innych metod ksztaltowania plastycznego. Dodatkowa
zaleta metody jest mozliwo$¢ uzyskania grubosci kolnierza rownej
grubosci $cianki czes$ci rurowej, przy zastosowaniu wsadu o stozkowo
rozszerzonym koncu.

KONTAKT:

Grzegorz WiniarskKi

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

g.winiarski@pollub.pl, tel. (81) 538 47 69
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Sposob i urzadzenie do oceny skrawalnosci
materialow

Numer zgloszenia wynalazku P. 404104 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Kazimierz Zaleski, prof. PL — kierownik zespotu, Jakub Matuszak,
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Ocena skrawalno$ci materiatow, rozumianej jako podatnos¢ danego
materialu na obrobke skrawaniem, ma duze znaczenie w pracy zarOwno
konstruktora jak i1 technologa. Skrawalno$¢ okreslana jest metodami
doswiadczalnymi, ktore oparte sag na pomiarach sity skrawania,
temperatury  skrawania, S$cierno$ci materiatow, zuzycia ostrza,
wspolczynnika speczenia widra, chropowatosci powierzchni, napr¢zen
wlasnych, wspdiczynnika umocnienia materialu. Jednak metody te
wymagaja zastosowania, na ogot, skomplikowanej i kosztownej aparatury
badawczej. Prezentowany sposob i urzadzenie pozwala na szybkg oceng
skrawalnosci materiatow.

Istotag sposobu oceny skrawalno$ci materialéw jest to, ze badanag
probke lub poétfabrykat mocuje si¢ w uchwycie w odleglosci s od noza
skrawajacego, po czym zwalnia si¢ mechanizm blokujacy suwak
Z zamocowanym nozem skrawajacym i wprawia si¢ w ruch prostoliniowy
suwak z nozem skrawajgcym za pomoca sprezyny w kierunku préobki lub
potfabrykatu i1 skrawa si¢ probke lub poétfabrykat na dlugosci |1,
zachowujac stalg grubo$¢ warstwy skrawanej, po czym mierzy si¢
dlugos¢ warstwy skrawanej L1.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na szybka i prostg
oceng skrawalnosci badanego materialu w postaci probki lub
potfabrykatu, a zachowanie w czasie proby statej grubosci warstwy
skrawanej wplywa korzystnie na dokladno$¢ tej oceny. Przedmiot
wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na schematy-
cznym rysunku w widoku. Informacje o skrawalno$ci danego materiatu
moga by¢ kluczowe w wyborze zardwno narzgdzia jak 1 obrabiarki
W procesach obrobki ubytkowej, oraz moga dawa¢ posrednig informacje
0 prognozowanej trwatosci ostrza oraz co z tym idzie, kosztow obrobki.

KONTAKT

Dr hab. inz. Kazimierz Zaleski, prof. PL

Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
k.zaleski@pollub.pl, tel. (81) 538 42 38
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Sposob ksztaltowania radiatora

Numer zgloszenia wynalazku P. 404274 (2013 r.)
Nr patentu Pat. 219445

ZESPOL. AUTORSKI

Anna Dziubinska, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Nowy sposob kucia na goraco radiatora w tréjsuwakowej prasie kuzniczej
polega na speczaniu potfabrykatu w ksztatcie plyty za pomocg bocznego
stempla, ksztaltujac w ten sposob zebro. Kolejne Zebra ksztattowane sa
poprzez dogrzewanie potfabrykatu i1 umieszczanie przektadek. Cykl
powtarza si¢ do momentu osiggni¢cia zatozonych wymiaréw radiatora.

stempel gérny

- matryca przesuwna
matryca stata

plyta oporowa — '

‘—plytadolna — wsad

Schemat procesu ksztaltowania radiatora
w trojsuwakowej prasie kuzniczej — poczqtek procesu
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ptyta oporowa —\ stempel gérny

matryca stata

matryca przesuwna

/

CH

W

. _HMW

przekfadka 1 —' | [ {: L przektadka 5 X
\ bloczki

przekladka 2— | | L przektadka 5 uzupetniajace 2, 3, 4, 5

przekladka 3 — L przekiadka 4 bloczek
uzupetniajacy 1

Schemat procesu ksztattowania radiatora
w tréjsuwakowej prasie kuzniczej — koniec procesu

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Znaczace obnizenie zuzycia materialu; Polepszenie wilasnosci
uzytkowych i wytrzymato$ciowych gotowych wyrobow. Otrzymanie
potfabrykatow o zblizonych ksztaltach i wymiarach do wyrobow
gotowych.

KONTAKT

Andrzej Gontarz,

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

a.gontarz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 45
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Uchwyt do mocowania probki polaczenia klejowego
doczolowego

Numer zgloszenia wynalazku P. 404296 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Anna Rudawska, Izabela Mitura
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg uchwytu do mocowania probki polaczenia klejowego
doczolowego jest to, ze sktada si¢ z dwodch czesci w ksztalcie walcow:
plyty gbérnej oraz plyty dolnej. Plyta goérna w ksztalcie walca
Z wybraniem, posiada na obwodzie trzy otwory, w ktorych znajduja si¢
prety gwintowane. Do pretow od gory umieszczone sg nakretki korzystnie
motylkowe. Plyta dolna w ksztalcie walca posiada wybranie w czesci
gbrnej, przy czym na obwodzie ptyty dolnej od gory zamocowane sg na
state prety gwintowane. W wybraniu ptyty dolnej znajduje si¢ kanat
w ksztalcie walca, stuzacy do odpowietrzenia zamocowanej w uchwycie
probki polaczenia klejowego doczotowego.
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KONTAKT:

Dr hab. inz. Anna Rudawska, prof. PL
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
a.rudawska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 32

143



Stanowisko i sposob kontroli szczelnosci
polaczen klejowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 404297 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI

Anna Rudawska, Izabela Mitura
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg stanowiska do kontroli szczelnosci potaczen klejowych probek
doczotowych jest to, ze sktada si¢ z uchwytu mocujacego probki tulejowe
sklejone doczotowo, zawierajgcego otwor stuzacy do podigczenia do
kompresora. Uchwyt ten znajduje si¢ w zbiorniku szklanym,
wypetionym cieczg przezroczysta. W sktad stanowiska wchodzi takze
kompresor, ktory wytwarza spr¢zone powietrze i dostarcza je do uchwytu
mocujgcego probki oraz do zbiornika.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Zastosowanie stanowiska umozliwia przeprowadzenie szybkiej
kontroli szczelno$ci polaczen klejowych tulejowych, sklejonych
doczotowo, wykonanych z r6znego rodzaju materialdéw konstrukcyjnych.

KONTAKT

Dr hab. inz. Anna Rudawska, prof. PL
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
a.rudawska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 32
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Rdzen ksztaltujacy do glowicy wytlaczarskiej

Nr zgloszenia patentowego P.404317 (2013)

ZESPOL AUTORSKI

Tomasz Klepka
Katedra Proceséw Polimerowych, Katedra Mechaniki

ISTOTA WYNALAZKU

Rdzen ksztaltujacy do glowicy wytlaczarskiej przeznaczonej do
wyrobow wytlaczanych z tworzywa polimerowego sktada si¢ z elementu
(1) w ksztalcie stozka $cietego, majacego wydrazony otwor gwintowany,
w ktorym zamocowany jest tgcznik (2) w ksztalcie walca, majacy gniazda
(3) mocujace przegubdw.
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Do gniazd (3) mocujacych przeguby zamocowane sa elementy (F)
formujace, ktére opierajg si¢ swoimi powierzchniami wewngtrznymi na
powierzchniach zewnetrznych stozkowych elementu (4) ustalajacego,
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umieszczonego suwliwie w kanatach (5) i (6) walcowych elementu (1)
oraz tacznika (2). Elementy (F) formujace sg umieszczone w tulei (7)
I posiadaja na powierzchni zewngtrznej o dhugosci (L1) ksztatt stozka
0 zwigkszajacej sie Srednicy, natomiast na dtugosci (L2) ksztalt wycinka
walca lub stozka o zwigkszajacej si¢ Srednicy w kierunku konca tulei (7).
Tuleja (7) jest zamocowana do korpusu (8) gltowicy wytlaczarskie;j.
Na koncu elementéw (F) formujacych od strony wylotu tulei (7) znajduje
si¢ kanat (9), z umieszczong w nim nakretkg (10) gwintowa wraz ze
sruba (11) regulacyjng zakonczong elementem (12) w ksztalcie kryzy
zamykajacej kanat (13) ksztalttowy wykonany w korpusie elementu (F)
formujacego.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Rdzen  ksztaltujacy umozliwia formownie $cianki  wyrobu
wytlaczanego z tworzywa polimerowego o roznej grubosci z jednocze-
snym formowaniem przegrody. Ksztalt i wymiary przegrody sa zalezne
od liczby korpuséw zamocowanych do elementu tgczacego przy czym
poszczegolne rdzenie s3 zamocowane za pomocg przegubu lub
prowadnicy ksztattowej, co umozliwia formowanie przegrody, ktoéra
dzieli wyréb na kanaty funkcjonalne o liczbie 2, 3, 4 lub wiele. Grubos¢
przegrody zalezna jest od dlugosci rdzenia ksztattujacego, kata
odchylenia rdzenia od osi gtownej oraz skoku klina, a takze ksztattow
I wymiarow kanatu oraz stopnia jego przystoniecia zastong.

KONTAKT

Dr hab. inz. Tomasz Klepka, prof. PL
Katedra Procesow Polimerowych
t.klepka@pollub.pl, tel. (81) 538 47 66
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Sposob wyciskania zewnetrznego kolnierza

Numer zgloszenia wynalazku P. 404613 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Grzegorz Winiarski, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Wyciskanie z zastosowaniem ruchomej tulei kotnierza we wsadach
drazonych realizowane jest przy wykorzystaniu narzedzi, ktorych schemat
przedstawiony zostal na rys. 1. Potfabrykatem 2 wykorzystywanym w tej
metodzie jest odcinek rury, na koncu ktorej wykonany zostanie kotnierz.
Wsad 2 umieszcza si¢ wewnatrz tulei ruchomej 5, w ktérej wykonany jest
stopniowany otwor o $srednicach odpowiadajacych zewnetrznej $rednicy
potfabrykatu i kotnierza. Ksztattowana rura 2 opiera si¢ o utwierdzong
tuleje oporowa 4, ktora zapobiega osiowemu przemieszczaniu si¢ wsadu 2
podczas procesu wyciskania kolnierza. Ksztattowanie kotnierza odbywa
si¢ poprzez wprawienie w ruch stempla 1, pelnigcego réwniez role
trzpienia. W pierwszej fazie procesu narzgdziem wykonujacym ruch jest
tylko stempel. Pierwszy etap ksztattowania kotnierza trwa do momentu
wypelnienia wolnej przestrzeni 3 o wysoko$ci ho, utworzonej miedzy
narz¢dziami a nieodksztalconym wsadem - materialem potfabrykatu 2.
W drugiej fazie procesu zostaje wprawiona w ruch réwniez tuleja
ruchoma 5, przeciwbieznie do ruchu stempla 1. Wysuwanie tulei
ruchomej 5 powoduje, ze objetos¢ przestrzeni 3 wzrasta, dzigki czemu
rosnie wysokos$¢ ksztattowanego kotnierza.
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Schemat przyrzqdu do
wyciskania kotnierza:

1- stempel,

2 — potfabrykat,

3 — przestrzen migdzy
narzedziami,

4 —tuleja oporowa,

5 — tuleja ruchoma,

Vi— predkos¢ tulei ruchomej,
Vs— predkosé stempla,

D — zewnetrzna srednica
potfabrykatu,

d — wewnetrzna srednica
potfabrykatu,

Dy — srednica kotnierza,

ho — poczqtkowe wysuniecie
tulei ruchomej,

R - promien zaokrgglenia tulei
ruchomej

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Zaproponowany wynalazek pozwala ksztattowaé kotnierze o duzych
srednicach oraz o duzej wysokosci, mierzonej w kierunku réwnoleglym
do osi rury. Technologia ksztaltowania kolnierzy w wyrobach drazonych
pozwala uzyska¢ monolityczne waty drazone z kotnierzami. Zapropono-
wana metoda w znaczacym stopniu redukuje starty materiatu, ktére
wynikaja jedynie z naddatkéw przewidzianych na obrobke wykanczajaca
po procesie obrobki plastycznej. Technologia moze by¢ stosowana do
produkcji monolitycznych waléw drazonych z kotnierzami o wysokich
wlasnosciach wytrzymato§ciowych np. waly przeniesienia napedu.

KONTAKT

Grzegorz Winiarski

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

g.winiarski@pollub.pl, tel. (81) 538 47 69
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Sposob i urzadzenie do ksztaltowania plastycznego
uzebien kot zebatych

Numer zgloszenia wynalazku P. 405298 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater, Jarostaw Bartnicki
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

ISTOTA WYNALAZKU

Potfabrykat w ksztalcie stopniowego watka umieszczany jest
W gniezdzie glowicy popychacza. Nastepnie nagrzewa si¢ indukcyjnie
warstwy powierzchniowe poitabrykatu. Po czym uruchamia si¢ ruch
obrotowy trzech narzgdzi w ksztalcie walcow.

1 — popychacz, 2 — polfabrykat, 3 — stopien watka, 4 — dociskacz, 5a, 5b, 5¢ —
narzedzia, 6a, 6b, 6C — uzebienie narzedzi, T — uksztaltowane uzebienie,
8a, 8b, 8c — strefa wejsciowa, 9 — stempel
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Jednocze$nie wsad przemieszczany jest w kierunku uzgbionych
narzedzi, ktére powodujg jego obrét. Podczas wzajemnej wspotpracy
narzgdzi 1 potfabrykatu na powierzchni nagrzanej przez induktor
ksztaltowane jest uzebienie.

Narzedzia rozmieszczone sg symetrycznie dookota osi potfabrykatu,
za$ odlegtosci migdzy osiami narzedzi, a osig potfabrykatu sg jednakowe
I rtowne rozstawowi osi hipotetycznej przektadni zgbatej. Przed
narz¢dziami od strony wejsciowej umieszczony jest induktor nagrzewnicy
indukcyjnej, za§ przed induktorem znajduje si¢ popychacz z glowica,
ktéry podaje potfabrykat do przestrzeni robocze;.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Opracowana metoda umozliwia ksztaltowanie uzgbien zewnetrznych
metoda walcowania przy wykorzystaniu narzedzi w ksztalcie walcow
uzgbionych. Dodatkowo mozliwe jest ksztaltowanie wiencow
zewngtrznych z uzgbieniami prostymi i Srubowymi oraz innych ksztaltow
na powierzchniach cylindrycznych powtarzajacych si¢ okresowo, typu
wielowypusty, wielokarby, gwinty. Wynalazek jest uniwersalny i moze
by¢ stosowany do ksztattowania uzebien na watkach ze wszystkich metali
i stopow przeznaczonych do obrobki plastycznej.

KONTAKT:

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater, Jarostaw Bartnicki
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;;

J.tomczak@pollub.pl, z.pater@pollub.pl, tel. (81) 538 4241
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Przewod z tworzywa polimerowego

Numer zgloszenia wynalazku P. 405516 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Tomasz Klepka, Maciej Nowicki
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Przew6d z tworzywa polimerowego z kanatami funkcjonalnymi.
posiada od dwoch do czterech kanaldéw (1) funkcjonalnych, ktorych
ksztatt w przekroju poprzecznym stanowa symetryczne figury
geometryczne. Kanaly (1) funkcjonalne oddzielone sg membrang (2),
ktorej konce wtopione sg w §cianke (3) przewodu.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Dzigki przewodowi z umieszczonymi w §rodku membranami, podczas
transportu cieczy jednym z kanatldéw i1 gazu pod ci$nieniem drugim
kanalem nast¢puje mieszanie gazu przedostajgcego si¢ do cieczy poprzez
jednostronnie przepuszczajaca membrane, przez co uzyskuje si¢ zmiang
wiasciwosci fizycznych ichemicznych cieczy. Innym zastosowaniem
przewodu z tworzywa polimerowego z kanatami funkcjonalnymi jest to,
ze podczas transportu materialdow sypkich lub elementéw statych takich
jak kabel jednymi kanatami i gazu pod ci$nieniem pozostatymi kanatami,
gaz przedostajacy si¢ przez membran¢ zmniejsza tarcie materiatu
sypkiego lub elementdéw statych takich jak kabel o membrang.

KONTAKT:

Dr hab. inz. Tomasz Klepka
Katedra Proceséw Polimerowych
t..klepka@pollub.pl, tel. (81) 538 4766
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Glowica wytlaczarska

Numer zgloszenia wynalazku P. 405517 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Tomasz Klepka, Maciej Nowicki
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Glowica wytlaczarska, posiada rdzen (1) formujacy o zarysie walca
sktada si¢ z od dwoch do czterech trzpieni (2). Przekrdj poprzeczny tych
rdzeni stanowi symetryczna figura geometryczna. W rdzeniu (1)
formujacym oraz elemencie (3) prowadzacym w ksztalcie stozka $cietego
znajduje si¢ kanat (4) o przekroju poprzecznym w ksztalcie symetrycznej
figury geometrycznej. Trzpienie (2) rozmieszczone sg symetrycznie
wzgledem siebie. Glowica ta stuzy zwtaszcza do wytlaczania przewodow
z tworzyw polimerowych z kanalami funkcjonalnymi opisanymi
W zgltoszeniu patentowym Numer. P. 405516

. i
I = B
4 4—_ .......... =] —- —
2 2
3 i

Schemat gtowicy w przekroju poprzecznym
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem glowicy jest to, ze umozliwia wytlaczanie
przewodu z kanatem réznym od walcowego z charakterystyczng
przegroda dzielaca §wiatto przewodu na odrgbne kanaty funkcjonalne.

KONTAKT:

Dr hab. inz. Tomasz Klepka
Katedra Procesow Polimerowych
t..klepka@pollub.pl, tel. (81) 538 47 66

155



Narzedzie do walcowania Srubowych rowkow
wiorowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 405524 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Tomasz Bulzak, Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Narzedzie sktada si¢ z walu napedowego, na powierzchni ktérego
znajduje si¢ koinierz spiralny. Kotnierz spiralny umieszczony jest na
powierzchni watu napedowego wzdluz linii $rubowej, za§ kolnierz
spiralny sktada si¢ z profilu roboczego, ktory znajduje si¢ w strefie
roboczej, profilu wejsciowego, ktéry znajduje si¢ w strefie wejSciowe;.
Kotnierz spiralny na dlugosci profilu roboczego zwigksza swoja
wysokos¢.

1 — wal napedowy, 2 — kotnierz spiralny, 3a — profil roboczy, 3b — profil
wejsciowy
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Nastepnie profil roboczy i1 profil wejSciowy na obwodzie posiada
stozkowe zakonczenie o boku do ksztattowania czynnej powierzchni
rowka widrowego oraz boku do ksztaltowania biernej powierzchni rowka
widrowego.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na znaczne
uproszczenie maszyn, na ktorych moze by¢ przeprowadzony proces
walcowania  wiertel  kretych, rozwiertakow oraz = nawiertakow.
Konstrukcja narzedzi wedlug wynalazku eliminuje koniecznos¢
stosowania walcarek o sko$nych gtowicach. Zastosowanie tych narzedzi
umozliwia walcowanie wyrobow w cyklu automatycznym, co znacznie
zwicksza wydajno$¢ procesu produkcyjnego. Roéwniez regeneracja
narzgdzi jest znacznie tatwiejsza niz w dotychczas stosowanych
rozwigzaniach

KONTAKT:

Janusz Tomczak, Zbigniew Pater, Tomasz Bulzak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

j.tomczak@pollub.pl, z.pater@pollub.pl, tel. (81) 538 42 41
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Sposob i urzadzenie do okreslania Srednicy
dynamicznej szczotek walcowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 405625 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Kazimierz Zaleski, prof. PL — kierownik zespotu, Jakub Matuszak
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Podczas obrobki szczotkowaniem problematyczne staje si¢ ustalenie
srednicy szczotki. Producenci podaja srednice narzedzi, jednak z uwagi na
niedoktadno$ci w procesie produkcji rzeczywista wartos¢ $rednicy moze
ro6zni¢ si¢ od nominalnej nawet o kilka milimetrow (w przypadku narzedzi
o $rednicy powyzej 100 mm). Poszczegdlne wiokna roznig si¢ od siebie
dlugoscia, co powoduje, ze nie wszystkie wltokna mogg bra¢ udziat
w kontakcie z przedmiotem obrabianym w miar¢ zmniejszania warto$ci
dosuwu. Elastyczne wtokna wykonane sg czesto z drutu falistego, co
powoduje, ze podczas wykonywania ruchu obrotowego sity od$rodkowe
dzialajace na poszczegdlne widkna mogg wplywa¢ na zmiany dhugosci
wtokien, a tym samym na $rednice szczotki. W miare zwigkszania si¢ czasu
pracy szczotki nastgpuje zuzycie wildkien, czego skutkiem jest
zmniejszenie S$rednicy szczotki. Pomiar $rednicy typowymi metodami
moze by¢ nieprecyzyjny (w metodach stykowych), a takze trudny do
przeprowadzenia (w metodach laserowych). W celu pomiaru ,$rednicy
dynamicznej szczotek™, czyli $rednicy szczotki obracajgcej sie wokot
wilasnej osi, opracowano specjalne stanowisko. Sposob okreslania $rednicy
dynamicznej szczotek walcowych polega na tym, ze szczotke walcowa
wprawia si¢ w ruch obrotowy dookota jej osi z predkoscig obrotowa n.
Sterujagc mechanizmami napgdowymi, szczotke wprawia si¢ takze w ruch
posuwowy w kierunku probki oporowej. Po przemieszczeniu si¢ szczotki
do potozenia, w ktorym odlegto$¢ osi szczotki walcowej od powierzchni
probki jest rowna polowie S$rednicy dynamicznej szczotki, widkna
uderzajac w powierzchni¢ probki, powoduja wystapienie sity F, ktora
mierzy si¢ za pomocg sitomierza. Po osiggnigciu wartosci sity F réwne;j
okreslonej do$wiadczalnie warto$ci progowe] wyltacza si¢ posuw i mierzy
si¢ odleglo$¢ réwng promieniowi Srednicy dynamicznej szczotki.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Ustalenie $rednicy dynamicznej szczotek walcowych pozwala na
powtarzalno$¢ efektow uzyskiwanych po obrobce szczotkowaniem po
wymianie narzedzia na nowe. Powtarzalno$¢ zachowana jest zarowno
w przypadku parametrow chropowato$ci powierzchni jak i stanu krawedzi
po procesie usuwania zadziorow.

KONTAKT:

dr hab. inz. Kazimierz Zaleski, prof. PL
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
k.zaleski@pollub.pl, tel. (81) 538 42 38

mgr inz. Jakub Matuszak
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
j.matuszak@pollub.pl, tel. (81) 538 47 07
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Sposob wytwarzania laminatu metalowo
wloknistego oraz laminat metalowo-wloknisty

Numer zgloszenia wynalazku P. 405707, P. 405708, P. 405709 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Barbara Surowska, Jarostaw Bienias$, Andrzej Trzcinski,

Barbara Szaraniec (Akademia Gorniczo Hutnicza), Patryk Jakubczak,
Krzysztof Majerski, Monika Ostapiuk, Lukasz Kowalczyk

Katedra Inzynierii Materialowe;j

ISTOTA WYNALAZKU

Opracowana technologia oparta na zastosowaniu  metody
autoklawowej, zapewniajaca trwate i wytrzymate potagczenie klasycznych
wldknistych struktur kompozytowych (weglowych, szklanych 1 aramido-
wych) z warstwami aluminium i jego stopami.
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Ponadto opracowanie zawiera aspekty metodologii przygotowania
powierzchni aluminium przez metod¢ zol-zel i inne, uzupelniajgce
obrobki powierzchniowe.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wdrozenie opracowane technologii umozliwia m.in.:

Wytwarzanie = zaawansowanych,  hybrydowych  materialow
kompozytowych o unikalnych wtasciwos$ciach, przeznaczonych na
elementy o wysokich wymaganiach eksploatacyjnych.

Uzyskanie wysokiej jakosci i powtarzalno$ci wytwarzanych
elementow.

Stworzenie unikalnego parku maszynowego.

Podniesienie poziomu innowacyjnosci przedsigbiorstwa, uzyskanie
przewagi jakosci produktowej wobec konkurencji.

KONTAKT:

Prof. dr hab. Barbara Surowska,
Katedra Inzynierii Materiatowe;j

b.surowska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 13
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Dyfuzor, zwlaszcza do turbiny wiatrowej

Numer zgloszenia wynalazku P. 405764, (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Mirostaw Wendeker, Pawet Magryta
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Istota dyfuzora, zwlaszcza do turbiny wiatrowej, jest mozliwos¢
zmiany jego ksztaltu poprzez zastosowanie lekkich i tanich materialow,
w tym sprezystych. Istota dziatania wynalazku polega na potaczeniu
dwoch wydragzonych w $rodku pier§cieni za pomocg przewodow
z materiatu sprezystego. Tylko jeden z dwdch pierscieni ma mozliwos¢
sprezystego odksztatcania. Wszystkie elementy sa potaczone w taki
sposob, aby przez kazdy z nich byl zapewniony przeptyw plynu.
Po doprowadzeniu ptynu do sztywnego pierScienia przeptywa on przez
przewody do pierscienia o duzej rozciagliwo$ci. Zwigkszenie ci$nienia
ptynu powoduje zwigkszenie S$rednicy pierScienia oraz odksztatcenie
przewodow taczacych. Powierzchnie¢ zewngtrzng utworzono poprzez
odpowiednie polaczenie materialu sprezystego z wymienionymi
elementami.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Ze umozliwia on
bezstopniowa regulacj¢ geometrii kanalu przeplywowego turbiny
wiatrowej, co prowadzi do zwigkszenia sprawnosci przetwarzania energii
wiatru w  energi¢ mechaniczng wirnika turbiny. Mozliwosé
dostosowywania geometrii do predkosci wiatru pozwala na ustawienie
catlego zespolu w pozycji neutralnej, wytwarzajacej minimalny opor.
Zaleta jest takze brak konieczno$ci modyfikacji ustawiania dyfuzora
wzgledem kierunku wiatru, gdyz ustawia si¢ on samoczynnie.

KONTAKT

Mgr inz. Pawel Magryta,
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych,
p.magryta@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64

163



Pionowy panel fotowoltaiczny

Numer zgloszenia wynalazku P. 405902 (2013 r.)

AUTOR:

Prof. dr hab. inz. Mirostaw Wendeker
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Istota wynalazku jest pionowa ptaszczyzna fotowoltaiczna z mozliwo-
$cig obrotu. Obrot ptaszczyzny fotowoltaicznej realizowany jest poprzez
mimosrodowe zamocowanie wzgledem osi przechodzacej przez $rodek
cigzkosci.

%¢

1 —plaszczyzna PV, 2 —os obrotowa, 3 — podstawa, 4 — foZysko,
5 — element stabilizujgco-powrotny

W przypadku wystepowania duzych predkosci wiatru badz innych
niekorzystnych zjawisk atmosferycznych, ptaszczyzna fotowoltaiczna
ulega przemieszczeniu obrotowemu, ustawiajac si¢ powierzchnig boczng
do wymuszenia. Natomiast w dolnej czesci osi mocujacej znajduja si¢

164



elementy stabilizujaco — powrotne, ktore ustawiaja panel PV w pozycji
optymalnej do potozenia stonca, bezposrednio po ustaniu wymuszenia.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest samoczynne unikanie przez
plaszczyzne fotowoltaiczng nickorzystnego oddziatywania warunkoéw
otoczenia zwlaszcza wiatru oraz opadow atmosferycznych. W wynalazku
nie ma konieczno$ci stosowania grubosciennego szkla ostonowego
0 wysokiej wytrzymato§ci oraz usztywniania powierzchni tylnej, jak
w przypadku poziomych i pochytych paneli fotowoltaicznych. Polozenie
pionowe ptaszczyzny fotowoltaicznej odporne jest na zanieczyszczenia
zewngtrzne gdyz sg w pewnym stopniu usuwane przez opady deszczu.

KONTAKT

Prof. dr hab. inz. Mirostaw Wendeker
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych
m.wendeker@pollub.pl, tel. (81) 538 42 72
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Urzadzenie do profilowania blachodachowki
Numer zgloszenia wynalazku P. 406019 (2013 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Cechowicz Radostaw, Plaska Stanistaw
Katedra Automatyzacji

ISTOTA WYNALAZKU

Urzadzenie do profilowania blachodachowki sktada si¢ z ustawionych
w linii, zespotu (3) do odwijania blachy (6), walcow (2) podajacych,
zespotu walcow (1) profilujacych, zespotu (4) do profilowania
poprzecznego uskoku oraz gilotyny (7) odcinajacej blache (6). Pomi¢dzy
walcami (1) profilujacymi a zespotem (4) do profilowania poprzecznego
uskoku oraz gilotyny (7) odcinajacej blache znajduja si¢ dwa zaciski (5)
hydrauliczne umieszczone po obu stronach ksztattowanej blachy (6)
dachowej. Przed zaciskami (5) hydraulicznymi znajduje si¢ urzadzenie
(8) do pomiaru dlugosci przesuwajacej si¢ blachy w postaci rolki
przylegajacej stale do powierzchni ksztattowanej blachy (6), z ktorego
sygnat podawany jest na urzadzenie (9) sterujgce, sterujace silnikiem (10)
napedzajacym przesuw blachy (6).
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU

Zastosowanie zaciskow hydraulicznych (5) pozwala na ograniczenie
ruchu wzdluznego blachy w czasie przettaczania, pozwalajac na
uzyskanie powtarzalnych warunkoéw procesu. Obserwacje procesu
zapewnia system monitorowania procesu ksztattowania blachodachowki,
wykorzystujacy sygnat z urzadzenia (8) oraz (jako wyposazenie
dodatkowe, nie pokazane na rysunku) obraz z kamery zainstalowanej
za zespotem profilujagcym.

W wyniku zastosowania obu wymienionych rozwigzan mozna
W znaczacy sposob poprawi¢ zdolnosé procesu (Cp). W rezultacie proces
staje si¢ przewidywalny, co pozwala na zracjonalizowanie planéw
produkcji 1 wyeliminowanie koniecznosci przeprowadzania kosztownych
czynnos$ci sprawdzajacych wyroby gotowe.

KONTAKT

Stanistaw Ptaska
Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67

Radostaw Cechowicz
Katedra Automatyzacji
r.cechowicz@pollub.pl, tel. (81) 538 47 74
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Sposob i urzadzenie do gratowania przedmiotow
plaskich, zwlaszcza wycinanych laserem

Numer zgloszenia wynalazku P. 406329 (2013 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Kazimierz Zaleski — kierownik zespotu, Agnieszka Skoczylas
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmioty ptaskie sg wytwarzane metodami wykrawania, obrobki
skrawaniem lub wycinania laserem. Na krawedziach przedmiotéw
wykrawanych 1 wycinanych metodami obrdbki skrawaniem powstaja
zwykle zadziory, a na krawedziach przedmiotéw wycinanych laserem
tworzy si¢ wyplywka wskutek gromadzenia si¢ naciekéw metalu 1 zuzla.
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Wyptywka powstajagca po cigciu laserem, zwlaszcza materialow
0 duzej grubosci, jest dos¢ krucha i mozna jg stosunkowo tatwo usunagc.

Istota sposobu gratowania przedmiotow plaskich, zwlaszcza
wycinanych laserem jest to, ze na krawedzie przedmiotéw ptaskich
oddzialuje si¢ za pomoca dwdch obracajacych si¢ z predkoscig od 10
obr/min do 1500 obr/min krazkéw w ksztalcie stozka Scietego,
umocowanych przesuwnie na wspoélnej osi i1 dociskanych do gratowanych
krawedzi sitg o wartosci od 0,1 kN do 2 kN, wywierang na krazki przez
dwa elementy sprezyste w kierunku rownoleglym do osi krazkow.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na gratowanie
jednoczesnie dwoch  krawedzi  przedmiotéw  plaskich, zwlaszcza
wycinanych laserem, o réznej grubosci, przy czym otrzymana po cigciu
powierzchnia boczna nie musi by¢ prostopadta do powierzchni czotowych
przedmiotu, a gratowana krawedz moze by¢ linig krzywa.

KONTAKT:

dr hab. inz. Kazimierz Zaleski, prof. PL
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
k.zaleski@pollub.pl, tel. (81) 538 42 38

mgr inz. Agnieszka Skoczylas

Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
a.skoczylas@pollub.pl, tel. (81) 538 47 07
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Sposab i urzadzenie do wyciskania zewnetrznego
kolnierza

Numer zgloszen wynalazkow P. 406424, P. 406425, P. 406426,
P. 406427 (2013r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Andrzej Gontarz, Grzegorz Winiarski
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Istotg sposobu wyciskania zewng¢trznego kolnierza z wykorzystaniem
pierScienia ograniczajacego, jest to, ze na trzpien naktada si¢ pierScien
ograniczajacy, po czym na trzpien z pierscieniem ograniczajgcym naktada
si¢ matryce¢ z otworem w ksztalcie walca.
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Pomiedzy matryce i trzpieh umieszcza si¢ wsad o $rednicy zewnetrznej
rownej $rednicy otworu w matrycy, po czym na wsadzie umieszcza si¢
wspotosiowo stempel, ktory wprawia si¢ w ruch postepowy w kierunku
wsadu 1 ksztattuje si¢ rur¢ z kolierzem i1 odksztalca si¢ pierscien
ograniczajacy.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na plastyczne
ksztattowanie wyrobow z kolnierzami przy zminimalizowaniu naddatkéw
na obrobke widrowa, co zwigksza wykorzystanie materiatu. W wyniku
plastycznego ksztaltowania kolnierza, otrzymywany wyrdb pozostaje
monolitem. Wyréb z wyci$nigtym kotnierzem charakteryzuje si¢ ciaglym
uktadem widkien w materiale, dzigki czemu uzyskuje si¢ polepszone
wlasno$ci wytrzymatosciowe produktu. Wytwarzanie kotnierza wedtug
wynalazku pozwala zachowa¢ staly wymiar $rednicy wewngtrznej na
catej dlugosci rury.

KONTAKT:

Grzegorz Winiarski,

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

g.winiarski@pollub.pl, tel. (81) 538 47 69
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Laminat metalowo polimerowy

Numer zgloszenia wynalazku P. 407200, P. 407201, P. 407202 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Barbara Surowska, Jarostaw Bienia$, Andrzej Trzcinski,
Patryk Jakubczak, Krzysztof Majerski
Katedra Inzynierii Materialowe;j

ISTOTA WYNALAZKU

Opracowano laminat metalowo-wtoknisty, ktory sktada sie z cienkich
warstw metalowych utozonych naprzemiennie i polgczonych z warstwami
kompozytu polimerowego wzmacnianego wltoknami (weglowymi,
szklanymi lub aramidowymi). Laminaty tego typu charakteryzuja si¢
wysoka wytrzymatoscig wlasciwa, odpornoscig na uderzenia dynamiczne,
wysoka trwato$cig zmgczeniowa, oraz odpornos$cia na korozjg.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wdrozenie opracowane technologii umozliwia m.in.:

o Ksztaltowanie wlasciwosci laminatow w zaleznosci od potrzeb
poprzez modyfikacje w zakresie zbrojenia warstw kompozytowych
oraz wyboru rodzaju stosowanych warstw metalowych.

e Zastosowanie innowacyjnych materiatow charakteryzujacych sie
wysoka wytrzymatos$cig 1 sztywno$cig przy jednocze$nie nizszej
gestosci w porownaniu do konwencjonalnych rozwigzan.

KONTAKT:

Prof. dr hab. Barbara Surowska

Katedra Inzynierii Materialowej,
b.surowska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 13

173



Tarcza antyposlizgowa z kolcami

Numer zgloszenia wynalazku P. 407266 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Przemystaw Filipek, Pawel Jablonski
Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn

ISTOTA WYNALAZKU

Tarcza antyposlizgowa z kolcami stuzy do awaryjnego odzyskania
przyczepnosci pojazdu podczas poslizgu pojazdu na oblodzonej
powierzchni. Tarcza, ktérg pokazuje rysunek 1 sktada si¢ z czterech
¢wiartek wyposazonych w kolce i mocowanych na stalowej podstawie
wraz z elementami jej sterowania (sitowniki mechaniczne i silniki
elektryczne). Tarcza mocowana jest do piasty kota samochodowego
przykrywajac felgg. Podczas jazdy tarcza obraca si¢ wraz z kotem, nie
stykajac si¢ z podlozem. W przypadku poslizgu na lodzie lub $niegu,
kierowca za pomocg przycisku awaryjnego uaktywnia system
bezpieczenstwa, ktory rozsuwa cztery ¢wiartki z kolcami na zewnatrz
obwodu tarczy, powodujgc wbicie kolcow w §liskie podtoze i odzyskanie
przyczepnosci. Kazda ¢wiartka posiada 54 koce (18 rzedow po 3 kolce)
wykonane z utwardzanej stali. Kolce poruszaja si¢ w specjalnych
prowadnicach, a swojg gorng czescig opierajg si¢ na elastycznej wkiadce,
ktora zabezpiecza je przed wylamaniem w przypadku pracy na zbyt
twardej powierzchni np. betonowej. Uszkodzone kolce bgdzie mozna
wymienia¢ na nowe. Po uzyciu, ¢wiartki z kolcami s3 wsuwane do
wewnatrz tarczy umozliwiajac kontynuacje dalszej jazdy. Oprocz wielu
zalet tego urzadzenia nalezy wspomnie¢ rowniez o prostocie montazu,
ktory nie wymaga podnosnika czy specjalistycznego sprzetu, a jedynie
klucza do kot. Tarcze beda dostepne w rdéznych rozmiarach, odpowiednio
do wielkos$ci felg samochodowych i rozstawu otwordéw. Projekt wymaga
jeszcze zbudowania prototypu 1 testow trakcyjnych, po czym moze by¢
produkowany seryjnie. Konstrukcja antyposlizgowej tarczy z kolcami
chroniona jest dwoma zgloszeniami patentowymi.
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Widok tarczy antyposlizgowej z wysunigtymi ¢wiartkami
(bez ostony zewnetrznej)

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Kto cho¢ raz jechal samochodem po $liskim lodzie czy zmrozonym
$niegu ten wie, ze jazda taka jest bardzo niebezpieczna i bardzo latwo
straci¢ przyczepno$¢ — co moze doprowadzi¢ do wypadku a nawet
$mierci. Przed poslizgiem na lodzie nie pomoga zimowe opony, ABS, ani
nawet lancuchy. Bez odzyskania przyczepnosci pojazd po prostu sunie po
lodzie, az zatrzyma si¢ na jakiej$ przeszkodzie. Jak podaja statystyki, przy
predkosci samochodu 90 km/h, jego zatrzymanie nastgpi po ponad 240 m!
Wychodzac naprzeciw tej potrzebie, opracowano projekt antyposlizgowej
tarczy z kolcami, ktora umozliwia odzyskanie przyczepnosci pojazdu na
oblodzonej powierzchni.

Zastosowanie w pojezdzie tarcz antyposlizgowych z kolcami poprawi
bezpieczenstwo kierowcoOw podczas jazdy zimg — zwlaszcza po
zamarznig¢tych drogach. Jest to szczegdlnie wazne, gdyz taki system moze
okazac si¢ ostatnig deskg ratunku przed utratg zdrowia lub zycia kierowcy
1 pasazerow, ktorych pojazd wpadnie w niekontrolowany poslizg.

KONTAKT:

Dr inz. Przemystaw Filipek
Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Mechatroniki
p.filipek@pollub.pl, tel. (81) 538 44 99
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Silownik mechaniczny

Numer zgloszenia wynalazku P. 407267 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Przemystaw Filipek, Lukasz Jedlinski
Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn

ISTOTA WYNALAZKU

Przektadnia magnetyczno-mechaniczna jest polaczeniem przektadni
magnetycznej z przektadnig mechaniczng, zawierajagc w sobie zalety obu
tych elementow. Przekladnia magnetyczno-mechaniczna sklada sig
Z napedzajacego kota zebatego (1), ktore wspodlpracuje z napedzanym
kotem zgbatym (2), przy czym w zeby kot 1 1 2 wbudowane sg magnesy
neodymowe zwrocone ku sobie w parze zebow wspodlpracujgcych
jednoimiennymi  biegunami. Dzialanie przekladni magnetyczno-
mechaniczne] polega na tym, ze wspolpracujace ze sobag kola zebate
(112) obracaja sie, przy czym zgby kot 11 2 sg od siebie odpychane przez
oddzialywanie jednoimiennych biegunow magnesow N-N i S-S (4),
tworzac luz migdzyrgbny (5).
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Rzut prostopadty na wspélpracujgce zeby przektadni

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze charakteryzuje si¢
bezstykowa, cicha praca. Przektadnia magnetyczno-mechaniczna przy
przenoszeniu matych obcigzen dziata podobnie jak klasyczna przektadnia
magnetyczna, a w stanie przecigzenia dziata jak klasyczna przektadnia
mechaniczna, dzigki temu nie wystepuje poslizg jak w klasycznych
przektadniach mechanicznych. Mozna wigc powiedzie¢, ze w przektadni
magnetyczno-mechanicznej potaczono =zalety zarowno przektadni
magnetycznych jak i mechanicznych.

KONTAKT:

Dr inz. Przemystaw Filipek
Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Mechatroniki
p.filipek@pollub.pl, tel. (81) 538 44 99
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Sposob wytwarzania laminatu
aluminium-wegiel-aluminium

Numer zgloszenia wynalazku P. 407557 (2014 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Barbara Surowska, Jarostaw Bienia$, Andrzej Trzcinski,
Monika Ostapiuk, Patryk Jakubczak, Krzysztof Majerski
Katedra Inzynierii Materialowe;j

ISTOTA WYNALAZKU

Opracowana technologia oparta na zastosowaniu  metody
autoklawowej, zapewniajgca trwale 1 wytrzymate potaczenie klasycznych
wioknistych struktur kompozytowych z warstwami aluminium i jego
stopami. Ponadto  opracowanie zawiera aspekty  metodologii
przygotowania powierzchni aluminium przez anodowanie i inne,
uzupetniajgce obrobki powierzchniowe.

T
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wdrozenie opracowane technologii umozliwia m.in.:

e Wytwarzanie  zaawansowanych,  hybrydowych  materialéw
kompozytowych o unikalnych wtasciwos$ciach, przeznaczonych na
elementy o wysokich wymaganiach eksploatacyjnych.

o Uzyskanie wysokiej jako$ci 1 powtarzalnoSci wytwarzanych
elementow.

e Stworzenie unikalnego parku maszynowego.

e Podniesienie poziomu innowacyjnosci przedsigbiorstwa, uzyskanie
przewagi jakosci produktowej wobec konkurencji.

KONTAKT:

Prof. dr hab. Barbara Surowska

Katedra Inzynierii Materialowe;j
b.surowska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 13
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Sposob wykrywania i lokalizowania uszkodzenia
w elementach konstrukcyjnych

Numer zgloszenia wynalazku P. 407766 (2014 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Sylwester ~ Samborski, Jerzy = Warminski, Andrzej Mitura,
Emil Manoach (Katedra Mechaniki Stosowanej, Instytut Mechaniki
Butgarskiej Akademii Nauk)

Katedra Mechaniki Stosowanej

ISTOTA WYNALAZKU

Przedmiotem wynalazku jest sposob wykrywania i lokalizowania
uszkodzenia w elementach konstrukcyjnych oparty na analizie
odpowiedzi dynamicznej uktadu z defektem pod wplywem wymuszenia
mechanicznego zmiennego w czasie i poréwnaniu tejze odpowiedzi
Z zachowaniem uktadu nieuszkodzonego poprzez analiz¢ map Poincarégo
I obliczanie tzw. dynamicznego wskaznika uszkodzenia.

wrkodaorma, /

Dyvrsrrscos webareh

Idea dynamicznego wskaznika uszkodzenia oraz jej implementacja
doswiadczalna w przypadku kompozytow wioknistych
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wdrozenia byloby zastosowanie nowej
nieniszczacej metody dynamicznej do diagnozowania stanu elementow
konstrukcyjnych pod katem wystgpowania ukrytych wad, mogacych
zainicjowa¢  zniszczenie calych  konstrukcji. Zaréwno badania
do$wiadczalne, jak i numeryczne wykazaty skuteczno$¢ metody nawet
dla niewielkich rozmiarach defektow.

KONTAKT:

dr inz. Sylwester Samborski
Katedra Mechaniki Stosowanej
s.samborski@pollub.pl, tel. (81) 538 45 71
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Wtryskiwacz gazu, zwlaszcza do silnikow
spalinowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 407839 (2014 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Mirostaw Wendeker, Lukasz Grabowski, Michat Geca,
Marcin Szlachetka, Michat Biaty, Pawet Magryta
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedow Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Istota wtryskiwacza gazu, zwlaszcza do silnikéw spalinowych jest to,
ze w korpusie gornym mocuje si¢ wtryskiwacz cieczy (paliwa
oryginalnego badz innej cieczy), ktorego dzialanie powoduje ugigcie
membrany a wraz z nig przemieszczenie iglicy i wyplyw gazu roboczego.
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] 1 — korpus gérny,
g7 B 2 —korpus dolny,
; // /r/ 3—iglica,
A / 4 — obudowa,
e 5 — dysza,

6 — trzpien membrany,

7 — membrana,

8 — wylot cieczy,

9 — gniazdo wtryskiwacza cieczy,
10 — przytgcze gazu
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W zaleznos$ci od cis$nienia (wydatku) podawanej cieczy na membrang
uzyskuje si¢ bezstopniowg regulacje skoku iglicy. Konstrukcja
wtryskiwacza umozliwia osadzenie go w gniezdzie S$wiecy zarowej
silnika diesla. Wtryskiwacz charakteryzuje si¢ uniwersalnoscia
zastosowania ze wzgledu na modutowa konstrukcje.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Zastosowanie wtryskiwacza gazu, zwlaszcza do silnikow spalinowych
przyczynia si¢ do zmniejszenia emisji zwigzkoéw toksycznych zawartych
w gazach spalinowych pojazdu zasilanego alternatywnym paliwem
gazowym, w stosunku do oryginalnego paliwa jakim jest benzyna
samochodowa czy olej napedowy. Jednostka napgdowa zasilana moze
by¢ gazowym zrodlem energii, ktoére dozowane jest bezposrednio do jej
przestrzeni roboczej. Wynalazek montowany moze by¢é w specjalnie
przygotowanym otworze w glowicy silnika lub bezposrednio w otworze
$wiecy zarowej. Ponadto gazowe zasilanie skutkuje zmniejszenie zuzycia
paliwa oryginalnego, ropopochodnego.

KONTAKT

Adam Majczak
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napgdoéw Lotniczych
a.majczak@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64

Wynalazek zostat opracowany w ramach projektu Narodowego Centrum Badan
i Rozwoju pt. ,, Elektroniczny system sterowania bezposrednim wtryskiem gazu do
silnikow diesla” numer PBS1/46/4/2012.
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Wtryskiwacz gazu, zwlaszcza do silnikow
spalinowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 407840 (2014 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Mirostaw Wendeker, Rafal Sochaczewski, Grzegorz Baranski,
Konrad Pietrykowski, Adam Majczak
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Istota wtryskiwacza gazu, zwlaszcza do silnikdw spalinowych jest
innowacyjna konstrukcja wtryskiwacza przeznaczonego do podawania
paliwa gazowego bezposrednio do komory spalania silnika.

1 — korpus cewki elektromagnetycznej, 2 —korpus dolny, 3 — korpus
iglicy, 4 — iglica, 5 — dysz, 6 — korpus gorny, 7 — zwora, 8 — element
sprezysty, 9 — przylgcze gazu, 10— element dystansowy

Wynalazek przeznaczony jest do stosowania w silnikach diesla
W gniezdzie oryginalnej §wiecy zarowej. Dzieki temu charakteryzuje si¢
uniwersalno$cig stosowania. Wtryskiwacz gazu umozliwia ptynna
regulacje skoku iglicy oraz posiada specjalne mocowanie iglicy.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Zastosowanie wynalazku przyczynia si¢ do zmniejszenia emisji
zwigzkow toksycznych zawartych w gazach spalinowych pojazdu
zasilanego paliwem gazowym. Ponadto zmniejsza zuzycia oryginalnie
stosowanego paliwa ropopochodnego, zwlaszcza oleju napedowego
w przypadku silnikow o zaptonie samoczynnym. Wynalazek umozliwia
regulacje skoku iglicy wtryskiwacza, a wigc rowniez 1 wydatek masowy
czy objetosciowy podawanego gazu do komory spalania. Daje to
mozliwo$¢ stosowania wynalazku zarowno w silnikach matej jak i duze;j
mocy.

KONTAKT

Mgr inz. Adam Majczak
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych
a.majczak@pollub.pl, tel. (81) 538 42 72

Wynalazek zostat opracowany w ramach projektu Narodowego Centrum Badan
i Rozwoju pt. ,, Elektroniczny system sterowania bezposrednim wtryskiem gazu do
silnikow diesla” numer PBS1/46/4/2012.
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Urzadzenie dozowania gazu, zwlaszcza do silnikow
spalinowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 407841 (2014 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Piotr Jaklinski, Jacek Czarnigowski, Mirostaw Wendeker,
Jakub Klimkiewicz, Tomasz Zyska
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Istota urzadzenie dozowania gazu, zwlaszcza do silnikow spalinowych
jest modutowa konstrukcja elementow  wytwarzajacych  site
elektromagnetyczng. Sita ta oddziatywujac na iglice powoduje jej
przemieszczenie, tym samym otwierajagc dysze wtryskiwacza.
W zaleznosci od liczby zastosowanych moduléw mozna regulowac
cisnienie podawanego paliwa do przestrzeni komory spalania silnika.
Konstrukcja wtryskiwacza umozliwia osadzenie go w gniezdzie $wiecy
zarowej silnika diesla. Wtryskiwacz charakteryzuje si¢ uniwersalnoscia
zastosowania ze wzgledu na modutowa konstrukcje.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia dowolne
zwigkszanie wartosci sily elektromagnetycznej powodujacej otwarcie
iglicy wtryskiwacza przy rownoczesnym zachowaniu predkosci zblizonej
do pojedynczego elektromagnesu. Innym korzystnym skutkiem jest to,
ze niezaleznie od ilo$ci elektromagneséw wtryskiwacz posiada jeden
element uszczelniajacy, co ogranicza zwigkszanie jego gabarytéw i masy.
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KONTAKT

Piotr Jaklinski

Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedow Lotniczych
p.jaklinski@pollub.pl, tel. (81) 538 47 44

Wynalazek zostal opracowany w ramach projektu Narodowego Centrum Badan
i Rozwoju pt. ,, Elektroniczny system sterowania bezposrednim wtryskiem gazu do
silnikow diesla” numer PBS1/46/4/2012.
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Sposob skroconego startu i ladowania statku
powietrznego, zwlaszcza wiatrakowca

Numer zgloszenia wynalazku P. 407868 (2014 r.)

Urzadzenie do skroconego startu i ladowania statku
powietrznego, zwlaszcza wiatrakowca

Numer zgloszenia wynalazku P. 407867 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Mirostaw Wendeker, Zbigniew Czyz, Konrad Pietrykowski
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Istota wynalazku sa zamocowane do kadluba z mozliwoscia
pochylania w dwoch plaszczyznach, dodatkowe zespoty napedowe
wytwarzajace site ciggu. Zespoty napedowe potaczone sa z sitownikami,
ktore umozliwiajg ich obrot w okreslonej ptaszczyznie. Moga by¢ one
réwniez napedzane silnikami elektrycznymi przy pomocy przektadni
Kinetycznej.

1 — os obrotu dodatkowych zespolow napedowych, 2 — zespol napedowy
o poziomym dziataniu sily ciggu, 3 — wirnik nosny dziatajgcy autorotacyjnie,
4 — podzespot do prerotacji
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Ruch postepowy jest mozliwy poprzez uruchomienie zespotu
napedowego o poziomym wektorze dzialania sity ciggu badz poprzez
obrét ktorychs z dodatkowych zespotow napedowych. Zespo6t napedowy
o poziomym dziataniu sity ciggu polaczony jest rowniez z wirnikiem
no$nym za pomocg podzespolu do prerotacji, umozliwiajagcego wstepne
rozkrecenie wirnika w celu skrdcenia startu lub szybszego przejscia w lot
autorotacyjny.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem sposobu i urzadzenia do skrdconego startu
i ladowania wedtug wynalazku jest umozliwienie pionowego startu badz
startu pod dowolnym katem od podtoza, co w przypadku dostepnych na
runku wiatrakowcow jest niemozliwe. Dodatkowe zespoly wytwarzajace
sife ciggu ze sterowanym wektorem jej dzialania gwarantujg zwigkszone
bezpieczenstwo poprzez zapewnienie statecznosci we wszystkich fazach
lotu. Urzadzenie ma mozliwo$¢ przejscia w lot autorotacyjny,
zmniejszajac jednoczesnie zuzycie energii w stosunku do znanych
uktadow wielowirnikowych.

KONTAKT

Zbigniew Czyz, Katedra Termodynamiki,
Mechaniki Ptynow i Napedéw Lotniczych,
z.czyz@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64
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Sposob i urzadzenie do ci¢cia wzdluznego szyn
Nr zgloszenia wynalazku P. 4081tel. (81) (2014 r.)

ZESPOL AUTORSKI:
Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Arkadiusz Tofil, Andrzej Gontarz,

Tomasz Bulzak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki

Plastycznej

ISTOTA WYNALAZKU

Urzadzenie do cigcia wzdluznego szyn, zwlaszcza szyn ztomowanych,
posiada walce podajace o stozkowych powierzchniach bocznych,

pionowe rolki prowadzace oraz noze krazkowe.
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1 — szyna, 2 — walce podajgce, 3 — walec tngcy gorny, 4 — walec tngcy
dolny, 5 — noze krqzkowe, 6 — powierzchnie robocze, 7 — gorny walec
rozdzielajgcy, 8 — dolny walec podporowy, 9 — pierscieniowe wybrania,
10 — powierzchnia robocza walca rozdzielajgcego, 11, 12, 15, 16 —
pionowa rolka prowadzgca, 13, 14 — stozkowe powierzchnie walcow
podajgcych, 17 — stopa szyny, 18 — srodnik szyny, 19 — glowka szyny
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Za tnagcym walcem goérnym znajduje si¢ rozdzielajacy walec gorny,
natomiast za tngcym walcem dolnym znajduje si¢ podporowy walec
dolny, przy czym powierzchnia robocza rozdzielajagcego walca goérnego
ma ksztalt cylindra.

Z kolei powierzchnia robocza rozdzielajacego walca gornego
przechodzi ponizej gornej powierzchni srodnika szyny, a jego szerokos¢
robocza jest mniejsza od odleglosci miedzy wewnetrzng powierzchnig
stopy szyny, a wewnetrzng powierzchnig glowki szyny. Podporowy walec
dolny ma ksztalt walca bruzdowego, na ktéorym od strony gtowki szyny
znajduje si¢ pierscieniowe wybranie o zarysie glowki szyny, a z drugiej
strony znajduje si¢ pierscieniowe wybranie o zarysie Sstopy szyny.
Powierzchnia cylindryczna podporowego walca dolnego znajduje sie¢
ponizej dolnej powierzchni §rodnika szyny.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia w tatwy i tani
sposob cig¢ wzdtuznie ztomowane szyny. W rezultacie ze ztomowanych
szyn uzyskuje si¢ stosunkowo tani i pelnowarto$ciowy materiat, ktory
moze by¢ powtornie wykorzystany jako potfabrykat migdzy innymi
w przemysle maszynowym, budowlanym, energetycznym, wydobyw-
czym. Powtérne wykorzystanie ksztalttownikéw odcigtych ze ztomo-
wanych szyn pozwala na obnizenie zuzycia energii i robocizny dzigki
wyeliminowaniu konieczno$ci ich przetopu w hutach. Wynalazek
zwigksza rowniez wydajnos¢ procesu cigcia wzdluznego ztomowanych
szyn w stosunku do technologii obecnie stosowanych takich, jak ciecie
wiazka lasera, czy ciecie plazma, ktore dodatkowo wymagaja uzywania
drogich gazow roboczych.

KONTAKT

Dr inz. Janusz Tomczak,

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki
Plastycznej,

j.tomczak@pollub.pl, tel. (81) 538 42 44
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Uchwyt do badan wytrzymalosSciowych

Numer zgloszenia wynalazku P. 408182 (2014 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Barbara Surowska, Jarostaw Bienia$, Patryk Jakubczak, Konrad Dade;j
Katedra Inzynierii Materiatowe;j

ISTOTA WYNALAZKU

Opracowano uchwyt do badan wytrzymalo$ci na $ciskanie
cienkosciennych (do 2 mm) plyt zkompozytow polimerowych
wzmacnianych witdknem szklanym, weglowym lub aramidowym,
w dowolnej konfiguracji i uktadzie.

2b

1 — korpus, la — podstawa korpusu, 1b —ramiona
korpusu, 2 — element dociskajgcy, 2a — podstawa elementu
dociskajgcego, 2b — ramiona elementu dociskajgcego,
3 — podstawa stempla, 4 — element dociskajgcy stempla,
5 — stempel
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wykorzystanie opracowanego uchwytu umozliwia m.in.:

— Efektywne prowadzenie badan z zakresu oceny stateczno$ci ptyt
Zz materiatbw  kompozytowych, w tym plyt poddanych
wczesniejszym obcigzeniom dynamicznym (udarom),

— Otrzymanie powtarzalnych wynikow badan,

— Mozliwo$¢ obserwacji rozwoju zniszczenia badanych materialow
kompozytowych.

KONTAKT:

Prof. dr hab. Barbara Surowska

Katedra Inzynierii Materiatowe;j
b.surowska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 13
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Mechanizm sprzegowy zamka

Numer zgloszenia wynalazku P. 408242 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Piotr Wolszczak
Katedra Automatyzacji

ISTOTA WYNALAZKU

Wynalazek dotyczy konstrukcji mechanizmu zamka i sposobu
sterowania uktadami elektronicznymi kodowanymi impulsowo do
sterowania bezprzewodowego mechanizmem otwierania i zamykania
dostepu do obiektow technicznych, stosowanych do otwierania drzwi,
bram, furt i tym podobnych, na odleglosci kilku metrow, zwlaszcza
Z zastosowaniem urzgdzen przystosowanych do wykonywania rozmow
telefonicznych.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze w przypadku nieupraw-
nionej proby otwarcia drzwi z uzyciem znacznej sity przylozonej osiowo
do klamki od strony przeciwnej do potozenia sitownika, powodujacej
polaczenie obu tarcz sprzegla, drzwi pozostang zamknigte, poniewaz nie
nastgpi polaczenie zgbatki liniowej zasuwy z ostatnim zgbatka
umieszczong na tarczy sprzegta. Dlatego przesuwanie zasuwy blokujacej
otwieranie drzwi nie jest mozliwe.

Mechanizm sprzggtowy zamka znajduje zastosowanie w budynkach
uzytecznosci publicznej umozliwiajgc otwieranie drzwi i wejScie osobom
posiadajacym odpowiedni kod wysylany za pomoca urzadzen
przeno$nych, w tym telefonow komoérkowych do nadajnika-odbiornika
sygnatéw bezprzewodowych umieszczonym w zamku.

KONTAKT:

Dr inz. Piotr Wolszczak
Katedra Automatyzacji
p.wolszczak@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Sposob i urzadzenie do oceny nagniatania
dynamicznego przedmiotow cienkosciennych przez
pomiar Srednicy odcisku

Nr zgloszenia wynalazku P. 408630 (2014 r.)

ZESPOL AUTORSKI:

Kazimierz Zaleski — kierownik zespotu, Stanistaw Btawucki
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WYNALAZKU

Nagniatanie dynamiczne jest metoda obrobki przedmiotow
metalowych, ktora polega na uderzaniu w powierzchni¢ przedmiotu
elementami nagniatajagcymi, najczes$ciej w ksztalcie kuli. Po uderzeniu
elementy nagniatajgce odbijajg si¢ od powierzchni przedmiotu, przy
czym, predkos¢ odskoku jest mniejsza od predkosci uderzenia. Roznica
energii kinematycznej przed i1 po uderzeniu zostaje zuzyta na prace
odksztatcen plastycznych i energi¢ drgan. Stosunek predkosci odskoku do
predkosci uderzenia nazywany jest wspolczynnikiem restytucji, ktorego
wartos$¢ zalezy od wiasciwosci materiatu przedmiotu i materiatu elementu
nagniatajgcego oraz predkosci uderzenia. Przedmioty cienko$cienne,
charakteryzujace si¢ mala sztywnoscig, wskutek uderzenia elementu
nagniatajacego odksztatcajg si¢, przejmujac w ten sposob cze¢s¢ energii
uderzenia. Zatem ulega zmniejszeniu energia powodujaca odskok elementu
nagniatajacego, czego skutkiem jest zmniejszenie predkosci odskoku.

Istota sposobu oceny nagniatania dynamicznego przedmiotow
cienkos$ciennych przez pomiar predko$ci elementu nagniatajacego jest to,
ze element nagniatajacy wprawia si¢ w ruch prostoliniowy i doprowadza
si¢ do uderzenia, z predkoscig uderzenia o okre§lonej wartosci z zakresu
od 0,5 m/s do 300 m/s, w powierzchni¢ przedmiotu cienko$ciennego,
a nastgpnie w powierzchni¢ przedmiotu o duzej sztywnosci, po czym
mierzy si¢ predkos¢ odskoku elementu nagniatajacego, za$§ oceng
skutkbw nagniatania dynamicznego przedmiotu cienko$ciennego
dokonuje si¢ przez pordéwnanie predkosci odskoku elementu
nagniatajacego od przedmiotu cienko$ciennego oraz od przedmiotu
0 duzej sztywnosci.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na szybka i prostg
ocen¢ nagniatania dynamicznego przedmiotow cienkosciennych przez
pomiar predkosci elementu nagniatajgcego, pozwalajagcg na prognozo-
wanie zmian stanu warstwy wierzchniej tych przedmiotéw

KONTAKT:

dr hab. inz. Kazimierz Zaleski, prof. PL
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

k.zaleski@pollub.pl, tel. (81) 538 42 38

mgr inz. Stanistaw Blawucki
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
s.blawucki@pollub.pl
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Kabestan
Nr zgloszenia wynalazku P. 408779 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Lukasz Sadurski, Jacek Czarnigowski
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WYNALAZKU

Zeglarstwo jest obecnie sportem i metoda aktywnego spedzania czasu.
Wspotczesne jachty wyposazone sg w wiele rozwigzan konstrukcyjnych
utatwiajgcych zalodze obstuge jachtu. Jednym z takich urzadzen jest
kabestan.

Kabestan jest to winda (wyciggarka) cumownicza 0 0Si pionowej,
stosowana na jachtach do wyciagania (tzw. wybierania) lin, tancuchow,
cum. Wybieranie lin, poddanych okreslonemu obcigzeniu byto by trudne
bez zastosowania odpowiedniego urzadzenia. Takim urzadzeniem jest
wlasnie kabestan. Od jakosci tego urzadzenia zalezy tatwos$¢ obstugi
olinowania jachtu oraz bezpieczenstwo jego uzytkowania. Obecnie jachty
uzywane rekreacyjne stajg si¢ coraz wieksze a ich zalogi moga mie¢ coraz
mniejsze kwalifikacje. Powoduje to konieczno$¢ dostosowywania
konstrukcji do maksymalizacji bezpieczenstwa. Mechanizm kazdego
kabestanu ustawiony jest na podstawie przykryty ruchomym bebnem
odpowiednio profilowanym 1 zeberkowanym dla zwickszenia tarcia
opasania liny. Lina nawinigta 2-3 krotnie dookota bgbna, dzigki
odpowiedniej zapadce w mechanizmie nie cofa si¢ samoczynnie
I pozwala na wybranie luzu a nastgpnie za pomocg dzwigni (handszpaka)
mozliwe jest odpowiednie jej napiecie w celu wybrania zagla.

Istota mojego wynalazku, jest potaczenie mechanizmu klasycznego
kabestanu z systemem blokujacym linge za posrednictwem sprzegla
przeciazeniowego. Stosowanie tego typu urzadzenia podczas zmiennych
warunkow pogodowych zmniejsza ryzyko wywrotki jachtu praktycznie
do zera.
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Kabestan

Pieski Obrotowe

Przekladnia Pasowa

Sprzegto Przecigzeniowe
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Sposob i urzadzenie do badania tarcia slizgowego

Nr zgloszenia wynalazku P. 409791 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Tomasz Klepka
Katedra Proceséw Polimerowych

ISTOTA WYNALAZKU

Sposob i1 urzadzenie do badania tarcia $lizgowego przeznaczony jest
zwlaszcza do wyrobow ciaglych, takich jak kable $wiattowodowe,
telewizyjne oraz ostony rurowe, tuby, kanaty lub ksztaltowniki, ktore sa
wytwarzane z tworzywa polimerowego. Istota wynalazku polega na tym,
ze odcinek pomiarowy kabla umieszcza si¢ w rurze oslonowej, opasanej
na kole o zmiennym promieniu R. Konce rury mocuje si¢
w prowadnicach liniowych. Podczas badania uchwyty wraz z koficami rur
wprawia si¢ w ruch liniowy ze stalg predkoscia V1 za pomocg uktadu
napedowego, Sruby rzymskiej i nakretek, za$ kabel przemieszcza si¢
W rurze za pomocg innego uktadu napedowego z predkoscia V2, Kabel
jest zamocowany do przetwornika tensometrycznego sity co pozwala na
odczytanie warto$¢ sity oporu tarcia kabla o oston¢ rurowg i obliczenie
wspotczynnika tarcia.

200



Badania te pozwalaja na opracowanie nowych ksztaltow lub
specjalnych warstw §lizgowych tych elementow, ktore w konsekwencji
przyczynig si¢ do sprawniejszego i1 mniej inwazyjnego wykonywania
czynnosci diagnostycznych i zabiegdbw w wielu roéznych dziedzinach
techniki.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WYNALAZKU W PRZEMYSLE

Wynalazek umozliwia modelowanie i badania nowoczesnych uktadow
roznorodnych  elementow  konstrukcyjnych: technicznych  (kable
telekomunikacyjne, §wiattowody, ostony rurowe, tuby) oraz stosowanych
w medycynie (endoskopy, katetery, cewniki, dreny i stenty), w aspektach
pomiaru sity tarcia i okreslania warto$ci wspdtczynnika tarcia §lizgowego
podczas procesu ich instalowania. Uniwersalno$¢ urzadzania przejawia
si¢ w mozliwosci wykorzystania go zaréwno w opto-teleinformatyce,
sieciach szerokopasmowego Internetu (ang. Fiber to The Home — FTTH),
jak réwniez w medycynie (chirurgia naczyniowa), mikrobiologii lub
rolnictwie itp.

KONTAKT

Tomasz Klepka

Katedra Procesow Polimerowych
t.klepka@pollub.pl, (+48) 81 538 47 66
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Generator mieszaniny wodorotlenowej

Numer zgloszenia wzoru uzytkowego W. 121489 (2011 r.)
Numer prawa ochronnego RWU.66750

ZESPOL AUTORSKI:

Mirostaw Wendeker, Jacek Czarnigowski, Konrad Pietrykowski,
Zdzistaw Kaminski
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedéw Lotniczych

ISTOTA WZORU UZYTKOWEGO

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest generator mieszaniny
wodorotlenowej. Generator zasilany z pokltadowego zrdodla energii
przeznaczony jest do wytwarzania mieszaniny gazowej zawierajacej
wodor. Wynalazek umozliwia zmiang wydajnosci produkowanego gazu
oraz jego rozbudowe o kolejne moduly. Generator mieszaniny
wodorotlenowej wedtug przedstawionego wzoru uzytkowego umozliwia
rozktad wody w procesie elektrolizy na czasteczkowy wodor i tlen.
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Dzigki zasilaniu urzadzenia z poktadowego Zrodta energii mozliwe jest
zajscie procesu elektrolizy w pojezdzie samochodowym. Zastosowana
modutowa konstrukcja umozliwia w tatwy sposob sterowanie
wydajnoscig produkowania gazu. Natomiast odpowiednio uformowane
elektrody ulatwiaja przeptyw wytwarzanego produktu gazowego
I wyrownywanie si¢ poziomu elektrolitu. Ponadto generator wyposazony
w odpieniacz o specjalnej konstrukcji nie wymaga stosowania
dodatkowych urzadzen osuszajacych.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WZORU UZYTKOWEGO
W PRZEMYSLE

Generator mieszaniny wodorotlenowej wytwarza czasteczkowy wodor
oraz tlen. Wyprodukowane gazy moga zosta¢ wykorzystane m.in. jako
paliwo do =zasilania silnikow spalinowych. Zasilanie jednostek
nap¢dowych odbywac si¢ moze jednopaliwowo oraz dwupaliwowo (wraz
z oryginalnym paliwem). Dostarczanie wodoru pozyskanego na drodze
elektrolizy do komory spalania silnika znaczaco poprawia proces
wywigzywania si¢ ciepta. Zwigkszenie sprawno$ci procesu spalania
skutkuje obnizeniem emisji toksycznych sktadnikow zawartych w gazach
spalinowych.

KONTAKT

Dr inz. Konrad Pietrykowski
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych
k.pietrykowski@pollub.pl, tel. (81) 538 47 64
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Urzadzenie do giecia pretow stalowych gladkich
i zebrowanych

Numer zgloszenia wzoru uzytkowego W. 120187 (2011 r.)
Numer prawa ochronnego RWU.66736

ZESPOL. AUTORSKI:

Ptaska Stanistaw, Korkosz Piotr*
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:

* Przedsigbiorstwo Handlowo-Ustugowe ,,Korbud”
s.c. Korkosz Marek, Korkosz Piotr, Korkosz Stanistaw, Zwierzyniec

ISTOTA WZORU UZYTKOWEGO

Urzadzenie do gigcia dlugich pretow stalowych gladkich lub
zebrowanych zawiera umieszczone w jednej linii system rolek (3)
stanowigcych podajnik pretéw (2), mechanizm odcinajacy w postaci noza
(11), element podpierajacy ksztalttowany pret (2) oraz do wyginania preta
glowice (4) w postaci obrotowej tarczy (6), w osi ktorej umieszczona jest
rolka (7) ksztaltujaca oraz mimosrodowo wzgledem rolki (7)
umieszczony jest w tarczy trzpien (9) gnacy.
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Urzadzenie charakteryzuje si¢ tym, ze pomiedzy elementem
podpierajagcym pret (2) a nozem (11) odcinajagcym znajduje si¢ uchwyt
(12) szczekowy umieszczony w osi ksztaltowanego preta (2) z ruchem
wokot osi preta (2) w zakresie 180°.

KONTAKT:

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Plaska,
Katedra Automatyzacji
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Tasma montazowa do plyt kartonowo-gipsowych

Numer zgloszenia wzoru uzytkowego W. 120196 (2011 r.),
Numer prawa ochronnego RWU.67419

ZESPOL. AUTORSKI:

Ptaska Stanistaw, Siwek Artur*
Katedra Automatyzacji

WSPOLUPRAWNIONY:
* Asko sp. z 0. 0. Lublin

ISTOTA WZORU UZYTKOWEGO

Tasma montazowa do taczenia ptyt kartonowo - gipsowych sktadajaca
si¢ ztaSmy bazowej, wzdluz ktorej biegnie przetloczenie w ksztalcie
litery V, z elementami witoknistymi rozmieszczonymi po obu stronach
taSmy bazowej potaczone ze soba warstwa kleju, charakteryzuje si¢ tym,
ze elementem wloknistym jest taSma (3) z witokniny z postrzgpionymi
powierzchniami z wystajagcymi nitkami (4), ktora potaczona jest z tasmag
bazowa (1a) poprzez warstwe kleju (2), przy czym tasme¢ bazowsg (1a)
stanowi folia z tworzywa sztucznego.
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KONTAKT:

Prof. dr hab. inz. Stanistaw Ptaska Katedra Automatyzacji
s.plaska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 67
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Zestaw do badania polaczen zakladkowych

Numer zgloszenia wzoru uzytkowego W. 123189 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Anna Rudawska, Tomasz Warda
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji

ISTOTA WZORU UZYTKOWEGO

Istota elementu mocujacego do badania polaczen zaktadkowych,
zwlaszcza klejowych, jest to, ze sktada si¢ z dwdch prostopadioscianow,
przy czym do jednego prostopadioscianu przymocowany jest na state
jednym koncem pret, ktory przechodzi luzno przez otwor w drugim
prostopadtoscianie.
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WZORU UZYTKOWEGO
W PRZEMYSLE

Konstrukcja elementu mocujacego do badania potaczen zaktadkowych
umozliwia szybkie mocowanie potaczen klejowych zaktadkowych,
wykonanych z réznego rodzaju materiatow konstrukcyjnych. Element ten
przyczynia si¢ do zmniejszenia czasu wykonywania badan
wytrzymato$ciowych.

KONTAKT:

dr hab. inz. Anna Rudawska
Katedra Podstaw Inzynierii Produkcji
a.rudawska@pollub.pl, tel. (81) 538 42 32
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Zestaw dart
Numer zgloszenia wzoru uzytkowego W. 123190 (2014 r.)

ZESPOL. AUTORSKI:

Maciej Nowicki, Anna Dziubinska
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

ISTOTA WZORU UZYTKOWEGO

Zestaw dart sklada si¢ z tarczy, ktora posiada tarcze (1), na ktorg od
strony czotowej (I) naniesione sg pola trafien, zas od strony tylnej (II)
W jej $srodku zamocowany jest magnes (2), ktorego biegun (N2) znajduje
si¢ od strony tarczy (1), za$. Biegun (S2) znajduje si¢ od strony tylnej (II).
Od strony tylnej (II) tarczy (1) zamocowane sg cztery prowadnice (3).
Pomiedzy nimi znajdujg si¢ elementy magnetyczne (4), ktorych biegun
(S1) znajduje si¢ od strony tarczy (1), zas biegun (N1) znajduje si¢ od
strony tylnej (I1). Pierwsza rzutka (51) pomiedzy grotem (6) a czescig
chwytowa (7) posiada wbudowany na state magnes tel. (81) skierowany
biegunem (S3) w strone grotu (61). Drugi biegun (N3) skierowany jest
w strone czesci chwytowej (7). Druga rzutka (52) pomigdzy grotem (6)
a czescia chwytowg (7) posiada wbudowany na stale magnes (82)
skierowany biegunem (Si) w strone grotu (6), za$ biegunem (Na)
skierowany w strong czesci chwytowej (7).
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KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA WZORU UZYTKOWEGO:

Zestaw rzutek dart pozwala na nowego rodzaju zabawe, w ktorej gracz
losujac niewlasciwag lotke mimo ,,celnego oka” nie trafi w §rodek tarczy.
Natomiast gdy wylosuje wiasciwg lotkg, mimo ,braku celu” trafi
w $rodek tarczy.

KONTAKT:

Mgr inz. Maciej Nowicki
Katedra Proceséw Polimerowych
m.nowicki@pollub.pl

tel. (81) 538 41 30
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Zeton reklamowy

Nr zgloszenia wzoru uzytkowego Wp. 18688 (2011r.)
Nr prawa ochronnego RWP.18306

ZESPOL AUTORSKI:

Tomasz Garbacz, Janusz W. Sikora
Katedra Procesow Polimerowych

CECHY ISTOTNE WZORU PRZEMYSLOWEGO:

Przedmiotem wzoru przemyslowego jest zeton reklamowy stanowigcy
zamiennik monet metalowych do wozkow marketowych, zwlaszcza
wozkow w duzych sklepach, centrach handlowych oraz jako brelok
reklamowy, zawieszka wielofunkcyjna.

Korpus zetonu ma ksztatt okragly, odpowiadajacy monecie metalowe;.
Zeton reklamowy ma powierzchnie zewnetrzne czolowe plaskie oraz
powierzchni¢ boczng plaska, krawedzie zaokraglone za§ w przekroju
poprzecznym ma ksztalt prostokata. Zeton reklamowy wykonany jest z
tworzywa polimerowego termoplastycznego litego lub porowanego,
réznych rodzajow i w réznych kolorach, metodg wtryskiwania.
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Wykonanie zetonu reklamowego =z tworzywa polimerowego,
termoplastycznego litego lub porowanego, skutkuje korzystnie gtownie
poprzez zmiang jego wygladu zewnetrznego polepszenie jego efektow
wizualnych, dotykowych, estetycznych. Dodatkowo zachodzi takze
zwigkszenie efektywnosci wytwarzania zetonu reklamowego w procesie
wtryskiwania, wynikajgcego z istotnego zmniejszenia zuzycia tworzywa
niezb¢dnego do wykonania zetonu reklamowego.

KONTAKT:

Tomasz Garbacz
Katedra Proceséw Polimerowych

t.garbacz@pollub.pl, tel. (81) 538 42 23
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Lampa

Nr zgloszenia wzoru uzytkowego Wp. 21463 (2013 r.),
Nr prawa ochronnego RWP. 20434

ZESPOL AUTORSKI:
Anna Dziubinska, Kinga Gol¢biowska, Rafal Bobowski

CECHY ISTOTNE WZORU PRZEMYSLOWEGO:

Lampa jest wykonana w odmianach z materialu ze stali pokrytej farba
w kolorze czarnym 1 stanowi ja metalowy stup zakonczony w czesci
gornej kloszem wykonanym ze szkta w kolorze pomaranczowym.

DANE OSOBY DO KONTAKTU:

Anna Dziubinska

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

a.dziubinska@pollub.pl, (81) 538 45 67
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Nr zgloszenia wzoru uzytkowego Wp. 20154 (2013 r.)
Nr prawa ochronnego RWP. 20433

ZESPOL AUTORSKI:
Anna Dziubinska, Kinga Gotgbiowska, Rafal Bobowski

CECHY ISTOTNE WZORU PRZEMYSLOWEGO:

Lampa jest wykonana w odmianach z materiatu ze stali pokrytej farbg
W kolorze czarnym i stanowi ja metalowy stup zakonczony w czesci
gornej kloszem wykonanym ze szkta w kolorze pomaranczowym.

DANE OSOBY DO KONTAKTU:

Anna Dziubinska

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

a.dziubinska@pollub.pl, (81) 538 45 67
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Stol

Nr zgloszenia wzoru uzytkowego Wp. 21465 (2013r.)
Nr prawa ochronnego RWP.

ZESPOL AUTORSKI:
Anna Dziubinska, Kinga Gol¢biowska, Rafal Bobowski

CECHY ISTOTNE WZORU PRZEMYSLOWEGO:

Cechg istotng stotu wedlug wzoru przemystowego jest to, ze blat stotu
wykonany jest ze stali nierdzewnej w ksztalcie zblizonym do owalu
W kolorze szarym, na ktorego gornej powierzchni znajdujg si¢ ceramiczne
plytki o nieregularnych ksztaltach w odcieniach koloru zielonego,
przy czym na blacie znajduje si¢ stalowa patera w ksztalcie zblizonym do
owalu w kolorze szarym, ktéra posiada powierzchni¢ wytozong ptytkami
ceramicznymi o nieregularnych ksztaltach w odcieniach koloru zielone-
go, za$ stot posiada cztery nogi wykonane z rur ze stali nierdzewnej
o nieregularnych ksztattach w kolorze szarym.

DANE OSOBY DO KONTAKTU:

Anna Dziubinska

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

a.dziubinska@pollub.pl, (81) 538 45 67
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ZGLOSZENIA PATENTOWE
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Sposob ksztaltowania plastycznego uze¢bien wewnetrznych kot
zebatych metodg walcowania poprzecznego

Nr zgloszenia wynalazku P. 392273 (2010 1.)
Nr patentu Pat. 216311

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Urzadzenie do obciskania obrotowego wyrobow drazonych

Nr zgtoszenia wynalazku P. 392274 (2010 r.)
Nr patentu Pat. 216312

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob ksztaltowania plastycznego walkow
z wiencami zebatymi

Nr zgloszenia wynalazku P. 392276 (2010 r.)
Nr patentu Pat. 216309

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposdéb i urzadzenie do zaciskania tulei na linach stalowych metoda
walcowania wzdluznego, bruzdowego

Nr zgloszenia wynalazku P. 392946 (2010 1.)

Zespo6t autorski: Janusz Tomczak, Jarostaw Bartnicki
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposob ksztaltowania wyrobow drazonych metoda przepychania
obrotowego

Nr zgloszenia wynalazku P. 393242 (2010 1.)

Zespo6t autorski: Jarostaw Bartnicki, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Wielouchwytowy zaczep do mocowania
rowerow na przyczepce,

Nr zgtoszenia wynalazku P. 393924 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 2188;36 )
Wspoétuprawniony: Swidnik Sp. z o. 0., Swidnik

Zespot autorski: Andrzej Zniszczynski, Piotr Wlodarski

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn

Sposdb ksztaltowania plastycznego wyrobow
ze zgrubieniami skrajnymi metodg walcowania klinami plaskimi

Nr zgloszenia wynalazku P. 394139, (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215890

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Arkadiusz Tofil

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Narzedzie do ksztaltowania plastycznego wyrobow ze zgrubieniami
skrajnymi metoda walcowania klinami plaskimi

Nr zgtoszenia wynalazku P. 394140 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215888

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Arkadiusz Tofil
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
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Sposoéb walcowania poprzecznego rowkow Srubowych, zwlaszcza
wiertel

Nr zgloszenia wynalazku P. 394199 (2011 1.)

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Jarostaw Bartnicki
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Sposob walcowania uzebien stozkowych kol zebatych

Nr zgtoszenia wynalazku P. 394247 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 218402

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Jarostaw Bartnicki, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Narzedzie do ksztaltowania plastycznego wyrobow ze zgrubieniami
skrajnymi metoda walcowania walcami klinowymi

Nr zgloszenia wynalazku P. 394248 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 218582

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Arkadiusz Tofil
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obréobki
Plastycznej

Sposob ksztaltowania plastycznego wyrobow ze zgrubieniami
skrajnymi metodg walcowania walcami klinowymi

Nr zgloszenia wynalazku P. 394249 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 218601

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Arkadiusz Tofil
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Dachowka z tworzywa wielkoczgsteczkowego
Nr zgloszenia wynalazku P. 394315 (2011 r.)

Zespot autorski: Robert Sikora, Janusz Sikora
Katedra Proceséw Polimerowych

Sposob i narzedzia do wywijania konca rury
z jednoczesnym prasowaniem obwiedniowym

Nr zgtoszenia wynalazku P. 394431 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 219456

Autor: Grzegorz Samotyk
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Urzadzenie do przepychania obrotowego
z regulowanym rozstawem osi

Nr zgloszenia wynalazku P. 394433 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 216258

Zespot autorski: Jarostaw Bartnicki, Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Modelowania i Technologii Obrobki Plastyczne;j

Urzadzenie do walcowania uzebien kol stozkowych

Nr zgloszenia wynalazku P. 394434 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 218049

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Jarostaw Bartnicki, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposéb wyznaczania wlasnoS$ci plastycznych materialow metoda
obciskania obrotowego dwoma walcami

Nr zgloszenia wynalazku P. 394503 (2011 r.)

Autor: Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Urzadzenie do walcowania poprzecznego, trojwalcowego odkuwek
z regulowanym rozstawem osi

Nr zgloszenia wynalazku P. 394506 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 218845

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater, Jarostaw Bartnicki

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposéb wyznaczania wlasnoS$ci plastycznych materialow metoda
obciskania obrotowego narzedziami plaskimi

Nr zgltoszenia wynalazku P. 394507 (2011 r.)

Autor: Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastycznej

Zawor homogenizujacy

Nr zgtoszenia wynalazku P. 394732 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215194

Autor: Krzysztof Lukasik
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
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Sposob ksztaltowania wiertel metoda wyciskania

Nr zgltoszenia wynalazku P. 394733 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 217995

Zespo6t autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Jarostaw Bartnicki
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Sposéb ksztaltowania wiertel metoda wyciskania ze skrecaniem

Nr zgloszenia wynalazku P. 394734 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 217994

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Jarostaw Bartnicki
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Narzedzie do rownoczesnego ksztaltowania plastycznego wyrobow
typu kula metodq walcowania poprzecznego

Nr zgloszenia wynalazku P. 394735 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215635

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Sposdéb rownoczesnego ksztaltowania plastycznego wyrobow typu
kula metodq walcowania poprzecznego narzedziami plaskimi

Nr zgtoszenia wynalazku P. 394737 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215810

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposdéb rownoczesnego ksztaltowania plastycznego wyrobow typu
kula metodq walcowania poprzecznego dwoma walcami

Nr zgloszenia wynalazku P. 394738 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215598

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Narzedzie do walcowania poprzecznego wyrobow typu kula

Nr zgloszenia wynalazku P. 394832 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 219073

Autor: Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposéb walcowania poprzecznego dwoma walcami wyrobdow typu
kula

Nr zgloszenia wynalazku P. 394833 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 219074

Autor: Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposéb walcowania poprzecznego dwoma walcami wyrobdow typu
kula metoda wglebng

Nr zgtoszenia wynalazku P. 394836 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 218597

Autor: Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
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Sposdéb walcowania poprzecznego dwoma walcami wyrobow typu
kula metodg styczng

Nr zgloszenia wynalazku P. 394838 (2011 1.)

Autor: Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Sposéb walcowania poprzecznego dwoma walcami wyrobdéw typu
kula metoda planetarna

Nr zgtoszenia wynalazku P. 394967 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 219582

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob pomiaru oddzialywan tribologicznych, zwlaszcza powlok
kabla z wewnetrzng powierzchnig kanalu

Nr zgloszenia wynalazku P. 395014 (2011 r.)

Autor: Tomasz Klepka
Katedra Procesow Polimerowych

Sposob plastycznego ksztaltowania wyrobow typu kula metoda
walcowania poprzecznego dwoma tarczami
w ukladzie pojedynczym

Nr zgtoszenia wynalazku P. 395042 (2011 r.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposob plastycznego ksztaltowania wyrobow typu kula metoda
walcowania poprzecznego dwoma dyskami plaskimi w ukladzie
pojedynczym

Nr zgltoszenia wynalazku P. 395043 (2011 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposdéb walcowania poprzecznego dwoma tarczami wyrobow typu
kula metoda wglebng w ukladzie pojedynczym

Nr zgloszenia wynalazku P. 395044 (2011 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrébki
Plastycznej

Sposéb walcowania poprzecznego dwoma walcami wyrobow typu
kula, zwlaszcza z gléwek zlomowanych szyn

Nr zgloszenia wynalazku P. 395348 (2011 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Sposéb walcowania poprzecznego wyrobow typu kula,
zwlaszcza z gléwek ztlomowanych szyn

Nr zgtoszenia wynalazku P. 395349 (2011 r.)

Nr patentu Pat. 215439

Zespot autorski: Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastyczne;j
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Sposob walcowania poprzecznego narzedziami plaskimi wyrobow
typu kula, zwlaszcza z gléwek zlomowanych szyn

Nr zgloszenia wynalazku P. 395350 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215444

Autor: Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej

Sposéb kucia potfabrykatu, zwlaszcza do wytwarzania wyrobow
plaskich z jednym zebrem o zarysie prostokatnym

Nr zgtoszenia wynalazku P. 395392 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215953

Zespo6t autorski: Anna Dziubinska, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastyczne;j

Sposéb kucia potfabrykatu, zwlaszcza do wytwarzania wyrobow
plaskich z jednym Zebrem o zarysie falistym

Nr zgloszenia wynalazku P. 395406 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215506

Zespo6t autorski: Andrzej Gontarz, Anna Dziubinska
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Sposéb kucia potfabrykatu, zwlaszcza do wytwarzania wyroboéw

plaskich z jednym zebrem o zarysie polokraglym

Nr zgloszenia wynalazku P. 395407 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215505

Zespot autorski: Andrzej Gontarz, Anna Dziubinska
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej

230



Sposob kucia polfabrykatu, zwlaszcza do wytwarzania wyrobow
plaskich z jednym zebrem o zarysie tréjkatnym

Nr zgloszenia wynalazku P. 395408 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 215504

Zespot autorski: Anna Dziubinska, Andrzej Gontarz

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrébki
Plastycznej

Przekladnia redukcyjna ze zmiennym kierunkiem obrotéw walow
wyjsciowych, z mozliwo$cia pomiaru momentu obrotowego

Nr zgtoszenia wynalazku P. 395434 (2011 r.)

Zespot autorski: Arkadiusz Tofil*, Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Wspotuprawniony: * Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Chetmie

Urzadzenie do realizacji badan zmeczeniowych zebéw
z wypelnieniami stomatologicznymi

Nr zgtoszenia wynalazku P. 396111 (2011 r.)
Nr patentu Pat. 216432

Zespot autorski: Krzysztof Patka, Leszek Gardynski
Katedra Inzynierii Materialowe;j

Sciana oporowa sprezona
Nr zgtoszenia wynalazku P. 396274 (2011 r.)

Zespol autorski:
Antoni Jakobcezak, Krzysztof Lukasik
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
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Sposob wytwarzania kolnierzy czolowych
w ksztalcie czteroramiennej rozety

Nr zgloszenia wynalazku P. 396593 (2011 r.)
Zespot autorski: Andrzej Gontarz, Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposéb wytwarzania kolnierzy czolowych w ksztalcie trojramiennej
rozety

Nr zgtoszenia wynalazku P. 396596 (2011 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Andrzej Gontarz, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposéb przepychania obrotowego z regulowanym rozstawem osi
Z tylna glowica trojrolkowa

Nr zgtoszenia wynalazku P. 396847 (2011 r.)

Autor: Jarostaw Bartnicki

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastycznej

Kompozycja piaskowo polimerowa

Nr zgloszenia wynalazku P. 397358 (2011 r.)

Zespot autorski: Janusz W. Sikora, Olech Suberlak
Katedra Procesow Polimerowych
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Tuleja obrotowa cylindra aktywnego wytlaczarki slimakowej

Nr zgtoszenia wynalazku P. 397423 (2011 r.)

Zespot autorski: Robert Sikora, Janusz W. Sikora

Katedra Proceséw Polimerowych

Sposob ksztaltowania plastycznego ci¢gien rurowych

Nr zgloszenia wynalazku P. 397578 (2011 r.)

Autor: Krzysztof Lukasik

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Narzedzie wielozwojne do walcowania skosnego wielokrotnego

Nr zgloszenia wynalazku P. 397942 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Narzedzie wielozwojne do walcowania sko$nego jednoczesnego

Nr zgloszenia wynalazku P. 397943 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Narzedzie do przepychania obrotowego uzebien czolowych

Nr zgtoszenia wynalazku P. 397944 (2012 r.)

Zespot autorski: Jarostaw Bartnicki, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
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Zeton reklamowy porowany

Nr zgltoszenia wynalazku P. 398066 (2012 r.)

Autor: Tomasz Garbacz

Katedra Proceséw Polimerowych

Sposob walcowania poprzecznego uzebien wewnetrznych

Nr zgloszenia wynalazku P. 398176 (2012 r.)

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Sposéb walcowania uzebien wewnetrznych z osiowym przesuwem
narzedzi

Nr zgtoszenia wynalazku P. 398235 (2012 r.)

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Glowica do walcowania uz¢bien wewnetrznych

Nr zgloszenia wynalazku P. 398313 (2012 r.)

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej

Sposob walcowania poprzecznego odkuwek wielokrotnych z osiowym
przemieszczaniem wsadu

Nr zgloszenia wynalazku P. 398425 (2012 1.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
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Narzedzie Srubowe do walcowania poprzecznego
Nr zgloszenia wynalazku P. 398426 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposéb walcowania poprzecznego odkuwek
Z osiowym przemieszczaniem wsadu

Nr zgloszenia wynalazku P. 398427 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Matryca dwuczesciowa do wyciskania wyrobow
z rowkami Srubowymi

Nr zgloszenia wynalazku P. 398570
Nr patentu Pat. 218814 (2012 r.)

Zespot autorski: Tomasz Bulzak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob obciskania obrotowego uzebien wewnetrznych

Nr zgloszenia wynalazku P. 398591 (2012 r.)
Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposob obciskania obrotowego wyrobow z gwintami wewne¢trznymi
Nr zgtoszenia wynalazku P. 398592 (2012 r.)

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposdb obciskania obrotowego czterema rolkami wyrobow
Z gwintami wewnetrznymi

Nr zgloszenia wynalazku P. 398722 (2012 r.)
Nr patentu Pat. 219160

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Jarostaw Bartnicki
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposéb obciskania obrotowego trzema rolkami wyrobow
z gwintami wewnetrznymi

Nr zgloszenia wynalazku P. 398724 (2012 r.)
Nr patentu Pat. 219296

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Jarostaw Bartnicki
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Sposéb ksztaltowania kul metodg kucia polswobodnego
w ukladzie podwéjnym

Nr zgtoszenia wynalazku P. 398830 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposob ksztaltowania kul metodg kucia polswobodnego
Nr zgltoszenia wynalazku P. 398831 (2012 r.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obroébki Plastycznej

Narzedzie do ksztaltowania kul metodg kucia polswobodnego
Nr zgtoszenia wynalazku P. 398832 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastycznej

Narzedzie spiralno-srubowe do walcowania skosnego kul

Nr zgloszenia wynalazku P. 398914 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob walcowania sko$nego dwoma walcami spiralno-srubowymi
wyrobow typu kula

Nr zgloszenia wynalazku P. 398915 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Narzedzie spiralne do walcowania poprzecznego wielokrotnego
wyrobow typu kula

Nr zgloszenia wynalazku P. 399154 (2012 1.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Narzedzie spiralne do walcowania poprzecznego kul
Nr zgloszenia wynalazku P. 399155 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob walcowania wyrobow typu kula,
zwlaszcza w wykroju spiralnym dwoma dyskami

Nr zgloszenia wynalazku P. 399170 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Narzedzie z wewnetrznym wykrojem Srubowym
do walcowania kul

Nr zgltoszenia wynalazku P. 399528 (2012 r.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposdéb walcowania wyrobow typu kula, zwlaszcza w Srubowym
wykroju wewnetrzno-zewnetrznym

Nr zgloszenia wynalazku P. 399529 (2012 1.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastyczne;j

Cylinder wytlaczarki slimakowej

Nr zgloszenia wynalazku P. 399567 (2012 r.)

Zespot autorski: Robert Sikora, Janusz Sikora

Katedra Procesow Polimerowych

Sposéb walcowania wyrobow typu kula, zwlaszcza

w mimosrodowym wykroju spiralnym dwoma dyskami stozkowymi
Nr zgltoszenia wynalazku P. 399568 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastycznej

Narzedzie stozkowo-spiralne do walcowania poprzecznego kul
Nr zgloszenia wynalazku P. 399569 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Narzedzie stozkowo-spiralne do walcowania poprzecznego kul
Nr zgltoszenia wynalazku P. 399570 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob walcowania wyrobow typu kula, zwlaszcza
w wykroju spiralnym dwoma dyskami stozkowymi

Nr zgloszenia wynalazku P. 399571 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposdéb walcowania skosnego trzema walcami Srubowymi wyrobow

typu kula
Nr zgloszenia wynalazku P. 400061 (2012 r.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Sposéb walcowania poprzecznego dwoma walcami

wyrobow typu kula

Nr zgloszenia wynalazku P. 401559 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Andrzej Gontarz

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Narzedzie do walcowania poprzecznego wyrobow typu kula
Nr zgloszenia wynalazku P. 401560 (2012 r.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Andrzej Gontarz

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob i narzedzia do ci¢gcia wzdluznego szyn

Nr zgtoszenia wynalazku P. 401567 (2012 r.)
Nr patentu Pat. 216900

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Andrzej Gontarz

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob i urzadzenie do pomiaru stopnia zuzycia nozy
do ciecia zwlaszcza opon

Nr zgloszenia wynalazku P. 401841 (2012 r.)
Zespot autorski: Tadeusz Hejwowski, Janusz Dabski*

Katedra Inzynierii Materialowe;j
Wspotuprawniony: *NOVO RECYKLING Sp. z o.0., Lublin

Wytlaczarka do tworzyw polimerowych
Nr zgtoszenia wynalazku P. 401976 (2012 r.)

Zespot autorski: Janusz Sikora, Olech Suberlch, Frantisek Greskovi¢
Katedra Procesow Polimerowych
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Sposob i urzadzenie stabilizujace obudowe gornicza
na czas demontazu

Nr zgloszenia wynalazku P. 402091 (2012 1.)
Zespot autorski: Sylwester Matusik, Leszek Gardynski

Katedra Inzynierii Materialowe;j
Wspotuprawniony: Sylwester Matusik

Sposéb polaczenia porcelany stomatologicznej
z podlozem tytanowym

Nr zgtoszenia wynalazku P. 402092 (2012 r.)

Zespot autorski: Mariusz Walczak
Katedra Inzynierii Materiatowe;j

Sposob ksztaltowania odkuwek drazonych
Nr zgtoszenia wynalazku P. 402213 (2012 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej

Termoplastyczna rura porowata
Nr zgloszenia wynalazku P. 402486 (2013 r.)

Autor: Aneta Tor-Swiatek
Katedra Procesow Polimerowych
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Sposoéb i urzadzenie do walcowania skosnego trzema walcami
stozkowymi

Nr zgloszenia wynalazku P. 402885 (2013 1.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Narzedzie do walcowania kul
Nr zgloszenia wynalazku P. 402886 (2013 r.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposob i urzadzenie do ksztaltowania odkuwek kul drazonych
w ukladzie pojedynczym

Nr zgloszenia wynalazku P. 403063 (2013 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastyczne;j

Sposéb i urzadzenie do ksztaltowania odkuwek kul drazonych
Nr zgltoszenia wynalazku P. 403064 (2013 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposoéb i urzadzenie do kucia kul
Nr zgtoszenia wynalazku P. 403211 (2013 r.)

Zespot autorski: Grzegorz Winiarski, Andrzej Gontarz, Zbigniew Pater,
Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastyczne;j

Sposéb i urzadzenie do kalibrowania kul dwoma walcami srubowymi
w ukladzie pionowym

Nr zgtoszenia wynalazku P. 403983 (2013 r.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposéb i urzadzenie do kalibrowania kul dwoma walcami Srubowymi
w ukladzie poziomym

Nr zgloszenia wynalazku P. 403984 (2013 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastycznej

Sposéb i urzadzenie do kalibrowania kul dwoma dyskami spiralnymi
Nr zgtoszenia wynalazku P. 403985 (2013 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposob i urzadzenie do kalibrowania kul dyskami plaskospiralnymi
Nr zgloszenia wynalazku P. 403986 (2013 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposoéb i urzadzenie do kalibrowania kul trzema walcami Srubowymi
w ukladzie pionowym

Nr zgloszenia wynalazku P. 403987 (2013 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Sposoéb i urzadzenie do kalibrowania kul trzema walcami Srubowymi
w ukladzie pionowym

Nr zgloszenia wynalazku P. 403988 (2013 r.)
Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastyczne;j

Sposéb przepychania obrotowego z regulowanym rozstawem o0si
stopniowanych odkuwek osiowosymetrycznych

Nr zgloszenia wynalazku P. 404294 (2013 r.)

Zespot autorski: Jarostaw Bartnicki, Janusz Tomczak, Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Urzadzenie do wymiany ciepla

Nr zgtoszenia wynalazku P. 404403 (2013 r.)

Zespot autorski: Halina Marczak

Instytut Transportu, Silnikoéw Spalinowych i1 Ekologii

Sposob i narzedzie do walcowania skosnego kul walcami wkleslymi
Nr zgloszenia wynalazku P. 404438 (2013 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Zespol wirnikow turbiny wiatrowej

Nr zgloszenia wynalazku P. 404546 (2013 r.)

Zespot autorski: Leszek Kusnierz, Krzysztof Skiba

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn

Sposéb wyciskania wewnetrznych stopni waléw drazonych

Numer zgtoszenia wynalazku P. 404611 (2013 1.)

Zespot autorski: Grzegorz Winiarski, Andrzej Gontarz

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Sposéb wyciskania zewnetrznych i wewnetrznych stopni walow
drazonych

Numer zgtoszenia wynalazku P. 404612 (2013 r.)

Zespot autorski: Grzegorz Winiarski, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
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Sposob wyciskania zewne¢trznego i wewnetrznego kolnierza
Numer zgloszenia wynalazku P. 404614 (2013 r.)

Zespot autorski: Grzegorz Winiarski, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej

Sposéb wyciskania wewnetrznego kolnierza
Numer zgtoszenia wynalazku P. 404615 (2013 1.)

Zespot autorski: Grzegorz Winiarski, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej

Sposéb wyciskania zewnetrznych stopni waléw drazonych
Numer zgtoszenia wynalazku P. 404616 (2013 1.)

Zespot autorski: Grzegorz Winiarski, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastyczne;j

Uklad i sposob automatycznego sterowania doplywem i parametrami
powietrza dodatkowo schladzajacego spaliny, zwlaszcza silnika
turbinowego Smiglowca

Nr zgltoszenia wynalazku P. 404680 (2013 r.)
Nr patentu Pat. 218061

Zespo6t autorski: Stefan Fijatkowski, Piotr Wojcik
Katedra Termodynamiki, Mechaniki Ptynow i Napedoéw Lotniczych

Sposéb walcowania wiertel kretych

Nr zgloszenia wynalazku P. 405523 (2013 r.)

Zespot autorski: Tomasz Bulzak, Janusz Tomczak, Zbigniew Pater
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
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Narzedzie do walcowania grzbietow narzedzi Srubowych
Nr zgtoszenia wynalazku P. 405531 (2013 r.)
Zespot autorski: Tomasz Bulzak, Janusz Tomczak, Zbigniew Pater

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Narzedzie do obciaskania odkuwek drazonych

Nr zgtoszenia wynalazku P. 405863 (2013 r.)

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater, Tomasz Bulzak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastycznej

Sposéb obciskania odkuwek drazonych

Nr zgloszenia wynalazku P. 405864 (2013 r.)

Zespot autorski: Janusz Tomczak, Zbigniew Pater, Tomasz Bulzak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastycznej

Sposob ksztaltowania w wykroju zamkni¢tym radiatora

Nr zgltoszenia wynalazku P. 405922 (2013 r.)
Nr patentu Pat. 219501

Zespo6t autorski: Andrzej Gontarz, Anna Dziubinska
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej
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Sposob ksztaltowania radiatora dwurzedowego

Nr zgloszenia wynalazku P. 405923 (2013 r.)
Nr patentu Pat. 219499

Zespo6t autorski: Andrzej Gontarz, Anna Dziubinska

Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Sposéb ksztaltowania pélswobodnego radiatora

Nr zgtoszenia wynalazku P. 405924 (2013 r.)

Nr patentu Pat. 219498

Zespot autorski: Anna Dziubinska, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej

Sposob ksztaltowania w wykroju zamkni¢tym radiatora
Z zebrem o zarysie pélokraglym

Nr zgloszenia wynalazku P. 405925 (2013 r.)

Nr patentu Pat. 219497

Zespo6t autorski: Anna Dziubinska, Andrzej Gontarz
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej

Zastawka serca
Nr zgloszenia wynalazku P. 406601 (2013 r.)

Zespot autorski: Andrzej Weronski, Paulina Piskorska, Lukasz Majewski
Katedra Inzynierii Materialowe]
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Stent wewnatrznaczyniowy

Nr zgtoszenia wynalazku P. 406716 (2013 r.)

Zespot autorski: Andrzej Weronski, Lukasz Majewski, Paulina Piskorska
Katedra Inzynierii Materiatowe;j

Sposdéb walcowania skosnego

Nr zgtoszenia wynalazku P. 407298 (2014 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Tomasz Bulzak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Narzedzie do walcowania skosnego

Nr zgloszenia wynalazku P. 407299 (2014 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Tomasz Bulzak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii Obrobki Plastycznej
Narzedzie do walcowania sko$Snego

Nr zgloszenia wynalazku P. 407300 (2014 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak, Tomasz Bulzak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii

Obrobki Plastyczne;j

Sposéb wytwarzania kompozycji polimerowej termoplastycznej

Nr zgloszenia wynalazku P. 407414 (2014 r.)

Zespot autorski: Janusz W. Sikora, Volodymyr Krasinskyi,

Kamil Zelazek
Katedra Procesow Polimerowych
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Sposob wytwarzania kompozycji polimerowej termoplastycznej
Nr zgltoszenia wynalazku P. 407415 (2014 r.)

Zespot autorski: Janusz W. Sikora, Bronistaw Samujto, Branislav Duleba
Katedra Proceséw Polimerowych

Kompozycja termoplastyczna poliolefinowa o obnizonym
wspolczynniku tarcia i gestosci

Nr zgtoszenia wynalazku P. 407416 (2014 r.)

Zespot autorski: Bronistaw Samujto
Katedra Proceséw Polimerowych

Sposoéb i urzadzenie do badania wspolpracy kola jezdnego
z nawierzchnia

Nr zgloszenia wynalazku P. 407714 (2014 r.)
Zespo6t autorski: Piotr Tarkowski, Piotr Budzynski, Jarostaw Pytka,

Jerzy J6zwik, Lukasz Kaznowski, Michat Piaskowski
Katedra Pojazdéw Samochodowych

Sposoéb i urzadzenie do pomiaru przyczepnosci nawierzchni podloza
odksztalcalnego

Nr zgloszenia wynalazku P. 407716 (2014 r.)

Zespo6t autorski: Piotr Tarkowski, Piotr Budzynski, Jarostaw Pytka,

Jerzy J6zwik, Lukasz Kaznowski, Michat Piaskowski
Katedra Pojazdéw Samochodowych
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Sposoéb i urzadzenie do pomiaru oporu toczenia kola na nawierzchni
podloza odksztalcalnego

Nr zgloszenia wynalazku P. 407717 (2014 1.)
Zespot autorski: Piotr Tarkowski, Piotr Budzynski, Jarostaw Pytka, Jerzy

Jozwik, Lukasz Kaznowski, Michat Piaskowski
Katedra Pojazdéw Samochodowych

Sposéb i urzadzenie do walcowania poprzecznego narzedziami
plaskimi

Nr zgtoszenia wynalazku P. 407745 (2014 r.)

Zespot autorski: Zbigniew Pater, Janusz Tomczak
Katedra Komputerowego Modelowania i Technologii
Obrobki Plastycznej

Przekladnia magnetyczno-mechaniczna

Nr zgloszenia wynalazku P. 407833 (2014 r.)

Zespo6t autorski: Przemystaw Filipek, Lukasz Jedlinski
Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn

Sposéb wytwarzania kompozycji polimerowej

Nr zgloszenia wynalazku P. 408403 (2014 r.)

Zespot autorski: Aneta Tor-Swiatek, Tomasz Garbacz
Katedra Procesow Polimerowych
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Sposob wytwarzania kompozycji polimerowej

Nr zgloszenia wynalazku P. 408413 (2014 r.)

Zesp6t autorski: Aneta Tor-Swiatek, Tomasz Garbacz
Katedra Proceséw Polimerowych

Urzadzenie do badania odpornosci materialow na zuzycie

kawitacyjne

Nr zgloszenia wzoru uzytkowego W. 119595 (2010 r.)
Nr prawa ochronnego RWU.66576

Zespot autorski: Tadeusz Hejwowski, Mirostaw Szala
Katedra Inzynierii Materialowe;j

Zeton reklamowy polimerowy

Nr zgloszenia wzoru uzytkowego W. 120308 (2011 r.)
Zespo6t autorski: Tomasz Garbacz

Katedra Procesow Polimerowych

Doniczka ze zbiorniczkiem na wode

Nr zgloszenia wzoru uzytkowego W. 121166 (2012 r.)

Autor: Aneta Krzyzak
Katedra Procesow Polimerowych
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