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NORMA BRANŻOWA 
. 

. BN-81 
HUTNICTWO 0836-05 

MET ALI Aluminium i stopy aluminium 
NIEŻELAZNYCH Rury dla 

1. WSTĘP 

Pr·zedmiotem normy S·ę rury cięgni c•ne okręg łf' pr zezna-

czon €: dla przemysłu lc tni c;z.ego. No rma nie c-bejmuje rur· 

na pr·ze wody r ur c. we i popychacze sterc•wania. 

Z. OZI'-IAC ZEN IE 

Pr·zykłc.d oznuc.zeni a 

a) rur· .Y ze s topu PA l V' l s t c:; ni €: r-e-k r·y s t c:, l i zov.;anym ( r)' 

o średł"i c y zewnętr zł"ej 30 l'llm, sr ubo~ci f.cia'nk i l ITII"'l 

długośc i 2000 rr rr.: 
' 

RURA F-A 1 r 30 x 1 x 200G B I'J-8 1 / 0836-05 

b) rury ze ~. topu PA l O •N s t c.nie sztuc zn ie utwardzon}' rr. 

v.ydzie len icwo ( tb) o średn iq· zewr:ę t r· znej 40 mr., gr ubośc i 

ścianki l ,~ mm i c!ł ugośc i fc.br·ykacy jr.€:j: 

RUR.L;. PA l O tb 40 >: l ,·S El'·i- 81 /08J6-05 

c) rury ze s to pu PA6 w s t c.n ie naturalnie ut ward z onym 

wyd zie leniowo ( ta) o średnicy zewnętrznej 20 mm, gruboś­

ci śc ianki 2 mm i wielokrotnej długości 450 mm: 

RURA PA6 ta 20 x 2 >< 450 x wielokr·o tność 

BN-81 /08 36-05 

3. WYMAGA N it . 

3. 1 . Powierzchnia zewnftr zna i wewnętr zna rur powin­

n a być czysta i gładk a, hez pęknięć, plam, rozwarstwień, 

zadrapań, r ys, wtręceń, Ś l adów pierścieni owych, śladów 

po pros towan iu, plam korozyjnych i ś ladów sa letry , 

Dopuszcz alne sę: 

a) podłużne rysy na rurach o grubości śc i anki do 2 mm 

o głębokości nie większej niż O, 04 mm i na rurach o g ru-

bośc i ścianki powyżej Z rr:m o głębokośc i nie więk szej r:Jiż 

O, 05 mm w i lo ści maksimum 2 na 1 O mm ob~ovodu. 

N a ż ędanie zamawiajęcego dopuszcza się ograniczen ie 

głębokośc i dopu szcza lnych rys do O, 03 mm, 

b) pojedyncze drobne wady jak s kal e c zen i a, łuski, pęche­

rze, wgniec e ni a i zatarc ia o głębokości nie przekraczaję­

cej dopu s z c z alnej odchyłki grubości ściańki i zajmujęcej 

mak simum :?.% pola powierzchni rury , 

lotnictwa Zamiast 
BN· 73/0836-05 

G rupo kotologowa 0364 

c) barwy nalotowe, plamy o gładkiej powier zchni oraz 

ś l c:,dy po prostowaniumieszczęce się w dopuszcz";lnych od-. 
chyłkach średnicy, 

d) zaczyszczenie kontrolne wad drobnoziarnistych papie­

r em śc iernym nie wyprowadzajęce wymiarów rur poza do­

pus zcza lne odchyłki wy mi a ro we. 

3. 2. Wymiary 

3. 2. 1. Wy mi ary przekroju poprzecznego, do pusz czalne 

odchyłk i oraz masa l m rury - wg tabl. 1 na s tr 2. 

Masę 1 m r ury podat\ę w tabl. 1 obliczono dla wymiaru 

nomina lnego, przyjmujęc gęstość aluminium równę 2,7 g/cm~ 
Dla ob liczenia masy r u r określonych stopów aluminium 

należy masę podanę w tabL 1 pomnożyć przez następujęce 

współc zynniki prze liczen iowe: 

PA2 - O, 9 92, 

PA1 - 1,018, 

PA10- 1, 007, 

PA6 - 1,037, 

PA7 - 1, 02S. 

Rury w stanie utwardzonym wydzieleniowo wyk onuje się 

o mini malnej średnicy wewnętrznej równej S mm. 

3. 2 . 2. Długość. Wykonanie rur - w następujęcych dłu­

gośc iach: 

a ) fab r ykacyjnyc h 1 + 6 m, 

b) okre ślonych w zamówieniu w z akres ie długości fabry­

k acyjnych z dopuszczatnę odchyłkę długośc i + 1 O mm, 

c) w ie lokrotnych w stosunku do podanych w zamówieniu 

? naddatkiem 5 mm na każde cięcie i a.dchyłlqLdługo.ści nie 

przekraczajęcę + 10 mm. 

3. 2. 3 . Prostość. Rury powinny być proste, obcięte rów­

n o i p r ostopadle do podłużnej osi rury. Skos cięcia n ie po­

winien przekraczać połowy odchyłki długości rur. Odchyłka 

od prostości rur nie powinna przekraczać 1 mm na 1 m rury. 

Całkowita kr zy wi zna t"Ur n ie powinna przekraczać 

czynu ·dopuszczaln~j krzywizn y na 1 m i długoścT rury. 

i lo-

K r zywizny rur w stanie rekrystali zowanym 

nym nie okreś l a się . 

zmiękczo-

Zgłoszono przez Zakłady Metoli Lekkich KĘTY 

Ustanowiono przez G e neralnego Dyrektora Zjednocze nia Górniczo-Hutniczego Meta. li Nieżelaznych MET ALE 
d nia 11 moja 1981 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1982 r. 

(Dz. N orm. i Mia r nr 17/1981 poz. 71 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W·wo, Ark. wyd. 1,10 Noki. 6100•55 Zom. 2 74818 1 Ceno zł 7,20 
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Tablica t 

Dopuszczalna 
odchyłk~ średnicy Grubość śc ic-.nki, m !"'"l 

• Srednica mm 

zewnę-· 
bez w sta·nie o, s 0,75 t' o t' 5 2, 0 2,5 .... 3 o 3,5 4,0 5,0 trzna ' obróbki cieplnie ±o, 05 ±0, 06 ±O, tO ±O, t4 ±O, tB ± 0, 20 ±0, 25 ±0,:?5 ±0, 2.8 ± O, 40 

cieplnej obro-
b i onym Me. sa t m r·ury , kg 

t 2 3 4 5 6 7 B 9 te t t t 2 t3 

4 o,ots o, 02t o, 025 

5 O,Ot9 0,_027 0,034 

6 0,023 0 ,033 0,04 2 
7 -0, t6 o, 028 o, 040 o,ost 0,070 
8 0,032 0,046 0,059 o, 083 o, t02 
9 0,036 0,052 0 , 06B 0 , 095 o, tt9 

tO -O, 15 o , 040 0,059 0,076 o, t08 o, 136 o, 1 5"9 

11 0,044 0,065 0,085 o, 1 21 o, 152 o, tBO 

t2 0,049 o , 072 0,093 o, 134 o, t70 o, 201 o, 229 
14 0,057 o, OB4 o, t tO o, ~59 o, 203 0,244 o, 280 

15 -0,22 o, 09t 0,09t o, t19 o, t72 \ o, 220 o, 265 0,305 
t6 0,066 0,097 o, 127 o, t84 o, 237 o, 286 0,33t 0,37t 
t8 0,074 o, t t o o, t44 o, 2t0 o, 27t 

l 
o, 328 0,38t 0 ,430 

20 o, 083 o, t22 o, t61 o, 235 o, 305 0,37t 0,432 0,490 0,542 

22 o, 135 o, 178 o, 26t 0,339 0,4t3 0,_483 0,549 0,6t0 o, 7 2 t 
24 o, 148 o, t95 o, 286 0, ,373 0,456 0,534 0,60B 0,679 0,805 
25 o, t 54 o, 203 0 ,299 0,390 0,477 0,560 o, 638 O,?t 2 o, 848 
26 -0, 20 - 0,26 o, t61 o , ~::> 0,312 0,_407 o, 498 o,585 o, __ 66B 0,_746 0 ,"890 
27 o, 167 o. 220 0,_324 0,424 0,5t9 0,6t0 0,697 0,750 0 ,_932 
28 o, t73 0,229 0,337 o, 44t 0,540 0,636 o, 727 0,8t 4 0,975 
30 o, 186 0,246 0,362 0,475 o, 583 o, 687 0,7B6 0,8B2 t' 060 

32 . o, 263 o, 388 0,509 0,625 o, 738 0,_846 0,950 1' t 4'• 
34 o, 280 0 ,4 t3 0,542 0,668 0,788 0,905 t' 017 t' 229 
35 o , 288 0,426 0,560 o, 689 0,814 0,935 t' 051 t' 272 
36 0,297 o, 439 0,576 0,7t0 0,839 0 ,964 t ' 085 t' 3t4 
37 0,305 0,45t 0,593 0,731 0,865 0,994 1 ,_1t9 t' 356 
38 -0,25 -0,30 0,3t4 0,464 0,610 0,752 o, 890 1' 024 1, t 53 t ' 399 
40 0,33t 0,490 0,644 0,795 0,_941 1' 083 t' 22t 1' 484 
42 o, 348 0,5t5 0,678 0,837 0,992 1, 142 1, 289 1' 568 
45 0,373 0,553 o, 729 0,-901 1 '· 068 t' 231 1' 390 1' 696 
48 o, 398 0,59t 0,780 0,964 1, 144 t' 320 1' 49 2 t,823 
50 o, 4t5 0,617 0,814 1' 007, t' t95 1' 380 t' 560 t' 908 

52 0,642 o, 848 1' 049 1' 246 1, 439 1' 628 1 ' 992 
55 o, 680 0,899 1' 1.1 3 t' 322 1' 528 1 ' 730 2, t20 
58 -0,30 -0,45 0,718 0,950 1' 176 1 ,399 1' 6t7 1 ' B31 2, 247 
60 0,744 o, 963 1' 219 1' 450 1' 676 1,899 2,331 

65 o, sos t' 068 1' 325 1' 577 1 '825 2,069 2,543 
70 -0,35 -0,54 1' 153 . 1, _ fł31 1' 704 1' 974 2,_238 2,755 
75 1' 238 1, 537 1 '831 2, 122 2, 408 2,967 
80 1' 322 1' 643 1' 958 2, 270 2,577 3 , 179 

85 1, 407 1' 748 2, 086 2, 418 2,747 3,391 
90 -0,50 -0,75 1' 492 1' 854 2,213 2,567 2, 916 3,603 
99 1' 577 1' 961 2,340 2, 715 3,0B6 3,815 

100 2,066 2,467 2,863 3, 256 4, 027 

P o uzgodnieni u pomiędzy zamawiajęcym i wytwprcę dopusicza się produkcję rur o wymiarach nie objętych tabi. 1. 

3. 2. 4. Owalność. Owalność rur, czy li różnica średnic 

mi er zon~ w dwóch prostopadłych do s iebie kie runkac h w tym 

samym przekroju rury, nie powinna przekraczać 

czalnych odchyłek średnicy zewnętrznej. 

dopusz -

3. 3. Skład chemiczny. Rury wykonuje się z a luminium 

w gatunkach AO, Al, A2 wg PN-79/1-1-82160 o r az ze s to-

pów a luminium w gatunku PA2, PA t, PAtO, PA6 i PA7 

wg PN-79/H-88026. 
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3. 4. Stan • .. Rury dostarcze się w s tanach - wg tabl. 2. 

Tab lic.~ 2 

ozrfa-
Stan c za- C e cha materiału 

nie 

Rekrystalizowany r AO, Al, A2, PA2, PAI 

, 
Zmiękczony m PAtO, P.h\6, PA7 

Półtwardy z4 AO, PA2 

T wardy z6 At, A2, PA2, P'At 

Naturalnie utwar-
dzony wydzielenic ta PAIO, PA6,. PA7 
w o 

Sztucznie utwar-
dzony wydziele- t b PAIO 
ni owo 

Oznaczenie stanu- wg PN-71/H-01706. 

3 . S. Struktura rur nie powinna być gruboziarnista. 

Wielkość ziarna sprawdza się tylko n a powierzChniach 

rur w stanie rekrystalizowanym lub zmiękczonym. Wielkość 

ziarna oceni a się na podstawie wzorców u zgodnionych po­

między zamawi ajęcym i wytwórcę. 

3. 6. Mikrostruktura _nie powinna wykazywać ś l adów 

przegrzania. 

3. 7. Własności mechaniczne - wg tabl. 3. 

3 . 8. Spłaszczanie. Rury ze stopu PA2 w stanie rekry­

stalizowanym powinny · wytrzymać bez pękani a spłaszcza-

' nie do zetknięcia się ścianek, zaś rury w stanie półtwar-

d ym i twardym do wysokości równej połowie średnicy 

zewnętrznej . 

3. 9. O siowe ściskanie. Rury z aluminium w gatunku A 1, 

A2 w s tanie rekry.staHzowanym, powinny wytrzymać bez 

powstania pęknięć osiowe ściskanie do połowy poczę.tkowej 

długości próbki. 

3. 1 O. Cechowanie. Rury cechuje się barwnie wg PN-72/ 

H-01707. 

Do więzki rur dołęcza się przywieszkę zawierajęcę co 

najmniej: 

a) znak wytwórcy, 

b) cechę materiału, 

c) !:>tan, 

d) numer partii. 

Na żędanie zamawiajęcego zamiast cechy barwnej na 

koń::u każdej rury o średnicy zewnętrznej równej lub wię-

kszej .od 20 mm powinny być wybite 

w poz. a) +d). 

znaki' Wymienione 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie. Rury dostarcza się 

PN-70/H-01702. 

' opakowane 

Rodzaje stosowanego opakowańia- wg tabl. 4. 

wg 

Tablic a 3 

Wy mi ary rur, mm Własności mechaniczne 

Cecha 
Stan średnica grubość Rm RD,2. Aro materiału 

' zewnętrzna ścianki 

MPa % 

min 

1 2 3 4 5 6 7 

rekrysta lizowany ( r) wszystkie wymiary max 100 • - 20 
AO 

półtwardy ( z4) do 85 wszystkie 90 - 5 
wymiary 

A l re kry s tal i zowany ( r) wszystkie wymiary max 110 - 20 

A2 twardy ( z6) do 85 do 2 11 o - 4 

do 85 2,5-5 100 - 5 

rekry s talizowan y ( r ) wszystk ie wymiary max 220 - 15 

PA2 półtwardy ( z4) do 80 do 5 2 10 - -
twardy (z6) do 80 do 5 2!30 - -

\ 
rekrystalizowany ( r) wszystkie wymiary 140 18 max -

PAl 
twardy (z6) do 80 do 5 140 - -
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cd. tabl. 3 

Wymiary rur, mm Własności mechaniczne 

Cecha 
Stan średnica 

Rm RIJz A 10 
grubość ' materiału 

zewnętrzna ścianki 
MPa % 

min 

1 2 3 4 5 6 7 ., 

zmiękczony ( m) wszystkie wymiary max 150 - 17 

naturalnie utwar-
21 o 1) dzony wydzielenie- wszys tkie wymiary - 14 

wo (ta) 
PA10 

sztucznie utwar~ 
300 1) dzony wydzie lenie- wszy s tkie wymiary - B 

wo ( tb) --
zmiękczony (.m ) wszystkie wymiary max 25.0 - 10 

do 22 ~c. 1 
370 200 

13 

1 5-5 14 
naturalnie 

do 1 1 2 
PA6 l utwardzony 

22-50 390 230 
' ;,vydzieleniowo (ta) 

115- 5 13 

po w. 50 do 5 11 

zmiękczony (m) wszystk ie wymi~ry max 250 - 10 

do 1 13 
do 22 410 260 

1' 5-5 
l 

14 naturalnie 
PA7 utwardzony 

wydzieleniowo ( ta) 22-50 do 5 1 2 
420 280 

po w. 50 do S 10 

1) W stopie PA10 na żędanie zamawiajęcego można ograniczyć zawartość miedzi i cynku do O, 1% i wówcząs 
granica wytrzymałośc i Rm w stopach utwardzanych wydzie leniowo może być niższa o max 30 MPa od wartości podanej. 

Tablica 4 

Sposób pakowa- Zabezpieczenie 
Cecha Stan nia wg przed korozję 

PN-70/H-01702 

AO, Al, r, z4, p . B. 3. s. 2 lub nie zabezpie-
A 2, PA2, z6 p. 8.3.5. 5 czone 
PAl 

PAlO 
m, ta, 

pokryte olejem 
t b p. B. 3 . S. S przeciwkoro-

PA6,PA7 m, t a zyjnym 

Masa skrzynki· nie powinna przekraczać J 60 ł<g 

a więzki 50 l~g . 

brutto, 

Po uzgodnieniu pomiędzy zamawiajęcym i wytwćrcę do-

puszczą się inny rodzaj opakowani a. 

Na żędanie zamawiajęcego r ury w s tan fe r , .<.4 , z 6 mog? 

być pokryte olejem przeciwkorozyjnym. 

4, 2. Przechowywanie. Rury należy przechowyWaG w po­

mieszczeniach suchych i wolnych od aktywnych (.'1-.e micznie 

par i gazów. 

4. 3. Transport. Rury należy przewozić krytymi, suchymi 

i czystymi środkami transportowymi z zachowaniem obowię-

zujęcych przepisów w transporcie kolejowym 

do wy m. 

samocho-

Rury powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem 

szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych. Jed­

nostki ładunkowe należy umieszczać n a środku transporto-

wym ściśle obok siebie i zabezpieczyć przed 

przesuwaniem się. 

wzajemnym 

5. BADANIA 

5. 1. Partia. Part7ę stanowię~ rury jednego gatunku ma­

teriału, jednego wytopu, jednakowych wymiarów i jednego­

s tanu dostawy, 

Masy partii nie ogranicza się. 

li:..~ · Rodzaje bądań , pobieranie pr~ek, opis 

~'!".:c!'!Dil<ów badań - wg tabl. s. 

badań 



Lp. 

2 

3 

5 

6 

7 

8 

Rodzaje badań 

2 • 

Spr·awdzenie po­
wierzchni zewnę­
trznej (3. 1 ) 

S!Jrawd zen ie po­
wier z chni wew­
nętrznej ( 3. 1 ) 

Sprawd zenie 
; truktury ( ty lko 

n a żędanie po­
dane w z amówi e­
ni u) (3. s) 

Spra"vdzenie 

""Ymiarów 
( 3. 2) 

Sprawdzenie 

składu chemicz­
nego ( t y lko na 
żędan ie podane 
w zamówieniu ) 
( 3. 3) 

Sprawdzenie 
własnośc i 

mechaniczn ych 
( 3. 7 ) 

Próba spł asz­
czani a ( 3. 8) 

Pr.óba n ? . J 
OSIOWe S C 1,6-

kanie(3.9) 

' 

Pob ieranie próbek 

3 

wszystk ie r· ury 
7. p a r tii 

3 % rur pobranych 
losowo na ślepo 
wg P N/N- 0:10 1 O 

z par t ii, nie 
rr.niej jednak 
niż 3 r ury 

wszystk ie rury 

z partii 

wg PN-79/ 
H-047 01 . 01 

2 :o/c rur z a l u­
min i um i s topów 
P A2 i PA1 ora z 
3% rur ze s to­
pów PA l O, P/>.6, 
PA7 pobranych 
losowo na Ś l epo 

wg PN/N-030 l O 
z partii, nie 
mnie j jednak 
niż 2 rury ; 
z każdej rury 
wycina się pc; 
jednej p r óbce; 
sposób pobiera­
nia i przygoto'­
wania próbek 

wg PN-77/ 
H-04307 
2% rur wyb r a­
nych losowo na 
ś l epo wg PN/ 
N-03010 z partii, 
jednak nie mniej 
niż 2 rury; 
z każdej rury 
wyc ina się po 
jednej p r óbce 

2 o/o rur wybra­
nyc h los owo na 
ś l epo Wg PN/ 
N- 03010 z parli i, 
jednak n ie mniej 
niż 2 rury; 
z każdej rury 
wycina się po 
jednej próbce 
o długości rów­
nej podwójne,i 
średnicy zew­
nętrznej 

BN-81 /0836-05 

/ 

Tablica S 

Opis badań 

4 

og l ędziny nieuzbrojonym okiem 

og lędziny nieuzbrojonym okiem: 
- d la rur o średn i cy wewnę­

trzenj do 20 ' mm, na próbkach 
rur· o długo śc i minimum·so mm 
r·o zciętych wzdłuż osi 

- dla rur o średnicy wewnę­
t r znej powyżej 20 mm prze­
g lędajęc prze świt rury 

nieuz brojonym okiem przez po­
róvmanie z wzor cem n a próbce 
o długości 5 0 mm - vvyt rawionej 
w odczynniku MaSA 1 wg 
PN-75/H-04511 

wymiary rur s prawdza się przy­
rzędami zapewniajęcymi wyrnaga­
nę dokładność 

dla a luminium wg, PN- 80/ 
H-047kio. 00715 d la stopów 
a luminium wg P~..J-70/H-04835 
lub innymi metodami zapewnia­
jęcymi wyrnaganę dokładność 

wg PN-80/H-04314 

wg PN-78/H-04414. 02 

na z imno; ściskajęc próbkę, 
do połowy jej pierwqtnej 
wysokości 

Ocena wyników ·badań 

s 

rury nie odpowiadajęce wymaga­
niom 3 . 1 na leży uznać za n ie­
zgod ne z wymagani ami normy 

5 

jeże l i choć jeden wynik sprawdze­
nia powierzchni wewnętr znej l ub 
struktury nie odpowiada wy maga­
niom 3. 1 lub 3. 5 bad aniu po ddaje 
się podwójnę lic zbę rur z partii;· 
jeże l i choć jeden wynik powtórne­
go badania nie odpowiada wymaga­
niom 3. 1 lub 3. S, part ię należy 

uznać za niezgadnę z wymagani-ami 
normy 

rury n ie odpcwiadajęce wymag a ­
niom 3. 2 należ y uznać za niezgod­
ne z wymaganiami normy 

Jeże l i wynik analizy chemicznej 
-nie odpowiada wymaganiom 3. 3, 
par t ię na l eż y uznać za niezgadnę 
z wymaganiami normy 

jeżel i choć jeden wynik sprawdze­
n i a własnośc i mechanic znych nie 
odpowiada wymaganiom 3. 7 bada­
niu poddaje się podwójnę liczbę 
próbek wyciętych z innych rur 
z p arti i; jeże l i choć jeden wynik 
powtórnego bada nia nie odpowiada 

wymaganiom 3 . 7, partię należy 
uznać za niezgadnę z wymagania­
mi normy 

jeże l i choć jeden wynik s prawdze­
nia p róby spłaszczania lub próby 
na osiowe ściskanie nie odpowia­
da wy maganiom 3. 8 lub 3. 9, bada­
niu poddaje się podwójnę liczbę 
próbek wyciętych z innych rur 
z partii; jeże li choć jeden wynik 
pow tó r nego badani a nie odpowiada 
wymaganiom 3. 8 lub 3. 9, partię 

należy uznać za niezgadnę z wy­
magan iami nor.my 
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cd. tabl. 5 

Lp. Rodzaje badań Pobieranie próbek Opis badań 
'· 

Ocena wyników badań 

1 2 3 4 s 

9 Sprawdzenie 1 %rur wybra- wg PN-66/H-0473 1 jeże li w cięgu 10.;. 15 s kr·opla 
obecności nych losowo na roztworu ·dwufeny loaminy zabarwi 
saletry ( 3. 1 ) ślepo wg PN/ s ię· , całę ..Q_artię r ur należy uznać 

N-03010 z partii, . za n i e zgadnę z wymaganiami 
nie mniej jednak normy 

niż 2 rury 

l 10 Sprawdzenie 2 próbki; próbkę oględziny próbki pr·zy minimum jeżeli choć je dna próbka nie od-
l mikrostruk- trawi się w odczyn- 100-krotnym powiększeniu powiada wymaganiom J. 6, baclaniu 

tury(3.6) nik u Mi lOAI wq 
(ty lko dla sto- PN-75/H-04512 
pów utwardza-
nych wydziele-
niowo ) 

S. 3. Zaświadczenie jakości. Do każdej partii rur należy 

dołęczyć zaświadczenie jakości wg BN-74/0609-01. 

poddaje się podvvójnę liczbę pr·óbek 
z ir.nycl1 rur z partii; 
jeżeli choć jeden lNynik powtórne-
go badania l'lie odpowiada wymaga-
niom 3. 6, partię na leży uznać ze. 
niezgadnę z wy magani ami normy 

Na żędanie zamawiajęcego dostarcza si ę atest wg BI'-J-7o/ 

0609-01 zał. 4. 

KONIEC 

II'JFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę- Zakłady Metal i Lek-

kich K~TY w Kętach. 

2. Isto tne zmiany w s tosunku do normy BN-73/06.36-05 

a) w wymag aniach pow ierzchni ppminię to wadę w postaci 

miejscowych wypukłości lub wklęsłości, 

b )przy dług<JŚci okreś l onej w zamówieniu ustalono jedna­

kowy naddatek +1 O mm dla wszystk ich średnic, 

c) przy długościach wielokrotnych obniżono odchyłkę dłu­

gości do +10 mrn, 

d) okreś l ono krzywiznę na całej długośc i rur, 

e) zwiększono z 2 o/o do 3 41!0 liczność próbek do s prawd ze-

nia powierzchni wewnętrznej i struktury, 

f) u s t a lono parametry spłaszczania dla rur PA2 w s tanie 

z4, z6, 

g) og;aniczon o masę więzki do 50 kg oraz wprowadzono 

pakow;;nie rur w gatunku AO, At, A2, PA2, PA1 w s tanie 

r, z4, z6 w skrzynkach, 

h) wprowadzono ograniczenie, że partię stanowię 

z jednego wytopu, 

i) pominię to opis badań własności mechanicznych, 

rury 

j) doprowadzono wymagani a normy do zgodności z GOST 

16475-73. 

3. Normy zwi ązane 

PN-70/H-01702 Me tal e nieże lazne . Wyroby. Opakowania 

i pakowanie 

PN-71/H-01706 Metale nieżelazne. Postacie i stany obrób­

ki cieplnej ii umoc nie ni a . Nazwy i oznaczenia 

PN-72/H-01707 Cechy barwne a luminium i s topów aluminium 

PN-77/H-Oił307 Metale nieżel azne. Pobieranie J::rzygoto-

wanie próbek do próby razcięgan i a 

PN-60/H-04214 Statyczn a próba razcięgania rur· .metalo­

wych 

PN-76/H-04414. 02 Meta le . Badanie technologiczne rur. 

Próba spłaszczenia 

PN-75/H-0'>51 l Metale nieżel a~ne . Odczynniki do ujawni a­

ni a rrakrostruktury 

.PN-75/H-04512 Metale nieżelazne . Odczynniki do ujawnia­

ni a rr\ikrostruktury · 

PN-79/H-0'+701 . Ot Me tal e · nieżel azne. Pobieranie i przy­

gotowanie próbek do badani a składu chemicznego z alu-

minium i s topów a luminium 

PN-66/H-04731 Metoda sprawdzan i a obecności s a letry na 

wyrobach z a luminium i s topów a luminiurr 

PN-60/1->i-04760. 00 Analiza chemiczna a luminium . Wytycz n e 

ogólne 

PN-60/H-04760. 01 Analiza c he miczna aluminium. Oznacza-

nie zawartośc i żel a za 

PN-60/H-04760. 02 Analiza chemiczna a luminium. Oznacza-

nie zawartośc i krzemu 

PN-60/H-04760. 03 Anali za c hemi czna a luminium. Oznacza-

nie zawartości mie d z i 

PN-60/H-04760. 04 Ana li za chemiczna aluminium. Oznacza-

ni e zawartości cynku 

PN-60/H-047"60. OS Analiza chemiczna a luminium. O znacza-

nie zawartośc i tytanu 

PN-80/H-04760. 06 Analiza chemiczna a luminium. Ozn acza­

nie zawartośc i tlenku g linowego 
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PN-80/H-04760. 07 Analiza chemiczna a luminium. O znacza­

nie zawartośc i ołowiu 

PN-80/H-04760. 08 Analiza chemiczna a luminium. O znacza­

nie zawar tośc i cyny 

PN-80/H-04760. 09 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza­

nie zawartości niklu 

PN-80/H-04760. 10 Analiza chemiczna aluminium. O znacza­

nie zawartości manganu 

PN-80/H-04760. 11 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza­

nie zawartości chromu 

PN-80/H-04760. 12 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza­

nie zawartości wanadu 

PN-80/H-04760. 13 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza­

nie zawartości m::1gnezu 

PN-80/H-04760. 14 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza­

nie zawartości sodu 

PN-80/H-04760. 15 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza­

nie zawartości boru 

• 

PN-70/H-04835 Anali.za chemiczna stopów aluminium 

PN-79/H-82160 Aluminium do przeróbki plastycznej. 

tunki 

G a-

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej. 

Gatunki 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek 

BN-74/0809·01 Metale niefelazne. Zaświadczenie jakości 

atest. 

4. Normy zagraniczne 

DOCT 18475 -73 Tpydhl K&TaHhle H TRHyThle H3 &HDMHH­

HR H aiTVMHHHeBb~ cn~aBOB 

5 . Symbol wg SWW- 0562-14, 0562-24. 

6. Autorzy projektu normy - mgr inf. Kazimierz Brzus-

ka, mgr inf. Jacek Chwistek- Zakłady Metali Lekkich 

K~TY w Kętach • 


	4767001
	4767002
	4767003
	4767004
	4767005
	4767006
	4767007

