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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Aluminium i stopy aluminium

Rury dla lotnictwa

BN-81
0836-05

Zamiast
BN-73/0836-05

Grupa katalogowa 0364

1. WETEF
Przedmiotem normy sa rury ciagnicne okragte przezna-
czone dle przemystu lctniczego. Norma nie obejinuje rur

ha przewody rurcwe i pcpychacze stercowania.

2. OZNAC ZENIE

Przyktad cznaczenia

a) rury ze stopu PA1 w stanie rekrystalizowanym (r),

¢ grednicy zewnetrzrej 3¢ mm, crubogci Scianki 1 mm
i dtuaosci 200C rrr:
RURA FAT r 30 x 1 x 2000 BN-81/0836-05
b) rury ze stopu PA10 w stanie sztuczrie utwardzonym
wydzielenicwo (th) ¢ érednicy zewngtrznej 40 mm, grubodci

£cianki 1,5 mm i ctugoéci fabrykacyjrej:
RURA PA10 tb 40 > 1,5 E'.N—81/0836—05

c) rury ze stopu PA6 w stznie naturalnie  utwardzonym

wydzieleniocwo (ta) o frednicy zewngtrznej 20 mm, gruboé-

ci Scianki 2 mm i wielokrotnej ctugosci 45C mm:

RURA PAG ta 20 x 2 x 450 x wielokrotnosé
BN-81/0836-05

© 3. WYMAGANIA

3. 1. Pcwierzchnia zewnetrzna | wewnetrzna rur  powin-
na byé czysta i gtadka, bez pgknieé, plam, rozwarstwien,
zadrapan, rys, wtraceri, $ladéw pierscieniowych, $ladéw
po prostowaniu, plam korozyjnych i sladéw saletry,

Dopuszczalne sa:

a) podtuzne rysy na rurach o grubos$ci écianki do 2 mm

o gtebokoéci nie wiekszej niz 0,04 mm i na rurach o gru-
bosci $cianki powyzej 2 mm o gtebokoéci nie wigksze] niz
0,05 mm w iloéci maksimum 2 na 10 mm obwodu.

Na zadanie zamawiajacego dopuszcza sig ograniczenie
gtebokoéci dopuszczalnych rys do 0,03 mm,

b) pojedyncze drobne wady jak skaleczenia, tuski, peche-
rze, wgniecenia i zatarcia o gtebokosci nie przekraczaja-
cej dopuszczalnej odchytki grubosci £cianki i zajmujace]

maksimum 2 % pola powierzchni rury,

c) barwy nalotowe, plamy o gtadkiej powierzchni oraz
élady po prostowaniu mieszczace sig w dopuszozé!nych od-
C’hylkaCh $rednicy,

d) zaczyszczenie kontrolne wad drobnoziarnistych papie-
rem $ciernym nie wyprowadzajace wymiaréw rur poza do-

puszczalne odchytki wymiarowe.

3. 2. Wymiary

3.2.1. Wymiary przekroju poprzecznego, dopuszczalne

odchytki oraz masa 1 m rury - wg tabl. 1 na str 2,

Masg¢ 1 m rury podaig w tabl. 1 obliczono dla wymiaru
nominalnego, przyjmujac gesto$é aluminium réwna 2,7 g/cm:'i

Dla obliczenia masy rur okredlonych stopéw aluminium
nalezy mase podana w tabl. 1 pomnozyé przez nastepujace
wspdtczynniki przeliczeniowe:

PA2 - 0,992,

PA1 - 1,018,

PA10 - 1,007,

PA6 - 1,037,

PA7 - 1,025.

Rury w stanie utwardzonym wydzieleniowo wykonuje sie

o minimalnej érednicy wewnetrznej réwnej 5 mm,

3. 2. 2. Dtugosé. Wykonanie rur - w nastepujacych dtu-

gosciach:

a) fabrykacyjnych 1 + 6 m,

b) okreslonych w zaméwieniu w zakresie dfugoéci fabry-
kacyjnych z dopuszczalna odchytka dtugosci +10 |;nm,

c) wielokrotnych w stosunku do podanych w zamdwieniu
z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie 1 adchytka diugoéci nie

przekraczajaca +10 mm.

3.2, 3, Prostoé€. Rury powinny byé proste, obcigte réw-

no i prostopadle do podiuznej osi rury. Skos ciecia nie po-
winien przekraczaé potowy odchytki dtugoéci rur., Odchytka
od prostoéci rur nie powinna przekraczaé 1 mmna 1 m rury.
Catkowita krzywizna rur nie powinna przekraczaé ilo-
czynu-dopuszczalnej krzywizny na 1 m i dtugos$ci rury.
Krzywizny rur w stanie rekrystalizowanym 1 zmiekczo-

nym nie okresla sie.

Zgloszona przez Zoklady Metali Lekkich KETY
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 11 maja 1981 r. jako norma obowigzuigca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1981 poz. 71)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,40 Naki. 6100+55 Zam. 2748/81

Cena zt 7,20
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Tablica 1
Dopuszczalna
odchytka $rednicy Grubos$é &cienki, mm
érednica i
O | bez [wstanie| 0,5 | 0,75 | 1,0 | 1,5 , 2 g o] 3,8 4,0 5,0
obrébki | cieplnie| +0,05| 40,08 | £0,10{ +0,14| 0,18 | +0,20 | +C, 25 [+C, 25 +0, 28 40, 40
cieplnej| obro-
bionym Masa 1 m rury, kg
1 2 3 4 5 6 T 8 9 1C 11 12 13
4 0,015 | 0,021 | 0,025
5 0,019 0,027 0,034
6 0,023 | 0,033 | 0,042
7 -0,16 | 0,028 | 0,040 | 0,051! 0,070
8 0,032 | 0,046 | ¢,059| 0,083 | 0,102
9 0,036 | 0,052 | 0,068 0,095| ©,119
10 -0,15 0,040 | 0,059 | 0,076 0,108 | 0,136 | ¢, 159
11 0,044 | 0,065 | 0,085| 0,121 | 0,152 | 0,180
12 0,049 | 0,072 | 0,093 0,134 0,170 | 0, 261 0, 229
14 0,057 | 0,084 | 0,110} 0,159| 0,203 | 0,244 0, 280
15 -0,22| 0,061 | 0,091 | 0,119| 0,172 0,220 | 0,265 0, 305
16 0,066 | 0,097 | 0,127| 0,184 0,237 | 0,286 0,231 0,371
18 0,074 | 0,110 | 0,144} 0,210 0,271 | 0,328 0,381 0,430
20 0,083 | 0,122 | 0,161{ 0,235| 0,305 | 0,371 0,432| 0,490 | 0,542
22 0,135 | 0,178} 0,261 | 0,339 0,413 0,483 0,549 | 0,610 0,721
24 0,148 0,195| 0, 286 0, 373 0, 456 0,534 0,608 0, 67¢ 0,805
25 0,154 | 0,203} 0,299 0,39 | o0, 477 0,560| 0,638 | 0,712 0,848
26 -0, 20 -0, 26 0,161 0,22} 0,312 0,407 0, 498 0,585| 0O, 668 0,746 0,890
27 0,167 0,220 , 324 0, 424 0,519 0,610 0,697 G, 750 0,852
28 o, 173 0, 229| 0,337 0, 441 0, 540 0,636 0,727 0,814 0,975
30 0,186 | 0,246} 0,362| 0,475 | 0,583 0,687| 0,786 | 0,882 1, 060
32 0,263} 0,388 0, 509 0,625 0,738 | 0,846 0, 950 1, 144
34 0,280{ 0,413 0,542 | 0,668 0,788 0,905 | 1,017 1,229
35 0,288 0,426 0, 560 0,689 0,814 0,935 1,051 1,272
36 0,297) 0,439| 0,576 | 0,710 0,839| 0,964 | 1,085 1,314
37 0,305 0, 451 0, 593 0,731 0,865| 0,994 1,119 1,356
38 -0, 25 -0, 30 0,314{ 0,464| 0,610 | 0,752 0,890| 1,024 | 1,152 1,399
40 0,331} 0,490 0,644 | 0,795 0,941 1,083 | 1,221 1,484
42 0,348 0,515 0,678 0,837 0,992] 1,142 1,289 1, 568
45 0,373| 0,553| 0,729 | 0,901 1,068 1,231 | 1,390 1,696
48 0,398| 0,591 0,780 | 0,964 1,144 1,320 1,492 1,823
50 0,415| 0,617 | 0,814 1,007 | 1,195| 1,380 | 1,560 1,908
59 0, 642 0,848 1,049 1,246| 1,439 1,628 1,992
55 0,680| 0,899 | 1,112 1,322) 1,528 | 1,730 2,120
58 -0, 30 -0, 45 0,718 0, 950 1,176 1,399 1,617 1,831 2, 247
60 0, 744 0,983 1, 219 1,450 1,676 1,899 2,331
65 o,808{ 1,068 | 1,325 1,577| 1,825 | 2,069 2,543
70 -0, 35 -0, 54 1,153 1,431 1,704| 1,974 | 2,238 2,755
75 1,238 1,537 1,831 2,122 2, 408 2,967
80 1,322 | 1,643 1,958 2,270 | 2,577 3,179
85 1, 407 1,748 2,086| 2,418 2,747 3, 391
90 -0, 50 -0,75 1,492 | 1,854 2,213| 2,567 | 2,916 3,603
99 1,577 1,961 2,340( 2,715 3,086 3,815
100 2,066 2,467 2,863 3, 256 4,027

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym | wytwérca dopusZcza sie produkcje rur o wymiarach nie objetych tabl, 1,

3. 2. 4. Owalno$é. Owalno$€ rur, czyli réznica

mierzona w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach wtym
samym przekroju rury, nie powinna przekraczac

czalnych odchytek $rednicy zewnetrznej.

$rednic

dopusz-

3. 3. Sktad chemiczny. Rury wykonuje sie¢ z aluminium

w gatunkach A0, Al, A2 wg PN-79/H-82160 oraz ze sto-

péw aluminium w gatunku PA2, PAT1,

wg PN-79/H-88026.

PA10, PA6 1 PA7
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3. 4. Stan. Rury dostarczz sie w stanach - wg tabl. 2,

Tablica 2

Ozna-
Stan cza- Cecha materiatu
nie
Rekrystalizowany r A0, A1, A2, PA2, PAI
Zmigkczony m PA10, PA6, PA7
Péttwardy z4 A0, PA2
Twardy z6 Al, A2, PA2, PAI

3.8. Sptaszczanie. Rury ze stopu PA2 w stanie rekry-

stalfzowanym powinny ‘wytrzymaé bez pekania sptaszcza-

nie do zetkniecia sie $cianek, zas$ rury w stanie pdttwar-
dym i twardym do wysokoéci réwnej potowie érednicy
zewnetrznej,

3.9. Osiowe éciskanie. Rury z aluminium w gatunku Al,

A2 w stanie rekrystalizowanym, powinny wytrzymaé bez
powstania pgknigé osiowe $ciskanie do potowy poczatkowe]

dtugoséci prébki.

3. 10. Cechowanie. Rury cechuje sig barwnie wg PN-72/

Naturalnie utwar-
dzony wydzielenio- ta
wo

PA10, PAG, PA7

Sztucznie utwar-
dzony wydziele~ tb
niowo

PA10

Oznaczenie stanu - wg PN-71/H-01706.

3. 5. Struktura rur nie powinna byé gruboziarnista.

Wielko$¢€ ziarna sprawdza sie tylko na powierzchniach
rur w stanie rekrystalizowanym lub zmiekczonym, Wielkos$é
ziarna ocenia sige na podstawie wzorcéw uzgodnicnych po-

miedzy zamawiajacym i wytwérca.

H-01707.

Do wiazki rur dotacza sie przywieszke zawierajaca co
najmniej:

a) znak wytwdrcy,

b) ceche materiatu,

c) stan,

d) numer partii.
" Na zadanie zamawidjacego zamiast cechy barwne] na
kofizu kazdej rury o Srednicy zewngtrznej réwnej lub  wie-
znaki

ksze] od 20 mm powinny byé wybite wymienione

w poz. a) +d).

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.6. Mikrostruktura nhie powinna wykazywaé $laddéw
PR SSTS 4, 1. Pakowanie. Rury dostarcza sie opakowane wg
PN-70/H-01702.
3.7, Wiasnosci mechaniczne - wg tabl. 3. Rodzaje stosowanego opakowania - wg tabl. 4.
Tablica 3
Wymiary rur, mm Wtasnos$ci mechaniczne
Cech P
el Stan érednica grubos$é R, R Agp
materiatu : R 0,2
» zewnetrzna Scianki
MP a %
min
1 2 3 4 5 6 7
rekrystalizowany (r‘) wszystkie wymiary max 100 r - 20
A0
péttwardy (24) do 85 wszystkie 90 - 5
wymiary
Al rekrystalizowany (r') wszystkie wymiary max 110 - 20
A2 twardy (z6) do 85 do 2 110 - 4
do 85 2,5-5 100 - 5
rekrystalizowany (r) wszystkie wymiary max 220 - 15
PA2 péttwardy (z4) do 80 do 5 210 - -
twardy (z6) do 80 do 5 230 - -
A\ .
rekrystalizowany (r)| wszystkie wymiary max 140 - 18
PA1 -
twardy (z6) do 80 do 5 140 - -
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cd. tabl. 3
Wymiary rur, mm Wtasriodci mechaniczne
Cecha Rm Rn,z A 10
materiatu Stan $rednica gruboéé
zewnetrzna Scianki
MPa %
min
1 2 3 4 5 6 7
2 - |
zmigkczony (m) wszystkie wymiary max 150 - 17
naturalnie utwar- i
dzony wydzielenio- wszystkie wymiary 210 ) - 14
wo (ta)
PA10
' sztucznie utwar- 5 ¢
dzony wydzielenio- wszystkie wymiary 300 ) - 8
wo (tb)
zmigekczony (m) wszystkie wymiary max 250 - 10
dc 3
do 22 <. 370 200 '
1,5-5 14
e e ok .
PA6 " da.elz:n_‘;wo (ta) | 2250 390 230
Wy dzZi I a T, §-5 13
pow, 50 do 5 1
zmiekczony (m) wszystkie wymiary max 250 - 10
do 1 13
do 22 410 260
naturalnie 1,5-5 14
PA7 utwardzony
wydzieleniowo (ta) 22-50 do 5 12
420 280
pow. 50 do 5 10

1) W stopie PA10 na 2adanie zamawiajacego mozna ograniczyé zawarto$é miedzi i cynku do 0, 1% | wéwczas
granica wytrzymatosci Rm w stopach utwardzanych wydzieleniowo moze byé nizsza o max 30 MPa od wartoéci podanej,

Tablica 4

-
Sposdéb pakowa- Zabezpieczenie
Cecha Stan nia wg przed korozja
PN-70/H-01702
A0, A1, r, z4,| p. 8.3.5.2 |lub nie zabezpie-
A2, PAZ, z6 p. 8.3.5.5 czone
PA1
m, t
PA10G !b, 3 pokryte olejem
p. 8.3.5.3 przeciwkoro-
PAB6, PA7 m, ta zyinym

Masa skrzynki nie powinna przekraczaé 160 kg brutto,
a wiazki 50 kg.

Po uzgodnieniu pomigdzy zamawiajacym | wytwirca  do-
puszcza sie inny rodzaj opakowania.

Na zgdanie zamawiajgcego rury w stanie r, <4, z6 moga

byé pokryte olejem przeciwkorozy jnym.

4, 2. Przechowywanie. Rury nalety przechowywac w po-

mieszczeniach suchych i wolnych od aklywnych chemicznie

par i gazéw.

4.3. Transport. Rury nalezy przewozi¢ krytymi, suchymi

i czystymi $rodkami transportowymi z zachowaniem obowig~
zujacych przepiséw w transporcie kolejowym 1 samocho-
dowym,

Rury powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem
i szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych., Jed-
nostki tadunkowe nalezy umieszczaé na $rodku transporto-
wym $ciséle obok siebie | zabezpieczyé przed wzajemnym

przesuwaniem sie,

5. BADANIA

5. 1. Partia. Partie stanowia rury jednego gatunku ma-
teriatu, jednego wytopu, jednakowych wymiardéw i jednego
stanu dostawy,

Masy partii nfe ogranicza sie.

5. 2. Rodzaje badari , pobieranie prébek, opis badan

i ccena wynikéw badafh - wg tabl, 5.
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Tablica 5

Lp. Rodzaje badar Pobieranie probek Cpis badah Ocena wynikdw badaf

1 2 3 4 5

1 Sprawdzenie po- wszystkie rury ogledziny nieuzbrojonym okiem rury nie odpowiadajace wymaga~
wier zchni zewne- Z partii niom 3. 1 nalezy uznaé za nie-
trznej (3.1) zgodne z wymaganiami normy

2 Sprawdzenie po- ogledziny nieuzbrojonym okiem: jezeli choé jeden wynik sprawdze-
wierzchni wew- - dla rur o $rednicy wewne- nia powierzchni ‘wewnetrznej [ub
netrzne] (3. 1) trzen] do 20 mm, na probkach struktury nie odpéwiada wymaga-

i rur o dfugoéci minimum 50 mm niom 3.1 lub 3. 5 badaniu poddaje
rozcietych wzdtuz osi sie podwdjna liczbe rur z partii;
3% rur pebranych| - dla rur o $rednicy wewne- jezeli choé jeden wynik powtérne-
losowo na Slepo trznej powyzZzej 20 mm prze-~ go badania nie odpowiada wymaga-
wg PMN/N-03010 aladajac przeéwit rury niom 3. 1 lub 3. 5, partie nalezy
z partii, nie . uzna€ za niezgodna z wymaganiami

3 Sprawdzenie rniej jednak nieuzbrojonym okiem przez po- nermy
struktury (tylko niz 2 rury rownanie z wzorcem na prébce
ha zadanie po- o dtugosci 50 mm - wytrawionej
dane w zamdéwie-— w odczynniku Ma5A1 wg
niu) (3.5) PMN-75/H-04511

a Sprawdzenie wszystkie rury wymiary rur sprawdza sie przy- rury nie odpcwiadajace wymaga-
wymiarow z partii rzadami zapewniajacymi wyraaga- niom 3. 2 nalezy uznaé za niezgod-
(3.2) na doktadnoéé he z wymaganiami normy

5 Sprawdzenie dla aluminium wag, F’N-BO/ Jezell wynik analizy chemicznej
sktadu chemicz- wg PN-79/ H-04760, 00215 dla stopdw -nie odpowiada wymaganiom 3. 3,
nego (tylko na H-04701, 01 aluminium wg PN-—?O/H-OABBS partie nalezy uznaé za niezgodna
zadanie podane lub innymi metodami zapewnia- z wymaganiami normy
w zaméwieniu) jacymi wymagana doktadno$é
(3,3)

6 Sprawdzehie 2 % rur z alu- jezeli choé jeden wynik sprawdze-
wiasnoséci minium i stopdéw nia wtasnosci mechanicznych nie
mechanicznych PA2 i1 PA1l oraz odpowiada wymaganiom 3.7 bada~
(3.7) 3% rur ze sto- niu poddaje si¢ podwdjna liczbe

pow PA10,PASE, prébek wycietych z innych rur
PAY pobranych z partii; jezeli choé jeden wynik
losowo na $lepo powtdérnego badania nie odpowiada
wg PMN/N-02G10 wymaganiom 3.7, partig nalezy

z partii, nie uzna¢ za niezgodna z wymagania-
mniej jednak wg PN-80/H-04314 mi normy

niz 2 rury;

z kazdej rury

wycina sie pc

jednej prébce;

sposob pobiera-

nia 1 przygoto-

wania prébek

wg PN-77/

H-04307

7 Préba sptasz- 2% rur wybra- - jezeli chol jeden wynik sprawdze-

czania (3.8) nych losowo na nia préby sptaszczania lub préby
Slepo wg PN/ na osiowe $ciskanie nie odpowia-
N-03010 z partii, da wymaganiom 3.8 lub 3.9, bada-
jednak nie mniej wg PN-78/FH-04414. 02 niu poddaje sie podwdjna liczbe
niz 2 rury; prébek wycietych z innych rur
z kazde] rury z partii; jezeli cho¢ jeden wynik
wycina sie po powtérnego badania nie odpowiada
jednej prébce wymaganiom 3.8 lub 3.9, partig

nalezy uznaé za niezgodna z wy-
8 Prdba na 2 % rur wybra- maganiami normy

osiowe 3cis-
kanie (3.9)

nych losowo na
élepo wg PN/
N-03010 z partili,
jednak nie mniej
niz 2 rury;

z kazde] rury
wycina sie po
jedne] prdbce

o diugosci réw-
nej podwdjnei
drednicy zew-
netrznej

na zimno; Sciskajac probke,
do potowy je] pierwotne]
wy sokoscl
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cd. tabl. 5

Lp.) Rodzaje badah Pobieranie prébek

Opis< badaf

Ccena wynikéw badah

1 2 3

4 5

9 Sprawdzenie
obecnoéci
saletry (3.1)

1 % rur wybra-
nych losowo na
élepo wg PN/
N-03010 z partii,
nie mniej jednak
niz 2 rury

wg PN-66/H-04731

jezeli w ciagu 10 + 15 s kropla
roztworu dwufenylocaminy zabarwi
sig, cata partige rur nalezy uznaé
za hiezgodna z wymaganiami
normy

i 10 Sprawdzenie 2 prébki; prdébke
1 mikrostruk- trawi sie w odczyn-
tury (3.6) niku Mi10Al wg

(tylko dla sto- PN-75/F-04512
péw utwardza-
nych wydziele-

niowo)

ogledziny prébki przy minimum
100-krotnym powiekszeniu

jezeli choé jedna prébka nie od-
powiada wymaganiom 3. 6, badaniu
poddaje sie podwdjna liczbe prdbek
z innych rur z partii;

jezeli choé jeden wynik powtérne-
go badania nie odpowiada wymaga-
niom 3. 6, partie nalezy uznaé ze
niezgodna z wymaganiami normy

5. 3. Zaswiadczenie jako$ci. Do kazde] partii rur nalezy

dotaczyé zadwiadczenie jakodci wg BN-74/0809-01.

Na Zzadanie zamawiajgcego dostarcza sig atest wg BMN-74/

0809-01 zat. 4,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaktady Metali Lek-

kich KETY w Ketach,

2. Istotne zmiany w stosunku do normy BN-73/0836-05

a) w wymaganiach powierzchni meTnigto wade w postaci
miejscowych wypuktosci lub wklgstosci,

b)przy dtugos$ci okredlonej w zamdéwieniu ustalono jedna-
kowy naddatek +10 mm dla wszystkich $rednic,

c) przy dtugosciach wielokrotnych obnizono odchytke dfu-
goéci do +10 mm,

d) okreélono krzywizne na catej dtugosci rur,

e) zwiekszono z 2% do 3% licznoéé prébek do sprawdze-
nia powierzchni wewnetrznej i struktury,

f) ustalono‘ parametry sptaszczania dla rur PA2 wstanie
z4, z6,

a) ograniczono mase wiazki do 50 kg oraz wprowadzono
pakowanie rur w gatunku A0, Al, A2, PA2, PA1 w stanie
r, z4, z6 w skrzynkach,

h) wprowadzono ograniczenie, ze partig stanowia rury
z jednego wytopu,

i) pominigeto opis badarh wiasnoéci mechanicznych,

j) doprowadzono wymagania normy do zgodnoéci z GOST

18475-73.

3. Normy zwiazane

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby, Opakowania
1 pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrdéb-
ki cieplnej i umocnienia. Nazwy | oznaczenia

PN-?Z/H—OI‘?O? Cechy barwne aluminium i stopow aluminium

PN-77/H-04307 Metale niezelazne. Pobieranie i przygoto-
wanie prébek do préby rozciagania
PN—-BO/H-—OL’#B]A Statycznha préba rozciagania rur metalo-

wych
PN-78/F-04414. 02 Metale. Badanie technologiczne rur.

Préba sptaszczenia
PN-75/H-04511 Metale nieiela_zne. Odczynniki do ujawnia-

Nnia makrostruktury

PN-75/H-04512 Metale niezelazne. Odczynniki do ujawnia-

nia mikrostruktury

PN-79/H-04701, 01 Metale-niezelazne, Pobjeranie i przy-
gotowanie prdbek do badania sktadu chemicznego z alu-
minium i stopow aluminium

PN-66/H-04731 Metoda sprawdzania obecnoéci saletry na

wyrobach z aluminium i stopdw aluminiurr

PN-80/F-04760, 00 Analiza chemiczna aluminium, Wytyczne
ogdlne

PN-80/H-04760. 01 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza-
nie zawartosci zelaza

PN-80/H-04760. 02 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza-
nie zawarto$ci krzemu

PN-80/H-04760, 03 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza-
nie zawartosci miedzi

PN-80/H-04760. 04 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza-

nie zawartos$ci cynku _
PN-80/H-04760, 05 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza-

nie zawartoéci tyténu
PN-80/H-04760. 06 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza-

nie zawartosci tlenku glinowego
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PN-80/H-04760. 07 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza- PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopéw aluminium

nie zawartosci otowiu PN-79/H-82160 Aluminium do przerdbki plastyczne]. Ga-
PN-80/H-04760. 08 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza- tunki

nie zawartosci cyny PN—79/H—88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
PN-80/H-04760. 09 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza- Gatunki

nie zawartoéci niklu PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wybér
PN-80/H-04760. 10 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza- sztuk do prébek

nie zawarto$ci manganu BN-74/0809~01 Metale niezelazne. Zaéwiadczenie jakosci
PN-80/H-04760. 11 Analiza chemiczna aluminium, Oznacza- i atest.

nie zawartoéci chromu

PN-80/H-04760. 12 Analiza chemiczna aluminfum, Oznacza- 4. Normy zagraniczne
nie zawartoéci wanadu ['OCT 18475 =73 TpyOn KaTaHbie W TAHYTHE U3 AJOMHH-
PN-80/F-04760. 13 Analiza chemiczna aluminium, Oznacza- HA ¥ aJMIOMMHMEBLIX CILIABOB

nie zawartoéci magnezu A
5. Symbol wg SWW - 0562-14, 0562-24,

PN-80/H-04760. 14 Analiza chemiczna aluminium. Oznacza-

nie zawartosci sodu 6. Autorzy projektu normy - mgr int. Kazimierz Brzus-

PN-80/H-04760. 15 Analiza chemiczna aluminium, Oznacza- ka, mgr inz. Jacek Chwistek - Zaktady Metali Lekkich

nie zawarto$ci boru KETY w Ketach,



	4767001
	4767002
	4767003
	4767004
	4767005
	4767006
	4767007

