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Kształto\vniki i prety płaskie 
ze stali 10 HSNCu. 
Vla.runki techniczne 

1. W s t e p 

BN-61/0640.01 

Gr. katal. III · 

1. 1. Przedmipi, n ol'ffiY. • . Pr z edmiotem no:rmy są ,·;aru..l'lki tech.11iczne dla ceowników i pre

tów płaskich ze stali spfWlalnej ·:: gat . 10HSNCu. 

1. 2. Oznaczenie /zamÓ\'iienia·,· specyfikac j e itp./. W oznaczeniu podać należy rodzaj 

_ wyt'~'oru ;jego wymiary, :c;nak gatunku stali "10 HSNCu'1 i numer niniejszej normy. 

l 

1. 3. Przykład oznaczeni~ - ceovm.ika J OO x 85 i długości 6 m ze stali 10 HSNeu. 
\ 

Ceovm..ik J OO x 85 x 6000 mm 10FISNCu BN-61/0640. 01 

~. 4:-Cechowanie. Ceovmiki i płaskowniki ze stali 10 HSNCu cechuje się przez v/y

bicie na ka~dej s ztuce w odległości około 150 mm od jej końca następuj~ych 

znaków: 

a / znak s~ali , 

b/ numer wytopu, 

c/ znak wytwórcy /jeżeli nie zoste.ł: odwalcowa.ny na gorą,oo/ 

Ceownik o długości 6 m cechuje się na j ednym z końców, a. ceowniki o długoś

ci 12 m na o bydvru końcach9 

1. 5. Iłorm.y zwitzane. 

PN-53/H-0401 0 ..... Analiza chemiczna sur6v:ki, żeli.wa i stali • . Oznaczanie cał-

kowitej zawartości węgla. 

PN-60/H-04012 - Analiza. chemiczna suróv>'lci, telivra i stali. Oznaczenie manganu. 

PN-53/H ... 0401 .3 ... Analiza. cherniczna surówki, żeliv.'a i stali. Oznaczanie krzemu. 

PN-55/H-04014 - .Analiza chemiczna surÓ'-vki, teli'lla i stali. Oznaczanie fosforu. 

~~58/H-04015 "'" Analiza chemiczna suróvtki , · żeliwa i stali. Oznaczanie siarki. 

PN-55/H-040 16 - Analiza chemicz:J.a suróv:ki, żeli..-.ra i stali. Oznaczanie chromu. 

PN-61/H=04018 - Analiza chemiczna surór:ki, żeliwa i stali. Oznaczanie niklu. 

PN-54/!f .. 04024 -

PN-55/H- 04310 -

PN-57/H-04370 -

PN-57 /Hr ... Q4408 -

PN-55/H-93002 -

Zgłoszona przez 
z. H. Ż. i Stali 

Analiza chemiczna surÓ'i:ki, żeliwa i stali. Oznacz&."lie miedzi. 

Próba s tatyczna zwykła rozciągania metali. 

Próba udarności stali~ 

Technologiczna próba zginania. 

Stal konstrukcyjna stopowa. Pręty. Warunki teoh1uczne. 

Ustalona Zarządzeniem Generalnego Dyrektora Nr 8/62 
z dnia 29. I. 62r. jako norma resortov1a obowięzująca w za
kresie produkcji od dn. 29.I.1962r. 
Norma. uzgodniona z Szefostwem V/ojsk In~ynieryjnych M. o. N. 

Wyk.wlnsi.Ne/.Ze/.6/IWice uos-4'1/t1 n.Joo 
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PN=59/H-9340.3 - Stal walcowana. Ceowniki. 

PN-55/H-93202 - Stal walcowana. l'ręty płaskie. Wymiary. 

RN-60/MPC/H-146- Stale o podwyższonej wytrzymałości /niskostopo'·;•e/. Klasyfik. 

RN-?6/riii-I/Jfi~57 - Analiza chemiczna stali. Oznaczanie glinu ro zpus zczalnego 

i nierozpuszczalnego. 

2. WTI.IIAGANIA TECHNICZNE 

2. 1. Wady materiał:o'łve. Kształtowniki i pręty nie powinny. y.-yka.zyv:ać pozostałości 

jamy usadov1ej, rozwarstwień i pęcherzy, widocznych nieuzbro jo.~.1ym okiem. 
4 

2. 2. Po·Nierzchnia ceovrników i płaskov.mik6v: powinna być gładka bez łusek, pękriięć, 
. . ' l. 

vrtręceń niemetalicznych, nadeT~-·.•ań i zawalcowań. Miejscowe '."'ady powierzchniowj 

mogą być usunięte mechanicznie drogą ~~cin~~ia lub oczyszczania ~ granicach 

dopuszczalnych odchyłek vrymiaroY:ych. 

lVIiejsca po vzycinaniu lub oczyszczaniu powinny mieć łagodne kravrędzie. 

~ Powierzclmiowe v~ady w postaci pojedynczych ni tek, zarysov:ań, '\7gnieceń, wżeró1 

l chropowatości, śladów po odpryśniętej zgorzelinie są dopuszczalne w granicacJ 

odchyłek wymiarowych bez konieczności ich usuwania. Rąbki o długości powyżej 

8 mm po cięciu na końcach wyrobów s~ niedopuszczalne. 

'\ ~ r • .vynuary. 

2. 2. 1. W;ymiaxy przekroju poprzecznego i dopuszczalne odchyłki wymiarowe ceo';?nik 

povd.rm.y odpowiadać wymaganiom PN-59 / H-94403. 

Dopus zczalne są następujące odchyłki: 

a/ wklęsłość i wypukło:3ć środnike. wynosz~ca. 1 nnn na jed...Ylą stronę, 

b/ odchylenie stopki od osi picnorre j wynosz~ce 1, 2 mm - mierzone na 

końcu stopki, 

c/ krz yY.1izna \'' 'l osi x-x vrynosząca 5 mm na długości 6 m, 

d/ krzyy,i.zna V! osi y-y y,·ynosząca 3 mm na długości 6 m. 

2., 2 . 2 . Dł:ugo;3ć . Ceovmiki dostarcza się w długościach 6 m i 12 m. 

c. 2. j. Wymiary prętórt płaskich porri:rmy odpor:iadać Y<"arunkom zamówienia a odchyłki 

wymiarowe - wymaganiom PN-55/H-~3202. 

L. 3. Materiał$ 

2. 3. 1.. Y..s2;,tał:to..- .. -rrl.ki i ceov:niki vrykonuj e sie ze stali spavialnęj,_której skład 

chemiczny analizy wyto pov;e j podaj e tablica 1. \ 

---------
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l'ablica 1. 

Skład chemiczny w % 

~2/ ! • t i l l!./ ! t 
S i . 

nlx m~.x Cfua.x - Ni . C u 
max ' f l t mnx t . 

' ! ! t ! t 0,40-o,ao • 1, ·1o 0,040 0,040 0,90 o,eo 
l l ! ! t ! 0.. ·65 . . . 

~ 

1/ zawartość Al rozpuszczalnego w kwasach /Al metaliczny/ 

2/ dopuszcza się przekroczenie g6rnej granicy ~m do 0,95% 
i er do 1,oo% pod warunkiem zacho~~a sumy za~artości 
Mn+Cr+Ni=2,60 %. 

W przypadku wykonywania analizy kontrolnej z gotowego wyrobu dopuszczalne 

chyłki od składu chemicz~ego podaneeo w tablicy 1. 

Dopuszczalne odchyłki podaje tablica 2. 

Tablica 2. 

! Dopuszczalna odchyłka vr % ' 

' ~ł:~/ . 
! 

! 0,02 
I 

Sił od-

!------------------------------------~------------+ po ni tej t pov,ryte j 

~----------------------------------~--------------~ ----------------------:-------~po~d~a~.e.•g •. o •. • w._t;ab•l•i•c~~y._s•k•ł-ad.u~c•h•e-mi._oz.n.e •• ~.o----------~ 
piend.astek 

c 
l\IJ'n 
S i 
p 
s 
Cr 
Ni 
C u 
Al 

t 
t 
! 
t 
t 
t . 

----
• --

0,05 -

! 0,02 
! -
f . 0,05 
! 0,005 
! 0,005 
! -
! 0,05 
t 0,05 
f . -

! 
t 
t 
l 

1~------------------~~--------------------~~----------------------~--· 
! 

~.3.2. ~~asności mechaniczne w star~e dostawy podaje tablica 3. 

. 
Tablica 3. 

. .. 

! 
. . 

! t Gre.tiica vrytrzyma.łoś ć 't{.ydłużenie Udarność l ! t 
plastyczn~śoi 

. na rozci~anie a10 % v: temp~- 40°C l ł t Qr kG/mm Rr kG/mm . kGm/cm 
min. 

l 
min. I min. I /informacyjnie/ I t ł . • 

t ' 16 l 40 54 . 
5 t l f 

: 

2.3.3. Zginanie. Technologiczną próbę zginania przeprowadza się w temperaturze 

pokojowej, przy czym próbka zgięta o la\t 180c na wkadoe o grubości 

g • 2a /a = e;rubość pr6bki/ nie pov:inna wykaz,{VI&Ć naderwan i pęknięć na 

zewętrznej po\vierzohni zgięcia. 

' -
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2. 4. Stan dosta. ·:y. CeoY~rrtiki i pręty płaskie dostarcza. się \ '-t stanie surowym. 

3. O·. P A K O r.,r A N I E 

Ceowniki i pręty płaskie dostarcza się luzem. 

Dopuszcza się dostawę prętó•:,r w v:i~kach. 

4. B..\DANL\ TECHNIC ZNE 

4.1. Rodzaje badań 

a/ oględziny povlierzchni, 

b/ sprawdzenie wymiaró\7, 

c/ sprav1dzenie składu chemicznego, 

d/ badanie wytrzymałości na rozciągańie, 

e/ oadanie udarności w temp. - 40°C - badanie informacyjne , 

f l zginanie. 

4.2. Fobieranie próbek 

4. 2. 1. Określenie partii. Partię stanovi'i.ą vtyroby przedstav:ione j ednocześnie do 

badań i pochodzące z ·jednego v::rytopu. 

4. 2. 2. Próbki do oslędzin zermętrznych i sprawdzenia Ytymj.ar6v:. Kontrola. techniczna 

wytrrórcy spra'.':dza wymiary i przeprowadza oględziny porierzC?h..l'li ceov:nikóv: 

i prętóv: płaskich Y! 100%. 

4.2.3. Próbki do sprawdzenia składu chemicznego 
. 

4. 2. 35 1 ~ Prób~!, do analizy wytopowe;L;:.z_ . PN-55/H-93002 

P ~ 4. 2~ 3. 1. 

4. 2. 3. 2. J$6bki . do analizy gotov".rego w;aybu - vrg PN-55/H-93002 p. 4. 2. 3. 2. 

4. 2. 4. Pr6bki do próby rozciągania. Do próby rozciągania pobiera się d\rl.e próbki 

z part ii. 
. . 
'Próbki z ceowników należy vzyoiąć ze środnika: wzd~ Iderunku waloovm.nia 

a z prętów płaskich wzdłu~ ich osi podłużnej. 

4. 2. 5. ,ł'r,Śbki ą.o pr6by udarności&- Do próby udarności pobiera się t rzy próbki 

z .,."ytopu. 

Próbki z c eomrlków pobiera się ze środkowej części stopki- a z płaskowni

kÓYJ - obok miejsca z 1dórego · - pobrano próbkę do bada.nl;.a vrytrzymałości na 

rozciąganie, Wymiary próbek po~nny być zgodne z wymaganiami normy 
·.;J 

PN-57 / H-04370. 

4.2.6. Próbki na zgin8nie. Do próby zgi~ania pobiera się 2 próbki z par t i i, 
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4. 3. Przeprowadzenie _])ad~. 

4. 3. 1. Oględziny JłOVd;~x_zohni, przeprowadza się okiem nieuzbrojonym,,··W· przypa.dkaóh 

koniecznych rodzaj i głębokość \7ad pov:ierzohnio':.-ych sprav.'dza się przy po

mocy pilnika- lub tarczy Bzlifierskiej. 

4. 3. 2. Spravrdzenie wymiEg;.ó;e_~ Wymiary sprawdza się za pomocą przyrzą.-dów pomiarowych 

lub sprawdzia.n6rr. 

4. 3. 3. SpraYrdzenie g~ła<!_u _pQęmj.c.#w. '-~·o sta1i przeprowadza się wg norm: Płl-53/H-04010 

PN-60/H-04012, PH-53/H-0401 ~, PN-55/H-040 '1 , Pl~58/H-04015, PN'-55/H-04016, 

PN-61/H-04018, PN-54/H- 04024 i Rtl·56/lmł/JI~1-)7 

4. 3. 4. Próba rozciągania przeprowadza. się v1edług PN-53/H-0~310. 

4. 3. 5. Pr6bę udarnoś"ci przeprovia.dza się według PN-57 / H-04370 ~-: tempero. turze -40°C. 

4. 3. 6. Pr6hę zginania pr-.:;eprowadza się vredłue; P:N-57/f{-04408. 

4. 4. Ocena YtYl}ikóvt _badań 

4. 4. 1. Ocena oględzin pov:ierzcłmi i spra':;·dzanie w;ymiarÓ\v. Przy sprav.rdzaniu przez 

kontrolę techniczną dostawcy, na.lety ceowniki i pręty płaskie nie odpowia.

dajęce -::yma.ganiom pkt. 2. 1., 2. 2. i 2. 3. uznać za nieodpovdadają.ce normie. 
l 

Dostav:cy przysługuj e pra,No przesort o':ta.nia lub pop-rawienia. materiału i po

nownego przedL' .\Ylt...nia do odbioru j ako nO'.'.re j partii. 

4. 4. 2. Ocena spra.wd::.;enia składu chemicznagp ., 
i 

V! przypadku gdy wyniki analiz.y •:rytopo·..-Iej lub ~'"lalizy gotov:ego ·::yrobu sq zgod 

ne z vrymaga.11iami p. 2. 3. 1. partit no.leży uznać za zgod!'lfl z ,-.-ymaganiami 

l'lonny. Jeżeli · v.·Y11ik . analizy •;rytopovie j lub analizy gotowego wyrobu nie od

poniada wymaganiom p • . 2. J. 1. partię należy uznać za. niezgodną z vryma.gania

mi normy. 

4. 4. J. Ocena Rróby rozciągania. i zg:i,..nar4!. 

Jeteli Yfyniki próby odpovt.Ladają v:ymaganiom p. 2. 3. 2. i 2. 3. 3. Partię na.lety 

uznać .z.a zgodną z v,rymaganiami niniej s z e j normy. W przypadku uzyskania nieza~ 
• 

d.awalających \vyrt:ik6w pr6b, należy przeprowadzić powtórne badanie na próbkach 
• 

dla tego rodzaju badania dla kt6rych uzyskano wynik niezadawalająoy • 
.. ,$_ 

Powtórne badanie należy przep:rov:adzić na próbkach pobrd.l'J.yoh vr ilości dv"u-

krotnie vdększej od ilości próbek które przy pl.erv1szej próbie dały wycl.ld 

nieodpo't·ti.adające wymagar.t.iom normy. 

W przypadku u j emnego wyniki pm':tórneeo badania ohociałby jednej próbki 

partię należy uznać za niezgodną z vryma.ganialni nomy. 

Dostawcy przysługuj e prawo przesortowania partii lub podda.l'lie jej obróbce 

cieplnej i pono\.nego 7.głosze:nia do badań,- jako novrej partii. 

.... . ··-· . . .. . ...... ,. . 
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~. 5. Za:h tiadc2enie o jakości: 

Dostawca zobo·:li.ązany jest ' .r;ysta·::ić za!~wiadczenie o jakości potwierdzające 

przeprowadzenie wszystkich ba.de.r1 r~~'lnB,.ganych niniejszą normą z podaniem 

otrzymanych wyników. 

-Koniec-

l l l l 
l l l' l 

*1020066149* 



ZJEDNOO ZENIE HUTN!UTWA 
tELAZA I STALI 

wyciąg z Z a r z ą d z e n i a Nr 77/62 

Generalnego Dyrektora Zjednocz~ Hutnictwa Żelaza i Stali z dnia 8 listopada 

1962 roku 

W sprawie: karty zmian do normy BN~61/0640.01 

W oparciu o uzgodnienie z Szefo~twem Wojsk Inżynieryjnych Ministerstwa Obrony Na
rodowej z dnia 11. 9.1962 r., zarządzam: 

1/ Wprowadzenie do normy BN-61/0640.01 pt. Kształtowniki i pręty płaskie ze stali 

10JBN:!u. Warunki tecłmiczne·, ustanowionej zarządzeniem Nr 8/62 z dnia 29.I.1962r. 1 

karty zmjan o następuJącej treści: 

ad p. 2. 2. Powierzchnia. Uzupełnić: "Dopuszcza się pojedyńcze wady wymiEn;Lone 

w tym punkcie w ilości po 10 sztuk na 1 mb, oddzielnie na powierzcłmi zew -

nętrznej i wewnętrznej ceownika. Dopus~zalne są wypukłości wynikłe z uszko -

dzęnia walców do względnej wy~ kości a, 6 mm na całej powierzchni wewnętrznej 

a na powierzchni zewnętrznej, za wyłączeniem po 1 m długości z obu końców 6 

metrowego ceownika. Wypll.kłości te nie powinny mieć ostrych kr8.wędzi.'· Suma wy

pukłości w miejscach na których mogą one występować nie powinna przekraczać 

'ło-ciu sztuk na 1 mb po obydwu stronach ceownika. 

ad 2.3. Wymiary. Uzupełnić: "Dopuszcza ~i, niewypełnienie końca stopki wynoszą

ce 3 mm w kierunku grubości stopki i 3 mm w kierunku wysokości stopki, lub ła

godny wypływ o wysokości do 1,5 mm. Dopuszcza się stępienie naroża środnika 

i stopki wynoszące .3 mm wzdłuż osi "X" i 3 nm wzdłuż osi "Y" 

2/ Zarządzenie wchodzi w iyc,ie z dniem podpisania. 

Za zgodność : 

/irJż. M. Jacłmo/ 

wz. 

GENERALNY DnmKTQR 

Pyręktor Techniczny 
IDgr inż. o. Goszyk 
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