NORMY ‘BRANZOVE BN=61/0640. 01
j
M.P.C. KsztaXtovmiki i prety piaskie p—— 1
ze stali 10 HSNCu,
Varunki techniczne
Gr.katal,III - T
4
1. Ws t ep
1.1. Prgedmict normy. Przedmiotem normy sa warunki techniczne dla ceownikdw i pre-
téw pZaskich ze stali spavalnej w gat. 10HSNCu.
1.2. Oznaczenie /zamdévienia, specyfikacje itp./. W oznaczeniu podad nalezy rodzaj
wytworn jego wymiary, znak gatunku stali "10 HSNCu" i numer niniejszej normy.
1.3. PrzykXad oznaczenia -~ ceovmika 300 x 85 i dXugosci 6 m ze stali 10 HSNEu.
| Ceovmik 300 x 85 x 6000 mm 10HSNCu BN-61/0640.01
1.4, Cechowanie, Ceowniki i pXaskowniki ze stali 10 HSNCu cechuje sig przez wy=
bicie na kazde]j sztuce w odlegZosci okoZo 150 mm od jej korca nastepujgcych
znakdws
a/ znak stali,
b/ numer wytopu,
¢/ znak wytwdrey /jeseli nie zostak odwalcowany na gorgaco/
Ceownik o diugosei 6 m cechuje sig¢ na jednym z koredw, a ceowniki o diugose
¢i 12 m na obydwu korncach,
1.5. Normy zwigzane,
PN=53/H=~04010 =« Analiza chemiczna suréwki, eliwa i stali. Oznaczanie cake
kowite]j zawartosci wegla.
PN=60/1~04012 =~ Analiza chemiczna surdwki, %eliwa i stali. Oznaczenie manganu.
PN=53/H=04013 « Analiza chemiczna surdwki, Zeliwa i stali. Oznaczanie krzemu.
PN=55,/H=04014 = Analiza chemiczna surdwki, zeliﬁa i stali, Oznaczanie fosforu.
PNe58/H=04015 =~ Analiza chemiczna surdvki, feliwa i stali. Oznaczanie siarki.
PN=55/5=04016 « Analiza chemiczna surdwki, seliwa i steli. Oznaczanie chromu.
PN=61/H=04018 « Analiza chemiczna surdvki, Zeliwa i stali. Oznaczanie niklu,
PN=54/H«04024 = Analiza chemiczne surdvki, %eliwa i steli. Oznsczanie miedzi,
PN=55/H=04310 -« Prdba stetyczna zwykia rozecigsania metali.
PN=5T7/H=04370 = Prdba udarnosci stali.
PN=57/H=04408 - Technologiczna préba zginaniea.
Pl=55/H=93002 = Stal konstrukcyjna stopowa. Prety, Warunki techniczne,
Ustalona Zarzgdzeniem Generalnego Dyrektora Nr 8/62
Zgkoszona przez z dnia 29,I.62r. jako norma resortowa obowigzujgca w za-
ZeHeZs i Staldi kresie produkcji od dn. 29.I.1962r.
Norma uzgodniona z Szefostwem lojsk Inzynieryjnych 1M O.N.
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Pil=59/H«93403 = Stal walcowana., Ceowniki. 4

Pli=55/H~93202 « Stal walcowana. Prety pZaskie. Wymiary.

Rl=60/1PC/H=146=~ Stale o podwyZszonej wytrzymaXodci /niskostopove/. Klasyfik.
RN=56/1111/J=57 = Analiza chemiczna stali. Oznaczanie glinu rozpuszezalnego

i nierozpuszczalnego.

2, WYNMAGANTIA TECHNICZNE

2.1, Vady materiakowe., Ksztaxtowniki i prety nie powinny wykazywad pozostatodci

jamy usadowe], rozwarstwien i pecherzy, widocznych nieuzbrojooym okiem.,

242y Powierzdhnia ceovnikdéw i piaskovmikdw powinna byé gadka bez Iusek, pekniec,

wirgcen niemetalicznych, nederwar i zawalcowar. liejscowe wady powierzchniow(,
mogg byc¢ usuniete mechanicznie drogg wycinania lub oczyszczania w granicach
dopuszczalnych odchyXek wymiarowych.

Miejsca po wycinaniu lub oczyszezaniu powvinny miec zagodne krawedzie.
Powierzehniowe wady w postaci pojedynczych nitek, zarysowa:r, wgniecer, wierd
chropowatosci, $laddw po odprysnietej zgorzelinie sg dopuszczalne w granicac!
odchykek wymiarowych bez koniecznodci ich usuwania. Rabki o dugodci powyze]

S mm po cieciu na koricach wyrobdéw sg§ niedopuszczalne.

2e2e wWymiar
o241, Viymiary Qrzekrojﬁ poprzecznego i dopuszezalne odchyXki wymiarowe ceovnik
powinny odpowiadac wymaganiom Pi=-59/H=94403.
Dopuszczalne s§ nastepujace odchyXki:
a/ wklesosé i wypuk¥osé srodnike wynoszgca 1 mm na jedng strone,
b/ odchylenie stopki od osi pionowvej wynoszgce 1,2 mm - mierzone na
koncu stopki, ; ’
¢/ krzyvizna w osi xex wynoszgce 5 mm na dXugosci 6 m,
d/ krzywizna w osi ye-y wynoszgca 3 mm na diugodeci 6 m.
2¢2.2. Dugoié, Ceovniki dostarcza sie w diugosciach 6 m i 12 m.,
26243, ¥ rgtéy

wymiarove « wymageniom PN=~55/H-93202,

taskich powinny odpowiadac warunkom zamdéwienia a odchyzki

2.3, Materiakl.

2.3.1. Ksztartovniki i ceovnilki wykonuje sie ze stali spavalnej ktérej skzad

chemiczny analizy wytop'owej podaje tablica 1, - \
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Tablica 1.
Skxad chemiczny w %

A N | g -0 ! ! 2/ ! = ! ! 1/
méx | mB® 1 BAx ! mhx ! mdx ! Chex 1 mix 1 % 1 f
1 1 1 i
0,72 | 0,8 | 1,10 ! 0,040 0,080 ! 0,90 ! o,s0 ! 2801 4 00

!

.o

0,65 !

b

1/ zawartosé Al rozpuszczalnego w kwasach /Al metaliczny/

2/ dopuszcza sie przekroczenie gérnej granicy lin do 0,95%
i Cr do 1,00% pod warunkiem zachowania sumy zawertosci
Mn+Cr+Ni=2,60 %.

W przypadku wykonywania analizy kontrolnej z gotowego wyrobu dopuszczalne sg§ ode-
chytki od skXadu chemicznego podanego w tablicy 1.
Dopuszozalne odchyzki podaje tablica 2.

Tablica 2.

Dopuszczalna odchytka w %

!
: Tige; 1 wy5e;
pierwiastek ! i PovyaeJ
; Podanego w_tablicy sk¥adu chemicznego
c ! - ! 0,02
Si ! - ! 0,05
s ! - ! 0,005
Ni ! - ! 0,05
Cu ! 0,05 ! 0,05
! !
2¢3.2, YEasnoici mechaniczne w stanie dostawy podaje tablica 3.
Tablica 3.
Granica f WytrzymaXodsd 5 fydtuzenie ; Udarnoééo
plastyezngscl | DA rozoigganie : 849 % y v temp,= 407C
Qr kG/mm : Rr kG/mm i ks : kGm/om
min, : min, ) g , /informacyjnie/
! ! !
40 ' 54 : 16 : 5

2¢3.3. Zginanie, Technologiczng prdébe zginania przeprowadza sie w temperaturze
pokojowej, przy czym prébkae zgieta o kat 180° na wktadce o grubosei
g = 2a /a = grubosé prébki/ nie powinna wykazjwaé naderwand i peknied na
zewetrznej powierzchni zgiecia.
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2.4, Stan dostavy. Ceovniki i prety pzaskie dostarcza sie w stanie surowym.

3. OPAKOWANTIE

Ceovniki i prety piaskie dostarcza sie luzem.
Dopuszcza sie dostawe pretdw w wigzkach.

4. BADANTA TECHNICZIE

4.1, Rodzaje badar
a/ ogledziny powierzchni,

b/ sprawdzenie wymiardw,

¢/ spravdzenie skiadu chemicznego,

d/ badanie wytrzymaXosci na rozciqganie,

e/ badanie udarnosci w temp. = 40°¢ = badanie informacyjne ,

f/ zginanie.

4,2, Pobieranie prdébek

4.2.1. QOkreilenie partii. Partig stanowig wyroby przedstawione jednoczednie do
badan i pochodzgce = jedunego wytopu.

4,2,2, Prébki do ogledzin zevmetrznych i sprawdzenia wymiardw. Kontrola techniczna
wytwérey spravdza wymiary i przeprowadza ogledziny powierzchni ceovnikdw
i pretdw pxaskich w 100%.

. 4.2.3. Prdvki do spravdzenis skXadu chemicznego

4¢ 2. 38 1ﬁ Prébki do analizg W’!togo‘:‘-’ej WE PN“'EE_/_H"S’ZOOZ
Pede2.3. 1, |

4.2.3.2, Prébki do analizy gotowego wyrobu « wg PN=55/H=93002 p. 4.2.3.2.

42,4, Prévki do préby rozciggania. Do préby rozciggenia pobieras sie dwie prébki
z partii.
Prévki z ceovmikdw naléty wyciad ze srodnika wzdiuz kierunku walcowania
a z pretdv ptaskich wzdXuz ich osi podugnej.

4,2,5, Probki do préby udarnodci, Do prdéby udarnosci pobiera sie trzy prébki
z wytopu.
Prévki z ceownikdw pohiera siz ze drodkowe] czedeci stopki- a z praskownie
kéw = obok miejsca z ktdrego -~ pobrano prébke do badania wytrzymaXodei na
rozcigganie, Viymiary prébek powﬁnny by¢ zgodne z wymaganiami normy
Pl=57 /H~04370,

4.2.6, Prébki na zginanie, Do préby zginania pobiera sig 2 prébki z partii,




4.3. Przeprowadzenie badari. |
4.3.1. Ogledziny powierzchni przeprowadza sie¢ okiem nieuzbrojonym,vw przypadkach
koniecznych rodza] i gkebokosé wad powierzchniowych sprawdza sie¢ przy po=

mocy pilnika lub tarczy szlifierskie].

4,3.2, Spravdzenie wymiardw. VWymiary sprawdza sie za pomocg przyrzgdéw pomiarowych

lub sprawdziandw,

4,3.3. Sprevdcenie sk¥adu chemiczne.o_stali przeprovadza sie wg norms: PN-53/H+O401OA
Pli=60/H=04012, Pl=53/:=0401", Pl=55/H=0401 , PN=58/I=04015, Pl=55/H=04016,
Plil=61/H~04018, FlN=54/H=~04024 i R1=56/IH/Jl=_T

4.3.4. Prdéba rozcigsania przeprowadza sie wediug Pli=53/11=04310,
4.3.5. Prébe udarnosci prueprovadza sie wedtug Pl=57/H=04270 v temperaturze -40°c.
4.3.6. Prébe zginania przeprovadza sie wedtug PN-57/T=04408.

4.4, QOcena wynikdw badan

4.4.1. Ocena ogledzin powierzchni i spravdzanie wymiaréw. Przy sprawdzaniu przez
kontrole techniczng dostawcy, naleszy ceovniki i prety pkaskie nie odpovia-
dajqce wymaganiom pkt. 2.1., 2.2, 1 2.3, uznac za nieodpovwiadajgce normie,
Dostavey przyszuguie prawo przesortowania lub poprawienia materiazu i po=~

novnego przede wicnia do odbioru Jako nowe] partii.

1Y

4.4.2, Qcena spravd-enia sk¥adu chemicznefo.

W przypadku gdy wyniki analizy vwytopovwe] lub analizy gotowego wyrobu sg zgod+
ne z wymageniami p. 2.3.1. partie nalezy uznad za zgodng z wymaganiami
rormy. Jezeli wynik analizy wytopowve] lub analizy gotowego wyrolu nie od-
poviada wymaganiom p.. 2.3.1. partie¢ nalezy uznac¢ za niezgodng z wymegania-
mi normy.

4.4.3. Ocena préby rozciggania i zginania.
Jezeli wyniki préby odpowiadajg wymageniom p. 2.3.2. i 2 3630 Partie nalezy

uznadé za zgodng z wymaganiaml niniejszej normy. VW przypadku uzyskania nieza-
davalajgcych wynikdw préb, nalezy przeprowadzid powtérﬁe badanie na prébkach
dle tego rodzaju badania dla ktdérych uzyskano wynik nlezadaxalaaacy.
Powtdrne badanie nalezy przeprovadzid na prébkach pobrdnych v 1ilogei dvu=
krotnie wieksze] od ilodeci prdébek ktdére przy pierwszej prébie daty wyniki
nieodpoviadajgce wymaganiom norm&.

Wl przypadku ujemnego wyniki powtdrnego badania chociagby jedne] prébkl

partie nalezy uznaé za niezgodng 2 wymaganlaml normy.

Dostawcy przysituguje prawo prresortovania partii lub poddanie jej obrébce

cieplnej i ponovmego zgXoszenia do badariy jako nowej partii,




4.5, Zadwiadczenie o Jakosel:

Dostavica zobowigzany jest wystawid zadwiadczenie o jakodei potwierdzajgce
przeprovadzenie wszystkich bade: wymaganych niniejszg normgq z podaniem
otrzymanyeh wynikdw,
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ZJEDNOCZENIE HUTNICTWA
ZELAZA I STALI

Wyciaz zZ‘arza‘dzeniaNr77/62

Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali z dnia 8 listopada
1962 roku

W sprawie: karty zmian do normy BN-61/0640,01

W oparciu o uzgodnienie z Szefostwem Wojsk Inzynieryjnych Ministerstwe Obrony Na-
rodowe]j z dnia 11,9.1962 r., zarzadzams

1/ Wprowadzenie do normy BN-61/0640.01 pt. KsztaXtowniki i pr¢ty paskie ze stali
10HSNCu. Warunki techniczne, ustanowionej zarzadzeniem Nr 8/62 z dnia 29,.1.1962r..
karty zmian o nastepujacej tresci:

ad p.2.2, Powlerzchnia. Uzupeini¢: "Dopuszcza sig¢ pojedyricze wady wymienione
w tym punkecie w ilosci po 10 sztuk na 1 mb, oddzielnie na powierzchni zew -
netrznej i wewnetrznej ceownika. Dopuszczalne sg wypukzosci wynikZe z uszko -
dzenia walcéw do wzgledne wysokosci 0,6 mm na caXej powierzchni wewnetrzmej
a na powierzchni zewnetrznej, za wyZaczeniem po 1 m dXugosci z obu koxicéw 6
metrowego ceownika. WypukZodci te nie powinny mieé ostrych krawedzi. Suma wy-
pukXosci w miejscach na ktdrych moga one wystepowaé nie powinna przekraczad
10-ciu sztuk na 1 mb po obydwu stronach ceownika.

ad 2.3. Wymiary. Uzupeimié: "Dopuszcza s,:l.-g niewypeXnienie korica stopki wynosza~-
ce 3 mm w kierunku grubosci stopki i 3 mm w kierunku wysokosci stopki, lub Za-
godny wypxyw o wysokosci do 1,5 mm. Dopuszcza sie stepienie naroza Srodnika

1 stopki wynoszace 3 mm wzdituz osi "X" i 3 mm wzdiuz osi "Y"

2/ Zarzgdzenie wchodzi w iyeie z dniem podpisania.

GENERALNY DYREKTOR
WZe
- Dyrektor Techniczny
mgr inz. O.Goszyk
Za zgodnosd s

/in.ﬁ. M. Jach.nO/
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