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1.1, Przedmiot_nor'my. Przedmiotem normy sa pokrycia

1. WSTEP

1. 4. Przyktad oznaczenia

ochronne form i rdzeni dla odlewéw 2eliwnych, nanoszone

na powierzchnie wneki form i powierzchnie rdzeni wykona-

POKRYCIE OCHRONNE Z1-ZELIOD M BN-74/4021-14

2. WYMAGANIA

nych z materiatéw formierskich.

1.2, Podziat, W zaleznodci od przeznaczenia rozréznia

sie trzy gatunki pokry¢ ochronnych wg tabl, 1.

2. 1. Wymagania dotyczace pokrycia ochronnege w stanie

dostarczonym - wg tabl. 2.

Tablica 2
Tablica 1
Wymagania Z1 =2 &2
Faag Zeliod M |Zeliod P |Zeliod C
Symbol Nazwa .
Sl handlowa Przeznaczenie
9a odsiew na sitach 0
. , i do 0, 20
pokrycie ochronne dla $rednich
odiewow zeliwnych: odsien e, siiech .
. i i - 0,16 do 0,10
Z1 Zeliod M a) z woc'lg na formy‘| rdzenie wy ’ ! ’
magajace suszenia, maksimum
x z Analiza
b) z‘alkohclem_ na formy i .r'dzenle — N ————
nie wyTaga/gos Soezela, od0,071 do 6,056 15
i . maksimum
pokrycie zmieszane dla matych
i drednich odlewéw zeliwnych: ; 5
odsiew na sicie
5 i i - 0, 040 i denku 80
22 Setiod P a) z woc-lg na formy-l rdzenie wy ) O4 %,
magajace suszenia, minimum
b) z-alkoholem.na formy i 'r‘dzeme suwartosd wilgoci, maksi- .
nie wymagajace suszenia, S
?okr‘yc.ie dz;m'e'szane z W?dg na zawartosé siarki, maksi- 0.6
23 Jeliod C ormy ip enile- w.ymaga.@cei: st— L ’
szenia, dla ciezkich odlewow Zze-
et zawarto$é weglandw, 5
: . . maksimum
Pokrycia ochronne dostarcza sie w postaci proszku, .
zawartosé wegla, minimum 65 75 70
. .. o
1.3, Sposdb budowy oznaczenia, ~okrycie ochronne na temperatura spiekania, C 1350
) . powyzej
formy i rdzenie dla odlewdw zeliwnych nalezy oznaczyé
stownie w potaczeniu z symbolem gatunku oraz nazwa han- Wngie'amOéf’: gazow, 90 60 70
. cm”/g, maksimum
dlowa.
Zgloszona przez Instytut Odlewniciwa MPC, Krakéw
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 19 lutego 1974 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1974 poz. 73)
Wydanie |l Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,75 Naki.BOO 455 Zam.746/ 78 Cena zi 5,40
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2. 2. Wymagania dotyczace pokrycia ochronnego w_stanie

rozpuszczonym - wg tabl, 3.

Tablica 3

~ ci partii pokrycia ochronnego z wymaganiami

Z1 z2 z3
Zeliod M Zeliod P Zeliod C
Wymagania
wodne &l ko- wodne alkgolin.- wodne
holowe lowe
toséé tem-—
ges W 1,15 1,10 | 1,20 | 1,10 1,30
RBPEIGrZE 1,25 1,20 | 1,35 | 1,20 1,35
ZOOC, g/cm y ] ] ) ’
trwatodé zawie-
siny po 24 godz,| 0,75 | 0,90 0,65 | 0,70 0, 80
minimum

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3, 1. Pakowanie

3,1.1. Sposdb pakowania, Fokrycia ochronne pakowaé

po 50 kg w szczelnie zamykane worki polietylenowe,

3,1, 2, Znakowanie opakowart, Na kazdym opakowaniu po-
winna byé umieszczona etykieta firmowa zawierajaca:

a) nazwe producenta (dostawcy),

b) nazwe i oznaczenie produktu,

c) date produkcji,

d) okres gwarancji,

e) mase netto,

f) znaki manipulacyjne wg PN-76/0-79252, p. 2.4.4 i
2.4.6,

g) znak kontroli jakosci,

3. 3. Przechowywanie, Pokrycia ochronne przechowywaé

w pomieszczeniach suchych i krytych, zabezpieczajacych
przed wilgociag, Worki uktada¢ poziomo na drewnianym pod-
tozu, jeden na drugim, do wysokoéci nie wyze] hiz siedem
warstw. Spetnienie warunkéw przechowywania daje szescio-

miesigczna gwarancjg ich przydatnosci, liczac od daty pro-

dukcji.

3.4, Transport., Pokrycia ochronne przewozi¢ krytymi

érodkami transportu, zabezpieczajacymi -przed opadami

atmosferycznymi i uszkodzeniem,

4, BADANIA

4,1, Program badan

a) Badania niepetne:
- oznaczanie ziarnistosci,

- oznaczanie zawartosci wilgoci,

oznaczanie zawartosci siarki,

- oznaczanie trwatosci zawiesiny.,
b) Badania petne:

- oznaczanie zawartosci weglandw,
- oznaczanie zawartosci wegla,

- oznaczanie temperatury spiekania,

- oznhaczanie wydzielalnosci gazdéw,

- oznaczanie gestosci.

4,2 Przeprowadzenie badafi, Dla sprawdzenia zgodnos-

normy pro-
ducent (dostawca) przeprowadza badania niepetne, Dostaw-
badan

ca jest obowiazany do przeprowadzania petnych

przynajmniej raz na kazde 5 ton produkcji pokrycia. Na
specjalne zyczenie odbiorcy dostawca powinien przeprowa-

dzié badania petne na jego koszt,

4.3. WielkoSé i sktad partii, Za partie pokrycia ochron-

nego uwaza sie materiat pochodzacy z jednej serii produk-

cyjnej nie przekraczajacej masy 1 tony.

4,4, Pobieranie prdbek pokrycia ochronnego w stanie

dostarczonym przeprowadzi¢ zgodnie z PN-73/H-1 1079.

Masa sredniej prébki laboratoryjnej powinna wynosié¢ 5 kg.

4,5, Przygotowanie prébek, Zmiesza¢ dokfadnie 1500 g

pokrycia w stanie dostarczonym z rozpuszczalnikiem w ilos-

ci okres$lonej w tabl, 4,

Tablica 4
= .
_ Gatunek ozpuszczalnik
pokrycia . T
rodzaj ilosc, cm
woda 1950
Z1 Zeliod M
alkohol 1725
woda 1875
22 Zeliod P
alkohol 1725
Z3 Zeliod C wods, 2 duglem 16951)
posiarczynowym
") Rozpuszczalnik zawiera 1674 Crl'l3 wody i 21 cm3
fugu posiarczynowego,

4.6, Opis badan

4,6,1, Oznaczanie ziarnistosci

4,6.1.1, Aparatura i urzadzenia

a) Przesiewacz pneumatyczny do analizy sitowej, skta-
dajacy sige z korpusu do mocowania sit oraz urzadzenia wy-
twarzajacego podcidnienie,

b) Zestaw sit o numerach: 0,40, 0,32, 0,20, 0,16, 0,10,
0,071, 0,063, 0,056, 0,040 i denko,

4,6,1.2, Wykonanie oznaczania, Odwazyé 60 do 70 g

pokrycia ochronnego i suszyé w temperaturze 105 do 1100(:

do statej masy. Z wysuszonego i ostudzonego pokrycia
pobraé prébke 25,0 g z doktadnoscia do 0,1 g, wsypaé na
sito o najmniejszym przeswicie oczka (0,040), umieszczo-
nym w przesiewaczu pneumatycznym. Przykryé sito pokry-
wa i uruchomié przesiewacz na 2 min,

Po zakohAczeniu przesiewania przeniesé odsiew ha btysz-

czacy papier biaty, oczyszczajac doktadnie nad papierem
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przy uzyciu ptaskiego pedzla, tak aby nie uszkodzié sita
oraz odsiew zwazyé, Do oczyszczania sit nie nalezy uzy-
wac igiet lub szpilek. Odsiew nalezy przenieéé kolejno na
sita o coraz wigkszym przeswicie oczka, powtarzajac wy-
konywanie czynnosci jak wyze], Po badaniu zaleca sig¢ prze-
myé sita alkoholem etylowym i suszyé¢ w strumieniu po-~

wietrza,

4,6.1.3. Obliczanie wynikéw. Odsiew (B) na sicie obli-

czyé w procentach wg wzoru:

_ b_-100 1
s (1)

w ktérym:

a - odwazka prébki (25 g), g,
b - przeliczona wartos¢ rzeczywista odsiewu na danym
sicie (réznica odsiewdw z danego sita i poprzedniego

o mniejszym przeéwicie oczka), g.

4.6,1.4. Dopuszczalna réznica miedzy wynikami dwdch

réwnolegtych oznaczah nie powinna przekracza¢ 1,5 % dla

poszczegblnych odsiewdw,

4,6.1.5. Wynik, Za wynik nalezy przyjaé¢ $rednia aryt-

metyczna dwdch réwnolegtych oznaczan zgodnych z 4.6.1.4,

4,6, 2, Oznaczanie zawartosci wilgoci wykonaé wg BN-75/

4024-06.

4.6.3. Oznaczanie zawartosci siarki wykonaé wg PN-76/

G-04514.

4.6.4, Oznaczanie zawartosci__weglanéw wykonaé wg

BN-70/4024-15.

4.6.5, Oznaczanie zawartosci wegla wykonaé wg PN-73/

G-04521.

4,6,6. Oznaczanie temperatury spiekania wykonaé wg

PN-58/H-11074,

4.6.7. Oznaczanie wydzielalnoséci gazéw wykonaé wg

BN-76/4024-05.

4, 6,8, Oznaczanie gestoéci, Do zwasonego cylindra wlaé

100 cm3 pokrycia sporzadzonego wg 4.5 i zwazyé, Ggstosé

(o) w g/cm3 obliczyé wg wzoru

-m
Q:E.’-._,J. (2)
1%
w ktérym:
m, - masa cylindra, g,

1
m, - masa cylindra z pokryciem, g,
e 42 s 3
V' - objgtodé pokrycia (100 em™), cm3.
Za wynik przyjac Srednia arytmetyczna z dwdch réwno-

legtych oznaczan,

4,6,9. Oznaczanie trwatosci zawiesiny, 500 cm3 pokry-

cia sporzadzonego wg 4.5 wlaé¢ do cylindra pomiarowego i
odstawié na 24 godz, po czym odczytaé objeto$é niesklaro-
wanej cieczy znajdujgcej sig w pokryciu (V, ).  Trwatosé
zawiesiny (T, ') obliczyé wg wzoru
.T,= .VV_“ (3)
c
w ktérym:
P objetosé cieczy niesklarowanej, cm3,
V. - objetos¢ catkowita pokrycia, cm3.
Za wynik przyjaé $rednia arytmetyczna dwéch réwno-

legtych oznaczaRA.

nalezy uznaé za

4.7. Ocena wynikéw. Partie pokrycia
zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wyniki ba-

dari daja wynik dodatni,

4,8, Zaswiadczenie jakosci, Do kazdej partii pokrycia

ochronnego dostawca jest obowiazany dotaczyé zaswiadcze-
nie jakosci zawierajace:

a) nazwe producenta (dostawcy),

b) nazwe i oznaczenie produktu,

c) date produkciji,

d) mase netto,

e) stwierdzenie zgodnoséci z wymaganiami normy,

f) znak kontroli jakosci,

4,9, Atest, Na zadanie odbiorcy nalezy dostarczyé atest
zawierajacy wyniki badan przewidzianych w normie i wyma-

ganych w zaméwieniu,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja zgtaszajaca norme - Instytut Odlewnictwa

MPC, Krakédw,

2. Normy zwiazane

PN-76/G-04514 Paliwa state, Oznaczanie zawartosci siar-

ki. Oznaczanie zawartosci siarki catkowitej metoda
Eschki
PN-73/G-04521 Paliwa state, Oznaczanie zawartosci

' wegla i wodoru metoda Sheffield

PN-58/H-11074 Odlewnicze materiaty formierskie. Bada-
nia laboratoryjne, Oznaczanie temperatury spiekania

PN-73/H-11079 Odlewnicze materiaty formierskie, Bada-
nia laboratoryjne. Pobieranie prébek

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

BN-76/4024-05 Odlewnicze materiaty i masy formierskie,
Oznaczanie iloéci wydzielonych gazéw

BN-75/4024-06 Odlewnicze materiaty formierskie, Bada-
nia laboratoryjne, Oznaczanie zawartosci wody

BN-70/4024-15 Odlewnicze materiaty formierskie, Bada-
nia laboratoryjne. Analiza chemiczna piaskéw i glin

formierskich

3, Autorzy projektu normy - mgr inz, Zygmunt Grodzifski,

mgr inz, Maciej Kowaléwka, mgr inz, Halina Pawtowska,

mgr inZz, Zygmunt Smolen, Instytut Odlewnictwa.

4, Literatura

GrodziAnski Z., Gawlikowska M,, Szczurek J,,

?
Fryc T., Kilemensiewicz T.:Opracowanie skfadéw
pokryé ochronnych dla staliwa weglowego i niskostopo-
wego oraz dla zeliwa. Sprawozdanie z pracy progra-
mowej 10 Z-4156/69.

Leadbetter M,

i inni: Control of Primary Coating and

its  Relation to Surface Finish. "Foundry Tr.Journal"
1969, nr 126, nr 2738,
Oelman H., Unger D.: Prifung von Schlichten fir Gu-

. : "
sseisen mit Lamellengraphit." Giesserei!! 1969, t.56 nrs5,

5. Préba technologiczna scieralnosci

5.1, Fokrycia wodne, W mieszarce l|aboratoryjnej spo-

rzadzi¢ mase formierska skfadajaca sie z piaskéw: kwarco-
wego pétttustego i kwarcowego o frakcji gtéwnej 0, 20/0, 16/
0, 32, Masa powinna mie¢ wtasnosci:

- wilgotnoéé W =6,0do 7,0%,

e . w fy=
- przepuszczalnos$é na wilgotno P powyzej 102-
=8 2
‘10 m"/Pa- s,
- wytrzymato$é na s$ciskanie w stanie . wilgotnym

w
R. =0,07 do 0,08 MPa,

- wytrzymatosé na sciskanie w  stanie wysuszonym

S
R. =0,7 do 0,9 MPa,

Z masy sporzadzi¢ ksztattke (r‘ys. I-l), ubijajac mase w

i
9\\\\\\3@ 3l !
it Yy gl

S

7 i

S

$ 150
- R
B8
Rys. I-1

foremce do potowy wysokosci, Twardosé ksztattki po ubi-
ciu na powierzchni czotowej powinna wynosic¢ 90 jednostek,
Co najmniej na 8 godz przed przeprowadzeniem proby scie-
ralnosci nalezy przygotowac 1 dm3 pokrycia zgodnie z 4.5,
Przed nanoszeniem zmieszaé pokrycie, nanies¢ na powie-
rzchnie ksztattki przez dwukrotne malowanie pedziem (z
przerwa 5-minutowa miedzy jednym a drugim nanoszeniem).
Fo naniesieniu warstwy pokrycia odczeka¢ 5 min, a na-
stepnie foremke umiesci¢ w suszarce laboratoryjnej o tem-
peraturze 300°C i suszyé w tej temperaturze 2 godz, Na-
stepnie ksztattke ostudzi¢ do temperatury otoczenia. Ozna-
czanie écieralnosci wykonaé przy uzyciu twardosciomierza
typu GF, stosowanego do pomiaru twardosci form suszonych,

Fomiar przeprowadza sie przyktadajac prostopadlie twar-
dosciomierz do powierzchni ksztattki z naniesionym pokry-
ciem i wykonujac ’/4 obrotu pokrettem, Odczyt na skali
mikrometrycznej okresla scieralnos¢ w milimetrach, Scie-
ralno$é pokrycia ochronnego dla odlewéw  Zzeliwnych po-

winna by¢é zawarta w granicach 0,3 do 0,5 mm,

5,2, Fokrycia alkoholowe, Analogicznie jak w 5,1 wyk.-

P ]

naé ksztattki z masy utwardzonej CO2 o sktadzie: 100 czesci
cigzarowych piasku z Krzeszédwka o frakcji gtéwne] 0,20/
0,32/0,16 i 5 czesci cigezarowych szkta wodnego, Masa po-
winna mie¢ wtasnosci:

- wilgotnoéé W maksimum 3,0%,

- » . u - .
- przepuszczalnosc na wilgotno P powyze) 111-

8

<10° mz/Fa . s,

e
- wytrzymatosé na éciskanie w stanie  wilgotnym R, =

= 0,010 do 0,015 MFa,

- przepuszczalnosé po utwardzeniu C02 P powyzej 119 -

-8 2
+ 10 m7/Pa . s,
- wytrzymatos$é na Sciskanie po utwardzeniu C02 R‘, po-

wyzej 1 MPa,

Po naniesieniu na ksztattki pokrycia, podpalié¢ je w celu
wysuszeriia i dalej postgpowaé jak w 5,1,
6. Préba technologiczna napromieniowania. Frébe na-

promieniowania przeprowadza sie przy uzyciu urzadzenia

(rys. 1-2) konstrukcji Politechniki Wroctawskiej do ckres-
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Foremka
Masa
-
.
Spirala grzencza m\ Pokrycie
Pomiar temperatury
. Plec
[BN-74/4021-14-1-2
Rys. 1-2

lania sktonnoéci mas do tworzenia wady strupa, Z masy

formierskiej jak w 5.1 lub 5, 2 sporzadzi¢ ksztattke o wy-

miarach zgodnie z rys., 1-1. Ksztattke wysuszona poddaé
o

napromieniowaniu w urzadzeniu w temperaturze 1100C przez

5 min, Napromieniowana ksztattka nie powinna pegkac¢ ani

wykazywaé innych zmian powierzchni. W przypadku wysta-
pienia wad powierzchniowych nalezy przygotowaé ponownie
maseg z wigkszym udziatem piasku kwarcowego, sporzadzié
ksztattke i poddaé jak wyZej napromieniowaniu. Co najmniej
na 8 godz przed przeprowadzeniem préby napromieniowania
pokrycia, przygotowad 1 dnr\3 pokrycia zgodnhie z 4,5, Na
ksztattke nanieé¢ warstwe pokrycia i wysuszy¢ lub podpalié
jak w 5. 2, Ostudzona foremke z ksz'taltkg wstawié do urza-
dzenia o temperaturze HODOC na 3 min, Fo ostudzeniu na-
promieniowanej ksztattki z badanym pokryciem nalezy oce-
ni¢ powierzchnie pokrycia, ktéra nie powinna sige zwija¢g,

tuszczyé i mieé peknied.

7. Uwagi do wydania Il, Wydanie Il bez zmian - uaktua!-

niono normy zwiazane i poprawiono oczywiste btedy.
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