
' . NORMA BRANŻOWA 
BN-79 

9914-25 
TABLICE Stal węglowa narzędziowa 

PRZEJŚCIA 
Gatunki, pręty, kęsy i kęsiska Zamiast 

BN-6 7/9914c01.06 

\ Grupo kotalogowa III 20, 22 

1. Przedmiot nor~y. Przedmiotem normy jest porównanie wymagań normy radzieckiej, występujęcej w dokumentacji 

licencyjnej, z wymaganiami norm polskich w zakresie prętów, kęsów l kęsisk ze stali węg lowej narzędziowej oraz składu 

chemicznego dla wszystkich półwyrobów i wyrobów hutniczych z tej stali. 

2. Zakres stosowania normy. Normę należy stosować w produkcji wykonywanej wg dokumentacji licencyj nej. 

3. Porównanie 

Numer l tytuł normy Zakres 

radzieckiej 

l 

rocT 1435-74 
CTaJIJ:. HHCTpy-
ll9HTaJIJ:.HM 
yrJie:pO.IJ;HCTM 

, 

polsklej 
wymagań normy zgodności normy 

radzieckiej polskiej 

2 3 4 

rodzaj i postać wyrobu 

pręty walcowane na go- zgodne w zakresie: 

PN-76/H-84028 ręco, kute, cięgnione, - gatunków wg PN-76/ 

.Stal węglowa 
o specjalnie wykończa- H-84028 i PN-78/ 

do wyroJ>u wal- nej powierzchni (cepeCS- H-85020 

cówki na drut. p.RHI<a) ze stall węgle- - prętów walcowanych 

Gatunki 
wej narzędziowej1) na goręco wg PN-76/ 

H-93002 
PN-78/H-85020 - prętów łuszczonych 

Stal węglowa cięgnionych, szlifo-
narzędziowa. wanych i polerowa-
Gatunki nych wg PN-76/ -

PN-76/H-93002 
H-93006 

Pręty walcowa-
ne na gorę.co ze 

gatunki 

stall narzę- wg rocT 1435-74 l wg PN-78 /H-8 50 20 
dziowej węgle-
wej Y7 N7 

PN-76/H-93006 Y8 N8 

Pręty łuszczo- wg PN-76/H-84028 
ne oraz pręty Ysr D85A i druty cię.gnio-
ne ze stal i na- wg PN-78/ H-850 20 
rzędziowej yg N9 

YlO • NIO 

Y l l • 
Nll 

Y12 N12 

Y13 N13 

Ustanowiona przez Ministra Hutnictwa dnia 31 sierpnia 1979 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lułegQ 1980 r. 

(Dz. Norm . . i Miar nr 26/1979 poz. 118) 

Postanowieni a 
dodatkowe 

5 

wymagania dotyczę-
ce prętów kutych, 
kęsów i kęsisk 
( z wyjętkiem wymia-
rów) stosować jak 
dla prętów walcowa-
nych z uwzględnie-
n iem postanowień 
kol. 5 niniejszej 
tablicy 

możliwość wykona-
nia prętów ze stali 
D85A uzgodnić przy 
zamówieniu 

Tekst ustanowiony w porozumieniu z Ministrem Obrony Narodowej i Prezesem Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakości 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,90 Noki. 4-00ł4S Za m. 2691 /79 

-
l - .. 

\ ~- l - -

' . \ 



BN-79/9914-25 

cd. tablicy 

Numer l tytuł normy Za~re·s 

Post anowienla 

radzieckiej polsklej 
wy~agań normy zgoQ,ości -normy dodatkowe 

radzieckiej polskiej 

1 2 3 4 s 

Y7A N7E 

Y8A NSE 

wg PN-76/H-84028 
na tędan i e zamawl a-
jęcego 

Y8rA DW821 DW90 
5 max o, 020%; 

wg PN-78/H-8S020 
mot liwość wykona-

Y9A N9E nla prętów ze stali 
YlOA N10E DW82, DW90 uzgod-

Y l lA N1tE nić pr·zy zamówleniu 

Y12A N12E 
Y13A N13E 

dopuszczalna zawartość chromu, nlklu l miedzi 2) 
1 grupa stali 

(Y? -:- Y13) 
Cr max O, 20%, 

N I max 025% 

Cu max O, 25%, 

P N-76/H-840.28 
2 grupa stali 

Stal węg lowa 

do wyrobu wal- (Y7A + Y13A) 
cówki na drut. 

Cr max O, 1 S%, zgodna 
Gatunki 

PN-78/H-8S020 
Ni max O, 20% 

Stal węglowa C u max o, 20o/o 
narzędziowa. 

f'OCT 1435- 74 Gatl.l'lki 3 gr upa stali 
CTarrb ~H c-rpy-

PN-76/H-93002 (YlOA ~ Y12A) M8H'I'aJ!bHa.R 
Pręty wal cowa-

yr.n epo,n;~cTaR Cr max O, 20% 
ne na goręco ze 

• s tali nar zę- N i max o, 2So/o 
d ziowej węglo-

Cu max O, 20% 
wej 

PN-76/H-93006 4 grupa sta l i 
Prę ty łuszczo-

Cr max O, 12%, 
ne oraz pręty 
i druty c ięgnio- Ni max o, 1 2% częściowo zgodna stosować wg P N 
ne ze s t al i na-

C u max o, 20% 
rzędziowej 

S grupa stal i 

- Cr O, 20.;.0, 40%, 

Ni max O, 2S% 

C u max O, 25% 
motll wość wykona-

(Y7 ~ Y13) brak zamienności nla uzgodnić przy 

- Cr o, 20+0, 3So/o, 
zamówleniu 

N i max O, 20% 

C u max O, 20% 

(Y?A + Y13A) 

wymiary 3) 
ł 

wg rocT 103-76 (pręty brak T abllcy Przejś-

płaskie walcowane) c la 

wg rocT 103-S7 ( pręty 
płaskie wa lcowane) wg BN-72/991 4- 17 

wg rocT 1133- 71 (pręty 
okręgłe l kwadra to-
we k ute) l Wg BN-74/991 4-14 



BN-79/9~14-25 3 

cd. tablicy 

~------------------------------------~--------------------------------------------~----------------·--
Numer i tytuł normy 

radzieckiej 

rocT 1435-74 
CTBJih HHCTpy­
:weHT8JlhHB1ł 

yrJiepo,~tHCTSJł 

polsklej 
l 

2 

PN-76/H-84028 
Sital węglowa 
do wyrobu wal­
cówki na drut. 
Gatunki 

PN-78/H-85020 
Stal węglowa 
narzędziowa. 

Gatunki 

PN-76/H- 93002 
Pręty walcowa­
ne na goręco ze 
stal i nar zę­
dziowej węglo­
wej 

PN-76,H-93006 
Pręty łuszczo­

ne oraz pręty 
i druty clęgnio­
ne ze stali na- ' 
rzędzlowej 

Zakres 

wymagań normy 
radzieckiej 

3 

wg rocT 2590-71 (pręty 

zgodności normy 
polskiej 

4 

okręgłe walcowane) wg BN-78/9914-07 

wg rocT 2591-71 (pręty 
kwadratowe walco-
wane) wg BN-74/9914-08 

wg rocT 2879-69 (pręty 
sześciokętne walco-
wane) wg BN-78/9914-09 

wg rocT 4405-75 ( pręty 
płaskie walcowane 
i kute) wg BN-76/9914-1 O 

wg rocT 4693-77 
(kęsiska i kęsy brak Tablicy Przejś-
kwadratowe) ci a 

wg rocT 4693-57 
( kęsiska i kęsy 
kwadratowe) wg BN-68/9917-02 

wg rocT 7417-75 (pręty 
okręgłe cięgnione) wg BN-76/9914-13 

wg rocT 6559-75 (pręty 
kwadratowe cięgnio-
ne) . wg BN-76/9914-20 

wg rocT 6560-67 (pręty 
sześciokętne cięgnio 

ne) wg BN-76/9914-1 2 

wg rocT 14955-77 (prę­
ty okręgłe o specjal-
nie wykończonej po- brak Tablicy Przejś-
wierzchni) cia 

wg rocT 14955-69 (prę­
ty okręgłe o specjal­
nie wykończonej po-
wierzchni) wg BN-74/9914-11 

wg rocT 1435-74 ( pręty 
na rdzenie) brak odpowiedników 

Średnica 

5,05 
6 , 12 

10,90 
12,03 
12, 43 

Dopuszczal­
ne odchyłki 

mm 

- 0,06 

-0, 10 

wg PN-75/H-93210 

powierzchnia 

prętów walcowanych 
na goręco i kutych 
przeznaczonych do 
przeróbki plastycz­
nej 

prętów walcowanych 
na goręco i kutych 
przeznaczonych do 
obrÓbki skrawaniem 

czę ściowo zgodna 
dla prętów walco­
wanych ( PWp) 

częściowo zgodna 
dla prętów walco­
wanych (PWs) 

Postanowienia 
dodatkowe 

5 

na żędanie zamawia­
jęcego wykonywać 

pręty na rdzenie o 
wy mi arach podanych 
w kol. 3 

stosować wg PN; 
na tędanie zamawia­
jęcego nie dopusz­
cza się włosowin na 
powierzchni prętów 
do przeróbki plas­
tycznej n a gor{lCO 

stosować wg PN 



4 

cd. tablicy 

Numer i tytuł normy 

radzieckiej 

rocT 1435- 74 
CTaJib HHCTpy­
MeHTaJlbHa.R. 
yr.rrepo,nllfCTa.R. 

polskiej 

2 

PN-76/ H-84028 
Stal węglowa 
do wyrobu wal­
cówki na drut. 
G a tunki 

PN-78/H-65020 
Stal węg lowa 
narzędziowa. 

Gatunki 

PN-76/H-93002 
Prę ty walcowa­
ne n a goręco ze 
stal i n a r zę­
dziowej węglo­
wej 

PN-76/H-93006 
Pręty łuszczo­

ne o r az pręty 
i druty cięgnio­
ne ze stal i na­
rzęd ziowej 

BN-79/9914-25 

Zakres 

wymagań normy 
radzieckiej 

3 

prętów cięgnionych 

wg łOCT 1051-73 

wg rocT 1051-59 

prętów o 'specj alnie wy­
kończonej powierzchni 
wg łOCT 14955-77 

wg łOCT 14955-69 

obrobiony cieplnie 

bez obróbki c;ieplnej 
(na żędanie zamawia­
jęcego) 

stan 

zgodności normy 
polskiej 

4 

brak Tablicy Przejścia 

wg BN-73/991 4-21 

brakTablicy Przejścia 

Wg BN-74/9914-11 

zmiękczony ( M) 

surowy Wg PN-76/ 
H-93002 

twardość 

stan obrobiony cieplnie 

próbek kwalifikacyj­
nych hartowanych 

prętów na rdzenie w 
stanie obrobionym 
cieplnie ( wyżarzonym 
lub odpuszczonym) 

zgodna 

prętów na rdzenie w 
stanie hartowanym częściowo zgodna 

inne twardości 
(po uzgodnieniu) nieokreś lone 

spęczanie na goręco 

wyroby do p rzeróbki 
plas tycznej na goręco 

nieokreś l one 

makrostruktura (przełom) 

określona 
1 l zamienna 

struktura (sferoidyt) 

określ ona l okreś lona 

siatka węg lików 

• 

okreś l ona częśc iowo zgodna 

odwęg lenie 

prę tów walcowanych n a 
goręco i kutyc h 

zgodne 
d la prę tów wa lcowa­
nych 

Postanowienia 
dodatkowe 

5 

n a żędanie z a mawia­
jęcego twardość 

prętów na rdzenie 
ze stal i N1 OE, 
N12E min 64 HRC 

uzgodnić pr zy za­
mówieniu 

na żędanie z a".'lawi a­
jęcego wykonywać 

próbę spęczania wg 
PN- 7 5/ H- 044 11 ; 
próbki . spęczane na 
gorę.co do 1/3 wy­
soko śc i n ie powi nny 
wykazywać pęknięć 

i naderwań 

stosować wg PN 
lub uzgodnić przy 
zamówieniu 

n a żędan ie zamawia­
jęcego pozostałość 

s iatk i węglików po­
winna odpowiadać 
w zorcom 1,:-3, dla 
prętów na rdzenie -
wzorcom 1 i 2 



BN~79/9914-2!) .... ·. s·' . .. · ... 
... ., 
. ~: .~ ·: ·.~:t 

::·· ·.): 
cd. tablicy 

Numer· i tytuł normy Zakres 

radzieckiej polskiej 
wymagań normy 

radzieckie} 
zgodności nórmy 

polskiej 

Postanowlenla 
dodatkowe 

2 3 4 s 

prętów cięgnlonych zgodne stosować wg PN; 
głębokość warstwy 
odwęglonej prętów 

cięgnlonych prze;.;. 
znaczonych do har­
towania powierz­
chniowego ( induk­
cyjnego) nie powin­
na przekraczać 1% 
średnicy lub gruboś­
ci prętów kwadratoT· 
wych, sześciokęt­
nych l płaskich 

PN-76/H-84028 
Stal węglowa 
do wyrobu wal­
cówki na drut . 
Gatunki 

PN-78/H-85020 
Stal węglowa 
narzędziowa. 

Gatunki 

dla średnicy lub llgru­
boścJI 1 prętów kwadra­
llowych, sześciokętnych 
i płaskich do 16 mm 

f'OCT 1435-'74 
CTanh HHcTpy­
MeHTanbHM 
yt'Jiepo~HCTM 

PN-76/H-93002 
Pręty walcowa­
ne na goręco ze 
stal i narzę­
dziowej węglo­
wej 

prętów o specjalnie wy­
kończonej powierzchni 

zgodne 
dla prętów łuszczonych 

na żędanie zamawia­
jęcego dostarczyć 

pręty s z l ifowan~ 
bez odwęglenia 

hartowność PN-76/H-93006 
Pręty łuszczo­

ne oraz pręty 
i druty cięgnio­
ne ze stali na­
rzędziowej 

stosować wg PN 

S grupa stali l określona 
( na żędanie) 

pozostałe wymagania 

określone l częściowo zgodne 

1) W zakresie składu chemicznego norma dotyczy również pozostałych półwyrobów i wyrobów. 

2) Według rocT, jeżeli nie podano grupy s tali, stosuje się grupę 1 lub 2. 

3) rocT 4692-57 ( kęsiska kwadratowe), dla którego istnieje BN-68/9917-02, został unieważniony z dniem 1 stycz-
nla 1976 r . 

KON IEC 

INFORMACJE DCDATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę 

Polskiego Komitetu Normal izacj i i Miar. 

Biuro Wojskowe 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/9914-01. 06. 

W porównaniu uwzględniono rOCT 1435-74, 

H-84028, PN-78/H-85020, P N-76/H-93002, 

H-93006. 

3. Normy zwi~ 

PN-75/H- 04411 Próba spęczania me ta l i 

PN-76/ 

PN-76/ 

PN-75/1-1-9321 O Pręty i druty s t a lowe cięgnione. Wymia ­

ry i rodzaje powierzchni 

BN-78/9914-07 Walcówka i pręty s ta lowe okręgłe walco­

wane na goręco. Wymiary 

BN-74/9914-08 Pręty stalowe kwadratowe walcowa ne. Wy-

mi a ry 

BN-78/9914-09 Pręty s t a lowe sześciokętne wa lcowane n a 

gorę-co. Wymiary 

BN-78/9914-1 O Stal narzędziowa. Pręty płaskie walca-

wane na goręco i k ute. Wymiary 

BN-74/9914-11 Pręty i druty sta lo we okręgłe o specjal-

nie wykończonej powierzchni 

BN-78/9914-1 2 Pręty i druty stalowe sześciokętne cięg-

nione. Wymiary 

BN-78/9914-13 Pręty i druty stalowe okręgłe cięgnione. 

Wy mi a ry 

B N-74/ 9914-14 Pręty s talowe okręgłe i kwadratowe kute . · 

Wymiary 

BN-72/9914- 17 Prę ty stalowe płask ie. Wymiary 

BN-78/9914-20 Pręty i druty s talowe kwadratowe cięg­

nione. Wymi a ry 

BN-73/9914- 2 1 S tal konstrukc yjna węglowa 

Pręty c ięgnione i druty 

BN-68 / 9917-02 Stal . Wyroby. Kęs i sk a i kęsy 

stopowa. 

4. Autor p rojek tu normy - mgr inż . Kazimierz Mandybur. 


