TABLICE |
PRZEJSCIA

NORMA BRANZOWA

Stal weglowa narzedziowa

Gatunki, prety, kesy i kesiska

BN-79
9914-25

Zamiast
BN-67/9914-01.06

Grupa katalogowa Il 20, 22

1. Przedmiot hormy. Przedmiotem normy jest poréwnanie wymagath normy radzieckiej, wystepujacej w

dokumentacji

licencyjnej, z wymaganiami norm polskich w zakresie pretéw, keséw | keslsk ze stali weglowe] narzedziowej oraz skiadu

chemicznego dla wszy stkich pétwyrobdw i wyrobdw hutniczych z tej stali.

2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy stosowaé w produkcji wykonywanej wg dokumentacji licencyjne].

3. Pordéwnanie

Nurmer | tytut normy

Zakres

Postanowienia

A dnosci dodatkow
radzisckie] polskiej wyrnagf-m n?rfny Zgo nosc_l f\or-my odatkowe
radzieckiej polskie]
1 2 3 4 5

I'OCT 1435-74

Crane wHCTDY-
MEHTAJbHAA
yraeponucTas

PN-76/H-84028
-Stal weglowa
do wyropu wal-
céwki na drut,
Gatunki

PN-78/H-85020
Stal weglowa
narzedziowa.
Gatunki

PN-76/H-93002
Prety walcowa-
ne na goraco ze
stali narze-
dziowej weglo-
wej

PN-76/H-93006
Prety tuszczo-
ne oraz prety
i druty ciagnio-
ne ze stali na-
rzedziowe]

rodzaj i postaé wyrobu

prety walcowane na go-
raco, kute, ciggnione,

o specjalnie wykofhczo-
nej powier zchni (ceped—
pﬂHKa) ze stali weglo-
we|j harzedziowe|

zgodne w zakresie:

- gatunkéw wg PN-76/
H-84028 i PN-78/
H-85020

- pretéw walcowanych
na goraco wg PN-76/
H-93002 -

- pretéw tuszczonych
ciagnionych, szlifo-
wanych i pclerowa-
nych wg PN-76/
-93006

wymagania dotycza-
ce pretéw kutych,
keséw i kesisk

(z wyjatkiem wymia-
réw) stosowaé jak
dla pretéw walcowa-
nych z uwzglednie-
niem postanowief
kol. 5 niniejszej
tablicy

gat

wg MTOCT 1435-74
y7
y8

yar

¥9
Y10 ¢
Y11
Y12
¥y13

unki

wg PN-78/H-85020
N7
N8

wg PN-76/H-84028
D85A

wg PN-78 /H-85020
N9
N10
N11
N12
N13

moz liwo$é wykona-
nia pretéw ze stalij

D85A uzgodnié przy
zamdwieniu

Ustanowiona przez Ministra Hutniciwa dnia 31 sierpnia 1979 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 luiego 1980 r.

{(Dz. Norm.. i Miar nr 26/1979 poz. 118)

Tekst ustanowiony w porozumieniu z Ministrem Obrony Narodowej i Prezesem Polskiego Komitetu Normalizacii, Miar i Jakosci

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Nakt, 400445 Zam. 2691/79

Cena zt 540

|
13



BN-79/9914-25

cd. tablicy

Numer | tytut normy

Zakres

Postanowienia

['OCT 1435-74
Crasb MHCTDY~
MEHTaJIbHAA
yraeponucras

PN-76/H-84028
Stal weglowa
do wyrobu wal-
céwki na drut,
Gatunki

PN-78/H-85020
Stal weglowa
narzedziowa.
Gatunki

PN-76/H-93002
Prety walcowa=
ne na goraco ze
stali narze-
dziowej weglo-
we j

PN-76/H-93006
Prety tuszczo-
ne oraz prety
i druty ciagnio-
ne ze stali na-
rzedziowej

radzieckie] polskie] wymagan nc-:r.my zgochoss:l_normy dodatkowe
radzieckie] polskiej
1 2 3 4 5
Y74 N7E
Y8A NBE
wg PN=76,/H-84028 na Zadanie zamawia-
jgcego
w
yera Dwg2, DW90 S 0, 020%:;
PN-= -
wg PN=78/H-85020 mok liwo$é wykona-
YOA N9E nla pretéw ze stali
Y10A NI10E DwW82, DW90 uzgod-
Y11A NUIE nié przy zaméwieniu
Y124 NI12E
Y134 N13E

s

dopuszczalha zawarto$¢ chromu, niklu i miedzi 2)

1 grupa stali
(Y7 = ¥13)
Cr max 0, 20%,
Ni max 025 %
Cu max 0, 25%,

2 grupa stali
(Y7A = ¥134)
Cr max 0, 15%,
Ni max 0, 20%
Cu max 0, 20%

zgodna

3 grupa stali
(V10A + ¥124)
Cr max 0, 20%
Ni max 0, 25%

Cu max 0, 20%

4 grupa stali

Cr max 0,12%,
Ni max 0, 12%

Cu max 0, 20%

cze$ciowo zgodna

stosowaé wg PN

5 grupa stali

- Cr 0, 20+0, 40%,
Ni max 0, 25%
Cu max 0, 25%

(Y7 + ¥13)

- Cr 0, 20+0, 35%,
Ni max 0, 20%
Cu max 0, 20%

(Y74 + ¥134)

brak zamiennoéci

moz liwo$¢ wykona-
nia uzgodnié przy
zambwieniu

wymi
]
wg MTOCT 103-76 (prety
ptaskie walcowane )

wg FOCT 103-57 (prety
ptaskie walcowane)

wg MOCT 1133-71 (prety
okragte | kwadrato~
we kute) ¥

ary 3)
brak Tablicy Przej$-

cia

wg BN-72/9914-17

wg BN-74/9914-14




BN-79/9914-25

cd. tablicy

Numer | tytut normy

Zakres

radzieckiej

polskiej
\

wymagaf hormy
radzieckiej

zgodnoséci normy
polskiej

Postanowienia
dodatkowe

1

2

3

b

FOCT 1435-74
Craxbr MHCTDY-
MEHTJILHAA
yrJaepogucTan

PN-76/H-84028
Stal weglowa
do wyrobu wal-
cédwki na drut.
Gatunki

PN-78/H-85020
Stal weglowa
narzedziowa.
Gatunki

PN-76/H-93002
Prety walcowa-
ne na gor'gco ze
stali narze-
dziowej weglo-
wej

PN-76(H-93006
Prety tuszczo-
he oraz prety
i druty ciagnio-
ne ze stali na-'
rzedziowe]

wg FOCT 2590-71 (prety
okragte walcowane)

wg TOCT 2591-71 (prety
kwadratowe walco-
wane)

wg COCT 2879-69 (prety
szeSciokatne walco-
wane )

wg TOCT 4405-75 (prety
ptaskie walcowane
i kute)

wg TOCT 4693-77
(kesiska i kesy
kwadratowe )

wg TOCT 4693-57
(kesiska i kesy
kwadratowe)

wg FOCT 7417-75 (prety
okragte ciagnione )

wg MOCT 8559-75 (prety
kwadratowe ciagnio-
ne)

wg COCT 8560-67 (prety
sze$ciokatne cizgnio-
ne)

wg MOCT 14955-77 (pre-
ty okragte o specjal-
nie wykoficzonej po-
wierzchni)

wg TOCT 14955-69 (pre-
ty okragte o specjal-
nie wykoficzone] po-
wier‘zchni)

wg BN-78/9914-07
wg BN-74/9914-08
wg BN-78/9914-09
wg BN-78/9914-10
brak Tablicy Przejs-

cia

wg BN-68/9917-02

wg BN-78/9914-13
wg BN-78/9914-20
wg BN-78/9914-12

brak Tablicy Przejs$-
cia

wg BN-74/9914-11

wg FOCT 1435-74 (prety
na rdzenie

’ . Dopuszczal-
d
Srednica ne odchytki
mm
05
’ -0, 08
6,12 ;
10, 90
12,03 -0,10
12,43

brak odpowiednikéw

wg PN-75/H-93210

na zadanie zamawia-
Jjacego wykonywaé
prety na rdzenie o
wymiarach podanych
w kol. 3

powierzchnia

pretéw walcowanych
na goraco i kutych
przeznaczonych do
przerdbki plastycz-
nej

czesciowo zgodna
dla pretdéw walco-
wanych (PWp)

stosowac wg PN;

na 2adanie zamawia-
jacego nie dopusz-
cza sie wlosowin na
powierzchni pretéw
do przerdbki plas-
tycznej na goraco

pretéw walcowanych
na goraco i kutych
przeznaczonych do
obrébki skrawaniem

czesciowo zgodna
dla pretéw walco-
wanych (PWs)

stosowaé wg PN




BN-79/9914-25

cd, tablicy

Numer i tytut normy

Zakres

Postanowienia

padzleckie] polskie] Wymag:cm nc_)r'.my zgodnoscl n-ormy dodatkowe
radzieckiej polskie]j
1 2 3 4 5

'OCT 1435-74
Cranes MHCTDY=—
MEHTAJBHAR
yDIepoaucTan

PN-76/H-84028
Stal weglowa
do wyrobu wal-
cédwki na drut.
Gatunki

PN-78 /H-85020
Stal weglowa
narzedziowa.
Gatunki

PN-76/H-93002
Prety walcowa-
ne na goraco ze
stali narze-
dziowe] weglo-
wej

PN-76/H-93006
Prety fuszczo-
ne oraz prety
i druty ciagnio-
ne ze stali na-
rzedziowe]j

pretéw ciggnionych
wg FOCT 1051-73
wg FOCT 1051-59

brak Tablicy Przejscia

wg BN-73/9914-21

pretéw o ‘specjalnie wy-
kofRczonej powierzchni
wg FOCT 14955-77

wg [OCT 14955-69

brak Tablicy Przejécia

wg BN-74/9914~11

stan
obrobiony cieplnie zmigkczony (M)
bez obrdbki cieplnej
(na 2gadanie zamawia- surowy wg PN-76/
jgcego) H-93002
twardos$é

stan obrobiony cieplnie

prébek kwalifikacyj-
nych hartowanych

pretéw na rdzenie w
stanie obrobionym
cieplnie (wyZarzonym
lub odpuszczonym)

zgodna

pretéw na rdzenie w
stanie hartowanym

czeséciowo zgodna

na zadanie zamawia-
jacego twardosé
pretéw na rdzenie
ze stali N10E,

N12E min 64 HRC

nhe twardosci
(po uzgodnigniu)

nieckreslone

uzgodnié przy za-
mdéwieniu

speczanie na

wyroby do przerdbki
plastycznej na goraco

L
goraco

nieckreslione

nha zadanie zamawia-
jacego wykonywaé
prébe spegczania wg
PN-75/H-04411;
prébki. speczane na
goraco do 1/3 wy-
sokosci nie powinny
wykazywaé peknieé
T naderwah

makrostruktur
1
okreslona

a (pl‘ze*om)

zamienna

struktura (sferoidyt)

okresélona

okresélona

stosowaé wg PN
fub uzgodnié przy
zamowieniu

siatka weglikéw

okreslona

czesciowo zgodna

na 2adanie zamawia~-
jacego pozostato$c
siatki weglikéw po-
winna odpowladaé
wzorcom 13, dla
pretdw na rdzenie -
wzordom 1 i 2

odweglenie

pretéw walcowanych na
goraco i kutych ’

zgodne
dla pretéw walcowa-
nych




BN-79/9914-25

cd. tablicy

Numer-i tytut normy

Zakres

Postanowlenla

PN-76/H-84028
Stal weglowa
do wyrobu wal-
cédwki na drut.
Gatunki

PN-78 /H-85020
Stal weglowa
narzedziowa.
Gatunki

padsiackie] polekiaj wymagfm n?r'my zgodnoscf r!or'my dodatkowe
radzieckiej polskiej
1 2 4 5
pretéw ciagnionych zgodne stosowaé wg PN;

dla $rednicy lub V'gru-

bosci! pretéw kwadra-

towych, szes$ciokatnych
i ptaskich do 16 mm

gteboko$€ war stwy
odweglonej pretéw
ciagnionych prze=
znaczonych do har-
towania powierz-
chniowego (induk-

. cyjnego) nie powin-

' na przekraczaé 19
$rednicy lub grubos-
ci pretéw kwadrato-'|
wych, szeéciokat-
nych 1 ptaskich

TOCT 1435-74
Crane MHCTDY=- F’;‘-'?:S/H-sisooz
MEHTaJLHAA rety walcowa-
ne na goraco ze

yTIepoIMcTan stali harze-

dziowe] wegio-
we]

pretéw o specjalnie wy-
kohczonej powierzchni

zgodne
dla pretéw fuszczonych

na zadanie zamawla-
jacego dostarcz‘yé
prety szlifowane
bez odweglenia

PN-76/H-93006
Prety tuszczo-
ne oraz prety
i druty ciagnio-

5 grupa stali
(na 2adanie)

hartowno$é

okreslona

ne ze stall ha-
rzedziowe]
okreslone

pozostate wymagania

stosowaé wg PN

czes$clowo zgodne

nia 1976 r.

1) W zakresie sktadu chemicznego norma dotyczy réwniei pozostatych pdtwyrobdw | wyrobdw,
2) Wedtug F'OCT, jezeli nie podano grupy stali, stosuje sig grupe 1 lub 2.
3) rocT 469257 (kgslska kwadratowe), dla ktérego istnieje BN-68/9917-02, zostat unlewazniony z dniem 1 stycz~

KONIEC

INFORMACJE DODAT KOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -~ Biuro Wojskowe

Polskiego Komitetu Normalizacji 7 Miar.

2. lIstotne zmjany w stosunku do BN-67/9914-01. 06.

W poréwnaniu uwzgledniono FOCT  1435-74, PN-76/
H-84028, PN-78/H-85020, PN-76/H-93002, PN-76/
H-93006.

3. Normy zwiazanhe
PN-75/H- 04411 Préba speczania metali
PN-75/+H-93210 Prety i druty stalowe ciagnione. Wymia-

ry { rodzaje powierzchni

BN-78/9914-07 Walcbwka i prety stalowe okragte walco-
wane na goraco. Wymiary

BN-74/9914-08 Prety stalowe kwadratowe walcowane. Wy-
miary

BN-78/9914-0% Prety stalowe szeélciokétne walcowane na

goraco. Wymiary

BN-78/9914-10 Stal narzedziowa. Prety ptaskie walco-
wane na goraco i kute. Wymiary

BN-74/9914-11 Prety i druty stalowe okragte o specjal-
nie wykofczone] powierzchni

BN-78/9914-12 Prety i druty stalowe szes$ciokatne ciag-
nione, Wymiary

BN-78/9914-13 Prety | druty stalowe okragte ciagnione.
Wymiary I

BN-‘?4/9914-14 Prety stalowe okragte i kwadratowe kute.
Wymiary

BN-72/9914-17 Prety stalowe ptaskie. Wymiary

BN-78/9914-20 Prety i druty stalowe kwadratowe ciag~
nione. Wymiary
BN-73/9914-21 Stal konstrukcyjna weglowa | stopowa.

Prety ciagnione i druty
BN-68/9917-02 Stal. Wyroby. Kesiska I kesy

4, Autor projektu normy - mgr inz. Kazimierz Mandybur,




