
NORMA BRANŻOWA 

BN-70 
Stal narzędziowa 9914-14 

TABLICE Pręty okrągłe i kwadratowe ~ZEJŚCIA Zamiast 

walcowane lub kute RN-60/MPC/TP-3203 ark. 1 
w zakresie roCT 1133-41 

Wymiary 
Grupa katalogowa III 03 i 22 

1. Przedmiot normi• Przedmiotem normy jest porównanie wymagań normy radzieckiej, występującej w doku
mentacji licencyjnej, z wymaganiami norm polskich w zakr~sie wymiarów prętów okrągłych i kwadratow,oh~ 
oowanych na gorąco lub kutych ze stali narzędziowych. 

2. Zakres stosowania normy. Normę należy stosowa6 w produkcji wykonywanej wg dokumentacji licen
cyjnej. 

3. Porównanie 

Numer i tytuł normy Zakres zgodności normy 
~----....---...._-----~---~·--·-------------------~~------------------,-----------------------~ radzieckiej 

1 

rooT 1133-411 
> 

CTaJil> HHCTPYMSH
TaJil>HaH ropHqe
KaTaHaH H KOBa
HaH, KpyrJiaH H 
KBa.:ztpaTHaH. 
CopTaxeHT 

polskiej 

2 

PN-55/H-93216 
Stal walcowana 
konstrukcyjna 
stopowa i na
rzędziowa. 
Pręty okrągłe. 
Wymiary 

PN-55/H-93217 
Stal walcowana 
konstrukcyjna 
stopowa i na
rzędziowa. 
Pręty kwadra
towe. Wymiary 

PN-57/H-94500 
Pręty stalowe 
kute. Wymiary 

rac;lzieckiej polskiej 

4 

przedmiot normy 

wymiary prętów 
okrągłych i kwadra
towych walcowanych 
na gorąco 1 kutych 
ze stali narzędzio
wych wg rocT 5950-51 
1 rocT 1435-42 

zgodny 

dla PN-55/H-93216 w za
kresie prętów okrągłych 
walcowanych, 
dla PN-55/H-93217 w za
kresie prętów kwadrato
wych walcowanych, 
dla PN-57/H-94500 w za
kresie prętów okrągłych 
i kwadratowych kutych 

'rednice lub gruboś6, mm 

określone w zakre
sie 6 + 180 dla 
prętów walcowanych 

zgodne 

dla prętów okrągłych 
walcowanych w zakresie 
8+60 dla itali wysoko
stopowych ) 1 8+160 
dla stali węglowych 
1 niekostopowych z wy
jątkiem wymiarów: 13, 
17, 19, 21, 23, 25, 
29, 31, 33, 42, 52, 
105, 115, 125, 135, 
145 1 155 

i 40+180 dla prętów 1---------------4 kutych 

• ... 

zgodne 
dla prętów kwadratowych 
walcowanych w zakresie 
9+60 dla stali wysoko
stopowych2) i 9+150 dla 
stali węglowych 1 nisko
stopowych z wyjątkiem 
wymiarów: 17, 19 1 34 

Polski Komitet Normalizacyjny 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Ciężkiego dnia 29 października 1970 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 15 grudnia 1970 r. 

Postanowienia 
dodatkowe 

5 

Tekst ustanowiony w porozumieniu z Ministrem Obrony Narodowej i Prezesem Polskiego Komitetu Normalizacyjnego 
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Ceno zl 1,20 



2 BN- 70/ 9914-14 

cd. tablicy 

Numer i tytuł normy Zakres zgodności normy Postanowienia 

radzieckiej polskiej polskiej 
dodatkowe 

radzieckie~ 

1 2 3 4 5 

zgodne ; 

PN-55/H-93216 
dla prętów okrągłych i ~ 
dratowych kutych w zakre-

Stal walcowana sie 7~100 dla stal~: WWN1, 
konstrukcy~na WWS, WNW2, NWV4, NCWV, 
stopowa i na- NC10, NC11 i NCV2 oraz 
rzędziowa. w zakresie 7~180 dla po-
Pręty okrągłe. zostałych gatunków 
Wymiary 

dopuszczalne odchyłki ~rednicy lub grubości 

określone częściowo zgodne stosować wg PN 

rooT 1133-41") PN-55/H-93217 
pros t ość 

CTanD HHCTpJM8H• Stal walcowana zgodna 
T8nDH8H ropaqe- konstrukcyjna dla PN-55/H-93216 
K8T8H8H H KOBa- stopowa i na- dla PN-55/H-93217 
uaa, Kpyrnaa H rzędziowa. 
KB8~p8TH8H. Pręty kwadra- określona 

CopTaweHT towe. Wymiary nieokre~:nona na ~ądanie do-
puezczalne 

dla PN-57/H-94500 
skrzywienie nie 
mote przekra-
czać 6 mm na 
1 Dl 

PN-57/H-94500 pozostałe wymagania 
Pręty stalowe 
kute. Wymiary określone częściowo zgodne stosować wg PN 

1
) rocT 1133-41 jest zastąpiony w części stali szybkotnących przez rOCT 5650-51. 

2 ) Powyżej 5j( sumy składników stopowych. 

K O N I E C 


