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BN-70 
Pręty 

. 
druty stalowe okrągłe 9914-13 TABLICE l 

PRZEJŚCIA 
kalibrowane Zamiast 

RN-60/MPC/TP-3203 ark. 1 
Wymiary w zakresie rocr 7417-57 

Grupa katalogowa tli 22 

~. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest porównanie wymagań normy radzieckiej, występującej w doku­
mentacji licencyjnej, z wymaganiami norm polekich w zakresie wymiarów prętów i drutów stalowych okrągłych 
kalibrowanych. 

2. Zakres stosowąnia normy. Normę nalety stosować w produkcji wykonywanej wg dokumentacji licencyjnej. 

i.t. Potównanie 

Numer i tytuł no~ 

radzieckiej . 

1 

rocT 7417-57 
CTaJI:Il Ka­
;m6poBaH­
HaR Kpyr­
JiaR. Cop­
TaMeHT 

polskiej 

2 

PN-58/H-93009 
Stalowe pręty 
łuszczone 

PN-58/H-93208 
Stal ciągniona~ 
Pręty okrągłe. 
Wymiary 

PN-58/H-93213 
Stal konstruk­
cyjna stopowa 
i węglowa 
wytszej jakoś­
ci. Pręty 
okrągłe ciąg­
nione i szli­
fowane lub 
ciągnione 
ulitowane i 
polerowane. 
Wymiary 

Zakres zgodności normy 

radzieckiej polskiej 

; 4 

przedmiot normy 
zgodny 

wymiary prętów 
i drutów okrągłycłl 
kalibrowanych 

dla PN-58/H-93213 w 
zakresie prętów 
ciągnionych i szlifo­
wanych lub ciągnio­
nychi szlifowanych 
i po erowanych; 
dla PN-58/H-93208 w 
zakresie prętów cią~­
nionych i dla PN-58/ 
H-93209 w zakresie 
prętów łuszczonych 

średnice i dopuszc~alne odchyłki, 

klasa dokładnoś• 
ci 2a 

mm 

określone w zakre­
sie 3 ~ 30 

klasa dokładności 
3 i 3a określone 
w zakresie 3 7 65 

klasa dokładn~4 
określone w zakre­
sie 3~100 

brak zamienności 

zgodne 
dla klasy h9 w zakre­
sie 3 ~ 39 z wyjątkiem 
wymiarów: 6,1; G,3; 
6,7; 7,1; 7,3; 10,2; 
10,8; 11,2; 11 ąl 12 2 
i 12,8 wg PN-5S/H-9321~ 

zgodne 
dla klasr h11 w zakre­
sie 3 + 39 1 wyjątkiem 
wymiarów: 6,1; G,3! 
6,7; 7,1; 7,3; 10,~; 
10,8; 11,2; 11,8; 12,2 
i 12,8 wg PN-58/H-9321~ 

Polski Komitet Normalizacyjny 

Postanowienia dodatkowe 

5 

na tądQie wykonywać 
pręty o brakuj,oych w P.! 
średnicach wg kol. 4 
oras pręty o 'rednicy do 
20 mm dostarczać w krę­
gach 

na tądan!e wykoeywaó prę\Y 
o brakuj'lcyob w Pll -red­
nicach wg kol. 4 ora~ 
pręty o ~rednio:r do 
20 mm dostarcza~ w ~­
gaoh 

Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Cięi:kiego dnia 29 października 1970 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 15 grudnia 1970 r . 

Tekst ustanowiony w porozumieniu z Ministrem Obrony Narodowej i Prezesem Polskiego Komitetu Normalizacyjnego 

WYDAWNICTWA NO RMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. o, as NoH 500 -ł- 3(, Zam. -'2/ 71 
Cena al 1,20 

,..., ! l 



2 BN-70/9914-13 

cd. tablicy 

Numer i tytuł normy Zakres zgodności normy 
~-r-ad_s_i_e_c_k~i-ej __ ,_ ___ p_o~l-s~ki~e~j----~~--r-ad~z~i-ec~k~i~e~j----~------p-o~l-s~k~i-ej~-----; 

1 2 3 4 

r CCT 7417-57 
Ciram; Ka­
JJ11!6poBaH­
HaH Kpyr­
JJ8H . Cop­
TaMeHT 

PN-58/H-93009 
Stalowe pręty 
łu8zcsone 

PN-58/H-93208 
Stal ciągniona. 
Pręty okrągłe. 
Wymiary 

P!f-58/H-93213 
Stal konstruk­
cyjna stopowa 
i węglowa 
wytszej jako.S­
ci. Pręty 
okrągłe ciąg­
nione i szli­
fowane lub 
ci§gnione 
szlifowane i 
~erowane. 

!ary 

• 

klasa dokładnoki 4 
określone w zakre­
sie 3-:-100 

klasa dokładności 5 
określone w za­
kresie 3.;.100 

zgodne 
dla klasy h11 w za­
kreeie 3+80 z wyjąt­
kiem wymiarów: 3,1; 
3,3; 3,7; 3,9; 4,1; 
4,9, 5,3; 6,1; 6t31 
6t7ł 7,1i 7,3; 3YJ 
4~; 53; b1; 63; 67; 
69, 71; 73 1 78 wg 
PN-58/H-93208 

częściowo zgodne 
w sakresie 25.;.70 
z wyj,tkiem wymiarów: 
29, 31, 37, 39, 41, 
49, 53, 56, 61, 63, 
67, 69 i 71 wg 
PN-58/H-93009 

zgodne 
dla klasy h12 w zakre­
sie 3.;-80 1 wyjątkiem 
wymiarów: 3,1; 3, 3; 
3,7; 3,9; 4,1; 4,9; 
5,3; 6,1; 6,3; 6,7; 
6, 9 ; 7,1; 7, 3; 39; 
49; 53; 61; 63; 67; 
69; 71; 73 i 78 wg 
PN-58/H-93208 

częściowo zgodne 
w zakresie 25~100 
1 wyjątkiem wymiarów: 
29, 31, 37, 39, 41, 
49, 53, 56, 61, 63, 
67, 69, 71, 73, 78, 
82, 88, 92 i 98 wg 
:PN-58/H-93009 

prostoś6 

określona brak zamienności 

pozostałe wymagania 

określone częeoiowo zgodne 

K O N I E C 

Postanowienia dodatkowe 

5 

na ~ądanie wykonywać pręty 
o brakujących w PN ~red­
nicach wg kol. 4 oraz 
pręty o 'rednicy do 
20 mm dostarczać w krę­
gach 

wykonywać w klasie do­
kładności h11; na ~ąda­
nie wykona6 pręty o bra­
kujących w PN średnicach 
wg kol. 4 

na !ądanie wykonywać pręty 
o brakujących w PN śr~ 
nicach wg kol. 4 oraz 
pręty o średnicach do 
20 mm dostarczać w krę­
gach 

wykonywać w klasie do­
kładności h12; na żąda­
nie wykonywać pręty o bra­
kujących w PN średnicach 
wg kol. 4 

średnica, 
dopuszczał-
na krzywiz-

mm na w mm na 
1 m 

h9 h11 h12 

do 25 1 2 3 

powyt ej 25 0,75 1 ~ do 50 
-; :' 

powy~ej 50 - 1 1 

s t osować wg PN 


