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Przedmiotem normy s3 wspOlne wymagania i bada-
nia dotyczace wieszakéw stosowanych w ukladach
dZzwigniowych wag.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany — wg norm przedmiotowych.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie wieszaka
powinno zawiera¢ co najmniej nast¢pujace kolejne
cztony:

a) okreslenie stowne: WIESZAK,

b) symbol odmiany (tylko w wieszakach) wg BN-89/
5548-18 i BN-89/5548-19,

¢) oznaczenie wielkoSci wg norm przedmiotowych,

d) numer normy -przedmiotowe;j.

- 3. WYMAGANIA

3.1. Material. Blacha cienka wg PN-81/H-92131, bla-
cha gruba wg PN-83/H-92120 ze stali wgglowej kon-
strukcyjnej do nawgglania lub ze stali wgglowej hartu-
jace) sig, blacha cienka ze stali odpornej na korozjg
wg PN-83/H-92128, blacha gruba odporna na korozj¢
wg PN-86/H-92138, blacha ze stopow aluminium wg
PN-87/H-92741/02. ;

3.2. Gléwne wymiary — wg norm przedmiotowych.

3.3. Wyglad zewngtrzny. Powierzchnia wieszakow po-
winna by¢ bez pgknigé, rozwarstwien zawalcowan oraz
oddzielajace] si¢ zgorzeliny.

Dopuszcza si¢ wystgpowanie:

— nietuszczacego si¢ nalotu tlenkdéw 1 7gorzeliny,

— wgniecen, rys i $ladéw od matryc.

Niedopuszcza si¢ wystgpowania zadziordw po obréb-
ce. Powierzchnie styku wieszaka z panewka nie powin-
ny mie¢ powlok lakierniczych.

3.4. Obrobka cieplna. Powierzchnie boczne otworu
wspolpracujgce z wierzchotkiem noza powinny miec
twardo§¢ 45 + 55 HRC. _

3.5. Chropowatos¢ powierzchni — wg oznaczen na
rysunkach i w normach przedmiotowych.

3.6. Powloki ochronne

— powtoki metalowe wg BN-84/5540-05,

— powloki fosforanowe grube (Fg) wg PN-81/
H-97016, _

— powloki lakierowe wg PN-79/H-97070.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Powierzchnie wieszakow bez powtoki
ochronnej, przed pakowaniem, powinny by¢ zabezpie-
czone przed korozja. Wieszaki nalezy pakowaé uklada-
jac wedlug odmian 1 wielko§ci w pojemnikach lub
skrzyniach. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ przy-
wieszka lub nalepka zawierajgca nastepujace dane:

— nazwe lub znak wytwérni, '

— oznaczenie wg norm przedmiotowych,

— liczbe sztuk,

— mas¢ netto,

— mas¢ brutto.

Masa jednego opakowania brutto nie powinna prze-
kracza¢ 50 kg. Dopuszcza si¢ pakowanie wieszakéw
w wiazki wigzane drutem lub sznurkiem o masie nie
przekraczajacej 10 kg.

4.2. Przechowywanie. Wieszaki powinny by¢ przecho-
wywane w opakowaniach lub luzem w pomieszczeniach
zabezpieczajacych przed wplywami atmosferycznymi
i innymi $rodkami dziatajacymi korodujaco.

4.3. Transport. Wieszaki pakowane wg 4.1 nalezy
transportowa¢ dowolnymi Srodkami komunikacji pod
warunkiem, ze fadunek bedzie chroniony przed dziata-
niami atmosferycznymi i innymi czynnikami mogacymi
powodowac korozj¢ lub uszkodzenia mechaniczne, zgod-
nie z obowigzujacymi przepisami transportowymi').

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Wieszaki nalezy poddaé nastg-
pujacym badaniom: ’

a) sprawdzenie materiatu (3.1),

b) sprawdzenie gtéwnych wymiaréw (3.2),

¢) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.3),
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d) sprawdzenie obrobki cieplnej (3.4),

e) sprawdzenie chropowatosci powierzchni (3.5),

f) sprawdzenie powlok ochronnych (3.6).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do badafh powinna zawiera¢ wieszaki nalezace do jed-
nego rodzaju, odmiany, wielkoSci wykonane z tego
samego materiatu i w jednej serii produkcyjnej. Licz-
no$¢ partii nie powinna przekracza¢ 3200 sztuk.

5.2.2. Spos6b poblerama probek — wg PN-83/

~ N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — 11 ogblny wg PN-79/

N-03021.

5.2.4. Wadliwosé dopuszczalna — w> maksimum 2,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
wg tablicy. Warunki przejécia z jednego rodzaju kon-
troli na inny wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materialu nalezy wykona¢ na
podstawie atestu hutniczego, $Swiadectwa kontroli lub
innego réwnowaznego dokumentu.

5.3.2. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg przyrzadow pomiarowych zapew-
niajacych wymagang doktadno$¢ pomiaréw.

5.3.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-
prowadza¢ nie uzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie obrébki cieplnej nalezy przepro-
wadza¢ zgodnie z PN-78/H-04355. Pomiar twardo$ci
wykonaé na powierzchni bocznej wieszaka na wysoko-
$ci pracy panewki.

5.3.5. Sprawdzenie chropowatoSci pownerzchm polega

na poréwnaniu badanej powierzchni z wzorcem wg
PN-85/M-04254.

5.3.6. Sprawdzenie powlok ochronnych

— sprawdzenie powtok metalowych i fosforanowych
wg BN-84/5540-05,

— sprawdzenie powltok laklerowych na przyczepnos¢
do podtoza wg PN-80/C-81531, a grubos¢ wg PN-74/
C-81515.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1, Ocena wieszaka. Wieszak nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy jezeli wszystkie badania
wg 5.1 daty wynik dodatni.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ wieszakow nalezy

- uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba

wieszakOw niedobrych w pobranej do badan prébcee
jest mniejsza od liczby dyskwalifikujacej ma okreslo-
nej w tablicy.

Kontrola normalna Kontrola obaostrzona Kontrola ulgowa
Y o - liczba wieszakOow niedo- liézba wieszakéw niedo- liczba wieszakéw niedo-
Licznosé . .
" brych w prébee : brych w probce _ brych w prébce
liczno$¢ [ s _ liczno§¢ oo liczno$é —

N probki | FWAMAKU= | o pmali- | probki | EYAUOKE b ot | wrobk | KPREEROS | g skwali-

jaca partig . jaca partig < I : jaca partie )
n . fikujaca n . fikujaca n . kujaca
do przyje- it do przyje- i do przyj¢- i
cia partie cia partie cia IPRRIRE
m; ma: m:
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do 25 5 0 1 8 0 1 "2 0 1
26 + 50 5 0 ' 1 8 0 1 2 0 I
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91 + 150 20 1 2 32 I 2 8 0 2
151 < 280 32 2 3 32 1 3 13 1 3
281 = 500 50 3 4 50 2 3 20 1 4
501 = 1200 80 5 6 80 3 4 32 2 5
1201 +3200 } 125 7 8 125 5 6 50 3 6
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

* 1. Instytucja opracowujgca norm¢ — OSrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Wag w Lublinie.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/5548-23
a) wprowadzono rozdzial podzial i oznaczenie,
b) zmieniono postanowienia dotyczace powlok ochronnych,
c) zmieniono okre§lenie wygladu zewng¢trznego,

d) opracowano nowa tablicg odbioru statystycznej kontroli ja-

kosci,

€) zmieniono wymagania dotyczace obrébki cieplinej.
- 3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci

powlok
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PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powltok
do podloza oraz przyczepnoSci migdzywarstwpwe)

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metah %posobem Rockwella. Skala
A, B CiF

PN-83/H-92120 Blachy grube 1 uniwersalne ze stali konstrukcyjnq
weglowej zwyklej jakosci i niskostopowej

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozj¢. i zaro-
odpornej

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weg,iowej konstrukcy_}nej
zwyktej jakosci

PN-86/H-92138 Stal odporna na korozy: i zaroodporna. Blacha
gruba

PN-87/H-92741/02 Aluminium i stopy aluminium. Blachy. Wymiary

PN-81/H-97016 Ochrona przed koroz'!a Powtoki fosforanowe
PN-79/H-97070 Ochrona przed korOZJa Pokryc;a lakierowe. Wy-
tyczne ogdlne '

i

PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze
wzorce chropowato$ci powierzchni obrabianych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybodr jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021- Statystyczna kontrola‘jakos',ci.
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-84/5540-05 Elektrolityczne powloki metalowe i konwer‘;yjne na
clementach wag

Kontrola odbiorcza '
N B -

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca. 1963 r. w spra-
wie ladowania samochoddw cigzarowych i przyezep (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123) : ‘

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowa-
niu i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz.
68 z 1985 r.) _ : .

4. Autor projektu normy — inz. Stanistaw Klepcarz.
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