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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania kompozycji piaskowo-polimerowe), stanowia-
cej mieszanine piasku z tworzywem termoplastycznym olefinowym, metoda wytlaczania z prasowa-
niem przeznaczonej w szczegolnosci do wytwarzania ptyt chodnikowych i dachdwek.

Znane s dotychczas i stosowane rézne sposoby wytwarzania kompozycji polimerowych skia-
dajgce] sie z polimeréw oraz dodatkow w réznych postaciach i wtasciwosciach. Nie dotyczg one jed-
nak sposcbu wytwarzania metodg wyttaczania z prasowaniem kompozycji zawierajgce| piasek z poli-
merem.

Sposdb wytwarzania kompozycji polimerowej na bazie poli(tereftalanu etylenowego) i przy-
najmniej dwoch polimerdw zostat opisany w opisie patentowym PL 163324. Taka kompozycja samych
polimeréw, w ktérej dodatek dwdch polimerdw wynosi od 2 do 40% jest wedtug sposobu wytwarzania
sieciowana i przetapiana catkowicie cdmienna metoda przetwérstwa niz wyttaczanie z prasowaniem.

Znany jest z polskiego opisu patentowego 167603 sposob wykonania wielowarstwowej posadz-
ki polimerowe|. Jednak ten sposdb wytwarzania dotyczy wyrobdéw warstwowych otrzymanych metoda
wylewania i polega na tym, ze pomiedzy warstwe mineralng podktadowa i warstwe zewnetrzng poli-
merowg wprowadza sig, niezdefiniowang metoda przetwdérstwa, warstwe spienionego kompozytu
polimerowego zawierajgcego gume, czesto ze zuzytych wyrobdw gumowych na przyktad opon.

Natomiast w polskim opisie patentowym nr 177682 znana jest termoplastyczna kompozycja po-
limerowa oraz sposéb jej wytwarzania, metoda wyttaczania lub wiryskiwania do produkcji wyrobdw
porowatych ¢ porach otwartych. Termoplastyczna kompozycja polimerowa, wediug sposobu wytwa-
rzania zawiera 40-20% masowych odpaddw gumowych i tworzywo polimerowe, korzystnie polietylen
lub polipropylen w iloéci 10-60% co najmnigj jednege polietylenu matej gestosci, stanowigcego osno-
we polimerowg kompozycji i 5-40% masowych co najmniej jednego kopolimeru blokowego.
W rozwiazaniu, wedtug polskiego wynalazku nr 206265 przedstawiono sposob wytwarzania biodegra-
dowalne] kompozycji polimerowe|. Przedstawiony sposéb wytwarzania opiera sie na reakcji chemicz-
nej modyfikowanej skrobi ze znanym bezwodnikiem kwasu oraz gliceryny i stuzy do wytwarzania opa-
kowari na produkty spozywcze.

Z polskiego zgtoszenia patentowego nr 382544 znana jest tez kompozycja cementowo-
polimerowa o podwyzszone] przyczepnosci. Kompozycja zawiera mieszanine suchych skladnikow
podstawowych, w skiad ktérej wchodza cement portlandzki, suchy piasek ptukany, aktywny napet-
niacz - pucolany naturalne i sztuczne zawierajace gtdwnie uwodnione glinokrzemiany alkaliczne oraz
do 50 czesci wagowych roztworu wodorozciericzalnej zywicy acetonowo-formaldehydowej. Tak przy-
gotowana w procesie mieszania z woda kompozycja stuzy do renowacji uszkodzonych konstrukcii
betonowych.

Polskie zgtoszenie patentowe nr 384287 dotyczy termoplastycznego kompozytu polimerowego
z napetniaczem widknistym, ktéry zawiera pierwotny lub wtérny polimer termoplastyczny, zwlaszcza
polietylen, polipropylen izotaktyczny, stop polipropylenu i polietylenu, poli(chlorek winylu), ewentualnie
srodki pomochicze oraz napetniacz widknisty z wetny zwierzecej w ilosci 5-60% wagowych w stosunku
do polimeru. Wedtug zgtoszenia wynalazku kompozycja taka jest wytwarzana poprzez formowanie
reczne, odlewanie lub formowanie ttoczne. Jednak w kazdym opisanym przypadku nie sg to sposoby
wytwarzania kompozycji piaskowo-polimerowej metoda wyttaczania z prasowaniem.

Istotg sposobu wytwarzania kompozycji piaskowo-polimerowej, stanowigce] mieszanine piasku
z tworzywem termoplastycznym olefinowym, metoda wyttaczania z prasowaniem przeznaczongj
w szczegolnosci do wytwarzania ptyt chodnikowych i dachdéwek jest to, ze piasek miesza sie z two-
rzywem olefinowym w stosunku 60-80% czesci masowych piasku i od 20 do 40 czesci masowych
tworzywa olefinowego, pierwotnego lub widrnego. Otrzymang w procesie mieszania kompozycje wy-
ftacza sie za pomocag wyttaczarki jedno- lub dwuslimakowej, korzystnie jednoslimakowej w procesie
wyttaczania, przy czym temperatura w poszczegdlnych czterech strefach grzejnych uktadu uplastycz-
niajgcego wyttaczarki wynosi w strefie pierwszej 150-160°C, drugiej 170-175°C, trzeciej 180-190°C,
czwarte] 195-210°C, korzystnie w strefie pierwsze] 160°C, drugiej 175°C, trzeciej 190°C, czwartej
200°C. Wyttoczong kompozycje piaskowo-polimerowg, umieszcza sie w formie jedno- lub wielogniaz-
dowej prasy hydraulicznej, korzystnie formie dwugniazdowej i poddaje sie procesowi prasowania wy-
sokocisnieniowego pod cignieniem wynoszacym od 20 do 60 MPa, korzystnie 30 MPa.
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Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze sposéb umozliwia wytwarzanie kompozycji piasko-
wo-polimerowej na wytwory, ktérym stawia sie specyficzne wymagania uzytkowe. Do tych wytwordw
mozna zaliczy¢ na przyktad piyty chodnikowe i dachowki.

Sposob wytwarzania skutkuje korzystnie gtéwnie poprzez wykonanie kompozycji piaskowo-
-polimerowej, ktéra w stanie statym charakteryzuje sie duzg wytrzymatoscig mechaniczng, udarnoscia
i twardoscig, matg scieralnoscia oraz wysoka odpornoscig na czynniki pogodowe, przy jednoczesnej
matej palnosci i niskich kosztach wytworzenia.

Przyktad Piasekrzeczny, ptukany, wysuszony craz aglomerat olefinowy pochodzacy z folii
polietylenowej i folii polipropylenowej odwazono w stosunku 70 czesci masowych piasku i 30 czesci
masowych aglomeratu. Nastepnie obie porcje wsypano do mieszalnika bebnowego, mieszajac w cza-
sie 300 s, otrzymujgc kompozycje wstepng kitéra zostata wyttoczona za pomocag wyttaczarki jednosli-
makowej w procesie wyttaczania. Temperatura w poszczegdlnych czterech strefach grzejnych w ukta-
dzie uplastyczniajgcym wyttaczarki wynosita w strefie pierwszej 160°C, drugiej 175°C, trzecie] 190°C,
czwartej 200°C. Otrzymang z procesu wyttaczania plastyczna kompozycje piaskowo-polimerows,
znajdujgca sie w pojemniku, przetransportowanc na stanowisko technologiczne z prasa hydrauliczna,
a nastepnie za pomocg narzedzi recznych umieszczono w formie prasy hydraulicznej i poddano pro-
cesowi prasowania wysokocisnieniowego. Catkowity czas procesu prasowania wynosit 480 s, cisnie-
nie prasowania miato wartos¢ 30 MPa. Po procesie prasowania otrzymano z kompozycji piaskowo-
polimerowe] ptyte chodnikowa.

Niektére wlasciwosci fizyczne kompozycji piaskowo-polimerowej, oznaczone zgodnie ze sto-
sowWnymi normami, sa nastepujgce: gestosé normalna 1672 kg/ms, chionnosé wody po 24 godzinach
0,87 %, udarnos¢ Charpy bez karbu 3,40 kJ/m?, twardosé metodg weiskania kulki przy srednicy kulki
5 mm, obcigzeniu 132,392 N wynosi 37,32 MPa.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania kompozycji piaskowo-polimerowej, stanowigce] mieszanine piasku
z tworzywem termoplastycznym olefinowym, metoda wyttaczania z prasowaniem przeznaczongj
w szczegolnosci do wytwarzania ptyt chodnikowych i dachdéwek, znamienny tym, ze piasek miesza
sie z tworzywem olefinowym w stosunku 60-80% czesci masowych piasku i od 20 do 40 czesci ma-
sowych tworzywa olefinowego, pierwotnego lub wtérnego.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze otrzymang, w procesie mieszania kompozycje
wyttacza sie za pomoca wyttaczarki jedno- lub dwuslimakowej, korzystnie jednoslimakowej w procesie
wyttaczania, przy czym temperatura w poszczegdlnych czterech strefach grzejnych uktadu uplastycz-
niajgcego wyttaczarki wynosi w strefie pierwszej 150-160°C, drugiej 170-175°C, trzeciej 180-190°C,
czwarte] 195-210°C, korzystnie w strefie pierwsze] 160°C, drugiej 175°C, trzeciej 190°C, czwartej
200°C.

3. Sposdb weditug zastrz. 1, znamienny tym, ze wyttoczona kompozycje piaskowo-polimerows,
umieszcza sie w formie jedno- lub wielogniazdowej prasy hydraulicznej, korzystnie formie dwugniaz-
dowej i poddaje sie procesowi prasowania wysokocisnieniowego pod cisnieniem wynoszgcym od 20
do 60 MPa, korzystnie 30 MPa.
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