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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest frez palcowy walcowo-czotowy.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 86 886 frez, ktdry ma od czota cztery lub wiecej
ostrzy, przy czym dwa z tych ostrzy majg krawedzie skrawajgce, ktére schodza sie w osi freza i lezg
w ptaszczyznie przechodzacej przez te 0§, a wszystkie pozostate ostrza majg krawedzie skrawajgce,
ktére nie dochodza do srodka freza, lecz korczg sie w odlegtosci wynikajacej z wymiardw widrowego
rowka i sg usytuowane pod katem w stosunku do plaszczyzny przechodzace] przez ich wierzchotki
i 0§ freza.

Przestrzen widrowego rowka wyznacza walcowa powierzchnia o okreslonym promieniu, tgczaca
sie stycznie z walcowg powierzchnig o mniejszym promieniu, ktéra tgczy sie stycznie z powierzchnig
natarcia. Wielkosé tego promienia zawiera sie w granicach 0,5 do 0,7 réwnomierngj podziatki miedzy-
ostrzowe], mierzongj po cbwodzie freza, a wielkos¢ mniejszego promienia zawiera sie w granicach
0,15 do 0,25 tej podziatki.

Znane sg réwniez frezy palcowo walcowo-czotowe do rowkéw, ktére maja na czole dwa ostrza,
z krawedziami skrawajacymi lezacymi w ptaszczyZnie przechodzacej przez o$ freza. Jedna z tych
krawedzi skrawajgcych jest diuzsza od drugiej i przechodzi nieznacznie poza o§ freza. Jednak przy
obrébce tymi frezami, czesto nie uzyskuje sie dostateczne| doktadnosci wymiaru, jak réwniez nie uzy-
skuje sie zadanej klasy chropowatosci powierzchni obrabianych.

Frez palcowy walcowo-czotowy z co najmniej czterema ostrzami na czole, z ktérych dwa majg
krawedzie skrawajgce schodzace sie w osi freza i lezg w ptaszczyznie przechodzace] przez te 0§,
a wszystkie pozostate ostrza majg krawedzie skrawajgce, ktére nie dochodzag do srodka freza lecz
koricza sie w odlegtosci wynikajace] z wymiardw widrowego rowka usytuowanego pomiedzy kolejnymi
ostrzami, charakteryzuje sie tym, ze rowek widrowy w przekroju poprzecznym ma ksztatt odcinka linii
prostej stycznej do ptaszczyzny natarcia przechodzace] w tuk o promieniu R1 i kgcie zawartym w gra-
nicach 85° + 95° przechodzacy dalej stycznie do tuku w odcinek linii prostej, natomiast dno rowka
widrowego w przekroju wzdtuznym poprowadzone jest po tworzgcej stanowigcej odcinek linii prostej
tworzacej z osig piochowa freza kat zawarty w granicach 60° + 80°, ktéry przechodzi stycznie w tuk
0 promieniu R2 i kacie srodkowym zawartym w granicach 15° + 25°, ktéry dalej przechodzi w odcinek
linii prostej, ponadto powierzchnia rowka jest gtadka, korzystnie polerowana.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze profil rowka widrowego umozliwia tagodny sphyw
widra oraz jego wieksze upakowanie w przestrzeni miedzyzebnej a wypolerowana jego powierzchnia
zmniejsza wspotczynnik przejmowanie ciepta przez frez.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia widok freza w rzucie z boku, fig. 2 - widok czofa freza, fig. 3 - przekrdj rowka widrowego
ptaszczyzna A-A prostopadta do dna rowka, fig. 4 - przekrdj rowka widrowego wzdiuz tworzacej ABCD
oraz fig. 5 - rzut aksonometryczny freza.

Frez palcowy walcowo-czotowy ma ha czole szes¢ ostrzy 1, z ktérych dwa ostrza majg krawe-
dzie skrawajace schodzace sie w 0si freza | lezg w ptaszczyznie przechodzace| przez te 0§, a pozo-
state ostrza majg krawedzie skrawajgce nie dochodzace do srodka freza, lecz koriczg sie w odlegtosci
wynikajace] z wymiardw widrowego rowka 2. Przestrzen widrowego rowka 2 wyznacza w przekroju
poprzecznym odcinek 4a linii prostej styczne] do plaszczyzny 3 natarcia, przechodzace] w tuk 4b
o promieniu R1 i kacie 90° przechodzacy dalej stycznie do tuku 4b w odcinek 4c linii prostej, nato-
miast dno rowka 2 widrowego w przekroju wzdtuznym poprowadzone jest po tworzgce| stanowiace;
odcinek AB linii prostej tworzgcej z osig pionowa freza kat 75°, ktdry przechodzi stycznie w tuk BC
o promieniu R2 i kacie srodkowym 15°, ktdry dalej przechodzi w odcinek CD linii prostej. Powierzchnia
rowka 2 ma wypolerowana powierzchnie.

Ostrza na obwodzie powierzchni bocznej freza wykonane sg jako srubowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Frez palcowy walcowo-czotowy z co najmniej czterema ostrzami na czole, z ktérych dwa ma-
ja krawedzie skrawajgce schodzace sie w osi freza i lezg w plaszczyznie przechodzacej przez te os,
a wszystkie pozostate ostrza majg krawedzie skrawajace, ktére nie dochodzg do $rodka freza lecz
konczg sie w odlegtosci wynikajgcej z wymiardw widrowego rowka usytuowanego pomiedzy kolejnymi
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ostrzami, znamienny tym, ze rowek (2) widrowy w przekroju poprzecznym ma ksztatt odcinka linii (4a)
prostej stycznej do plaszczyzny (3) natarcia przechodzacej w tuk (4b) o promieniu R1 i kacie zawartym
w granicach 83° + 95° przechodzacy dalej stycznie do tuku (4b) w odcinek (4¢) linii prostej, natomiast
dno rowka (2) wiorowego w przekroju wzdiuznym poprowadzone jest po tworzgcej (ABCD) stanowigcej
odcinek (AB) linii prostej tworzacej z osia pionowg freza kat zawarty w granicach 60° + 80°, ktéry prze-
chodzi stycznie w tuk (BC) o promieniu R2 i kacie srodkowym zawartym w granicach 15° + 25°, ktéry
dalej przechodzi w odcinek (CD) linii prostej.
2. Frez wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze powierzchnia rowka (2) jest gltadka i polerowana.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 5
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