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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do obciskania obrotowego wyrobéw drazonych,
zwiaszcza osi | watkow wielostopniowych, drazonych. Pod pojeciem ,wyrdb drazony” nalezy rozumieé
wyrob rurowy posiadajgcy w centralnej czesci wzdtuz swojej osi otwor walcowy lub ksztattowy, nato-
miast pod pojeciem ,0$ lub watek wielostopniowy drgzony’ nalezy rozumieé wyréb posiadajgcy
w przekroju wzdtuznym stopnie o réznych srednicach i posiadajacy w centralnej czesci wzdiuz swojgj
osi otwor walcowy lub ksztattowy.

Dotychczas znane sg urzadzenia stuzace do wytwarzania elementéw drazonych metodami
obrébki plastycznej. Wsrdd nich mozna wyrdzni¢ miedzy innymi walcarki skosne, dziurujgce, wal-
carki do walcowania tulei oraz pielgrzymowe do produkcji wyrobdw rurowych. Szczegodtowo kon-
strukcja walcarek do rur opisana jest w literaturze Dobrucki W. ,Podstawy konstrukcji i eksploata-
cji walcowni’, Wydawnictwo Slask, Katowice 1973. Opisane w ksigzce maszyny przeznaczone sg
przede wszystkim do produkcji wszelkiego rodzaju rur, a wiec wyrobow drazonych charakteryzu-
jacych sie niezmienng srednicg zewnetrzna i wewnetrzna oraz duzymi diugosciami w stosunku do
pozostatych wymiardw - wyrcby dtugie.

Z polskiego opisu patentowego nr 21345 znana jest walcarka o skosnych walcach do wyrobu
cienkosciennych rur ciggnionych, w ktorej proces ksztattowania wyrobéw odbywa sie na trzpieniu przy
pomocy obrotowych walcdw o osiach skosnych. Urzadzenie przeznaczone jest do wytwarzania wyro-
bdw o znacznych diugosciach i proste] geometrii - stata $rednica wewnetrzna i zewnetrzna na catej
dtugosci wyrobu.

Znane i stosowane sg rowniez walcarki poprzeczne sktadajgce sie z dwoch walcow roboczych,
trzech walcdw roboczych, walcdw i segmentdw wklestych lub ptaskich. Szczegdtowo walcarki po-
przeczne opisane sg w literaturze Pater Z., Weroriski W. 8. |Podstawy procesu walcowania poprzecz-
no-klinowegeo”, Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 1996, str. 177- 188.

Istotg urzadzenia do obciskania obrotowego wyrobdw drazonych, zwtaszcza osi | watkdw wielo-
stopniowych, drgzonych sktadajgcego sie z trzech watéw napedowych, przekiadni taricuchowej, moto-
reduktora, zasilacza hydraulicznego i sitownika hydraulicznego jest to, ze na ramie ustawiongj na re-
gulowanych stopach wibroizolacyjnych, antyposlizgowych przymocowana jest ptyta nosna, na ktoreg
zamocowaha jest klatka robocza sktadajgca sie z ptyty podstojakowej, na ktérej umocowane sg dwa
stojaki, w ktérych porusza sie pichowo suwak prowadzony za pomoca tulei w czterech w prowadni-
cach stupowych osadzonych w ptycie spinajace] dwa stojaki od goéry, natomiast suwak napedzany jest
sitownikiem hydraulicznym csadzonym w plycie i zasilany jest z zasilacza hydraulicznego, za$ w cze-
&ci centralnej klatki roboczej umieszczone sa obrotowo trzy waty napedowe z osadzonymi na nich
rolkami roboczymi - narzedziami, przy czym dwa waly napedowe - dolne sg tozyskowane w dwdch
stojakach urzadzenia w ten sposéb, ze nie majg mozliwosci zmiany potozenia swojej osi, hatomiast
trzeci wat napedowy, gorny jest fozyskowany w suwaku, ktéry przesuwa sie do dotu prowadzony za
pomocyg czterech tulei i prowadnic stupowych, zas trzy waty napedowe z osadzonymi na nich rolkami
roboczymi - narzedziami napedza przektadnia farcuchowa, opasujaca trzy waty napedowe i wyposa-
zona jest w napinacze hydrauliczne, utrzymujace staty nacigg taricucha podczas przesuwu suwaka
z watem napedowym gornym, kidéra napedzana jest motoreduktorem za posrednictwem przektadni
taricuchowe| posredniej.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia plastyczne ksztattowanie wielostopnio-
wych watkéw i osi drazonych w czasie jednej operacji. Narzedzia ksztattujace w postaci trzech rolek
montowane na urzadzeniu sa proste konstrukcyjnie oraz stosunkowo niedrogie. Urzadzenie posiada
prostg i zwarta konstrukcje, nie wymagajaca specjalnego fundamentowania, dzieki czemu jego poto-
zenie moze by¢ dowolnie zmieniane w zaleznosci od potrzeby.

Urzadzenie umozliwia obciskanie wyrobdw drazonych swobodnie, jak i na trzpieniu dzieki cze-
mu mozha uzyskad stosunkowo doktadne otwory cylindryczne oraz ksztaltowe. Kolejnym korzystnym
skutkiem jest uniwersalnos¢é urzadzenia, ktére moze by¢ stosowane do obciskania wyrobow drazo-
nych ze wszystkich metali i stopdw przeznaczonych do obrébki plastyczne.

Urzadzenie do obciskania obrotowego wyrobdw drgzonych, zwlaszcza osi i watdw wielostop-
niowych, drazonych zostato przedstawione w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia rzut aksonometryczny, fig. 2 - widck urzadzenia z przodu, a fig. 3 - przekrdj A-A urzadzenia.

Urzadzenie do obciskania obrotowego wyrobéw drgzonych, zwlaszeza osi i watkéw wielostop-
niowych, drazonych sktada sie z trzech watéw 7a, 7b i 7¢c napedowych, przektadni 15 taricuchowej,
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motoreduktora 13, zasilacza hydraulicznego 10 i sitownika 11 hydraulicznego. Na ramie 1 ustawionej
na regulowanych stopach 12 wibroizolacyjnych, antyposlizgowych przymocowana jest plyta 2 nosna,
na ktérej zamocowana jest klatka robocza sktadajaca sie z ptyty 3 podstojakowej, na ktérej umocowa-
ne sa dwa stojaki 4. W stojakach 4 porusza sie pionowo suwak 6 prowadzony za pomoca tulei 19
w czterech prowadnicach 18 stupowych osadzonych w plycie S spinajgcej dwa stojaki 4 od goéry. Su-
wak 6 napedzany jest sitownikiem 11 hydraulicznym, ktéry osadzony jest w ptycie 5 i zasilany z zasila-
cza 10 hydraulicznego. W czesci centralnej klatki roboczej umieszczone sg obrotowo trzy waty 7a, 7b,
7c napedowe z osadzonymi ha nich rolkami 8 roboczymi - narzedziami, przy czym dwa waly 7a i 7b
napedowe - dolne sg fozyskowane w dwdch stojakach 4 urzgdzenia w ten sposob, Zze nie majg mozli-
wosci zmiany potozenia swoje] osi. Trzeci wat 7¢ napedowy, gorny jest tozyskowany w suwaku 8,
ktéry przesuwa sie do dotu prowadzony za pomoca czterech tulei 19 i prowadnic stupowych 18.
Wszystkie trzy waly 7a, 7b, 7c napedowe z ocsadzonymi na nich rolkami 8 roboczymi - narzedziami
napedza przektadnia 15 tanicuchowa, opasujaca trzy waty 7a, 7b, 7¢ i wyposazona w napinacze 14
hydrauliczne, ktére utrzymujg staty naciag faricucha podczas przesuwu suwaka € z watem 7c nape-
dowym gornym w kierunku pionowym. Przektadnia tarncuchowa 15 napedzana jest motoreduktorem
13 za posrednictwem przektadni faricuchowej 16 posrednieg].

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do obciskania obrotowego wyrobow drazonych, zwtaszcza osi | watkow wielostop-
niowych, drazonych sktadajace sie z trzech watdw napedowych, przektadni faricuchowej, motoreduk-
tora, zasilacza hydraulicznego i sitownika hydraulicznego, znamienne tym, ze na ramie (1) ustawione|
na regulowanych stopach (12) wibroizolacyjnych, antyposlizgowych przymocowana jest plyta (2) no-
$ha, na ktérej zamocowana jest klatka robocza sktadajaca sie z piyty (3) podstojakowe], na ktére
umocowane sg dwa stojaki (4), w ktérych porusza sie pionowo suwak (&) prowadzony za pomoca tulei
(19) w czterech prowadnicach (18) stupowych osadzonych w ptycie (5) spinajgce] dwa stojaki (4) od
gory, natomiast suwak (8) napedzany jest sitownikiem (11) hydraulicznym osadzonym w ptycie (5)
i zasilany jest z zasilacza (10) hydraulicznego, zas w czesci centralngj klatki roboczej umieszczone sa
obrotowo trzy waly (7a), (7b), (7c) napedowe z osadzonymi na nich rolkami (8) roboczymi - narze-
dziami, przy czym dwa waly (7a) i (7b) napedowe - dolne sa fozyskowane w dwoch stojakach (4)
urzgdzenia w ten sposob, ze nie maja mozliwosci zmiany potozenia swojej 0si, natomiast trzeci wat
(7c) napedowy, gérny jest tozyskowany w suwaku (6), ktéry przesuwa sie do dotu prowadzony za
pomocg czterech tulei (19) i prowadnic stupowych (18), za$é trzy waty (7a), (7b), (7¢) napedowe (10)
z osadzonymi na nich rolkami (8) roboczymi - narzedziami napedza przektadnia (13) taricuchowa,
opasujgca trzy waty (7a), (7b), (7c) napedowe (15) i wyposazona jest w napinacze (14) hydrauliczne,
utrzymujgce staty nacigg taricucha podczas przesuwu suwaka (8) z watem (7c) napedowym gornym,
ktéra napedzana jest motoreduktorem (13) za posrednictwem przektadni taricuchowej (16) posredniej.
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Rysunki
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Fig. 2
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Fig. 3
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