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NORMA BRANZOWA BN-73
—— Porcelana elektrotechniczna 7028-01
CERAMICZNE montazowa
Rolki opornikowe
Grupa katalogowa 0676
1. WSTEP 2.2. Przyklad oznaczenia rolki opornikowej o wiel-

kosci L = 100, liczbie zwojéw 67 1 symbolu 04:

Przedmiotem normy sg rolki porcelanowe stosowane ROLKA OPORNIKOWA 04 BN-73/7028-01
do montazu opornikow.
hd 3. WYMAGANIA

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE )
3.1. Ksztalt i wymiary — wg rys. 1 = 7 1 tabl. 1.

2.1. Typy. W zaleznos$ci od ksztattu, wielkosci i licz-
by zwojoéw rozrdznia si¢ typy oznaczone symbolem od
01 do 27 wg 3.1.
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Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4 Rys. 5 Rys. 6 Rys. 7

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Szklarskiego i Ceramicznego
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Szklarskiego i Ceramicznego dnia 13 kwietnia 1973 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1973, poz. 68)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Nakt. 400 + 40 Zam. 314/87 Cena zt 18,00
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Tablica 1
Symbol Numer Wymiary, mm Liczba Masa
rysunku [, L D D d d, d; a b c ¢ | W &
01 1 100 34 29 19 13,5 9 5 17 130
02 1 135 36 32 19 15 6 3 41 215
03 1 100 35 20 3 6 1 100 170
04 1 100 35 20 3 6 L3 67 165
05 1 100 35 20 3 8 3 33 145
06 1 100 38 20 3 6 2 50 160
07 1 100 36 20 6 4 25 145
08 2 135 36 19 14 2 6 S 1 126 225
09 2 135 36 19 14 2,5 6 S 1,5 83 230
10 2 135 36 19 14 2,5 6 S 2 63 230
11 2 135 36 19 14 3 6 5 3 42 210
12 3 78 29 26 13 5,5 4 20 85
13 3 78 29 27 13 5.5 1.5 42 85
14 4 79 64 30 9 3 12 8 1,75 44 96
15 4 79 64 30 9 3 12 8 2,5 31 100
16 4 79 64 30 9 3 12 8 35 22 90
17 4 79 64 30 9 3 12 8 525 15 98
18 5 230 30 28 9 4 2,8 82 310
19 5 205 30 28 9 4 1,3 137 280
20 6 132 123 34 33 20 15 1 1 123 220
21 6 132 123 34 32,5 20 15 1,5 1,23 100 205
22 6 132 123 34 32,6 20 15 1.9 15 82 210
23 6 132 123 34 325 20 15 2 2 65 200
24 6 132 123 34 30,5 20 15 3 3 41 190
25 6 132 123 34 32 20 15 3 2,8 43 200
26 7 97 34 33 17 12 2 32 2,5 1.8 53 120
27 i 100 34 31 19 14 2,5 29 5 4 23 145

3.2. Odchyiki wymiarow — wg PN-73/E-06306 dla
klasy zwykle;j.

3.3. Material — porcelana o wtasciwosciach nie niz-
szych niz grupa 111 wg PN-76/E-06301.

3.4. Wykonanie. Powierzchnia rolek nie powinna by¢
szkliwiona. Na powierzchni nie dopuszcza si¢ nastgpu-
jacych wad:

a) wytopow,

b) muszki o $rednicy do 2 mm, w liczbie ponad
5 sztuk,

c) szczerb,

d) zaproszen.

Zwoje powinny byé réwne 1 bez wyszczerbien.

3.5. Nasigkliwo$¢ (porowato$¢ pozorna) — nie wigcej
niz 1%.

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Rolki nalezy pakowaé w skrzynie
drewniane. W zalezno$ci od wielko$ci rolek nalezy do
jednej skrzyni pakowaé¢ 150 do 200 sztuk. Kazda rolkg
nalezy owinag¢ w papier, weing drzewng lub siano

i uktadac Sci$le obok siebie. Poszczegblne warstwy na-
lezy przektadaé¢ welna drzewna. Rowniez wszelkie ewen-
tualne luzy nalezy wypetni¢ wetng drzewna. Inny spo-
s6b pakowania powinien by¢ uzgodniony pomigdzy wy-
tworca i zamawiajacym. Cigzar skrzyni z rolkami nie
powinien przekracza¢ 60 kg.

4.2. Przechowywanie. Rolki opakowane i nie opako-
wane nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiaréw i odchylek wymiarowych
(3:1 1 3.2),

b) sprawdzenie materiatu (3.3),

c) sprawdzenie wykonania (3.4),

d) sprawdzenie nasigkliwosci (3.5).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan nalezy podzieli¢ wyroby na partie zawierajace
ten sam typ.

Liczno$¢ partii — wg umowy.
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5.2.2. Sposob pobierania probek. Probki nalezy pobie-
ra¢ sposobem losowym ,na $lepo“, wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli przy badaniach wg 5.1a)ic) —
I poziom ogblny.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna przy badaniach wg
5.1a) i ¢) — maksimum 6,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Przy ba-
daniach wg 5.1a) i c¢) do kontroli normalnej nalezy
stosowa¢ plan wg tabl. 2. Wybdr i stosowanie planow
dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejs$-
cia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 2
Licznos$¢ Licznosé Liczba kwa- Liczba dys-
partii probki lifikacyjna kwalifikacyjna
sztuk
do 500 20 3 4
501 = 1200 32 S 6
1201 = 3200 50 7 8
3201 =+ 10000 80 10 11
1 powyze)
K ON
INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny O$rodek Badaw-

czo-Rozwojowy Przemystu Ceramicznego POLTECER, Pruszkow.
2. Normy zwigzane

PN-76/E-06301 Elektroizolacyjne materiaty ceramiczne. Klasyfikacja
1 wymagania

PN-73/E-06306 Wyroby z elektroizolacyjnych materiatéw ceramicz-
nych. Odchytki wymiaréw i ksztattu

PN-76/E-06307 Elektroizolacyjne materiaty ceramiczne. Metody ba-
dan

Do badania wg 5.1d) nalezy pobra¢ 3 probki, nie-
zaleznie od wielkos$ci partii. Liczba dyskwalifikacyjna
wynosi 0.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé za po-
moca przyrzadow pomiarowych lub sprawdzianéw za-
pewniajacych wymagana dokladnos¢.

5.3.2. Sprawdzenie materialéow. Materialy nalezy
sprawdza¢ na podstawie §wiadectwa badan okresowych.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania polega na ogl¢dzinach
nie uzbrojonym okiem powierzchni wyrobow i stwier-
dzeniu, czy odpowiada ona podanym wymaganiom.

5.3.4. Sprawdzenie nasiakliwosci (porowatos$ci pozor-
nej) — wg PN-76/E-06307.

5.4. Ocena partii. Parti¢ wyrobow nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli §wiadectwo ba-
dan okresowych materiatu jest pozytywne i jezeli wy-
niki badan s3 pozytywne, a liczba dyskwalifikujaca
w badaniach 5.1a) i c) nie przekracza liczby podanej
w tabl. 2.

IEC

DODATKOWE

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

3. Symbol wg SWW — 1612-595.

4. Wydanie 2 — stan aktualny: styczen 1987; uaktualniono normy
zwigzane 1 poprawiono oczywiste bigdy.



