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NORMA BRANZOWA BN 70
ELEKTROENERGETYCZNE . . 0325"02
LINIE Elekiroenergetyczne linie napowietrzne
NAPOWIETRZNE Osprzet
Objemki stupowe
Grupa katalogowa VI 77
1. WSTEP PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyjsé i

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sgqg wy-—
magania techniczne dotyczgce objemek stupowych.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Objem—

ki stupows przeznaczone sg do lgczenia elementéw
stupéw drewnianych elektroenergetycznych linii na-
powietrznych.

1.3. Normy zwigzane
PN-67/C-96071 Przetwory naftowe. Oleje maszynowe
niskokrzepngce
PN-78/E-06400 Osprzat linii napowietrznych i sta-
cji. Ogélne wymagenia i badania
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukecyjna zwykte]
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do
600 mm. Tolerancje
PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki
ogélnego przeznaczenia. Ogdlne wymagania i ba-
dania
PN-73/M-82061 Zakofczenia Srub i wkretéw z gwin-
tem metrycznym

stalowe

podcigé oraz nadmiary diugosdci gwintéw i gie-
bokosel otwordw
PN-75/M-82144 Nakretki szedciokgtne

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) objemki siupowej z gwintem M20 o
h = 485 mm:

OBJEMKA 20-485 BN=-70/0325-02

wymiarze

b) kabiaka z gwintem M20 o wymiarze h= 485 mm:
KABLAK 20-485 BN-70/0325=02
c) podktadki stozkowej 2z otworem d = 24 mm:

PODKIADKA STOZKOWA 24 BN-70/0325-02

d) podkladki wypuklej =z otworem d = 24 mm:

PODKZIADKA WYPUKLA 24 BN-70/0325-02

3, WYMAGANIA

2.1; Giéwne wymiary i masa objemek - wg rys. 1
i tabl. 1,

Migjsce cechowania

£5

120 *9

d
(0325=02—-1]

Instytut Energetyki
Ustonowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 7 grudnia 1970 r.
jako norma obowiqzuigca w zakresie produkcii od dnia 1 lipca 1971 r.

(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)

Wydanie III
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,k0 Nakl.300+23 Zam.3252,78

Cena zt 3,60




2 BN=70/0325=02
Tablica 1
W d L h 1 J € I Masa
yréznik
oznaczenia kg
okoto
16=-150 150 80 1439
16-175 175 80 1,45
16-185 185 90 1,51
16=210 210 90 1,57
16=-220 220 100 1464
M16 +15 +10 26 14 6 %1
16=-230 230 110 1,70
16=250 250 110 1,75
16-265 265 120 1,82
16-280 280 120 1,87
16-295 295 120 1,93
20-230 230 110 2,54
20=-250 250 110 2,63
20-265 265 120 2,76
20-280 280 140 3,96
20-315 315 150 3,19
M20 +15 +10 C 34 +4 8 +1
20~350 350 160 3431
20-365 365 180 3,61
20400 400 190 3,84
20435 435 200 © 4,06
20-480 480 200 4,28
3.2, Wymiary podkladki stozkowej - wg rys. 2 1 Fablica 2
tabl.2.
Wyréznik Systery omardy Zastosowarle|] Masa,
oznacze- do objemki kg
120° z:a d b z gwintem| okolo
mm
19 19 1 28 +2 M16 0,193
0 24 24 33 M20 0,182
8
W/ A % W odktadki uktej - wg rys. 3 1
d tabl. 3.
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BN~-70/0325-02 3

Tabliea 3
Wymiary Zastoso-
Wyr6inik wanie do|Masa
oznacze- d I D J R, objemki | kg
nia z gwin- | okolo
mm tem
19 19 30 22 M16 0,010
oh ok | Y| 36| {27 | *2 | me0 |o,018

2.4, Wyszczegdlnienie cze§ci - wg tabl. 4.

3.5 Material., Wszystkie elementy objemki powin-
ny by¢é wykonsne ze stali weglowej konstrukey jnej
zwykiej jakoéci ogdédlnego przeznaczenia wg PN-72/
H-84020,

ania mec iczne Wtasnosci
powinny odpowiadaé PN-70/M-82054.

objemki

3.7, Wykonanie, Kablgk powinien byé wykonany =z
preta okrgglego, w czesci spiaszczonej kuty na go-
rgco. Gwint metryczny zwykly w klasie zgrubne j wg
PN-70/M~-02113.

Wyjscia gwintbéw — wg PN-T4/M-82063,

Tablica 4 Zgkonczenia objemki wg PN-73/M~82061; koniec &ru-
by piaski, $cigty lub soczewkowy - wg uznania
Zasto= wytwérey.
Numer Licz= }sowanie
N W 3 p i
czeéci1 e::Z:i. yré ni‘;@g:;‘“"“a ba ) do og- 5.8, Wykonczenie, Objemki powinny byé natiusz—
na ryss szgiel g:?:t:n czone olejem maszynowym niskokrzepngcym wg PN-67/
C-96071.
1 Jak oznaczenie M6
Kablgk objemki 1 o 229, Cechowanie, Na objemce, w miejscu wskaza-
oym na rys. 1, powinny by¢ wykonane w sposéb czy-
. Podiktadka 19 . M16 telny i trwaly napisy zawierajsce nastepujace dane:
stozkowa o4 M20 a) znak wytwérni,
b) znak BN,
3 | Podxtaaa 19 #ig i
wypukla s 2 e 2,10, Pozostale wymagania ~ wg PN-70/M-82054,
M16 ' M16
t vg 4, PAKOWANTE
4 Nakretka — PN~75/M-B21k 4 — 4, PAKOWANTE
Pskowanie - wg PN-7§/E~-06400,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/E~-92005

a) zmniejszono asortyment wymiarowy objemek,

b) wprowadzono tolerancje wymiaréw,

¢) punkt "Pozostale wymagania wg PN-71/E-06400" zmienio-
no na "Pozostale wymagania wg PN-70/M-82054",

d) podkladke kulists wg PN-55/M=82026 zmieniono na pod-
ktadke wypuklg wg rys. 3.

Dotychczas obowigzujgca PN-62/E-92005 zostaje uniewaz-~

niona z dniem 1 lipca 1971 r.

2. Uwagi do wydania III

a) uaktualniono normy zwigzane,

b) poprawiono oczywiste bledy.



