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N O R M A B R A N ŻOWA BN-89 
OSPRZĘ:T 

Uchwyty do mocowania kabli 0321-01 
LINII elektrycznych 

Zamiast KABLOWYCH 
W szybach kopalń BN-75/032 1-01 

Wymiary i wymagania Grupa katalogowa 0677 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiote m norm y są wy
miary i wymagania dotyczące uch wy tów kablowych 

szybowych przeznaczonych do Inocowania kab li elek

troenergetycznych , sygnalizacyjnych i tele fon icznych 

w szybach i wyrobiskach kopa l ń o nachylen iu ponad 
45°. 

1.2 . Zakres stosowania przedmiotu norm y - wg 
tabl. I. 

Tablica I 

Odmiana 
. 

uchwytu 
Przeznaczenie uchwytu 

UKS-80 • do kab li o średnicy zewnętrznej do 38 mm 

UKS-100 do kabli o śred nicy zewnętrznej 39 -:- 55 mm 

UKS- 120 do kabli o średnicy zewnętrznej 56 -:- 63 mm 

UKS-140 do kab li o średnicy zewnętrznej 64 -:- 76 mm 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. W zależności od dłll !..' ości CI.~·ŚL'I 

uchwytowej (wymiar d w!..' rys . I) rozró ż llia S I<; 4 od

mian y- uchwytów kab lowych szybowych: 

odleglości części uchwytowej ~O 111111 - UKS-XO. 
odległ ośc i częśc i uchwytowej 100 llllll- UKS-IOO. 
od l egłośc i części uchwytowej 120 1ll111- UKS-120 . 
odległ ośc i części uchwytowe j 140 1ll111- UKS- 140. 

2.2. Przykład oznaczenia uchwy tu kablowcgo s/ybo

wego o dl ugości częśc i uchwytowej 100 111m: 

UC HWYT KABLOWY SZYBOWY UKS- IUU BN-R9/U.12 1-01 

3. WYMAGANIA ' 

3.1. Główne wymiary części metalowej uchw ytu kablo
wego szybowego - wg rys . I I tabl. 2. 

Zgłoszona przez Gwarectwo Automatyzacji Górnictwa EMAG 
Ustanowiona prze;z Dyrektora Generalnego Wspó lnoty Węgla Kamiennego dnia 30 marca 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4/ 1989. poz . 8) 

WYDAWN ICTWA NORMA:JZACYJN E .. ALFA" 1989. Druk. Wyd . Norm . W-wa. Ark . wyd. 0.55 Nakl . 3600 + 40 Zam. 1363/ 89 Cena zj .50.00 
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Rys. I. Uc hwyt ka bl owy szybowy ty p UKS 

Tablic~ 2 

Wymia ry, mm 
Dopusz~za llle odchyłki 

a b c d e 

106 90 45 80 90 

123 105 62 100 11 0 
±2% 

135 11 3 70 120 130 

150 125 83 140 150 

Masa , kg 

2,30 

3,55 

4,15 

6,00 



BN-X9/ 0321-01 

3.2. Główne wy miary klina drewnia nego uchwytu ka-
blowego szy bowego wg r y~ . :2 i tabl. J. 
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Rys. ") Kl ill drL'\'lli~lll y lh.:lnvylll k'lblo\\'q.!o :-i/ y bo\\ l'~u 

Tablica 3 

Odmi~ n~ uchwytu 
Wymia ry , mm 

a' b' c' e' 

UKS-80 100 77 62 130 

UKS- IOO 11 6 92 80 150 

UKS- 120 125 98 100 170 

UKS- 140 140 110 11 7 190 

W ymiar d mniejszy o I mm od średnicy kabla . 

3.3. Wyszczególnieni e częśc i 

częśc i wg tabl. 4. 

3.4. Wygh,d zewnętrzny . POlllcr/c illll l' l'/l" l l 111,'1,11" 
wej pUII 'inn y hl ć g l~ldkll' . hl'! IlI 'l'k. P ~' (il "1 /1. 1,' /'1;1 1' 
~ t \\'i ' : 1 1 . Iw~Ji (O\\'~111 P';"-11I';Ć /~ "tlll1l' I' I\ -:\-I ! 
H-9 J OOO . 

Powi c r/c ll, lll' "-lin:1 drl· \l111: l llL' .~tl Ilil P" \l 1111 11 111 " <' 
p<; l-. 11 i(; c' i ~<; kĆJ\\. 

3.5. Lłącza spawa ne pt )lli ll ll Y h l l' \1\ k '"l: l lh' '1"'';1,:1 -
111 1 paclHli nt l\lVlll1 ci:!!, illlll /!",dlll \' ; .i. l . 

3.6 . Ochrona przed ko rozją. Prl l d 11LII" \\ ;'!II, '111 lid 

ló .y powicri'cilll ll' OCL\SCll' do .i :,t")1 III :I. 11:1 ': 1'; 1'1 11" 11 :< 
l ożvć I wa r~twę larb\' Ib 1(111 l'.! do g llllll"\I ;lll!.1 11 11-
ni owcj 6OC!i I 2 W:lrS[II\ c lllalll I'talll \lt j \' .:.,,',IIIt·C'(l , 1,1, 

sowa llIa. 

4. PAKOWA NIE, PR ZECHOW \ WA NII-: 
I TR ANS PORT 

4.1. Pakowanie. lic h 1,1 Vt l ' kabl(l\l l' V I hOlI l' )1"1\ 11 1111 
być pakowanc w pojcllln iki o Illa s il' bl'tllto nil' pl /l'I-.r.l 

l'I<lI:!ccj 100 kt'. . 

D op USZU<l ~ i ę rów lll eż du~t<lll ę lIl'hlly tóll ~\ wi:!/.I-.:ll'h 
lIi'j/anveh Illi ę kkllll drutclll. II lil'/bl l' lO ~ / \tII-. II II l:j / (l' . 
Poje lllnlk lub wi<lzka powinna Ill Il'Ć O/I1<IL"ll'll ll' 1~ l wil'ra

.I 'Iee Il a zwę produCl'llta i O!.I1:1 C/C llil' ndllliall\ m'h\l l
tu . 

4.2. Przechowywanie . UeIHII·ty kab lowl' ''/Vb!1lVl' 11<1-
!cży przecho w~;wać w pOl1liC"IL'lelli<lch ., uc ll\'L'h I 1;1111-
knięt yc h . K lin y d o ul' ll\vy tów Ila kl\' pr/l'c:lwlI\II ';IC' Il d 
wo lll ym powil'lrlu pod la da \ll'llic lll. 

4.3 . Tra nsport Ile h l\ vtów nwi.l' odbv\I:lć "<;' l'OIlOI 
Il ym i ś rodkami przewo/o\\'yllli \I ' W'I IU III-.:IC h I<lbopll'
uaj'Il'l'ch .je p rzcd u ,;/k()d /l' ;li ~lilll I1ll· cklllIL'lII \ l1l1. 

N iedo pus/cza Ill e jt' ~ ( I U.uca Illl' II p<l kOIl'a 11 I . uch (1)

ta 111 i ze środka t rallsportowct'.0 . 

Tablica -ł 

Nr części 
Na zwa częśc i 

Liczba szt uk 
' W ymiary 

I wg Material \Vy"(1I1~lllil" 
wg rys. w uchwycje 

l Szczę k~ I rys. I tab!. 2 ceownik wg PN-86/ c ięt e 7 ceownika i ,pawH ne' 7 dwóch po-
H-93403 80, 100, 120 , lówek - pril we,i i k Wl',i. kraw\'dzie kkko 
lub 140 stę pi o ne' 

2 Zaczep I rys. I tab!. 2 prę l plaski W!! PN-72/ ci, te / pręl" i Wy~i ll fłn l'. ~ rawc;dzie 
H-93202 lekko s t ~pl()nL' 

- Klin I rys. 2 tab!. 3 drew no d,'bowe wg c i ęte z belek lub kr<JlV<;d7iaków, kra-

PN-72/D-96002 lub węd zie lekko s t ę pion e. po wywierceni u 
buk owe otworu klin p r7eciqć sy metryczn ie wzdluż 

1 os i 
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5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badali 

a ) sprawd/e nil' wYllliarów (:l. I , .1.2), 

h) o ~ l ę d / ln y / l'Iln ę tl'z nl' (.1 . .1, 3.4), 

e) sprawd/.enl e wykonania / l'ICZ spawanych (3.5) , 

d) s pra wd /.l' ni l' jakoś ci powl o ki o chronnc j (3 .6). 

5.2. Miejsce prze prowadza nia badań. Badania prze

p row'ld/.<1 producent uc h wytów. 

5.3 . Liczność partii - w~ tabl. 5. le CI' ni e Więce l 

I l iż 1200 s /llIk uc hwy tów jedncgo typu i odmiany . 

5A. Pobieranie próbek. Z partii uch wy /ó w pr/ed sta 

II IUIWI du bad,l ll n,ilc ży pobrać w sposób losowy 

pró h~ ,; () I lcl. n oś (1 w!:, tabl. 5. 

Tab lica 5 

L i C/ il OŚĆ Li cZ Il ość Naiwię k sza d o puszcza ln a 

panii prób ki li czba sztuk wa dli wyc h 

sz tuk 

<1 (,90 IJ O 
9 1 -7 ISO 20 I 

15 1 -7 280 32 2 

2g I -7 500 50 3 
501 -7 120() 80 5 

Z po hr;llli ,1 pró bcJ..: nalc LY sporząd z ić protokół pod

p lS<ln v pr/ l'; obecnych , zawieraj ący datę i miejsce po

hl ',ll l ia pró be k. odm i an ę uchwytó w o ra z datę ich pro

dukcjI. 

5.5 . Opis badań 

5.5.1. Sp rawdze nie wymiarów n a l e ży wykonać przy 

u życiu t;I Ś Ill Y stalowc j / doklad n oś L'ią do l mm . 

5.5.2. Oględziny zewnętrzne n a l e ży wykonać ni e 

u /. brt1.l 0 ny lll o kiem. 

5.5 .3. Sp rawdze ni e wykonania złącz spawanych nal eLY 

Wl' k o lw Ć nie u / bro jon ym o kiem . 

BN-89/ 0.1 2 1-0 I 

5.5.4. Sprawdzenie s topnia czystości przed malowa

niem i jakości powłoki ochronnej nal e ży wykonać nie 

u zbro jo ny m ok ie m. 

5.6 . Ocena wyników badań 

5.6.1. Uchwyt wadliwy. Badany uchwyt kablowy szy

bo wy nale ży u z nać za wad li wy, jeżeli nie odpowiada 

ch oc ia ż. by j ednemu z wy magaó wymie ni onyc h w rozdz. 3. 

5.6.2. Ocena partii. Partię uchwytów kablowyc h szy

bowych nal e ży uznać za zgodną z wymaga niam r nor

m y . .l eże li li czba uchwytów wad li wyc h w próbce ni e 

przekroczy d o puszcza ln ej liczby sztuk wadliwych po

d a nej w labl. 5. 

5.7. Zaświadczenie o jakości. Dla każdej partii 

uchwy tów u znane j za zgod ną z wym a gan iami normy 

pro duce nt o bowic!zan y jes t wystawić zaśw i adc zenie za

wi e raJ ą c e na s tępujące dane : 

a ) datę wystawie nia za ś wiadczen i a, 

b) na zwę I adres zakladu produkcyjnego, 

c) odmianę ba dan ego u c h wytu. 

d) l ic z bę bada nych uchwytów, 

e ) d a tę produkcji , 

li stw ierd ze ni e zgodnośc i partii z wymaganiami nor
m y , 

g) datę wysyłki , 

h) podpi sy osób obecnyc h przy prze prowadzan iu ba

daJl. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
I 

NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia uchwytów u znana na pods tawie u zyskanyc h 

wyników badaó za niezgodną z wymaganiam i n o rm y 

może być przez producenta przesortowana i przedsta

w iona do powtórnych badaJ'!. Wynik badaó powtór

nych należy u Zllać za ostateczny. 

KONI EC 

INFORMA C.JE DODATKOWE 

J. Instytucja upra"u\V ui~ ca nurmę - Gwarec two Aut o mat yza cj i 

( ; ( 'Hlll ~ 1\V~ 1 l : iVI A C . h~ < It ()\\' i (L·. 

1 . Istutne I.lI1 ia '1\· " stusu nku do BN-75/0321-01 

:1) II ~ lI l li t.,.' [ () / 111 li" III y! LJ L lnv:V l ~! k ~lbl(l\,vl' S'I y bO\VL' z ko tw" . 

h) ' 'I)f"()\\;l d / I JI IP dn J1ll r ll1~ IJL h \\'~ l y z 1~I l"ZL' p L' m UKS- 140. 

c) ll il'd!lIl] ICU;l P ~ < , (y I bil'Ż, l1o ś ci Ll c ll\vy ló w i klinó w, 

dl LI .... U IlI~' I ( ~ / 11 (ll"Jll: p/;I S~(l\ \ 'l1 i k 'I k o t\\~, d o /a murowani a. 

1..' ) I llll l.: 111lJ lhl 1.. ; )1 cir.; c i ; l L'l'll\\l l i ków lwo rl." lcych szczęk ę . 

I ) \\rnl\\;łt!/(lllt l p Ll ll kl "O dll"o !l ;t pUl'd knro"-i~, " 1~lll1i;l .... t pUllktu 

.. \\': ,,! j[ 'h : IL'l l ll' --

3. No rm y związane 

PN-72/ D -96002 Tarc ica li ś ciasta o~ó ln t' go przeznaoc nia 

PN-84/ H-93000 Stal węg l owa i ni s kos to p o wa . Wa lcó wk a. prę t y 

i ks / tałtowniki walcowane na gorą co 

P N-72/ H -9 :1 20 2 Pręty s talowe wa lcowa ne pł;"ki e . W ymi a ry 

P N-86/ H-93 40.1 Sta l. C eowni ki walco wane . Wym iary 

4. Au tor projektu normy - in ż. M a rian Ko piec - Prze d s i ę bi o r

stwo M o nta ż u U rz" d 7c ń Ekkt ryun vch Przem ysiu Węglowego. Ka

l o \\ ' icc, 


