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NORMA

BRANZOWA.

OSPRZET
LINII
KABLOWYCH

Wymiary i

Uchwyty do mocowania kabli
elektrycznych
w szybach kopaln

BN-89
0321-01

Zamiast
BN-75/0321-01

wymagania

Grupa katalogowa 0677

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wy-
miary i wymagania dotyczgce uchwytow kablowych
szybowych przeznaczonych do mocowania kabli elek-
troenergetycznych, sygnalizacyjnych i telefonicznych
w szybach i wyrobiskach kopali o nachyleniu ponad
45°.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy — wg
tabl. 1.
Tablica 1
Odmiana ° .
Przeznaczenie uchwytu
uchwytu
UKS-80 * do kabli o $rednicy zewng¢trznej do 38 mm
UKS-100 do kabli o $rednicy zewngtrznej 39 <+ 55 mm
UKS-120 do kabli o $rednicy zewngtrznej 56 + 63 mm
UKS-140 do kabli o $rednicy zewngtrznej 64 = 76 mm

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W od  dlugodcl
uchwytowe] (wymiar d wg rys. 1) rozroznia si¢ 4 od-

zaleznosci czgscl

miany uchwytow kablowych szybowych:

odlegtosct cz¢éci uchwytowe) 80 mm — UKS-R0.

odlegtosci czeser uchwytowej 100 mm — UKS-100,
odlegtosci czg$ci uchwytowej 120 mm — UKS-120,
odlegtosci cze$ci uchwytowej 140 mm — UKS-140.,

2.2. Przyktad oznaczenia uchwytu kablowcgo szybo-

wego o dlugosci czgsci uchwytowe) 100 mm:
UCHWYT KABLOWY SZYBOWY UKS-100 BN-89/0321-01

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary czesci metalowej uchwytu kablo-
wego szybowego — wg rys. 1 1 tabl. 2.

Zgtoszona przez Gwarectwo Automatyzacji Gornictwa EMAG
Ustanowiona przez Dyrektora Generalnego Wspdlnoty Wegla Kamiennego dnia 30 marca 1989 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1989, poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakt. 3600 + 40 Zam. 1363/89

Cena zt 50.00
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Miejsce na klin
[ BN-89/0321-01-1 |
Rys. 1. Uchwyt kablowy szybowy typ UKS
Tablica 2
Wymis
Odmiana uchwytu yINary, mm Dopuszczalne odchytki Masa, kg
a b ¢ d e
UKS-80 106 90 45 80 90 2,30
JKS- 3 2
UKS-100 123 105 62 100 110 +29 3,55
UKS-120 135 113 70 120 130 4,15
UKS-140 150 125 . 83 140 150 6,00
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3.2. Glowne wymiary klina drewnianego uchwytu ka-
blowego szybowego — wg rvs. 2 i tabl. 3

[BN-89/0321-01-2 |

Rys. 20 Klin drewniany uchwytu kablowego szybowego
Tablica 3
Odmiana uchwytu Wymiary, mm

a b c e
UKS-80 100 77 62 130
UKS-100 116 92 80 } 150
UKS-120 125 98 100 170
UKS-140 140 110 117 190

Wymiar d mniejszy o | mm od Srednicy kabla.

3.3. Wyszczegolnienie czesci i wymagania dotyczyce
czesci — wg tabl. 4.

3.4, Wyglad zewnetrzny. Powicrzchnie creser mictade
wep powinny bvé gludkic, bez fusek. pecheizy.

Fo/Anal-

stwicn.  zwalcowan i PN-g4

H-93000.

peknigé  seadnie 7

Klina
pehni¢¢ 1 sgkow.

Powicrzchnie drewnianego nic powinny i

3.5. ZHacza spawane powninny byé wykoniie spaoini-
mi pachwinowvmi cigelvmi zeodnie 2 3.1

3.6. Ochrona przed korozjg. Przcd mialowanion -
lezy powicrzehnic oczysei¢ do 3 stopnia. tastgpiie i
tozve |
niowej 60% i 2

warstwe farby ftalowe) do cruntowania nn-

warstwy emalin ftalowe) ogdlnego sto-

sowania.

4. PAKOWANILE, PRZECHOWY WANILE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Uchwyvty kablowe szvbowe powinny
bv¢ pakowane w pojemniki o masie brutto nic prsekra-
crajace) 100 ke.

Dopuszeza si¢ rownicz dostawe uchwytow w wigzkach
wiazanveh migkkim drutem, w liczbie [0 sztuk wwigzee.
Pojemnik lub wiazka powimna mie¢ oznaczenic zawicra-
jace nazwe producenta 1 ooznaczenic odmiany uchwy-
.

4.2. Przechowywanie. Uchwyvty kablowe szyvbowe na-
lezy przechowywaé w pomieszezeniach suchyeh 1 zam-
knietych. Kliny do uchwytow nalezy przechowywac nu
wolnym powictizu pod zadaszeniem.

4.3. Transport uchwviéw moze odbyvwac sig dowol-
nvmi $rodkami przewozowvmi w warunkach zabezpic-
czajacveh jo przed uszkodzentamn mechanicznymi.

Niedopuszezalne jest zrzucanie opakowan z uchwy-
tami ze S$rodka transportowego.

Tablica 4

Nr czgsci

Nazwa cze$ci

Liczba sztuk

Wymiary wg

Materiat Wykonanice

wg rys. | w uchwycie

1 Szczgka | rys. 1 tabl. 2 ceownik wg PN-86/ cigte 7z ccownika 1 spawane 7 dwoch po-
H-93403 80, 100, 120 lowek — prawej i lewej. krawedzie Ickko
lub 140 stepione

2 Zaczep 1 rys. 1 tabl. 2 pret plaski wg PN-72/ cigte 7 preta 1 wyginane, krawedzie
H-93202 lekko stepione

— Klin 1 rys. 2 tabl. 3 drewno  d¢bowe  we ciete z belek lub krawgdziakow, kra-
PN-72/D-96002 lub wedzie lekko stgpione, po wywierceniu
bukowe otworu klin przeciaé symetrycznie wzdtuz

0sl
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4
5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenic wymiarow (3.1, 3.2),
b) ogledziny zewnetrzne (3.3, 3.4),
¢) sprawdzenic wykonania ztacz spawanych (3.5),
d) sprawdzenic jakoscir powloki ochronnej (3.6).
5.2. Miejsce przeprowadzania badan. Badania prze-
prowadza producent uchwytow.
5.3. Liczno$¢ partii — wg tabl. 5. lecz nie wigce]

niz 1200 sztuk uchwytdéw jednego typu 1 odmiany.

4. Pobieranie probek. Z partii uchwytow przedsta-
pobra¢ w sposob losowy

N

wione; do badan nalezy
probke o licznosci we tabl. 5.

Tablica §

Liczno$¢ Licznosé Najwigksza dopuszczalna
partii probki liczba sztuk wadliwych
sztuk
do 90 13 0
91 = 50 20 1
151 =+ 280 32 2
281 =+ 500 50 3
501 =+ 1200 80 5

Z pobrania probek nalezy sporzadzi¢ protokét pod-
pisany przez obeenych, zawierajgcy datg i miejsce po-
brania probek. odmiane uchwytow oraz datg ich pro-
dukeyi.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wyvkonaé przy
uzyveiu tasmy stalowe) 7z doktadnosciy do I mm.

5.5.2. Ogledziny nalezy wykonac
uzbrojonym okiem.

5.5.3. Sprawdzenie wykonania ztacz spawanych nalezy
wykonac¢ nie uzbrojonym okiem.

zewnetrzne nie

K O N

5.5.4. Sprawdzenie stopnia czystosci przed malowa-
niem i jakosci- powloki ochronnej nalezy wykonaé nie
uzbrojonym okiem.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Uchwyt wadliwy. Badany uchwyt kablowy szy-
bowy nalezy uzna¢ za wadliwy, jezeli nie odpowiada
chociazby jednemu z wymagan wymienionych w rozdz. 3.

5.6.2. Ocena partii. Parti¢ uchwytow kablowych szy-
bowych nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiaml’ nor-
my. jezeli liczba uchwytow wadliwych w prébee nie
przekroczy dopuszczalnej liczby sztuk wadliwych po-
danej w tabl. 5.

5.7. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdej partii
uchwytow uznanej za zgodng z wymaganiami normy
producent obowigzany jest wystawi¢ za§wiadczenie za-
wicrajgce nastepujace dane:

a) date wystawienia za$wiadczenia,

b) nazwe 1 adres zaktadu produkcyjnego,

¢) odmiang badanego uchwytu,

1) liczbe badanych uchwytow,

) date produkcji,

) stwierdzenie zgodnoS$ci partii z wymaganiami nor-

(o}

e
{

my,
g) date wysytki,
podpisy 0séb obecnych przy przeprowadzaniu ba-

1
dan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia uchwytéw uznana na podstawie uzyskanych
wynikow badan za niezgodng z wymaganiami normy
moze by¢ przez producenta przesortowana i przedsta-
wiona do powtdérnych badan. Wynik badan powtor-
nych nalezy uznaé za ostateczny.

1 E €

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Gwarcctwo Automatyzacji
Gormetwa FMAG, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/0321-01

a) usunigto 7o normy uchwyty kablowe szybowe 7 kotwy,

b) wprowadzono do normy uchwyty z zaczepem UKS-140,

) upednolicono kgty zbicznoser uchwytow 1 klinow,

d) usunicto 7 normy plaskownik 7 kotwyg do zamurowania.

¢ smieniono kgt cigein ccownikow tworzgeyeh szezgke,

1 wprowadzono punkt .Ochrona przed korozja™ zamiast punktu

SWiakonezenier,

\

3. Normy zwigzane
PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety
1 ksztattowniki walcowane na gorgco
PN-72/H-93202 Prety stalowe walcowane plaskie. Wymiary
PN-86/H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
4. Autor projektu normy — inz. Marian Kopiec — Przedsi¢bior-

stwo Montazu Urzgdzen Elcktryeznyeh Przemystu Weglowego, Ka-

towice.



