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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są izo
latory lini owe z tworzywa organicznego na napięcie 

znamionowe 3 k V, do siec i trakcyjnej kolejowej . 
1.2. Określenia wg PN-84/E-02051 i PN" 76/ 

E-06340. 
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5. I. I. Bada nia pełne 

5. 1. 2. Badania wy robu 

5. BADANIA 

5. 1.3. Badania kontrolno-odbiorcze 
5.2. Zakres badań oraz ko lejność wykonywa nia prób 
5.3. Pobieran ie i li czność próbek do badań 

5.3. I. Badania pełne 

5.3.2. Badania wyro bu 
5.3.3. Badania kontrolno-od bi o rc ze 

5.4. Przygotowanie izo la toró w do badaIl 
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5.7. Zaświadczenie o jakośc i 

INFORMACJE DODATKOWE 

2. PODZIAŁ, OZNACZENIE, ODMIANY 

2.1. Podział i oznaczenie. Ze względu na zastosowanie 
rozróżnia się następujące izolatory: 

a) izolator liniowy (L) trakcyjny (T) z tworzywa 
organicznego (G) do ukośnika wycięgnika teownikowe
go (W), 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 13 października 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1987 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 2/ 1987, poz. 6) 

WY DAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1987. Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd . 1,00 Nakł . 3800 + 40 Zam . 246/ 87 Cena zł. 27,00 
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b) izolator liniowy (L) trakcyjny (T) z tworzywa orga
nicznego (G) do odciągu wysięgnika (O), 

c) izolator liniowy (L) trakcyjny (T) z tworzywa 
organicznego (G) podwieszeniowy (P). 

2.2. Odmiany. Rozróżnia się dwie odmiany izolatora 
LTGW: 
l - do połączenia z ukośnikiem wysięgnika za pomo
cą po łączenia sworzniowego , 
2 - do połączenia z ukośnikiem wysięgnika za pomo
cą połączenia ś rubowego . 

2.3. Przykład oznaczenia izolatora liniowego trakcyj
nego z tworzywa organicznego do ukośnika wysięgnika 
teownikowego , odmiana 2: 

IZOLATOR L TGW 2 BN-86/ 9319-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm, wyszczególnienie części, 
materiał i masa - wg rys. I -:- 4 oraz tabl. 1. Pozosta
łe wymiary - wg dokumentacji konstrukcyjnej. Droga 
upływu - 330 mm. 
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3.2. Mateńał pnia - kompozycja , w skład której 
wchodzą: 

żyw)ca syntetyczna, 
utwardzacz, 
wypełniacz (mączka kwarcowa), 
dodatki (barwnik). 

Liczba i rodzaj poszczególnych składników kompo
zycji powinny być zgodne z wymaganiami podanymi 
w warunkach technicznych . 

Stosowane materiały powinny mieć świadectwo ja
kości wystawione przez producenta lub protokoły ba
dań kontroli technicznej wytwórcy izolatora. 

3.3. Wykonanie. Powierzchnia zewnętrzna izolatorów 
powinna być czysta i gładka i nie powinna wykazywać 
pęknięć, ubytków oraz zamkniętych pęcherzy pod po
wierzchnią· 

Dopuszcza się występowanie następujących usterek 
powierzchniowych: 

a) śladów po usuniętych rąbkach odlewniczych i wy
pływkach, 

b) śladów spowodowanych obróbką formy, 
c) nierówności powierzchni i jej gładkości o war

tościach do 0,3 mm, spowodowanych skurczem techno
logicznym, jeżeli nierównomierności te nie przekracza
ją 5% całej powierzchni izolatora. 

3.4. Barwa. Rodzaju barwy pnia izolatora nie nor
malizuje się. Zalecanym kolorem jest kolor brązowy. 
Barwa powinna być jednolita . Niedopuszczalne są: 

Tablica l 

Nr czę-
Nazwa części 

Wyróżn ik 
Nr normy 

Liczba sztuk w izo latorze 
Materi ał 

ści na oznaczenia 
LTGWI TGW2 LTGO LTGP 

rys . 1+4 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 

I Pień - - I I 1 I wg p . 3.2 

2 Okucie do ukośnika wy- - . - - 1 I - -

sięgu') 

3 Okucie do wspornika - - 1 1 - - żeliwo białe 

ukośnika') ciągliwe 

4 Okucie do odciągu ukoś- I 
ŻcB 45007 wg 

- - - - -
PN-82/ H-8322I') 

nika wysięgu ') 

5 Okucie do uchwytu odcią - - - - - 1 -
gu ukośni,k'!I wysięgu ') 

6 Okucie gniazdowe') - - - - - 2 

7 Sworzeń') 16x 45/ 40 PN-63/ M-83002 2 - I - -
8 Podkładka okrągła 18 oc PN-78/M-82005 2 2 1 - -

9 Zawleczka M4x32 PN-76/M-82001 2 - 1 - -

10 Sruba') M 16x65-5,6-11 PN-85/M-82101 - 2 - - -

11 N akrętka M 16-5-11 Fe/Zn 15 c PN-86/M-82144 - 4 - - -

12 Łącznik dwugłówkowy A.1 6 BN-74/0325-17 - - - 1 -

/3 Zawleczka złącza gniazdo- 16 BN-70/0325-03 - - - 2 -
we go 

Masy izolatorów: LTGWI-3,05 kg, LTGW2-3,20 kg, LTGO-2,70 kg , LTGP-3,15 kg. 
') Cynkowane wg PN-74/E-04500 bez chromianowania. 
') Cynkowane w płynnym cynku i pasywowane. Grubość warstwy cynku co najmniej 25 J.lm. 
') Cynkowana elektrolitycznie i pasywowana. Grubość warstwy cynku co najmniej 15 J.lm . 
') Dopuszcza się inny materiał uzgodniony pomiędzy wykonawcą i zamawiającym . 
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ró ż. n e o dcienie ba rwy 'w y s u; pujące w jednej partii 

i/o la to rów. 
- m07aiko wo:~ć o dcien i ba rwy na p o wi e rzchni tego 

, ,,mego izolat o ra . 
3.5. Odporność na nagłe zmiany temperatury. Izo la tor 

powini en byL' Od P O l'ii '" '''J !1 :1c:1l' zmia ny tempera tu ry 
d o 75°C. !7(\ !. : tll! ni ,' 111 0;'.,' wy kazywać pęknięć , od

p ry ~ ków i ja ki c hK o lwi e k in nych u szkodzeń mecha nic z
nych (np . ob lu zowa ni a o ku ć ) . 

3.6. Własności mechaniczne 
3.6 .1. Wytrzymałcść mechaniczna zna mionowa na roz

ciągan i e - 40 k N. 

3.6.2. Wytrzymałość mec ha niczna zna m io nowa na zgi
na nie izo la to rów LTG WI i LTGW2 - 4 kN. 

3.7. Własności elekt ryczne 

3.7.1. Napięcie wytrzymywa ne przemien ne na sucho 
- 100 kV . 

3.7.2. Napięcie wyt rzy mywa ne prze mien ne pod desz
czem - 50 kV . 

3.7.3. Napięcie wytrzymywane uda rowe 1,2/ 50 
150 kV. 

3.8. Cechowanie i wykonanie cechy. Na izo la to rze po
win na hyć wykona na '.v sposó b czyte ln y i trwa ly cecha , 
law i e raj <, c~1 n a,t9 puj ące d a ne: 

,I) zna k wy t wó rni , 
h) sym bo l no rm y, 
c) d v.; ic os t,iln ie cyfry ro ku produkcji . 

Cech<; zal eca S i ę umi eszcza ć na górnej po wie rzchni 
p nia izo la to ra. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I T RANSPO RT 

4.1. Pakowa nie . Izo lato ry powi nny być pakowane 

w sposób u ni em oż liwi ając y przemieszcza ni e s i ę i wza 
j emn e be zpoś redni e s tyka ni e s i ę Izo latoró w. 

4.2. Przechowywanie. Izo la to ry po winn y być prze 
cho wywane w pomieszczeniach such yc h i w temperatu
rze ni e ni ższej od -20°C. 

4.3. Transport. Sp osób zała dunku i zabez p ieczenia 
izo la to ró w w wybra ny m ś rodku tra nspo rto wy m P OW I 

nien odpowia da ć ogólnym zasa dom przewoże ni a wyro
bó w po da tn yc h na uszkodzeni a mecha n iczne . 

5. BAD AN IA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Ba da nia pełne służą do okreś l enia cha ra kte
rys tyc znyc h własności izo latorów lub potwie rd zeni a 
zgodn oś c i ich wyko na nia z wymaga n ia mi normy . 

Ba da nia pełne wyko nuje się na sztuk a ch z pie rwszej 
se ri i produkcyjnej izo la to rów , po wp rowad zeniu zmia n 
ko nstru kcyjn yc h , mater i ałowyc h i technol ogicznych , 
mogą cych m ieć wpływ na zm i anę własnośc i izo la lo ró w, 
jak również przy o kresowej ko ntro li produkcji , która 
powin na odbywać s i ę co najmni ej ra z na 5 lat. 

5. 1.2. Badania wyrobu sł u żą d o wy krycia i odrzuce
ni a izo la torów mającyc h wa d y ma te ri a ł owe lub wyko

nawcze. Badani a wyro bu prze pro wa d za wytwórca na 
wszys t kic h izo la to ra ch . 

5. 1.3. Ba da nia kontrolno-odbiorcze słu żą d o spraw
d zeni a cha rakterys tycz nych w ła s n ośc i, które za l eżą od 
j a k ośc i produk c ji izo lato ró w. 

Ba dania kontrolno -o dbiorc ze wyko nuje si ę przy o d 

bi o rze parti i izolatorów. 

5.2. Zakres badań oraz kolejność wykonywania prób 
- wg tabl. 2. 

Tablica 2 

, I I 

:--, I - i 

~ 

41 
< i , 
(, 

7 

Nazwa ba da n ia 

2 

Oglt;dzin y 

SI1r:I \vd 'l c ni l' wy miaró w 

S p rawcli'e ni c masy 

Sp ra wd zen ie ma l c r i a łó w 

Pró ha OdPO l'11 0ści na n agłe zm ia 
ny te mperatury 

Pró ba wytrzyma l ośc i mecha nicz

nej na rozc i ąga ni e 

i ;-:! Prl'd) ;! \v :.' t I7y l1l a ł o~l' i ml'cha ll il'l -
I I . . . I 
~ !~l . i 11a /g l !l; l ll IC j 

i \ j I P1(')h; ] UCy ll k l l\\ ' ;nli~ i il kll Ć I 

~ P ró ba ll api ęc i ow;.1 ~O HL na sucho 

Próba nap i ęcio wa 50 HI pod 
deszcze m 

12 ! Pró b" n a pięc iowa uda rll wCi 

I zna k + oznacza wyk on ~ ni e bad a n ia . 
I 

Wymaga nia 

wg 

3 

3. 1, 3.3, 3.4. 

3.1 

3.1 

3. 1, 3. 3 

3.5 

3.6. 1 

3.6.2 

.1 .1 

3.7. 1 

3.7. 2 

3.7.3 

Badania Za kres badań 

wg 
pełn e wyrob u ko ntrolno-

-odbio rcze 

4 5 6 7 

3.8 5.5 .2 + t + 

5.5.3 + + + 

5.5.4 + + + 

5.5.5 + + + 

5.5. 6 + 
5.5. 7 + + 

5.5.8 + + 

5.5.9 + + 

5.5.10 + + 

5.5. 11 + 
5.5 . 12 + 

5.5 .1 3 + 
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5.3. Pobieranie i liczność próbek do badań 
5.3.1. Badania pełne nale ży wykonywać na izo lato

rach. które pr7.cs7. ly bada nia wyrobu na taki e l li czbie, 

abv ka ż.cla wlasność b yla o kreś lan a co najmni ej na 3 

izo la to ra ch. 

5.3.2. Badania wyrobu wy ko nuj e s i ę na ka żdym izo

latorze. 

5.3.3. Badania kontrolno-odbiorcze wykonui c s i ę na 

l7cl la t" ra c h. kt tJrc pr7.es7.lv badania wy rob u z wv niki e m 

dodatn im . 

D l> bada li należy pohra ć próbkę o li czno ści uzgo d

n ionej pom i<;:d7y wy ko nawq i za mawiaj'lc ym. lecz ni e 

mni ej nii . .\ sz tuki j edn ego rodzaju izo lat o ra oraz ni e 

mni e j ni ? .\ .,,, tuki 7 ka7dcj partii. 

Izo lat o ry do ha dali kontro lno-odbiorc zyc h pobie ra 

s i<; 'sposo he m loso wy m . 

5.4. Przygotowanie izolatorów do badań. Izolatory 

przeznac zo ne d o badali powinny być czys te i suc he, 

IN równowad ze te rmi cz ne j / o tocze ni e m. 

5.5. Opis badań 

5.5.1. Ogólne warunki wykonania badań 

a) Warunki o tocze nia powinny być n <ls t<;pujące : 

te lllpn;l!lIr;1 otoczc nla - + 20°C, 

c i ś ni e ni e atmoskryu ne - 1013 hPa. 

w il go tn ość bezwzg l ędna - II g/ m 3 

Je że l i wa run k i a tm osk ryc7llc występuje/ce w czas ie 

badania od hicg;lj ,/ o d warunków normalnych, to wy

niki pró h n ależ. y s prowa d z i ć do warunków no rmalnych . 

wpro wad;'IJ'! c po prawk i. 7god ni e z PN-75/E-04060 

i PN-75/Ł-04061 . 

b) Ba cbnia napi ęc i e m pr/em ienn y m nale?y wy kon v

wać wg PN-7 5/C-04060. C/ęstotliw ość napięcia pro

bie rczego powinlla wynos i ć 50 H z, a ksz tałt k!'zywej 

na pi ęci;! powin icn hyć prakt yczni e SI !;u so ida ln y. 

el Badani;1 napięciem udarowy m nale7.)' w) konywać 

\,g PN -75/E-04061 . prz\' 7.astosowaniu udaró\\ pdn yc h 

1.2/ 50 ps. 
Wartość slczytową należy mi e rzyć iski e rniki em kulo

wy m luh inn ,! metod 'l \\'g PN-M/E-0405o. 

c: ) Bad; 1111 " ""' : I s ilośc i Illc'cha ni czn yc h n ależy wykon y

\\ać PP\' las!(lsowClniu l1la s /vn probierc zyd 'l L Ila~ędern 

ll\'d rau li u n vl1l lub m cc h' lnicznym . za pewn ia j'l cy m c;;! 
g ł ość n<.Jra s lania obc i qżc; li :L 

M,ls zy n y te powinn y lIll1 07. li wlać równie :'. ozn2cza ni c 

ch wi lowyc h wa rt ośc i ora; wa rtośc i n ajwię ks /ego obcią

że nia. j ak ie wysq pił o w u<Is iL' próoy. 7. odchyłką nic 

\\it;ks/" ni 7. ±Y 7r . 
5.5.2. Oględziny po leg,lj ,! na s p rawd ze niu ni e uzbrojo

n ym o ki e m . czy izo lat o ry S'l 7,godne z wymaganiami 

wg 3. I .. n, JA i 3.8 . 

5.5.3. Sprawdzenie wymiarów. Sprawdze niu wymia-

row pod Iega"l wy ml a ry 7,e wnęt rz nc. po dane na 
rys . l -7- 4. 

W ymiary na leży u z na ć za prawidłowe , j eże li ni e prze 

kra cza,,! o n L' dopuszcza ln yc h odchyłe k. 

5.5.4. Sprawdzenie masy należy wykonywać waż'lc 

po jed ynue izo la to ry. na wadze z uc h ybe m nie prze

kraczaj ącv lll 10 g. W y nik próby należy u7lla ć za do

datni j eże li ma sa rzeczywis ta ni e ró ż ni s i ę od podan ej 

w 3.1 o więcej ni ż 5% . 

5.5.5. Sprawdzenie materiałów n a l eży wykonywać 

na podstawie zaświadczeó wydanyc h przez wytwórcę 

o raz na p ods tawi e aktualnego protokołu z dod a tni c h 

ba dali tworzywa o rganiczn ego zas tosowanego do pro 

duk c ji izolato ró w . Ba dani a te powinn y być zgodne 

z no rmami do t yczący mi matc ria!{l w i ic h metod bada li. 

5.5.6. Próba napięciowa pospołowa powinna być wy

ko n vwana napi ęc i e m prze mi enn y m o c zęs t o tliw ośc i 

50 H z . lzo la to ry na l e ży badać pospołowo pa rtiami , 

pr/ył'l czając napi~c i c do okuć. zgodnie z warunkami 

no rmaln y mi pra cy . 

Wysokość n a pi ęc i a probi e rczego powinna b y ć o oko

lo 10% ni ższa od wa rtośc i napi ęc i a przesk ok u. Czas 

tr wa nia próby powini e n wynosić 5 min. Jeże li w czas ie 

próby n as tępił o prze bic ie którego kol wiek izo latora, to 

izolato r ten nal eż. y u s unąć i dal e j kontynuować próbę. 

aż w c iągu ko le Jll yc h 5 min ni e wySl<!pi prze bic ie inn ego 

izo lat o ra. 

lw ia to ry prze bi te na leży o d rzu c ić. 

5.5.7. Próba odporności na nagłe zmiany temperatury. 

l?o lator należy umi eśc ić w ko mor?e chłodniczej o te m

peraturze -25°C, na co najmnie j 2 h od chwili wy

rów nania te m pe ra t u r. Następn ie izo la tor na l eży nie

zwł ocz ni e prze ni eść d o kom o ry klimat ycz nej o te mpe

raturze +50°C i pozos tawić przez taki czas, j a k w ko

m o rze chłodniczej . . 

Cykl chłodzenia i ogrzewania należy powtórzyć trzy

krotnie. po czy m izo lator nal eży poddać og l ędz in om. 

czv ni e wykazuje pę kni ęć i odprys ków. 

Po oględ zin vc h i70 la to r n ależy p oddać próbi e wytrzy

mal ośc i m ec hanic znej wg 5.5.8 i 5.5.9. 

5.5.8. Próba wytrzymałości mechanicznej na rozciąga

nie. Izo lator p oddaj e s ię poos iowe mu obciążeniu roz

c i ągają cemu. przy ł ożo nemu do o kuć. Obc i ąże ni e po

\\;r,n o wz ras t ać szy bk o . w sposób c ią g ł y d o 50% war

t ośc i wy trzy mał ości znami onowej. a n as t ę pni e 7. przy

ro s te m równym około 200 N/s, aż do osiągnięcia wy

t rzy małości zna mionowej. 

ł zo l a t o r wy trzyma ł próbę, j eże li zosta ł a os i 'lgnięta 

wa rt ość znamionowej wytrzyma ł ośc i mec ha nic znej na 

ro 7 l ·;; i f:a;1;C. I~ ~/ /lliszczf ni a Il' ~ li .'i/ kodze nia izo la to ra . 

Do okre~ I ~>n: J v · ~·l·: ;.,'h ; 1 ·· , n: · ! T::I C "·F. \~ ll. o b,:i:! :'~ni~ 

ni szcz;lccgo, pd c.s i 'U;;; i ęc iu wallnśc i znail, ;onowe:. ,lb
c i,,! żen i e zwięk sza s ię z P()(!"I~y l~ l przyrostem :Ll d l ' 
?ni szczenia izo la tora. 

5.S .9. Próba wytrzymałości mechar:icznej na zginanie. 

!zo !ato:- doli'iyill UKU(l e m naie ży zar:lOcować w uchwv

c ie ma szy n y probi e , czej, 'w rL;jole '~iu pi o nowym. 

ObCiążenie przy kład a s;,; d o bórn~go okucia . w od

l egł ośc i 20 mm od jego krań ca. prostopadle do osi 

izo latora. 

Obciążeni e powi l ~r.o wzra s tać szybko w sposób c iągły 

do 50% wartości wytrzymałości znamionowej , a n alstęp

nic z przy roste m równym około 200 N/s wa rtości wy

trzy małośc i znamionowej. aż do osiągn ięci a wytrzy ma

ł ośc i znamio nowej. 

Izo lator wytrzymał próbę, je że li została osiągnięta 

wartość znamion owej wytrzymałości mechanicznej na 

zg inanie , bez zniszczenia lub uszkod zenia izolatora. 
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Do o kreś l e nia, w celach informacyjnych, obciążenia 
ni szczącego, po osiągnięciu wartości znamionowej, ob
c ią że ni e zwięk sza się z podan ym przy rostem aż do 
zni szczenia izolatora. 

5.5.10. Próba ocynkowania okuć - zgodnie z 3.1 po
winna b~lć wyko nywa na wg PN-74/E-04500 . 

5.5.11. Próba napięciowa 50 Hz na sucho, Izola to r 
przygo towa ny wg 5.4 n a leży poddać próbie w warun
kach wg 5.5.1 napięciem probierczym o wartości wg 
3.7. 1, w ciągu I min. 

5.5.12. Próba napięciowa 50 Hz pod deszczem. Izo
lator przygo towany wg 5.4 należy poddać próbie w wa
runkach wg 5.5.1 , napięciem probierczym wg 3.7.2. 

5.5.13. Próba napięciowa udarowa. Izolator przygoto
wany wg 5.4 należy poddać próbie w warunkach wg 
5.5.1 napięciem pro bierczy m o wartośc i wg 3.7.3 . 

5.6. Ocena wyników badań 

5.6.1. Ocena wyników badań pełnych . W yniki badań 
pełn yc h n a le ży u z n ać za d oda tnie , jeżeli zos tały s peł

nione wy magani a poda ne w 3. 1: 3.3 -:- 3.8. 

5.6.2. Ocena wyników badań kontrolno-odbiorczych. 
Pa rtię izo lato rów n a l eży u znać za zgodną z posta no
wi eniami normy , jeżeli spełnione zostały wymagania 
podan e w 3.1: 3.3 -:- 3.6 i 3.8. 

J eże li c hocia żby tylk o jeden z izolatorów nie prze 
szedł jednej z prób z wynikiem dodatnim, wymagane 
są pró by powtórne, które należy przeprowad zić na 
pró bce o dwukrotnie więk szej li cz n ości w stosunku d o 

li czn ośc i próbki pierwszej . Pró ba powtórna dotyczy tej 
własnośc i, która nie zosta ła s pełniona , ale powinna 
być pop rzedzona sprawdzeniem tych wła s n ości , które 
mogą mi eć wpływ na wyniki próby ponown ie przepro
wadzanej. 

J eże li dwa lub więcej izolatorów nie przeszło prób 
z wynikiem dodatnim i c h oćb y tylk o jed en izolator 
nie przeszedł prób p owtó rn yc h z wynikiem dodatnim, 
całą partię izolatorów uznaje s i ę za ni e odpowiadającą 
warunkom wykonania. 

Odrzucona partia izolatorów może być przez wy
twórcę poddana badaniom selekcyjnym w całości lub 
częściowo i przedstawiona do ponownego odbioru. 
Liczność próbki pobranej w tym przypadku do badań, 
powinna być 3-krotnie większa niż wg 5.3.3. 

Próbom ponownym poddaje się te własności, które 
b ył y przyczy ną odrzucenia partii, ale powinny być po
przedzone sprawdzeniem tych wła snośc i , które mogą 
mieć istotny wpływ na wyniki prób pon ownie przepro
wad za nyc h. 

5.7. Zaświadczenie o jakości . Do każd ej partii izola
torów wytwórca powini en dołączyć zaświadczenie o ja
k ośc i , które powinno za wi e rać co naJmnieJ n astępujące 
dane: 

a) na zwę wytwórcy, 
b) oznacze nie i liczbę izo lato ró w w partii , 
c) stwierdzenie dodatnich wyników badań pełnych , 

d) stwierdze nie dodatnich wyników bada Il kontrol
no-odbiorczych. 

KONJFC 

INFORMACJE DODATKOW E 

I. III;,tytucja opracowująca normę - Centra ln y Ośrode k Badań 

1 Ro/woju Tc~ hlliki Kokjni c twa. 

2. Normy związane 

PN-84/ E-0205 1 Izola tor v elektroe nergetyczne. Nazwy. okreś l enia. 

pod/ia l i oznaczenie 

PN -64/l-04050 Pomiary wysoko nap i,ciowe 

PN- 75 / E-04060 Po mi ary wysokonap i<;ciowc. Próby napięciem prze
mi ellll ym 

PN-75/E-04061 Pom ia ry wysoko nap i ęc i owe. Próby n a pi ęciem udaro-

PN -82/ H-83221 Żeliwo c iągliwe . Gat llllki 
PN-76/ M-R200 t Zawleczki 

PN- 78/M-82005 Podk ł a dki okrąg ł e zgr ubne 
PN -85/ M-82 10 I Sruby ze łbem sześcioką tn ym 
PN-86/ M-82 144 Nakrętki sześc i okątne 

PN-6J1M- 83002 Sworznie z małym Ibem walcowanym 

BN-70/ 0325-03 Elektroenerget ycz ne lini e nap,)\v ietrzne. Os przęt. Za-
wleczk i złącza gniazdowego 

BN-74/ 0J25- J 7 Osprzęt linii napowietrznyc h i s tacji . Łączniki głów-

\vyll1 pio run owym k owe 

PN -74/E -04500 Osprzęt s iec i ele kt roe nerge tycznych. Powło ki 

och ro nn e cynk owe zUllurI.e lli owc c hro mianowa ne 

PN-76/E-06J40 Elekt roene rge tycz ne izolatory wysokonapięciowe . 

17o lato ry wspo rc 7t.' w nt.;lrJowe '/ twor/ yw organ icznych. Ogblnc 

w)' lll aga ni a i hadania 

3. Autorzy projektu normy - in ż . Stanisław Swiderek. Władys
ław Różycki - D yrekcja Ge neralna Pols ki ch Kolei PaJ\stwowych. 


