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NORMA BRANlOWA 
BN-71 

Sieć trakcyjna kolejowa 
9317-95 

TRANSPORT 
Osprzęt 

SZYNOWY Konstrukcje 
pod skrzYńkę napędową 

odłącznika napędu ręcznego Grupa katalogowa VI 77 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są kon
strukcje do mocowania skrzynki napędowej odłącz

nika napędu ręcznego na słupach służących do za
wi eszania sieci . 

2 . Normy związane 

BN-67 / 9317- 56 Sie ć trakcyjna kolejowa. Osprzęt. 

Wymagania i ba dani a te chniczne 
Pozo stałe normy związane podano w p . 5 w tablicy. 

3. Odmiany. 'ii zależności od r odzaj u słupów , n(.. 
których zamocowana jest skrzynka napędowa odłącz
nika or az od j ej usytuowania, rozróżnia się 6 od
mian konstrukcj i: 

1 - do zamocowania lla indywidualnych słupach 

stalowych \'1 poło żeniu równoległym do toru oraz do 

zamocowania na sł upach bramek z ceowników 140, 
160, 180, 200 w położeniu prostopadłym do toru, 

2 - do zamocowania na słupach bramek z ceowni
k6w 240 w położeniu prostopadłym do toru, 

3 - do zamocowania na slupach żelbetowych w po
łożeniu równoległym do toru, 

4 - do zamocowania na słupach żelbetowych w po

łożeniu prostopadłym do toru, 
5 - do zamocowania na słupach bramek z ceowni

k6w 140, 160 , 180, 200 w położeniu r6wnoległym do 

toru, 
6 - do zamocowania na indywidualnych słupach 

stalowych w położeniu prostopadłym do toru oraz 
do zamoc owania na słupach prze s trzennych w poło

żeniu równoległym i prostopadłym. 

4. Przykład oznaczenia konstrukcji odmiany 1 : 

KONSTRUKCJA POD SKRZYN1{Ę NAFĘ;DU RĘCZNEGO 1 

BN-71/9317-95 

Central ny Oś rod ek Bad an i Ro zwoju Te c hni ki Ko lejnict wa 

Ustanowiona p rzez Ministra Komunik ac ji dn ia 9 l ist opada 1971 r , 

ja ko normo ob ow iazujac a w za kr"sie p ro d ukcj i i od b ioru od dni a 1 stycz nia 197 3 r , 

(Mon , Pol. nr po z, 

WYDAWNICTWĄ NORMĄLlUCYJNE Druk. Wyd. Norm. W-WG Arie . Wyd. 0,65 Na ld. 5000+S0 Zom 203112 



2 BN-71/9317-95 

5. Wyszczególnienie części, materiał i masa 

aj Kon str~cja odmiany 1 i 2 - wg rys. 1 i ta

blicy. 6 
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Rys. 3 

lir 
części Wyr6łnik Br J7'wnku 
na rys. Nazwa części oznaczenia lub 
1 , 2, części normy 
.3, 4 

1 
.) ~) 

5 Korpus I -
2 I,towulk mocuj\Cy 400 BB-7V9317-89 

b) Konstrukcja odmiany 3 - wg rys. 2 i tablicy. 

c) Konstrl~cja odmiany 4 - wg rys. 3 i tablicy. 

d) Konstr~c ja odmiany 5 i 6 - wg rys. 4 i ta

blicy. 6 
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Ryli. 2 

6. fU3 

RYli. 4 

Liczba sztuk 

Odmiana Materiał 

1 2 3 4 5 6 

1 1 1 1 atal St2SX wg 1 1 PB-61/B-84020 

1 1 1 - - 1 BB-71/9317-89 



BlI-71/9317-95 

cd t bli c y a 

Nr Liczba sztuk 
części Wyr6żnik Nr rysunku 
na rys. Nazwa części oznaczenia lub 
1, 2, części normy Odmiana 

3, 4 1 2 3 4 5 6 

3 K"townik mocujl\cy 600 BN-71/9317-89 - - - 2 1 -
4 Podkładka specjalna - BN-68/9317-04 - - - - 2 2 

2) 
6 5 ,sruba "U" - - - 1 - - -

6 Śruba 2 ) M12 X50 PN-58/M-82101 5 5 5 5 5 4 

7 Śruba2-) M16X 60 Pll-58/M-82101 - - - - 2 2 

8 Śruba2.) M14>< 240 PN-58/M-82101 - - - 2 - -
9 Śruba hakowa M16 X 100 BN-65/9317-01 2 - - - - -

10 ~ruba hakowa M16 )(. 130 BN-65/9317-01 - 2 - - - -
11 Nakrętka 2) M12 PIl-58/M-82143 5 5 5 5 5 5 

12 Nakrttka 2) M16 PI-58/M-82143 2 2 2 2 2 2 

13 Podkładka sprę-
żysta 2.) 12,2 PN-65/M-82029 5 5 5 5 5 5 

H Podkładka sprę-
żysta 2.) 16.3 PN-65/M-82029 2 2 2 2 2 2 

Masa konstrukcji, kg 5,9 6,0 7.1 11,6 7,8 6.1 . ) Cynkowany przez zanurzenie w płynnym cynku i pasywowany. 

2) Cynkowane elektrol1t;tczn1e i pasywowane, grubość warstwy cynku co najmniej 30~m. 

3) Cynkować po spawaniu. 

6. Wymiary części w mm 

a j Korpus - wg rys. 5. 
b J Śruba "U" - wg rys. 6. 
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4 BN-71/9317-95 

7 . Cechowanie, Na korpusie konstrukcji, w miej
scu wskazanym na rys. 5 . powinna być wykonana w 
sposób czytelny cecha zawierająca wyróżnik ozna
czeni a wg 4 . 

KONIEC 

Cechowanie należy wykonywać przy kompletowaniu. 

8 . Pozostałe wymagania i badania oraz pakowanie 
wg BN-67/9317-56. 

INFORMACJE OODA1'KOliE do BN-71/9317-95 

Do zamocowania skrzynki napędowej należy zastosować dwie konstrukcje tej samej odmiany. 


