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NORMA BRANŻOWA 
BN-71 

TRANSPORT Sieć trakcyjna kolejowa 
9317-93 

SZYNOWY Osprzęt 

Konstrukcje pod odłączniki 
Grupa katalogowa VI 77 

1 . Przedmiot normy . Przedmiot em normy są kon
s t rukcj e do mocowani a odł ączników na słupach sł u
iących do zawi eszeni a siec i . 

22 ~~szc zególnienie cz~ści l materiał i masa 

2 . 1for rn.y z\'Jią :ó ane 

BN- 67/931 7- 56 Sie ć trakcy j na kol e j owa . Osprzęt . 

'.'Iymagania i badani a te chni czne 
Po zo s tał e nor my związane podano \ 'J p . 5 w tablicy . 

3. Odm i any . W zależnoś c i od r odzaju słupów , no 
kt ór ych zamo cowane są odłąc zniki or az od ich usy
t uowani a , wyróżnia s ię ó odmian k onstrukc j i : 

1 - 0 0 zamocowania na i ndywidualnych s łupach 

stal owych IV poło żeniu równoległym do t oru ora z do 
zamoc owani a na słupach bramek z c eowników 140, 1ED, 

180 i 200 w poło żeniu prostopadłym do toru , 
2 - do zamoc owania na sł upach br amek z ceowni

l: ów 240 w poło żeniu prostopadłym do t oru, 
3 - do zamocowania na sł upach ż elbetowych w po

ł ożeniu równole głym do t oru, 
4 - do zamocowani a na słupach ż e lbetowych VI po

ł ożeniu pr'os topadłym do toru , 
5 - do zamocowania na słupach bramek z ceowni

ków 140 , 160 , 180 , 200 VI położeniu równole głym do 
t oru , 

6 - do zamoc owania na i ndJ'widualnych słupach 

s t alowych VI poł o żeniu prostopadłym do t oru oraz do 
zamocowania na słup ach prze strzennych w położeniu 
równo ległym i prostopadłym. 

4 . Przykład oznaczenia kons trukcj i odmiany 1 : 

a ) Konst r ukc j e odmi any 
blicy . 

b) Konstr ukcje odmiany 
blicy . 

c ) Kons t r ukcj e odmiany 
b licy . 

5,11.13.15 
I 

I 

/ 

/ 

L / 

1 

3 

5 

KONSTRUKCJA POD ODŁłCZNIK 1 BN- 71/9317- 93 Rys. 1 

Centralny O'rodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwo 
Ustanowiono przez Ministra Komunikacji dnia 9 listopada 1971 r. 

i 2 - wg rys . 

i 4 - wg rys . 

i 6 - wg rys . 

/2 14 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji i, odbioru od dn ia I stycznio 1973 r. 
(Mon. Pol. nr poz. ) 

WYDAWNICTWA NORMALI ZACYJNE Oruk. Wyd. Norm. W -WG Ark . wyd. 0 ,50 Nou' .100 + 50 Zo mo 299/72 
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Rys. 2 ~qj-=--lJ Rys . 3 

Liczba sztuk 
Nr częścl Wyr6żnik Nr rys. Materiał na rys. Nazwa części oznaczenia lub normy Odmiana 
1, 2, 3 części 

wg 

1 2 3 4 5 6 

] Korpus 1) , 3) - 4 1 1 1 1 1 1 stal St3SX wg 
PN-61/H-84020 

2 Kąt ownik mocuj ący 1) 400 5 2 2 4 4 - 2 stal St3SX wg 
PN-61/H-84020 

3 Kątownik mocujący1) 600 6 - - - - :2 - stal St3SX wg 
PN-61/H-8402O 

4 Podkładka specjalna - BN-68/9317-04 - - - - 4 4 BN-68/9317-04 

5 Śruba 2) M12 X50 PN-58/M-82101 10 10 10 10 10 10 PN-58/M-82101 

6 Śruba 2) M16 X50 PN-58/M-82101 - - - - 4 4 PN-58/M-82101 

7 Śruba 2) M16 X240 PN-58/M-82101 - - 4 - - - PN-58/M-82101 

8 Ś ruba 2) M16 x260 PN-58/M-82101 - - - 4 - - PN-58/M.;.s2101 

9 Śruba hakowa M16 X100 BŃ-65/9351-01 4 - - - - - BN-65/9351-01 

10 Śruba hakowa M16 X130 BN-65/9351-01 - 4 - - - - BN-65/9351-01 

11 Nakrętka 2) M12 PN-58/M-82143 10 10 10 10 10 10 PN -58/M-8214 3 

12 Nakrętka 2) M16 PN-58/M-82143 4 4 4 4 4 4 PN-58/M-82143 

13 Podkładka sprężysta 2) 12.2 PN-65/M-82029 10 10 10 10 10 10 PN-65/M-82029 

14 Podkładka sprę żysta 2) 16.3 PN-65/M-82029 4 4 4 4 4 4 PN-65/H-82029 

15 Podk ładka klinowa '2) 14 PN-59/M-82:118 10 10 10 10 10 10 PN-59/M-82018 

Hasa konstrukcji, kg 18, 6 18,8 23,6 23,7 22,2 20,0 -
1) Cynkowany przez zanurzenie w płynnym cynku i pasywowany. 
2) Cynkowane elekt rol ityczn ie i pasywowane, grubość warstwy cynku co naj mniej 30 /Lm. 
3) Cynkowa ć po spawaniu. 



6 . Wymiary części w mm 

a j Korpus - wg rys. 4 . 

M/e 5ce cechowania 

BłI-71/9317-93 
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Rys . 4 

bJ Kątownik mocujący 400 - wg rys . 5. 
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4 BN-71/9317-93 

cl Kątownik mocujący 600 - wg rys. 6. 
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7. Cechowanie. Na korpusie konstrukcji w miej
scu wskazanym na rys. 4 powinna być wykonana w 
sposób czytelny, cecha zawierająca wyróżnik ozna
czenia wg p. 4. 

Cechowanie należy wykonywać przy komple t ovraniu. 

8. Pozostałe wymagania i badania oraz pak owa
~ - wg BN-67/9317-56. 

KONIEC 


