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UKD 621.332.331.4 

NORMA BRANŻOWA BN-68 
TRANSPORT 9317-66 
SZYNOWY 

Sieć trakcyjna kolejowa 

Osprzęt 

Rolki linowe 
Grupo katalogowo VI 77 

'i, Przedmiot normy. Przedmiotem normy są rolki linowe, stosowane z cięg łami linowymi w cię:l<arowym 

urządzeniu naprę:l<ającym trakcyjnej sieci kolejowej, 

2, Oznaczenie 

ROLKI LINOWE BN-68/9317-66 

3, Normy związane 

BN-75/93i7-56 Sieć trakcyjna kolejowa. Osprzęt. Ogólne wyma gania i badania 
Pozostałe normy związane podano w p, 4 w tablicy. 

4, Wyszczegó lnienie części i materiał - wg ry s , 1 oraz tablicy, 

Ti~ 

" ' Ul • Naz_ Wyr6!nik "'Ol Nr rysunku lO» części oznacze- lub ",.. normy 
,.. .. nia 
z s:: 

1 Rolka 1) - rya. 2 

2 Oś rolki 2) - rys. ) 

3 Pokrywa 1) 
ło!yska - rys, 4 

4 Tuleja 1) 
dystansowa - rys. 5 

5 Ło!ysko 

kulkowe 
6206 PN-69/1.!-86100 

6 Uszczelka - rys. 6 

7 Wkręt I16X8- m-14/M-a2209 
-4.8-II 

8 Nakrętka 1) A1t20-5- PN-14/M-82148 
koronowa -III 

9 Podkładka 1) 22 PN-61/M-8200' 
okrągła 

10 Zawleczka M-4 X 40 PN-69/~82001 

Masa(waga) rolki około 13,5 kg. 

~~ Materiał ,,4> 
TiN 
HOl 

2 !el1wo ZL25 
PN-63/H-83101 

1 
stal st3SX wg 

2 
PN-72/H-84020 

rura ze stali 
2 10& wg 

PN-64/H-84024 

2 -
2 preszpan 

6 

-
2 

2 -
2 -

1) Cynkowane przez zanurzenie w płynnym cynku i pasywo-
wane. 

2) Cynkoft~na elektrolitycznie 
Ry s , 1 stwy cynku co najmniej )0 f-L m. 

Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnic!wn 

Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 1 5 lutego 1968 r . 

i pasywowana. Grubość war 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i odbioru od dnia 1 stycznia 1969 r. 

(Mon. Pol. nr 23 / 1968 poz. 152 ) 

~W~Y~DA~W~NI~C~TW7.7A~N~O~R~M~A~LI~ZA~C~y7.J~N~E--------------~--------------------------------------------------------------~C-.n-o-,~1 ~1~.20 
D'uk . Wyd . Norm. W.wa, A, k. wyd. O,30Nakt. 200~ 21 lam . 95 2 {7 6 . 
Przekazano do produkCji 6 . 4. 76 . Druk ukońc zono w l ip cu 76 . 



2 "811'-68/9317-66 

5. !!l:::miarz cZ!2 ści w mm ' 

a) Rolki wg rys. 2. 

b) Osi rolki wg rys. 3. 

c) Pokrywy ło:l:yska wg rys. ł. 

d) Tulejki dys t ansowej wg rys. 5. 

e) Uszczelki wg rys. 6 . 
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Rys. 4 
Rys. 3 

,,> ' 

~ -rrn ' ; --I-
I -L ___ . 

l!LJ 
'JJtr-l -

Rys. 5 Rys. 6 

6 . Cechowani e . Na rol ce, w mi e jscu wskazanym na rys. 2, pow~a być wykonana w sposób c zyte lny recha 

zawi erająca: 

a ) znak wytwórni, 

b) znak BN . 

Dopuszcza ,się wykonanie ceohy farbą olejną. 

7, Pozostałe wymagania i badania oraz opakowanie _ wg BN-75/93i7-56. 

KONIEC 


