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NORMA BRAN1:0WA BN-69 

TRANSPOP,T 
9317-61 

Sieć trakcyjna kolejowa 
SZYNOWY 

Osprzęt 

Ramiona odciągowe lekkie 
Grupa katalogową VI 77 

1. Przedm~ot norsY . Przedmiotem nor~ są r amio­

na 0dciągowe pr zeznaczone do ods uwu drutów jezd·· 

nych. 

4 . Przykład o znac zenia ramienia odc iągowego 

wie lkoś c i 1 : 

RAMIĘ OOC4GOWE LEKKIE 1 BN- 69/9 31 7-61 

2 . ]\forsY związane 

BN- G7/9317- 56 Sieć trakcyjna kolejowa . Osprzęt . 

Wymagania i badania techniczne 

Pozostał:e normy związane podano w p. 6 w tabl.3. 

l . Wie lkoś c i , Zależn:'e od. długości ramion od-

ciągowych rozróżnia [ ,2 Lt. wielkośc i: 

1 - o długoś c i 8 'iO ,;UL.., 

2 - o dłu.gości 890 mm,s 

3 - o długośc i '1110 mm. 
4 - o długości 1190 mm. 
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5. Wymiary w mm 

a) Rura - wg rys . 1 

Tablica 1 

Wielko'oi et 

1 670 

2 750 

3 970 

4 1050 

Dlugość rury w rozwinięoiu .. 
910 

990 

1210 

1290 
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WYDAWNICTWA NOJMALlZACYJ NE 

Ry s. 1 

Centralny O'rodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 9 maja 1969 r. 

iako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 43/1969 poz. 347 ) 
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b) Końcówka z kulką - wg rys. 2 c) Końcówka z hakiem - wg rys. 3 
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6. Wyszczeg6lnienie części. materiał i masa -wg rys. 4 oraz ta~l. 2 i 3. 

Miejsce cechowania 

Tablica 2 

Długość Masa Vielko6ci ramienia l kg •• 
Nr 
na 

1 810 0.53 

2 890 0,58 

3 1110 0,65 

4 1190 0,70 
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Tablica 3 

części Wyróżnik Nr 
r ys. 4 Nazwa części oznaczenia rysunku 

1 

1 Rura 1),2) 2 1 
3 
4 

Końcówka2) 2 - .2 z kulk" 

Końc6wka 2) 
3 - 3 z hakiem 

Liczba sztuk 
wielkości 

1 2 3 
1 - -- 1 -- - 1 
- - -
1 1 1 

1 1 1 

we wn"trz. 

g 
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i~Rurę należy anodować zewnątrz, oksydować 
2 Dural PA6 i anticorodal PA4 przesycone i naturalnie starzone. 

7. Wykonanie. Pos zczególne części łączyć ze so­
bą za pomocą prasy. 

a) znak v~twórni , 
b ) znak BN, 

2 

4 

c) wyróżnik oznaczenia wielkości. 
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Materiał 

dural PA6 wg 
PN- 68/H-88026 

anticorodal 
' PA4 wg 
PN- 68/H-88026 
anticorodal 
PA4 wg . 
PN-68/H-88026 

,8. Cechowanie, Na rurze, w miejscu wskazanym na 
rysunku, powinna być wykonana w sposób czytelny i 
trwały cecha zawierająca następujące dane: 

~~ostałe wyma,gania i badania - wg BN-67/ 
9317- 56. 

KONIEC 


