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1. WSTEP cg 1 odbiorca 1 powinien odpowiada¢ normom doty-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogdl-
ne wymagania i badania dotyczace osprzetu sieci trak-
cyjnej kolejowej.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma
osprz¢tu znormalizowanego 1 nieznormalizowanego, je-
zeli w uzgodnionych migedzy wytwoérca i odbiorca wa-
runkach dostawy osprze¢tu nieznormalizowanego nie
podano’ inaczej.

1.3. Okreslenia

1.3.1. zacisk — osprzet, ktérego podstawowym ce-
lem jest przewodzenie pradu elektrycznego,
1.3.2. zlaczka — osprzgt, ktérego celem jest prze-

wodzenie pradu elektrycznego i przenoszenie obcigzen
mechanicznych,

1.3.3. uchwyt — osprzgt, ktérego podstawowym ce-
lem jest przenoszenie obcigzen mechanicznych.

1.3.4. Pozostate okreslenia — wg norm przedmioto-
wych.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i odchytki wymiaréw powinny by¢
zgodne z wymaganiami  norm przedmiotowych,
a w przypadku braku norm — z rysunkami konstruk-
cyjnymi, uzgodnionymi pomi¢dzy wytwoérca i odbior-
ca.

Jezeli w normach przedmiotowych lub rysunkach
konstrukcyjnych nie podaje si¢ odchylek wymiaréw,
obowigzuja odchytki ITl6 wg PN-78/
M-02139.

Dla osprz¢tu podlegajacego ocynkowaniu lub ocy-
nowaniu, wymiary dotycza wyrobow po ocynkowaniu
lub ocynowaniu. :

Zaciski, ziaczki 1 uchwyty, przeznaczone do zamo-
cowania na przewodzie jezdnym wg PN-64/E-90090,
powinny mie¢ czg¢$ci chwytne szczgk o profilu usta-
lonym w BN-65/9317-18. :

2.2. Material powinien by¢ okre§lony w normach
przedmiotowych lub w przypadku braku norm — w do-
kumentacji technicznej uzgodnionej pomig¢dzy wytwor-

wymidarowe

dotyczy

czgacym odpowiednich surowcow i pdtwyrobow hutni-
czych.

Osprz¢t powinien byé wykonany z materiatu, ktory
we wspoOtpracy z materiatami innych elementéw, nie

jest zrodlem korozji elektrochemicznej.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Powierzchnie wyrobow powinny by¢ bez szcze-
lin, fald, zadzioréw, wtracen obcych ciat, brakéw ma-
teriatowych 1 innych wad obnizajgcych jakos$¢ wyro-
bow.

Powierzchnie osprzetu stykajace si¢ z przewodami
powinny by¢ gladkie, bez wypuktosci i wgniecen, ktore
moga uszkodzi¢ przewod lub zwigkszyé rezystancje po-
tgczenia. Krawedzie szczgk powinny by¢ ukosowane
1 zat¢pione.

2.3.2. Powierzchnia przetomu odlewu nie powinna za-
wiera¢ pecherzy, wtracen niemetalicznych i innych wad
(np. jamy usadowe) oraz powinna by¢ jednorodnie
ziarnista.

2.3.3. Potaczenia przegubowe (sworzniowe lub glow-
kowe) powinny by¢ tak skonstruowane i wykonane,
aby zapewnialy tatwy montaz 1 demontaz, mozliwos¢
wymaganego obrotu oraz powinny by¢ zabezpieczone
przed samoczynnym rozigczaniem sig.

2.3.4. Polaczenia Srubowe. Do potgczen srubowych
nalezy uzywac $rub i nakrgtek wykonanych wg PN-82/
M-82054/03 i PN-82/M-82054/09. Klasa wiasciwosci
mechanicznych $rub stalowych z gwintem M16 1 wie-
kszym nie moze by¢ nizsza niz 5,6, a nakretek stalo-
wych z gwintem M16 1 wigkszym nie moze by¢ nizsza
niz 5 wg PN-82/M-82054/03 1 PN-82/M-82054/09.

Rodzaje $rub i1 nakregtek zastosowanych w potgcze-
niach Srubowych wyrobu powinny by¢ zgodne z nor-
mami przedmiotowymi, a w przypadku ich braku —
z dokumentacja techniczng wyrobu. Dopuszczalna jest
zmiana rodzaju $rub i nakrgtek stalowych za zgoda
zamawiajgcego, jezeli zamienniki spetniajg wymagania
wg PN-82/M-82054/03 i PN-82/M-82054/09.

Sruby hakowe, kablakowe i typu U, w miejscach
zgigé, nie powinny mie¢ obnizonej wytrzymatosci me-
chanicznej i znieksztalcen przekroju wigkszych niz 10%
$rednicy nominalnej.
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Szczeki zaciskow, zlgczek 1 uchwytow taczonych $ru-
bami, po zalozeniu ich na wspdtpracujacych elemen-
tach (np. na przewodach) i1 po skreceniu $rub, nie po-
winny si¢ stykaé, jezeli to nie wynika z konstrukcji.

Potgczenia $rubowe powinny by¢ tak skonstruowane
i wykonane, aby zapewniaty tatwo$¢ montazu i demon-
tazu oraz powinny by¢ zabezpieczone przed odkrgca-
niem za pomocyg podktadek sprezystych, odginanych,
zawleczek lub przeciwnakretek.

Sruby powinny by¢ zgodne z normami przedmioto-
wymi, z tym ze w przypadkach wyjatkowych dopusz-
cza si¢ inne pofaczenia $rubowe, pod warunkiem spet-
nienia wymagan niniejszego punktu i uzgodnienia z za-
mawiajgcym.

2.3.5. Polaczenia klinowe powinny mie¢ zachowang
jednakowa zbiezno$¢ klindbw 1 gniazd.

2.3.6. Polaczenia spawane powinny by¢ wykonane
spoina ciagly (jezeli w normie przedmiotowej lub do-
kumentacji technicznej wyrobu nie podano inaczej).
Miejsca taczen powinny by¢ dobrze wypetnione spoi-
wem.

2.3.7.. Powtoki ochronne. Osprzet i wszystkie jego czg-
$ci wykonane z materialu nieodpornego na korozje
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja. Czgsci stalo-
we oraz z zeliwa powinny by¢ cynkowane w ptynnym
cynku 1 chromianowane. Powtoki ochronne cynkowe
chromianowane powinny by¢ wykonane wg PN-74/
E-04500.

Dopuszcza si¢ cynkowanie galwaniczne z chromiano-
waniem drobnych czg¢dct osprzetu, jak Sruby, nakretki
i podkiadki o grubosci powloki co najmniej 15 mikro-
metrow.

Sruby MI2 i wigksze moga by¢ przegwintowane po
ocynkowaniu w pltynnym cynku.

Jezeli w normach przedmiotowych lub w dokumenta-
cji przewidziano malarskie powltoki ochronne, do ma-
lowania nalezy stosowac farby odporne na dzialanie
czynnikow atmosferycznych oraz agresywna atmosfe-
r¢ przemystowsq.

Jakos$¢ powierzchni do malowania powinna odpo-
wiada¢ stopniowi czysto$ci 2 wg PN-70/H-97050. Wy-
roby nalezy malowa¢ dwukrotnie farbami podktado-
wymi oraz dwukrotnie nawierzchniowymi syntetyczny-
mi koloru szarego o réznych odcieniach.

2.4. Wymagania elektryczne

2.4.1. Rezystancja potaczenia, wykonanego za po-
mocg osprzgtu przeznaczonego do przewodzenia pra-
dow roboczych, nie powinna by¢ wigksza niz rezystan-
¢ja rébwnowaznego odcinka przewodu.

Jezeli osprz¢t jest przeznaczony do przewoddéw o réz-
nych przekrojach lub z réznego materiatu, rezystancj¢

potaczenia nalezy poréwnywac z rezystancjg rownowaz-
nego odcinka przewodu o wigkszej rezystancji.

2.4.2. Nagrzewanie. Temperatura nagrzania zacisku
lub zlgczki, zmontowanych z wlasciwymi przewodami
i obcigzonych pradem wg tabl. 1, nie powinna w zad-
nym miejscu przekracza¢ temperatury przewodu.

W przypadku gdy zacisk jest przeznaczony do tacze-
nia przewodow z roznych materiatow lub o réznych
przekrojach, za temperatur¢ przewodu przyjmuje sig
temperatur¢ tego przewodu, ktéry nagrzewa si¢ do
temperatury wyzszej.

Tablica 1
Zacisk lub ztgczka |Przekréj znamionowy Prad
na przewodzie przewodu obciazenia
mm? A
jezdnym miedzianym 100 600
150 900
wielodrutowym z 70 470
m'ledn 'lub'ze sto- 95 590
péw miedzi
120 690 -
150 810
185 950

2.5. Wymagania mechaniczne

2.5.1. Sita wyslizgu. Ztaczki i uchwyty krancowe po-
winny wytrzymywaé bez wyslizgu przewodu obcigzenie
sita rbwng co najmniej 0,9 obliczeniowe) sity rozrywa-
jacej przewdd wielodrutowy 1 0,8 obliczeniowej sity
rozrywajgcej przewdd jezdny, wg tabl. 2.

Wymagane warto$ci sity wyslizgu uchwytéw przelo-
towych, stupowych, wysiegnikowych, odlegtosciowych
i wieszakowych okredlagsi¢ w normach przedmioto-
wych, a w przypadku ich braku — w dokumentacji
technicznej, w uzgodnieniu pomigdzy wytworca i od-
biorcg.

Jezeli ztaczka lub uchwyt sa przeznaczone do tacze-
nia dwoch przewoddéw o réznych $rednicach, wytrzyma-
to$¢ ztaczki lub uchwytu na wyslizg nalezy dobraé do
przewodu o mniejszej $rednicy.

2.5.2. Wytrzymalos¢ na obciazenie rozrywajace.
Ztaczki i uchwyty krancowe przewodow powinny wy-
trzymywac bez rozerwania sit¢ rozciagajaca co najmnie]
rowng obliczeniowe] sile rozrywajacej przewod, wg
tabl. 2.

Sita rozrywajaca uchwytow stupowych, uchwytow
wysiegnikowych, tacznikow, $rub rzymskich 1 wyrow-
nywaczy powinna by¢ nie mniejsza od wartosci poda-
nych w normach przedmiotowych, a w przypadku ich
braku — w dokumentacji technicznej, uzgodnionej po-
mig¢dzy wytworca i odbiorcg.

Tablica 2
o i ; Przewéd jezdny & Przewody wielodrutowe
Rodzaj 1 przekrdj znamionowy Lo
miedziany o ! ;. G ol
przewodu z miedzi twardej ze stopow miedzi
2 -
mm 100 150 25 95 120 150 35 70 95 185
Obliczeniowa sita rozrywajaca
w kN 32.9 48,7 8,6 32,8 40,7 52,0 17,1 34,4 46,4 90,6
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2.6. Cechowanie. Na osprzgcie powinna by¢ umiesz-
czona cecha trwala 1 czytelna, nie ostabiajaca osprzg-
tu, nie utrudniajgca montazu, zawierajgca:

a) oznaczenie osprzetu,

b) znak wytworni,

¢) znak zgodnosci z BN.

Sposéb cechowania osprzetu powinien by¢ okreslony
w normach przedmiotowych lub dokumentacji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Opakowanie powinno zabezpieczaé
osprzg¢t przed uszkodzeniami mechanicznymi i korozjg
podczas przechowywania 1 transportu.

Dobér opakowan i sposob pakowania. Osprzgt w sta-
nie zmontowanym nalezy pakowaé w skrzynki, klatki
lub kosze chronigce osprzgt przed uszkodzeniami i za-
gubieniem w czasie transportu.

Masa brutto jednej skrzynki, klatki lub kosza nie
powinna w zasadzie przekracza¢ 80 kg. Dopuszczalne
jest wigzanie osprz¢tu w wiazki o masie nie wigksze)
niz 50 kg.

Znakowanie opakowan i wigzek. Na kazdym opako-
waniu lub wigzce powinien by¢ umieszczony napis za-
wierajacy co najmniej:

a) nazw¢ lub znak wytwoérni,

b) oznaczenie osprz¢tu wg normy przedmiotowej
(dokumentacji technicznej — w przypadku braku nor-
my) i liczbg sztuk,

¢) rok produkcji,

d) mase brutto,

e) znaki ostrzegawcze wg 76/0-79252.

Do wnetrza opakowania powinna by¢ wlozona kart-
ka zawierajaca co najmniej informacj¢ wg poz. a), b)
i d). Kazda wiazka powinna mie¢ tabliczke (przywiesz-
ke) zawierajaca informacj¢ co najmniej wg poz. a),
b), d) i e).

3.2. Przechowywanie. Osprz¢t nalezy przechowywad
w taki sposob, aby nie ulegal uszkodzeniu lub korozji.

3.3. Transport. Osprz¢t nalezy transportowa¢ w opa-
kowaniu wg 3.1, dowolnymi $rodkami transportu.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania pelne (typu) wykonuje sie:

a) w celu oceny nowych konstrukeji,

b) w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyj-
nych lub technologicznych, majacych wplyw na jakos$¢
wyrobu,

¢) przy wznawianiu produkcji, po przerwie dluzszej
niz 2 lata,

d) przy zmianie .materiatu,

e) raz na 5 lat w celu kontroli produkcji,

f) na zadanie odbiorcy.

4.1.2. Badania niepelne (wyrobu) wykonuje sig:

a) w celu kontroli biezgce] produkcji,

b) przed odbiorem technicznym osprzegtu.

4.1.3. Zakres badan i kolejnoé¢ ich przeprowadzania
— wg tabl. 3.

4.2. Sklad i licznos$¢ partii. Partia przedstawiona do
badan powinna si¢ sktada¢ z osprzg¢tu jednego rodzaju,
wyprodukowanego przez jednego producenta. Licznos$¢
partii — wg umowy.

Tablica 3
ip, Nazwa badania Wymagania Badafna Wyszczegf)lmeme ospr@lu
. podlegajacego badaniu
wg wg pelne | niepeine
1 2 3 - 4 ] 6 7
1 | Ogledziny 2.3.1, 2.3.3, 2.3.4, 2.3.6, | 451 + + '
- 237, 2.6
2 Sprawdzenie wymiar6w 2.1, 2035 452 + +
caty osprzet
3 Sprawdzenie wlasnosci montazowych 233, 234 453 + +
4 Sprawdzenie materiatéw 2.2 454 + +
5 | 'Sprawdzenie powierzchni przetomu 2.3.2 4.5.5 + — odlewane czgsci osprzgtu
6 Sprawdzenie powlok ochronnych 23.7 4.5.6 + + osprzgt ze stali i zeliwa
7 Sprawdzenie rezystancji 24.1 4.5.7 + — zaciski 1 zlaczki
8 Sprawdzenie nagrzewania 242 458 E = — zaciski i ztaczki
9 Sprawdzenie sity wyslizgu 2.5.1 459 + — zfaczki 1 uchwyty
10 Sprawdzenie obcigZenia rozrywajacego 2.52 4.5.10 + — ztaczki i uchwyty krancowe,
stupowe i wysiggnikowe,
taczniki, §ruby rzymskie
1 wyrOwnywacze
Znak + oznacza, ze badanie nalezy przeprowadzac.
Znak - oznacza, ze badania nie nalezy przeprowadzad.
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4.3. Sposob pobierania prébek — wg PN-83/N-03010.

4.4. Liczno$¢ probki. Do badan pelnych nalezy przed-
stawi¢ 10 sztuk osprzetu kazdego rodzaju. Poszczegdl-
nym badaniom nalezy poddaé probki o licznosct wg
tabl. 4.

Tablica 4
Lp. Rodzaj badan Licznos$¢ probki
wg sztuk
1 45.1, 4521 453 10
2 4.5.4 1
3 4.5.5 1
4 456 i 45.10 3
5 4571 458 3
6 . 459 3

Do badan niepetnveh nalezy stosowac jednostopnio-
we plany badania wg PN-79/N-03021, przyjmujac pa-
rametry wg poz. a) i b).

a) Poziom kontroli — 11 ogoélny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

b) Wadlhiwosc¢ dopuszezalna wy, — 1%, jezeli w nor-
mach przedmiotowych lub dokumentacji technicznej
nie jest okre§lona dopuszezalna wadliwosc.

4.5. Opis badan

4.5.1. Ogledziny wykona¢ nieuzbrojonym
okiem, zgodniv z wymaganiami norm lub wg doku-
mentacji technicznej.

nalezy

4.5.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonac za po-
mocy  przyvrzgdow  pomiarowych lub sprawdziandw.
Dokladnos¢ pomiaréw nalezy dobra¢ odpowiednio do
ustalonych odchylek.

4.5.3. Sprawdzenie wilasnosci montazowych. Osprzet
7 polaczentami rozbieralnymi nalezy probnie roztaczyc
I ponownie polgczye, sprawdzajge tatwo$¢ montazu
osprzetu. Sruby osprzetu przewodowego nalezy dokre-
ci¢c momentem wg 4.5.7 1 sprawdzi¢ nieuzbrojonym
okiem, czy nie wystgpita deformacja osprzetu lub trwa-
e ugigcie materiatu.

4.5.4. Sprawdzenie materialdéw wykonuje si¢ na pod-
stwice atestow.

4.5.5. Sprawdzenie powierzchni przelomu. Osprzet
w postact odlewow nalezy sprawdzi¢ zgodnie z wy-
maganiami wg 2.3.2, przy uzyciu lupy o 10-krotnym
powigkszeniu.

4.5.6. Sprawdzanie powtok ochronnych. Powtoki cyn-
kowe “zanurzeniowe nalezy sprawdza¢ wg PN-74/
F-04500 p. 4.2.2 i 4.2.5. Sprawdzanie malarskich po-
wlok ochronnych nalezy wykonaé¢ wg norm przedmio-
towych.

4.5.7. Sprawdzanie rezystancji potaczenia wykonane-
00 za pomocy zlaczki lub zacisku nalezy przeprowa-
dzi¢ po zmontowaniu 7z przewodami, do ktorych sg
przeznaczone.  Przewody powinny
¢ powierzchmowych zanieczyszczen.

by¢ oczyszczone

Sruby zaciskow nalezy dokreci¢ kluczem dynamome-
lryc/znym. 7 nastgpujacymi momentami:

— 24 Nm — w przypadku $rub MI0,

— 40 Nm — w przypadku $rub MI12,

— 60 Nm — w przypadku $rub MI6.

Ztaczke nalezy obcigzy¢ silg rozciggajacg, rowna:

— 10 kN — w przypadku przewodu jednodrutowe-
£0,

— 15 kN — w przypadku przewodu wielodrutowe-
go.

Pomiar zaleca sie wykonywaé metodg techniczng,
pradem stalym o wartosci okoto 10% warto$ci pradu
wg tabl. 1.

Pomiar nalezy wykonywa¢ miedzy punktami 4 1 B
(dtugos¢ ztaczki lub zacisku) oraz B i C (dlugos¢ row-
nowaznego odcinka przewodu: na przewodzie o wigk-
szej rezystancji), zgodnie z rys. I.

a)
Preewod Zlgczka Preewod
A \ 8 &
== : == Y
: {1 ! l2 .
b)
Przewod b b
Al e
: ~ ! - —
T 2 Przewod
Zaask
L
c
[BN-84/9317-56 1)
Rys. 1

Dtugos¢ /1 powinna byé rowna /. Punkty 4 1 B po-
winny sie znajdowaé w odleglosci jak najmniejszej od
koncoéw ztgczki lub zacisku.

Dokladnos$¢ pomiaru powinna by¢ nie mniejsza niz
+1,5%.

Pomiary nalezy powtarzac¢ co najmniej trzy razy, a za
wynik nalezy przyja¢ warto$é¢ $rednig arytmetyczng
wszystkich pomiarow.

4.5.8. Sprawdzenie nagrzewania ztaczki lub zacisku
nalezy wykonywaé¢ po zmontowaniu z przewodami, do
ktorych sg przeznaczone. Pomiar nalezy wykonywac
przy przeplywie przez zigczke¢ lub zacisk pragdu o na-
tezeniu wg tabl. 1.

Zaciski doprowadzajgce prad powinny by¢ tak
umieszczone, aby wplyw ich temperatury na tempe-
ratury mierzone byl jak najmniejszy.

Pomiar temperatury wykonuje si¢ w warunkach usta-
lonych nagrzania, to jest wtedy, gdy przyrost tempe-
ratury badanych elementéw nie jest wigkszy niz 1°C
w ciggu 0.5 h, w miejscu osprzg¢tu ustalonym w nor-
mach przedmiotowych lub dokumentacji technicznej
oraz temperatury przewodu w miejscu podanym na
rys. 2.

Pomiar temperatury zaleca si¢ wykonywac przy uzy-
ciu termoelementéw. Termoelementy nalezy umiescic
w wywierconych otworach, w odlegtoéci 1 mm od miej-
sca wyjécia przewodu z osprzgtu oraz w innych miej-
scach, w ktdrych, jak si¢ przewiduje, temperatura jest
najwyzsza.

Sruby zaciskéw nalezy dokrgca¢ momentami skreca-
jacymi jak w 4.5.7.
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4.5.9. Sprawdzenie sity wyslizgu nalezy wykonywacd
na zlgczkach 1 uchwytach zmontowanych na wilasci-
wych przewodach lub elementach wspotpracujacych.
Sruby nalezy dokreci¢ momentami wg 4.5.7.

Schemat obcigzenia powinien by¢ zblizony do warun-
kow pracy osprzgtu w czasie eksploatacji.

Wzrost obcigzenia powinien nastgpowaé w sposob
ciagly, az do warto$ci mierzonej, po czym obcig-
zenie to nalezy utrzymac¢ w ciggu 1 min.

Wynik badania nalezy uwazaé za dodatni, jezeli
W czasie trwania proby nie rozpocz¢to sig, w sposob
ciggly, wysuwanie si¢ przewodu ze ztgczki lub uchwy-
tu krancowego lub przesuwanie si¢ badanego uchwytu

po elemencie, na ktérym jest on zamocowany, pod
wplywem sity okre§lonej w normie przedmiotowej lub
dokumentacji technicznej.

4.5.10. Sprawdzenie obcigZenia rozrywajgcego nalezy
wykonywaé¢ na maszynie wytrzymatosciowej, umozli-
wiajacej odczytywanie warto$ci sity rozciggajace) chwi-
lowej i najwigkszej, z doktadnoscia do 3% maksymal-
nej sity rozciaggajacej, dopuszczalnej dla danego osprze-
tu.

Schemat obcigzenia osprzg¢tu oraz kierunki dziatania
sity powinny by¢ zblizone do warunkéw pracy osprzg-
tu w czasie eksploatacji.

Wzrost obciazenia do 50% dopuszczalnej sity rozcig-
gajacej powinien nastapi¢ szybko, bez wstrzaséw
1 drgan. Obciazenie to nalezy utrzymaé przez 2 min.
Nastepnie site rozciagajgca nalezy zwigkszaé co minutg
o okoto 10% dopuszczalnej sily rozciggajacej, az do
zerwania prébki.

Wyniki badania nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli ob-
cigzenie rozrywajace jest wigksze od dopuszczalnej sity
rozciagajace] wg 2.5.2.

4.6. Ocena wynikow badan pelnych i niepelnych.
Osprzet nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami nor-
my, jezeli:

a) w badaniach petnych (typu) wszystkie prébki spet-
niaja wymagania normy,

b) w badaniach niepelnych (wyrobu) liczba sztuk
wadliwych w probce nie jest wigksza od dopuszczal-
nej wg 4.4b).

4.7. Zaswiadczenia wytwoércy o wynikach badan pel-
nych. Wytwdrca na zadanie zamawiajacego jest obo-
wigzany przedstawi¢ zaswiadczenia o wynikach badan.

K ONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny O$rodek Badan
i Rozwoju Techniki Kolejnictwa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/9317-56

a) badania dostosowano do ustalen wg PN-79/N-03021,

b) podano wartosci prgdow przy sprawdzaniu nagrzewania ztg-
czek 1 zaciskow,

¢) uscislono sposob wykonywania badan.

3. Normy zwigzane
PN-74/N-04500 Osprz¢t elektroenergetycznych.

ochronne c¢ynkowe zanurzeniowe chromianowane
PN-64/1:-90090 Przewody jezdne miedziane
PN-70/1-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygoto-

wania powierzchni stal do malowania

siecl Powloki

PN-78/M-02139 Odchytki wymiarow nietolerowanych

PN-82/M-82054/03 Sruby. wkrety i nakretki. Wiasnosci mechanicz-
ne $rub i wkretow

PN-82/M-82054/09 Sruby. wkrety-i nakretki. Wiasno$ci mechanicz-
ne nakretek

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrgla jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-65/9317-18 Sic¢ trakcyjna kolejowa. Osprzet. Zaciski. uchwyty
7tgczki do profilowych przewodéw jezdnych. Profil szczgk
4. Autorzy projektu normy — inz. Stanistaw Swiderek i Wiadyslaw

Rozycki — Dyrekcja Generalna Polskich Kolei Panstwowych.



