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NORMA BRANtOWA BN-66 

TRANSPORT 
SZYNOWY 

Sieć trakcyjna kolejowa 
Osprzęt 9317-27 

Uchwyty ramion odciągowych 
na prostej 

ZQmi~sł 

RN·57/MK· 12035, RN· 57 /MK·12114, 
RN·57 /MK· 12 115, 

Grupa katalogowa VI 77 

1 . Przedmiot normy . Przedmiotem normy są uchwy t y ramion odciągowych na odcinku 
prostym . 

2 . Odmia ny . Zale żnie od il o ści ramion odciągowych rozróżnia się odmiany : 
1 - przeznaczona do jednego ramienia odc iągowego, 

2 - przeznacz ona .do dwóch l ub trzech ramion odciągowych . 

3. Wie lkości. Zale żni e od wielkośc i rury wyc iągu pomocnicze go rozró żnia s i ę wiel-
kości uchwyt ów: 

M - przeznacz one do rury o średnicy zewnętrznej 25 mm , 

D - prz eznaczone do rury o średnicy zewnę trznej 38 mm . 

4 . Pr zykład ozna cz enia uchwytu odmiany 1 , wielko ści r;,; : 

UCHNYT RAMION ODCI4GO~VYCH 1M BN- 66/9317- 27 

5. Ce chowani e . Na k orpusie uchwytu , w miejs cu wskazanym na rys. 3, powinna być 

wykonana w sposób czyte l UJ i trwały c echa zawierająca : 

a) znak wytwórni, 

b) znak BN , 

c) wyróżnik oznaczenia wg p . 2 i 3. 

6 . Nor my związ ane 

PN-70/K-0211 3 Gwinty metryczne o średnicach 1 do 600 mm. Tolerancje 
PN-70/M-82051 Śruby, wkręty i nakrętk i ogólnego przeznaczenia. Dopuszczalne odchy ł 

ki wymiarowe i połozenia 

PN-73/M-82061 Zakończenia śrub i wkrętów z gwintem metrycznym 

BN-75/9317-56 Sie ć trakcyjna kolejowa. Osprzęt. Wymagania i badan i a 
Pozostałe no~ zwi~zane podano w p. 7 w tablicy 

Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministr(J Komunikacji dnia 4 stycznia 1966 r. jako norma obowiqzujqca 

w zakresie produkcji i odbioru od dnia 1 października 1966 r. 
(Mon. Pol. nr 21/1966 poz. 116) 

WY DAWNICTWA NORMALIZACYJNE 
D,uk. Wy d. No,m . w · wo, A,k. wy d. 0 , 4 5 NokI. 1 00 + 2 1 lom . 14 4 6 { 7 5. 
P rz . ~ a z. Qno do p r od vkc i ł 2. 5 . 7 ~ , D r uk uk o ńc %on:> w k wi ełnl u 7 6 . 

C ena z / 3,60 
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fq'a. 1. Uchwyt odm1aą 1 Rys. 2. Uchwyt odmi8lV 2 



BN-66/9317-27 3 

Nr Liczba sztuk 
części Nr 
na rys. 

Nazwa częśoi 
Wyróżnik ozna- rysunku lub odmiana i wielkość Materiał -

1 i 2 czenia części normy 

1M 2M 1D 2D 

1 Korpus 2) M rys. 3 - 1 - - żeliwo ciągliwe białe 
ŻcB 4505 wg EN-68/ 

D - - - 1 H-83221 

Sruba kabłą- M10-36-56 St BN-65/ 2 2 - -
2 -kowa 9317-02 

M10-49-70 St - - 2 2 

Podkładka PN-65/ 
3 sprężysta 3) 10,2 M-82029 4 4 4 4 -

4 Nakrętka 3) M10 PN-58/ 
4 4 4 4 

stal St3S wg FN-72/ 
M-82144 H-84020 

5 Sworzeń 2) 
12 X 35/30 PN-63/ 

1 - 1 - -lub nit 1)X36 
M-83002 
PN-70/M-82g"2 1 1 

6 Zawleczka 4 X 24 Cu PN-69/ 
1 2 1 2 miedz M3G FN-741 

M.,.82001 H-82120 
-

7 Nakrętka 3) M12 PN-58/ - 2 - 2 
stal st3S wg PN-72/ 

M-82144 H-84020 .... 

8 Podkładka 13 PN-67/ 2 2 okrągła 2) M-82006 - - -
-

Śruba 9 dwu-
rys. 4 1 1 stal St3S wg PN-72/ 

stronna ~). 3) - - - . H-84020 

Ciężar uchwytu 1M około 0,5 kG. 

Ciężar uohwytu 1D około 0,8 kG. 

Ciężar uchwytu 2M około 0,6 kG. 

Ciężar uchwytu 2D około 0,9 kG. 

~) Wykonanie śruby średniodokładne wg PN-70/M-82051, 

gwint metryczn;y zwykły w klasie dok!adnośoi JR wg PN-70/Ji-02113 

zakończenie śruby wg PN-73/M-82061. 

2)Cynkowane przez zanurzenie w płynn,ym cynku i pa.sywowane. 

S)Cynkowane elektrolitycznie i pa.sywowane, grubość warstwy cynku co najmniej 3O!.I.. 
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9. Pozostałe wymagania i badanitioraz opakowanie - BN-15/9317-56 
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