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NORMA BRANZOWA

Sie¢ trakcyjna kolejowa

BN-75
9317-108

TRANSPORT
SZYNOWY Izolatory trakcyjne ciegnowe
z zywic organicznych
Grupa katalogowa VI 77
1, WSTEP 3.4, Napiecie wytrzymywane przemienne na sucho

1,1, Przedmiot .ormy, Przedmiotem normy jest i-
zolator z tworzyw sztucznych przeznaczony do pra=-
cy pod naciagiem (izolator kotwowy, izolator
dzielczy).

1.2, Okreslenia - wg PN-74/E-02051.

OZNACZENIE

IZOLATOR Z TWORZYW SZTUCZNYCH BN-75/9317-108

2o WYMAGANTA

1, Gidédwne wymia w czegdlnienie czes~
ci, material - wg rysunku 1 tabl, 1 na str. 2.

3,2, Masa izolatora -~ okolo 1,36 kg.

3,3, Wyglad zewnetrzny, Okucia powinny byé za-—
prasowane na koacach preta nosénego. Powierzchnia
zewnetrzna izolatora powinna byc czysta, nie po-
winna wykazywaé pekniec, ubytkéw zamknig-
tych pecherzy pod powierzchnig. Na osionie izola-
cyJjnej dopuszcza sig drobne rysy nie bedace pek-
nig¢ciami oraz miejscowe nierdéwnosci powierzchni,
spowodowane skurczem odlewniczym, o glebokosci nie
przekraczajscej 0,5 mm., Barwa oslony powinna byé
Jednolita. Niedopuszczalne sg rdznice barwy w réz-
nych miejscach oslony, wynikajgce ze zlego wymie=
szania kompozycji lub opadniecia wypeiniacza.

Przestrzen dyletacyjna miedzy pretem nosnym 1
okuciami a ostong izolacyjna powinna byé calkowi-
cie wypelniona pasta silikonowsg.

oraz

w ciggu 1 min nie powinno byé nizsze ni%z 60 kV.

3,5, Napiecie przeskoku przemienne ng sucho nie
powinno byé nizsze niz 65 kV.

3,6, Wytrzymalzosé na rozcigganie nie powinna
by¢é nizsza niz 60 kN,

3.7+ Cechowanie, Na okuciu izolatora, w miejscu
wskazanym na rysunku, powinna by¢ wykonana w spo-
s86b czytelny i trwaly cecha zawierajgca co naj-
mniejs

a) znak wytwérni,

be znak BN,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWY yANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Izolatory powinny by¢é pakowane
w skrzynki zaopatrzone w skr¢cane obejmy drewnia-
ne, uniemozliwiajgce przemieszczanie 1 wzajemne
bezposrednie dotykanie si¢ izolatoréw do siebie
oraz do skrzynki, Obejmy powinny by¢ zacisniete na
metalowych okuciach izolatoréw. Masa brutto jed-
nej skrzynki nie powinna przekraczaé 50 kg.

Na kazdej skrzynce powinien byé umieszczony na-
pis zawierajgcy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg p.2 i liczbe sztuk,

c) mase¢ brutto,

d) znaki ostrzegawcze wg PN-67/0-79252,

Do wnetrza skrzynki powinna byé wlozona kartka
zawierajgca co najmniej informacje wg

a) ¥ c) oraz:

e) rok produkcji,

f) dodatkowe informacje umowne, np. numer zamb-—
wienia.

Zgtoszona przez Centralny Os¢rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikaciji dnia 22 grudnia 1975 r.
joko norma obowiazujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976.

Welyw do WN 27.1.76. Oddano do skladu 1.2.76. Druk ukofczono w patdzierniku 76.

Cena zt 2,40

Obj. 0,45 a.w. Naklad 4700+ 55 egz. Zom. 461/76



Gléwne wymiary w mm, wyszczegblnienie czesci i material
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Tablica 1
Nr czesci . Liczb
= r;gunku Nazwa czesci sz‘i:’.\znka Material
pret szklano-po-
liestrowy lub
1 Pret noény 4 szklano-epoksydo-
wy )
2 Oslona izola- 1 lana zywica
cyjna epoksydowa
. braz BAl032 wg
3 Oluie 2 | pN-70/H-87026
4 Uszczelka 2 g\ula")
5 Piersciesn 2 brgz BA? vwg
zanykajacy PN-69/H-87050
6 Warstwa dy- - pasta 1)
latacyjna silikonowa
1) Kompozycja i wilasnosci tworzywa zgodne z dokumen-
tacjq uzgodniong migdzy odbiorcg i dostawcy.
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4,2, Przechowywanie. Izolatory powinny by¢ prze-—
chowywane w skreconych obejmach drewnianych.

4,3, Trangport. Izolatory nalezy przewozié opa-
kowane wg 4.1 w taki sposob, aby tadunek byt za-
bezpieczony przed przesuwaniem sie¢ i uszkodzeniem,

5. BADANTA

5.1, Program badan

5.,1.1. Badania pgine obejmujg badania wg tabl.2.
Badania pelne nalezy przeprowadzad:
- na izolatorach pierwszej serii produkcyjnej,
- przy zmianie technologii produkcji mogacej
miec¢ wplyw na jakosé wyrobu,

- przy zmianie materiaiéw,

= przy wznowieniu produkcji,

= raz na 3 lata w celu kontroli produkcji,

- na zgdanie zamawiajazcego.

25,1,2, Badania niepelne obejmujg badania wg ta-
hlicy 2, ktére nalezy przeprowadzaé¢ przy odbiorach.
5,1.3. Wyszczegdlnienie badan i kolejnosé ich
przeprowadzania - wg tabl. 2.
Tablica 2
Opis Zakres badan _
Lp.| Rodzaje badai| badan Yyuags
nia,wg
wg pelne | niepelne
Wyglad ze-
1 wnetrang 5631 X X 3¢3
Sprawdzenie
2 wymiaréw S5e3e2 X X 3e1
Sprawdzenie
Jjakosci za-
3 stosowanych 3e3e3 1 x 3.1
materialéw
Préba napig-~
ciem wytrzy-
4 mywanym 5.3.4 X X 34
przemiennym
na sucho
Préba napie-
clem prze-
5 skoku prze=- 50345 X & 3.5
miennym na
sucho
Préba wytrzy-
malosci na
6 rozeiqga— 50}.6 X - 3.6
nie
Préba zapra-
7 sovuia Ok“é 50307 - X 5.3.7
Znak X oznacza, Ze badanie wykonuje sig.
Znak - oznacza, %2e badania nie wykonuje sie.

5.2, Pobieranie i licznoéé prébki. Prébki do

badar nalezy pobieraé sposobem losowym wg PN/
N-03010:
a) do badan peinych - co najmniej 3 sztuki bez

wzgledu na licznoéé partii,
b) do badan niepeinych = wg tabl. 3.

Liczno$éé partii, sztuk

Lpd Rodzaje badan do 100 101+4ool 401$1000

liczno$é prébek

q Wyglad zewngirzay wszystkie izolatory

2 | Sprawdzenie wymiardw 10 25 40

Sprawdzenie jakosci
3 zastosowanych ma-
terialdw

dla kazde) partii

Préba napieciem wy-
4 trzymywanym prze-
miennym na sucho

wszystkie izolatory

Préba napigciem
5 | przeskoku przemien- 5 8 12
nym na sucho

6 Préba wytrzymalos-
ci na rozcigganie

7 Préba zaprasowania

pi wszystkie izolatory

5.3, Opis badan
5¢%.1, Wyglad zewnetrzny nalezy sprawdzié nie-

uzbrojonym okiem na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.3.

5.3%,2. Sprawdzenie wymiardéw, Wymiary nalezy
sprawdzié za pomocg przyrzgdéw pomiarowych o do-
kiadnoéci pomiaru 0,1 mm na zgodno$é z wymagania=-
mi wg 3.1.

Sprawdzeniu podlegajg wymiary zewne¢trzne,

Wymiary powyze, 500 mm powinny byé sprawdzone z
doktadnosScig do 31 mm. Wymiary nietolerowane na
rysunku nalezy przyjgé w 14 klasie dokladnosci.

5.3.,%., Sprawdzenie jakosci materigldéw na zgod-
noéé z wymaganiami wg 3.1 powinno byé wykonane na
podstawie Swiadectw zakladé4w dostarczajgcych su=-
rowce lub na podstawie protokotéw badan proébek ma-
teriatowych, przeprowadzonych zgodnie 2z normami
przedmiotowymi na poszczegélne materiaty, wcho-
dzgce w skiad kompozycji.

593.4, Prébe napieciem wytrzymywanym przemien—
nym na sucho na zgodnosé z wymaganiami wg 3.4 na-
lezy wykonaé przez przylozenie napigcia probier—
czego przemiennego zgodnie z PN-75/E-04060.,

Pré ieciem skoku przemie
gucho na zgodnosé z wymaganiami wg 3.5 nalezy wy-
konaé przez przylozenie napiecia probierczego
przemiennego zgodnie z PN=-75/E-04060. Za wartosé
wynikowsg nalezy przyjmowaé warto8é Srednig pieciu
pomiaréw, Przerwa pomig¢dzy poszczegdlnymi pomia-
rami powinna wynosi¢ co najmniej 1 min.

6, Prd rzymatosci rozcigganie na
zgodnoéé z wymaganiami wg 3.6 nalezy wykonaé wma-
szynie wytrzymatosciowej umozliwiajgcej odczyta-
nie sity rozciggajascej z dokladnoscig do *%. Cgas
znamionowego obcigzenia powinien wynosié 1 min, B
zdjeciu obcigzenia probierczego, diugo$é konstrule-
cyjna izolatora powinna mie$cié sie¢ w granicach
tolerancji wymiaru.
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5.3.,7, Prébe zaprasowania oku¢ nalezy wykonaé w
maszynie jak w 5.3.6 sitg 40 000 N w ciagu 15 s.
Po zdjeciu obcigzenia probierczego, dtugosé¢ kon-
strukcyjna izolatora powinna mieécié sie¢ w grani-
cach tolerancji wymiaru.

Se4, Ocena wynikéw badan

S.4,1. Badania peine, Wynik badan peilnych na=-
lezy uzna¢ za dodatni, jezeli izolatory pobrane do

badan wg 5.1 speiniajg wymagania normy.

Jezeli tylko jeden z izolatoréw nie przeszedl
proéb z wynikiem dodatnim, wymagane s3 préby po-
wtérne, ktére naleiy przeprowadzié podwé jneJ
liczbie izolatoréw w stosunku do liczby izolato-
row préby pierwszej.

Jezeli dwa lub wiecej izolatoréw nie przeszio
préb z wynikiem dodatnim lub choéby tylko jeden i-
zolator nie przeszedl prér powtérnych z wynikiem

na

Ds4,2, Badania niepeine, Wynik badafh niepetnych
nalezy uznaé za dodatni, jezeli izolatory pobrane
do badan spelniajg warunki podane w tabl. 2.

Jezeli warunki te nie zostang spelnione, nalezy
partie przesortowa¢ i powtérzyé badania na podwdj~
nej prébce., Préba powtérna odnosi si¢ do wlasnose-
c¢i, ktbdra nie zosvala spetniona,

5.5, Zaswiadczenie o jakosSci, Do kazdej partii
izolatoréw wysytanych przez wytworce nalezy dolg-
czyé zadwiadczenie o jakosci, ktére powinno za=-
wieraé:

a) nazwe i adres wytworni,

b) oznaczenie i liczbe izolatordéw w partii,

¢) warunki techniczne wykonania w powoltaniu sie
na norme,

dodatnim, calg parti¢ izolatoréw uznaje sie¢ za d) wyniki badan niepeinych oraz stwierdzenie do-
nie odpowiadajgcg warunkom wykonania. datniego wyniku badan pelnych.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralmy Os$rodek
Badah i Rozwoju Techniki Kolejnictwa,

2o Normy zwigzane
PN-74/E-02051 Elektroenergetyczne izolatory, wysokona-

pigciowe. Nazwy i okreslenia oraz podzial i oznacze-

nia

PN=-75/E~-04060 Préby izolacji napleciem przemiennym
PN=51/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wy-
bér sztuk do prébek
PN-67/0-79252 Produkty w

Znaki i znakowanie., Wymagania podstawowe

opakowaniach transportowych,

Pozostale normy zwiazane podano w tablicy.



